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@ Zarge aus Holz als Anschlag fiir den Blendrahmen eines Fensters.

@ Die Erfindung bezisht sich auf eine Holzzarge,
die druckimprigniert ausgebildet ist und einen S&-

geeinschnitt aufweist, der parallel zur Blendrahmens-

eite verlauft und eine Lange besitzt, die wenigstens
der Hilfte der Dicke der Holzzarge entspricht.
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Zarge aus Holz als Anschlag fiir den Blendrahmen eines Fensters

Die Erfindung bezieht sich auf eine Holzzarge
gemif dem Oberbegriff des Hauptanspruches.

Aus der DE-A-32 31 750 ist es bekannt, im
Randbereich der Fensterffnung eine einteilige
Holzzarge vorzusehen, die als Anschlag flir den
Uberfdlzten Blendrahmen des Fensters dient. Die
Holzzarge ermdglicht ein Zusammenfligen der im
AnschluBbereich von Fenstern insgesamt zusam-
mentreffenden Bauteile und unterschiediichen Bau-
stoffe und ermdglicht im gewissen Rahmen auch
den Ausgleich der zu erwartenden Toleranzen.

Um aber alle nach den Toleranznormen zulds-
sigen und zu addierenden Einzeltoleranzen exakt
ausgleichen zu kdnnen, d.h. also um einen dreidi-
mensionalen Toleranzausgleich zu ermdglichen,
miiften die Zargen zweiteilig ausgsbildet werden.
Diese Zweiteiligkeit erfordert einerseits Metallzar-
gen und andererseits kdnnen die beiden Teile nur
bei der Montage am Bau miteinander verbunden
werden, was einen hohen wirtschaftlichen Aufwand
erfordert. Dabei folgt ein Zargenteil aus statischen
Griinden dem Rohbauverlauf und gleicht die
GréBen- und Winkeltoleranzen aus, wihrend Uber
den zweiten Zargenteil dann die dritte Dimension
(Ebenheitstoleranzen) ausgeglichen wird.

Trotz thermischer Trennung bilden aber diese
Metallzargen wegen des Kontaktes mit der AuBen-
luft einen absoluten wérmetechnischen Schwach-
punkt in der Geb3udehlille, der Uber eine Wirme-
briicke zu einem zusdfzlichen ldngenbezogenen
Wirmeverlust flhri. Im Regelfall wird durch Metall-
zargen auch die Taupunktisotherme des Innenkli-
mas in die statische Schichtzone gezogen, und bei
bauphysikalisch falscher AnschluBausbildung
kommt es zu zusétzlichen feuchtetechnischen Pro-
blemen durch Tauwasserbildung. Dem Toleran-
zausgleich in der dritten Dimension sind Ober die
Zweiteiligkeit konstruktive Grenzen gesetzt. Da die
insgesamt aufiretenden Toleranzen zu addieren
sind, reicht bei noch im Normbereich fiegenden
Extremfiilen die Ausgleichsmdglichkeit nicht aus.
Es kommt zu Undichtigkeiten, die ihrerseits auch
wieder zur Feuchtigkeitsbelastung der gesamten
AnschluBausbildung flhren.

Aus der US-A-17 06 546 ist es bekannt, das
Tirblatt in seinem Randbereich mit einem Sige-
schnitt zu versehen, der parallel zur Tirblattebene
veriduft und der es nun ermdglicht, beispielsweise
auf der Innenseite der Tir, diese Tur an die vorge-
gebenen GrdBen des Tlrrahmens anzupassen,
ohne daB das nach auBen hin sichtbar ist. Ein
dreidimensionaler Ausgleich wird bei dieser be-
kannten und nur fiir den Innenausbau bestimmten
Anordnung nicht erreicht.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
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Holzzarge zu schaffen, die feuchtigkeitsbestindig
ist und mit der ein dreidimensionaler Toleranzaus-
gleich mdglich ist.

Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
wird durch die Lehre des Hauptanspruches gel&st.

Mit anderen Worten ausgedriickt, wird von der
Uberlegung ausgegangen, die Holzzargen aus
druckimprégnierten Kanteln zu fertigen, wobei es
mit den modernen Imprigniereinrichtungen mdg-
lich ist, eine schiitzende.lmprégnierung des ge-
samten Querschnittes der Holzzarge zu erreichen.
Durch die Imprédgnierung des gesamten Quer-
schnittes ist es mdgiich, einen S&geschnitt, der
parallel zur Laibung der Wanddffnung verlduft, vor-
ab vorzusehen und einen weiteren S3geschnitt, der
im Winkel von 90° zum ersten Einschnitt verl&uft,
zu einem spéteren Zeitpunkt vorzunehmen, ohne
daB der in der Regel in seiner Tiefe nicht voll
ausgenutzte Einschnitt, oder der zweite S3ge-
schnitt Uber Feuchtebelastungen zur Beeintréchti-
gung der Standfestigkeit oder gar zur ZerstSrung
der Holzzarge flihren kann.

Es werden zundchst Zarge und Fensterbien-
drahmen Uberwélzt, und damit entsteht flir den
Einbau des Fensters der ideale Innenanschlag. Da-
bei erhalten beide Teile eine Falztiefe, die einen
Teil der zu erwartenden Toleranzen aufnimmt, und
die Zarge erh&lt im glsichen Arbeitsgang einen
zusétzlichen, tiefer in das Holz eingreifenden Sige-
schnitt. Ober diesen Sigeschnitt ist bei der Zar-
genmontage und deren Ausrichtung eine Tiefenkor-
rektur der Ausfédlzung in der Zarge mit einfachen
Mitteln und geringen Arbeitsaufwand mdglich, da
nur noch ein weiterer Sageschnitt erforderlich ist,
um die exakte Tiefe zu bekdfnmen. Durch die
Uberfilzung der beiden zusammen zufligenden
Rahmen einschiieBlich einer Einlage eines diffu-
sionsoffenen aber wasserdichten Bandes kann es
trotz Einteiligkeit der Zarge und trotz des Ausglei-
ches aller Toleranzen nie zu nachteiligen Undich-
tigkeiten im AnschiuBbereich kommen.

Mit einer solchen Anordnung ist es nun mdg-
lich, daB eine Zarge aus statischen Griinden einer-
seits weiter dem Rohbauverlauf folgt, einteilig aus-
gebildet ist, keine Wirmebrlicke bildet und ande-
rerseits k&nnen nach Anbringung der Zarge Kor-
rekturanpassungen vom Blendrahmen zur Zarge
zum Ausgleich der Ebenheitstoleranzen am Bau
selbst vor dem Einbau der Blendrahmen von den
Handwerkern vorgenommen werden, ohne daB es
hier schwieriger Vorarbeiten im Fensterwerk oder
dem Einsatz spezieller Werkzeuge oder Maschinen
bedarf und ohne daB die Standfestigkeit und Witte-
rungsbesténdigkeit von Zarge und/oder Blendrah-
men beeintrichtigt wird.
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Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung wird
nachfoigend anhand der Zeichnung erldutert.
Es zeigt:

Fig. 1 schematisch ein Bauwerk mit einge-
setzter Zarge und eingesetztem Blendrahmen und 5
Fig. 2 die verschiedenen Md&glichkeiten der

Anpassung des Blendrahmens an die Zarge und
damit an die statische Schichtzone, um somit einen
korrekten Sitz des Fensters zu gewéhrleisten.

In der Zeichnung ist eine statische Schichtzone 70
1, eine an dieser statischen Schichtzone 1 befestig-
te Wirmeddmmzone 2 und eine vorgeordnete
Wetterschutzzone 3 dargestellt. Eine Holzzarge 4
mit ihrer Wetterschutzzonenseite 6 und ihrer
Schichtzonenseite 8 weist einen parailel zur Lai- 15
bung 7 der WandGffnung verlaufenden Sdgeein-
schnitt 5 auf, der bis in den Kernbereich der Zarge
4 fuhrt.

Bei 9 ist ein Blendrahmen dargestelit, der sich
in Uberfdlzter Anordnung an die Holzzarge 4 an- 20
lehnt und unter Zuhilfenahme bekannter Mittel hier
festgelegt ist. im Bereich der Uberfdlzung ist ein
diffusionsoffenes, aber wasserdichtes Band 10 ein-
gelegt. Hierdurch werden Undichtigkeiten im An-
schlufibereich vermieden. 25

Aus den sechs verschiedenen Darstellungen in
Fig. 2 ist erkennbar, daf nunmehr durch entspre-
chende Bearbeitung der Zarge 4 eine genaue, aus-
gerichtete Anordnung des Blendrahmens 9 mdglich
ist, wobei die Form des Blendrahmens 8 unabhédn- 30
gig von der Gestaitung der Zarge 4 ist, wie dies
besonders durch einen Vergleich der Darstellungen
in Fig. 2 erkennbar wird.

Der S#geeinschnitt 5 reicht wenigstens bis zur
Hilfte der Dicke d der Holzzarge 4, geht aber 35
liblicherweise sogar noch Uber diese Dicke hinaus.

Anspriiche
40

1. Im Randbereich einer Fensterdffnung ange-
ordnete einteilige Zarge aus Holz als Anschlag fUr
den iiberfdlzten Blendrahmen eines Fensters, da-
durch gekennzeichnet, daB die Holzzarge (4) druck-
imprégniert ist und einen S&geeinschnitt (5) auf- 45
weist, der parallel zur Laibung (7) der Wand&ffnung
verlduft und eine Tiefe aufweist, die wenigstens der
Hilfte der Dicke (d) der Holzzarge (4) entspricht.

2. Zarge nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB im Uberfiizbereich zwischen Blen- 50
drahmen (9) und Holzzarge (4) ein diffusionsoffe-
nes, aber wasserdichtes Band (10) angeordnet ist.
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