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) Dridnschacht.

&) Die Erfindung begtrifft einen Drénschacht aus
einem vorzugsweise gewellten Rohr (1), in dessen
Wandung Offnungen zum Anschlu an Rohrleitungen
(36) ausgebildet sind und an dessen unterem Teil
ein Gewicht zum Erh&hen der Standfestigkeit ange-
ordnet ist. Erfindungsgem3as ist das Gewicht als eine
vom Rohr (1) gesonderte und an diesem anbringba-
re Ballastanordnung ausgebildet. Diese kann als eine
Emit flissigem oder schiittbarem festem Ballastmate-
rial flillbare, an der Unterseite des Rohres ausgebil-
PN dete oder anbringbare Kammer (3) ausgebildet sein.
Das Ballastmaterial ist bevorzugt ein Schittgut
und/oder eine Flussigkeit.

Somit entféllt das bisher bei der Herstellung von
Drinschichten erforderliche, zeitraubende Ausgie-
Ben mit Beton und der Transport der Rohre ist
einfacher, da diese nicht, wie bisher, bereits von

Q. vorneherein ein Betongewicht enthalten.
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Drianschacht

Die Erfindung betrifft einen Drinschacht ge-
miaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Ein solcher Drdnschacht weist ein in die Erde
einzulassendes, aufrechtes Rohr auf, in welches
mindestens eine, im weasentlichen horizontal verlau-
fende Rohrleitung einmiindet.

Der Hauptzweck eines solchen Drinschachtes
liegt darin, die in ihn einmiindenden Drinage-Rohr-
leitungen fir Inspektions- und Reinigungsgerite
zugénglich zu machen, und er mufi so beschaffen
und bemessen sein, daB er unter anderem seiner-
seits gereinigt werden kann, da8 Wasserproben zur
Uberpriifung unzuldssiger Einleitungen entnehmbar
sind und daf gegebenenfalls auch die Liftung der
Rohrieitungen mdglich ist.

Das den eigentlichen Schacht bildende Rohr
kann aus jedem geeigneten Material bestehen, so-
weit es hinl&nglich verwitterungsbestdndig ist und
dem Druck des Erdreiches, in den der Schacht
eingelassen werden soll, standhalten kann. Bevor-
zugt ist ein solches Rohr aus Kunststoff hergesteiit,
und 1st weiter bevorzugt als gewelltes Rohr ausge-
bildet, da auf diese Art mit dem geringst m&glichen
Materialaufwand die erforderliche Festigkeit des
Rohres hergestellt werden kann. Die Wellungen
des Rohres kdnnen als eine oder mehrere neben
einanderlaufende, wendelfdrmig angeordnete Sik-
ken ausgebildet sein, sind aber bevorzugt als in
Umfangsrichtung verlaufende Ringsicken ausgebil-
det.

Um Ablagerungen zu vermeiden, kdnnen die
Rohrleitungen unmittelbar im Bereich des ver-
schlossenen Bodens des Rohres in dieses einmiin-
den, wobei dieser Boden seinerseits noch kanalarti-
ge Vertiefungen aufweist, welche die einzelnen
Rohrleitungseinmiindungen miteinander verbinden,
um auf diese Weise sicherzustellen, dal herange-
férderter Schlamm nicht im Drdnschacht abgela-
gert wird, sondern weitergef&rdert wird.

Es ist aber auch md&glich, die Rohrleitungsein-
mindungen mit erheblichem Abstand (iber dem
Boden des Drdnschachtes in dem diesen bilden-
den Rohr vorzusehen; zwischen Boden und Rohr-
leitungseinmiindungen kdnnen sich somit Schweb-
stoffe, die das Wasser mit sich fiibrt, absetzen. In
diesem Fall Ubt der Drinschachi die Funktion ei-
nes Sandfanges aus.

Beim AnschluB wird das bekannte Rohr in einer
geeigneten Grube aufgestellt, die Einmiindungen
der Rohrleitungen werden hergestellt und anschlie-
Bend wird die Grube zugeschiittet, so daB schlief-
lich das Rohr nur noch durch seinen oberen Ab-
schluBdeckel zugénglich ist.

Damit das Rohr wahrend dieser Arbeiten nicht
umfillt, sondern eine ausreichende Standsicherheit
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aufweist, hat man bisher den Unterteil des Rohres
mit Beton ausgegossen.

Da an der Baustelle wegen der erforderlichen
Abbindezeit des Betons in der Regel nicht geni-
gend Zeit zur Verfligung steht, um die Rohre dort
mit Beton auszugieBen, war es erforderlich, diesen
Arbeitsgang im Herstellungswerk vorzunehmen,
das normalerweise eine Produktionsstitte flr
Kunststoffgegenstédnde ist, die naturgem&B zur
Handhabung von Frischbeton nicht eingerichtet ist.
Die Herstellung der bekannten Drdnschichte war
daher umsténdlich.

Ferner lag ein weiteres Problem darin, daf die
Rohre bis zum Abbinden des Betons an ihrer Un-
terseite abgedichtet sein missen, um zu verhin-
dern, daB der noch flissige Beton ausleckt. Diese
Abdichtungsarbeit ist aufwendig.

Weiter verldngert das Ausgiefien der Rohre mit
Beton deren Herstsllungszeit ganz erheblich, und
wéhrend der Abbindezeit des Betons missen die
Rohre aufrechistehen, so daB sie beispielsweise
nicht platzsparend gestapelt werden k&nnen. Es ist
daher flir die Herstellung der bekannten Drén-
schéchte eine verhiltnismaBig groBe Fertigungsfla-
che erforderlich.

Die Handhabung und besonders der Transport
der fertigen Drinschéchte ist wegen des schweren
Betongewichts umsténdlich und schwierig; insbe-
sondere kdnnen sich gestapelte Rohre gegenseitig
zerdrlicken und beschidigen.

Ausgehend von dieser Problemlage liegt eine
Aufgabe der Erfindung darin, die obengenannten
Probleme mindestens teilweise auszurdumen und
den bekannten Drdnschacht dahingehend weiterzu-
bilden, da Herstellung und Transport rascher und
einfacher als bisher m&glich sind und dennoch die
Aufstellung an der Baustelle problemios durchge-
flihrt werden kann.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des
Anspruchs 1 geldst.

Hierbei ist erfindungsgemé&pB anstelle des beim
Rohrhersteller fest in das Rohr eingegossenen Be-
tons eine gesonderte Ballastanordnung vorgese-
hen, die mit dem Rohr erst am Aufstellungsort
zusammengefligt werden kann.

Gem&B der bevorzugten Ausgestaltung der Er-
findung weist die Ballastanordnung eine an der
Unterseite des Rohres angeordnete oder anbring-
bare Kammer auf, welche mit Ballastmaterial gefiillt
werden kann. Als Ballastmaterial kann jedes an der
Baustelle vorhandene Schiittgut dienen, wie z.B:
Kies, Sand, Erde des Aushubs und dergleichen. Es
ist aber auch mdglich, als Ballastmaterial eine
Flissigkeit zu verwenden, insbesondere Wasser
oder noch nicht abgebundenen Beton. Auf diese
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Art ist es nicht erforderlich, vorgefertigte Ballastk&r-
per zur Baustelle zu transportieren, sondern man
kann an der Baustelle jedes Material als Ballastma-
terial verwenden, das gerade zur Verfligung steht.

Es ist grundsédtzlich mdglich, das Rohr an sei-
ner Unterseite geschlossen auszubilden oder zu
verschliefen, wobei der untere Abschlufboden des
Rohres zu den Rohrleitungseinmindungen einen
Abstand aufweist. Es ist somit eine Kammer zur
Aufnahme des Ballastmaterials vom geschlossenen
Unterteil des Rohres gebildet.

An der Baustelle kann vor oder nach dem
Absenken des Rohres in die Baugrube das Rohr
bis zu einer vorgeschriebenen Fullhdhe, etwa bis
zu den Rohrleitungseinmiindungen, mit dem Bal-
lastmaterial geflillt werden, so daB der Stand des
Rohres zuverldssig sichergestelit ist.

GemdB einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung ist es aber besonders von Vorteil, daf
die Kammer zur Aufnahme des Ballastmaterials
von einem vom Rohr gesonderten, verschiieBbaren
Behélter gebildet ist. Hierbei ist es mdglich, den
Behilter gesondert vom Rohr an einer hierfiir be-
sonders glinstigen Stelle einer Baustelle, 2.B. unter
einem Sandsilo, zu fillen; der Transport dieses
gefiillten Behilters ist wegen seiner geringen Ab-
messungen, verglichen mit dem den Drénschacht
bildenden Rohr, duBerst einfach.

Bevorzugt ist der Behilter wasserdicht ausge-
bildet, wobei es mdglich ist, Schiitigut und FlUssig-
keit gemeinsam als Ballastmaterial zu verwenden.
So kann beispieisweise ein muldenartiger Behilter
zundchst mit Kies aufgefllit und dann mit einer
Schicht zdhfllissigen Schnelizements bedeckt wer-
den, der in kurzer Zeit abbindet und gewisserma-
fBen den VerschluB des Behélters bildet.

Es ist mdglich, den Behilter als hohlen Ring-
kirper auszubilden, dessen Hohlraum mit Ballast-
material gefiillt wird und der den unteren Teil des
Rohres verankert. Der besondere Vorteil einer sol-
chen Anordnung ist die wegen der groBen Stand-
fliche ganz erheblich verbesserte Standsicherheit
des erfindungsgemé&fen Drdnschachtes, ohne daB
hierzu ein ernh8htes Gewicht in Kauf genommen
werden muB.

Bevorzugt ist jedoch der Behiiter ais Kanister
ausgebildet, d.h. als ein verschlieBbarer, auch in
gefiilitern Zustande einfach transportierbarer Behili-
ter. Dieser Kanister ist seinerseits so ausgebildet,

" daB er von unten her in das Innere des den Dran-

schacht bildenden Rohres paBt und bevorzugt ge-
genliber diesem Rohr auch abdichtet. Hierbei ist es
bei der Montage mdglich, den geflillten oder leeren
Kanister entweder vor der Montage des Drén-
schachies in das Rohr einzufiihren oder in der
Baugrube aufzustellen und bei der Montage das
Rohr {iber dem Kanister abzusenken. Soweit der
Kanister nach der Montage und gegebenenialls
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auch nach der Aufstellung des Drénschachtes noch
leer ist, ist es mdglich, zur Offnung des Kanisters
vom Rohrinneren her Zugang zu gewinnen und so
den Kanister zu fiillen.

Der Deckel des Kanisters weist hierbei bevor-
zugt einen wesentlich kleineren Durchmesser auf
als der Kanister selbst und ist in der zugehdrigen
Offnung in der Oberwand des Kanisters einrastbar,
so daB das Fullen des Kanisters nach Aufstellung
des erfindungsgeméfen Drédnschachtes beispiels-
weise mittels eines Wasserschlauches einfach
mdglich ist und verhindert wird, da Wasser wéh-
rend des Fullvorganges aus der Offnung heraus-
spritzt. Das Aufsetzen des Deckels kann dann mit-
tels einer geeigneten Stange erfolgen, an deren
Ende der Deckal ansetzbar ist.

Die AuBenwand des Kanisters und die Innen-
wand des Rohres k&nnen zueinander komplemen-
tdr geformt sein, so daB der Kanister - allenfalls
unter Freilassung eines erforderlichen Toleranz-
spiels - genau in das untere Ende des Rohres paft.
Hierbei kdnnen die einander zugewandten Fldchen
von Kanister und Rohr leich konisch ausgebildet
sein, so daB der Kanister einen dichtenden Sitz im
Rohr einnimmt. Bevorzugt ist jedoch die AufBen-
wand des Kanisters leicht konisch geformt, wah-
rend das Rohr zylindrisch ist und somit als Ab-
schnift eines durch Extrusion hergestellten Endios-
rohres ausgebildet sein kann. Bei Einstellen eines
geeigneten Winkels zwischen Rohr- und Kanister-
wand, der bevorzugt im Bereich von 05 liegt,
kann trotz Auftreten erheblicher Toleranzen der Ka-
nister wie ein dichtender Verschlufstopfen von un-
ten in das Rohr eingebracht werden. Hierbei ist das
Rohr bevorzugt mit Umfangssicken ausgebildet, die
gegebenenfalis eine Schmier- und Dichtmasse auf-
nehmen kdnnen, welche das Einsetzen des Kani-
sters in das Rohr erleichtert und gleichzeitig fUr
eine noch bessere und dauerhaftere Abdichtung
sorgt. Im Ubrigen ist es unschidlich, wenn der
Kanister das Rohr geringfigig aufweitet, denn der
Druck des das Rohr umgebenden Erdreiches stiitzt
das Rohr von aufen her ab, mindert somit die
Spannungen in dessen Wand und- verhindert daher
ginen Kriechvorgang im Rohrmaterial.

Um die beschriebene Klemmwirkung sicherzu-
stellen, ist gem&B einer bevorzugten Ausgestaltung
der Erfindung der Kanister mit einem Boden verse-
hen, dessen AuBendurchmesser _jenen der
Kanister-Seitenwand nicht Ubersteigt. Der Boden
des Kanisters schlieft somit blindig mit der Unter-
seite des Rohres ab, kann aber bei Aufireten un-
glinstiger Toleranzen auch ein wenig aus dem
Rohrende herausstehen oder im Rohr sitzen, wenn
der geforderte Dichtsitz erreicht werden soll. Die
Kanister selbst haben den Vorteil, dal sie sich zum
Transport eng nebeneinander stauen lassen k&n-
nen.
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GemdB einer alternativen AusfUhrungsform der
Erfindung ist es aber auch von Vorteil, den Kanister
mit einem flanschartig radial Uber stehenden Rand
zu versehen, der an den Kanisterboden angesetzt
oder als dessen Ausstilpung ausgebildet sein
kann. Der besondere Vorteil dieser Anordnung liegt
darin, dafl unabhingig von auftretenden Toleranzen
die Oberseite des Kanisters stets eine gleichblei-
bende Lage im Inneren des Rohres aufweist, was
je nach Verwendung des erfindungsgemafBen Dran-
schachtes wesentlich sein kann; so kann die Ober-
seite des Kanisters beispielsweise rinnenférmige
Vertiefungen aufweisen, die nach Einsetzen des
Kanisters in das Rohr dann Fortsetzungen der Un-
terseiten der jeweiligen Rohrleitungseinmiindungen
bilden, so daB sich mdglichst wenig Ablagerungen
im Drénschacht bilden.

Falls erforderlich, kann zwischen der Unterseite
der Rohrwandinnenseite und der Kanisterwand ein
Dichtungsring eingelegt werden; es ist auch mdg-
lich, zwischen Kanister und Rohr eine Dichtungs-
masse einzubringen.

Grundsitzlich  kdénnte der beschriebene
Klemmsitz zwischen Kanister und Rohr genlgen,
um den Kanister im Rohr ausreichend festzuhalten.
Aber besonders dann, wenn das Rohr mit einge-
setztem, mit dem Ballastmaterial geflliten Kanister
angehoben wird, um in die vorbereitete Grube ab-
gesenkt zu werden, ist eine zusiizliche Befesti-
gung besonders von Vorteil.

Zur Befestigung kann gemdas einer bevorzug-
ten Ausgestaltung der Erfindung der Kanister in
das Rohr eingeklebt werden; die Verklebung kann
hierbei entweder bevorzugt beim Hersteller ader
auch auf der Baustelle statifinden; eine besonders
zuverldssige Befestigung wird aber durch Ver-
schweifien bevorzugt mittels Ultraschalles erreicht;
hierbei kann die SchweiBstelle als Schweifnaht
ausgebildet sein und gleichzeitig die Abdichtung
bilden; es ist aber auch mdglich und wegen des
geringen Arbeitsaufwandes von Vorteil, Punkt-
schweifistellen vorzusehen.

Eine ergidnzende oder aiternative Art der Befe-
stigung besteht darin, daB am Rohr undioder am
Kanister mindestens eine zum jewsils anderen die-
ser Elemente hin vorspringende Eingriffsleiste aus-
gebildet ist, die in eine kompiementire, in Einbau-
lage des Kanisters gegeniberliegende Vertiefung
im anderen dieser Elemente eingreift und in dieser
Lage entweder alleine den Kanister festhdlt oder
ihn so lange fixiert, bis die Verklebung oder Ver-
schweifung hergestellt ist.

Die Eingriffsleiste ist bei Verwendung eines mit
Umfangsrillen versehenen Rohres bevorzugt als
mindestens eine bevorzugt unterbrochene Um-
fangsleiste ausgebildet. Bevorzugt sind zwei Uber-
einanderliegende Umfangsleisten vorgesehen, die
in zwei benachbarte Ringsicken des Rohres ein-
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greifen und weiter bevorzugt etwa zwischen der
Halfte und dem unteren Drittel der Seitenwand des
Kanisters vorgesehen sind. Um ein leichteres Ein-
setzen zu gewdhrleisten, sind die Umfangsleisten
nicht durchgehend ausgebildet, sondern als Ab-
schnitte, die sich {iber jeweils nur einen Teil des
Umfanges erstrecken und zwischeneinander Ab-
stdnde aufweisen; bevorzugt sind mit gleichmaBi-
gen Abstinden vier Abschnitte der oder jeder Um-
fangsleiste vorgesehen, die, in Umfangsrichtung
gesehen, ein wenig kirzer sind als die jewsiligen
Abstdnde.

Bevorzugt sind die Leisten mit einer Abschré-
gung versehen, die dem jeweils anderen dieser
Elemente, das beim Einsetzen des Kanisters in das
Rohr relativ zu dieser Leiste bewegt wird, entge-
gengewandt ist, wahrend die entgegengesetzie
Seite der Leiste abgesetzt ist; hierdurch wird das
Einflhren des Kanisters in das Rohr erleichtert, bis
die jeweilige Leiste in die zugehdrige Vertiefung
singerastet ist, doch das Herausziehen des Kani-
sters aus dem Rohr ist durch den Absatz der
jeweiligen Leiste verhindert.

Bei Verwendung eines mit Umfangssicken ver-
sehenen Rohres bilden diese die jeweilige Vertie-
fung, wéhrend die Leisten an der AuBenseite des
Kanisters ausgebildet und nach oben abgeschrdgt
sind, wobei sie im Querschnitt ein einem Sige-
zahnprofil dhnliches Profil aufweisen.

GemiB einer alternativen Ausgestaltung der Er-
findung ist die Kammer jedoch nicht von einem
Kanister oder sonstigen gesonderten Behiiter ge-
bildet, sondern vom Unterteil des Rohres selbst,
wobei die Kammer nach oben und unten durch
einen Ober- und Unterdeckel verschiiefibar bzw.
verschlossen ist. Hierbei kann einer der Deckel
bereits bei der Herstellung angebracht oder ein-
stlickig mit dem Rohr geformt sein, bevorzugt sind
jedoch die beiden Deckel gesondert vom Rohr
ausgebildet, so daB an der Baustelle entschieden
werden kann, ob z.B. die Kammer von oben oder
von unten gefulit werden soll, d.h. bei aufrechtem
oder umgedrehtem Rohr; es ist auch mdgiich, an
der Baustelle die H6he des Oberdeckels den Erfor-
dernissen entsprechend zu wihlen.

Mindestens einer der Deckel ist gemaB einer
bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung mit ei-
nem flanschartigen Rand versehen, der als umlau-
fender Flansch oder aus voneinander geirennten
Einzelabschnitten gebildet sein kann; dieser
Flansch kann in Gegenaussparungen des Rohres,
vorzugsweise eine Ringsicke, eingreifen. Es ist
aber gegebenenfalls auch von Vorteil, an der Rohr-
Innenseite Vorspriinge anzuordnen, auf denen der
zugehdrige Deckel aufsitzen kann.

Der Flansch des Unterdeckels kann gem&B ei-
ner weiteren, bevorzugten Ausgestaltung der Erfin-
dung als konische Flache ausgebildet sein, die von
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unten her gegen eine komplementdre Kegelfldche
des Rohres anlegbar ist; diese Kegelfidche wird
bevorzugt von der AuBenseite der unteren Seiten-
wand einer Ringsicke gebildet. Der Flansch kann
hierbei mit der Kegelfldche verklebt oder ver-
schweift sein, ist jedoch bevorzugt mit einem
Umfangs-Spannband befestigt, das &hnlich einem
FaRdeckelverschluB (Spannring) ausgebildet ist und
den Flansch von unten und auBen sowie den Unter-
teil des Rohres von aufien und gegebenenfalls von
oben umgreift, wobei das Umfangs-Spannband von
oben her gegen die untere Seitenwand siner Au-
Bensicke des Rohres anliegt. Somit ist die rasche,
aber zuverldssige Befe stigung des Unterdeckels
am Rohr mdglich; der Unterdeckel wird vom
Umfangs-Spannband so festgehalten, daf er sich
auch dann nicht I8sen kann, wenn das Rohr mit
bereits ballastgefliliter Kammer ungeschickt, z.B.
einseitig und unsanft, auf einer Unterlage abgesetzt
wird oder beim nochmaligen Anheben in der Bau-
grube gegen deren Rand anlduft. Das Umfangs-
Spannband kann sowohl werkseitig als auch an der
Baustelle rasch und einfach angebracht und gege-
benenfalls, etwa im Falle einer Fehldisposition,
auch wieder gel8st werden.

Es ist besonders zweckmifig, den Oberdeckel
mit dem Rohr fest zu verbinden, bevorzugt mittels
Ultraschalls zu verschweifien. Die Befiillung der
Kammer mit dem Ballast erfolgt dann entweder von
unten her, also bei umgedrehtem Rohr, und bei
entferntem Unterdeckel oder durch eine verschlief-
bare Einfllléffnung im Unterdeckel.

In gleicher Weise kann bei Verwendung eines
Kanisters als Ballastkammer dieser auch umge-
dreht in das Rohr eingesetzt werden, also mit der
Einfllléffnung nach unten.

Bei der Verwendung eines Umfangs-Spannban-
des bzw. Spannringes ist es geméB einer bevor-
zugten Ausgestaliung der Erfindung besonders von
Vorteil, zwischen der unteren Ringseitenwand des
Rohres und der Flanke des Unterdeckels eine
Dichtung einzulegen, die bevorzugt als Dichtungs-
ring ausgebildet ist.

Es ist mit einfachsten Mitteln mdglich, die

Kammer bei abgenommenem Unterdeckel und bei '

umgedrehtem Rohr mit dem Ballast zu flillen, wo-
bei besonders bei eingeschweiftem Oberdeckel er-
hebliche Gewichte flir den Ballast m&glich sind.
Nach dem Einlegen der Dichtung und dem
Aufsetzen des Unterdeckels auf diese wird der
Spannring aufgesetzt und soweit festgezogen, daB
der Unterdeckel stramm auf der Dichtung aufsitzt.
Der Unterdeckel ist bevorzugt mit Versteifun-

gen versehen, die wiederum bevorzugt als Ausstei-
fungssicken ausgebildet sein kdnnen, die sich im

wesentlichen in radialer Richtung erstrecken und
dazu geeignet sind, erhebliche Radialspannungen
aufzunehmen, ohne sich nennenswert zu verfor-
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men. Die Versteifungen sind aber auch bevorzugt
so ausgebildet, daB sie ein Auswdiben des Unter-
deckels selbst dann verhindern, wenn er quer zu
seiner Oberfliche einer erheblichen Fldchenbela-
stung ausgesetzt ist.

Es hat sich als besonders vorteiihaft herausge-
stelit, die Aussteifungssicken im wesentlichen sek-
torférmig auszubilden, wobei der Deckel bevorzugt
zwischen zwei benachbarten sekiorférmig ausge-
stllpten Aussteifungssicken eine ebene Verbin-
dungswand aufweist, deren Breite etwa jener eines
der von dieser getrennten Aussteifungssicken ent-
spricht.

Bevorzugt sind zwdlf Aussteifungssicken vor-
gesehen.

Die der Mitte des Unterdeckels zugewandten
Spitzen der Aussteifungssicken sind bevorzugt ab-
gestumpft und liegen auf einem Kreis, dessen
Durchmesser bevorzugt etwa ein Drittel jenes des
Unterdeckels betrigt; der so ausgesparte Kreis in
der Mitte des Unterdeckels kann eine Beflillungs-
Sffnung aufnehmen.

Durch die Aussteifungen kann der Unterdeckel
ginerseits eine hohe, radial gerichtete Spannung
aufnehmen, die durch das stramme Festziehen des
Umfangs-Spannbandes verursacht wird, wie auch
eine hohe Fidchenlast, die vom Gewicht des Balla-
stes herrlihrt.

Mittels des auf die beschriebene Weise ausge-
bildeten Unterdeckels kann daher gegebenenfalls
nach dem Aufrichten des Rohres dieser einem sehr
hohen Ballastgewicht standhalten, ohne durch ein
Nachgeben etwa eine Leckstelle zu bilden, aus der
flissiger Ballast austreten kdnnte.

Um sine besonders zuverldssige und bela-
stungsunabhéngige Abdichtung zwischen Rohr und
Unterdeckel herzustellen, ist gem3B einer weiteren
bevorzugten Ausgestaltung an der Unterseite des
Rohres ein Abschlufstutzen ausgebildet, der im
wesentlichen eine zylindermantelférmige Aufenfld-
che aufweist. Bei Verwendung eines Rillenrohres
bildet der zwei benachbarie Innensicken verbinden-
de Umfangssteg einen solchen AbschluBstutzen,
wenn die untere Ringsicke abgetrennt ist.

Der AufBenseite dieses AbschluBlstutzens ge-
geniiberliegend ist am Unterdeckel eine Zylinder-
Innenfliche ausgebildet, die gemeinsam mit der
genannten  zylindermanteiférmigen  AuBenfldche
beiderseits einen Ringspalt begrenzt, in welchen
sine Dichtungsanordnung, bevorzugt ein weicher
Dichtungsring, eingebracht ist.

Dieser Dichtungsring braucht nicht stramm zu
sitzen, sondern er kann verhdlinismaBig lose ange-
ordnet sein; der ihn aufnehmende Ringspait ist
ndmlich nach oben und unten von der untersten
Ringsicke des Rohres bzw. der vom Unterdeckei
gebildeten Kammer-Bodenfldche so begrenzt, daB
der Dichtungsring vom jeweils herrschenden
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Druckgeféile gegen einen Spalt gedriickt wird und
diesen abdichtet.

Die Erfindung bezieht sich nicht nur auf den
oben beschriebenen Drdnschacht, sondern aus-
dricklich auch auf ein Verfahren zum Aufstellen
eines solchen Drdnschachtes, wobei kurz vor oder
bei Installieren des Schachtes das diesen bildende
Rohr mit dem das Gewicht zur Sicherung der
Standfestigkeit bildenden Ballast zusammenge-
bracht wird, der als fester K&rper ausgebildet sein
kann; ferner betrifft das erfindungsgeméBe Verfah-
ren insbesondere auch das Einflillen eines Schiitt-
gutes oder von Wasser zur Bildung des Ballastes
in einen Behédlter, der entweder einstlickig mit dem
Rohr ausgebildet oder verbunden ist oder von die-
sem getrennt oder trennbar ist bzw. war, sowie das
Anbringen eines gesonderten, mit Ballast gefiiliten
Behdlters am Rohr.

Der Gegenstand der Erfindung wird anhand der
beigeflgten, schema tischen Zeichnung beispiels-
weise noch ndher erldutert; in dieser zeigt:

Fig. 1 den Axialschnitt durch den unteren
Teil einer ersten Ausflhrungsform eines erfin-
dungsgemiBen Dridnschachtes,

Fig. 1" den Axialschnitt durch den unteren
Teil einer Variante der in Fig. 1 gezeigten Ausfiih-
rungsform,

Fig. 2 einen Axialschnitt dhnlich jenem der
Fig. 1t durch eine zweite Ausflhrungsform sines
erfindungsgem&fen Drinschachtes,

Fig. 2’ den Axialschnitt durch den unteren
Teil einer Variante der in Fig. 2 gezeigten Ausfih-
rungsform,

Fig. 3a die Halb-Draufsicht auf einen erfin-
dungsgemiBen Unterdeckel, der ein Element einer
noch weiteren Ausflhrungsform der Erfindung bil-
det,

Fig. 3b den Axialschnitt durch den Unterdek-
kel der Fig. 3a,

Fig. 4a die Halb-Draufsicht auf einen erfin-
dungsgeméBen Oberdeckel, der bei der Ausflih-
rungsform einsetzbar ist, die den Unterdeckel der
Fig. 3a und 3b verwendet,

Fig. 5a im Teil-Axialschnitt und in gegeniiber
den Ubrigen Figuren vergréBertem MaBstab die
Befestigung eines Unterdeckels dhnlich jenem der
Fig. 3a und 3b an der Unterseite eines Rillenrohrs,
wie es in Fig. 1, 1,2und 2' gezeigt ist,

Fig. 5b und 5¢ jeweils eine Darsteilung dhn-
lich jener der Fig. 5a, jedoch mit jeweils modifizier-
ter Befestigung des Unterdeckels am Rillenrohr,

Fig. 6 den Axialschnitt durch den unteren
Teil eines erfindungsgem&Ben Drénschachtes, mit
einem Rillenrohr, dessen unterer Teil gine von ei-
nem Ober- und einem Unterdeckel abgeschlossene
Ballastkammer aufweist,

Fig. 7 eine Halb-Draufsicht auf eine andere
Ausflhrungsform eines erfindungsgemafen Unter-
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deckels, und

Fig. 8 den Einbau eines Drénschachtes, ge-
zeigt am Beispiel eines Drdnschachies aus dem
Stand der Technik.

Die Figuren 1 bis 4 sowie 6 sind etwa im
MaBstab 1:3 verkieinert.

In Fig. 1, 1, 2 und ‘2 ist jeweils der untere Teil
eines Rillenrohres 1 aus Kunstistoff gezeigt, das
einen Drinschacht bildet und oberhalb des gezeig-
ten unteren Teils mindestens eine und bevorzugt
vier jeweils um 90° versetzte Rohrleitungseinmiin-
dungen aufweist.

Die Wand des Rohres 1 ist von aufeinanderfol-
genden Innen- (2) und Aufien- Ringsicken gebildet,
wobei der Verbindungssteg zweier Innen-bzw. Au-
Bensicken jeweils den Boden der von diesen be-
grenzten AuBen-bzw. Innensicke bildet. Die Seiten-
wande einer jeden Innensicke 2 sind im Axialsch-
nitt um etwa 22° zueinander geneigt und bilden
die Seiten eines regelmifigen Trapezes, dessen
H8he etwa gleich seiner Basis ist. Alle Kanten,
ganz besonders die Innenkanten, sind abgerundet.

Die Kontur des Rohres im Querschnitt ist kreis-
f6rmig, es kdnnte aber auch eine andere, bei
Schichten (bliche Querschnitisform aufweisen,
etwa die eines Quadrats oder Rechtecks bevorzugt
mit abgerundeten Ecken.

Bei den AusfUhrungsformen der Fig. 1, 1,2
und 2’ ist in den gezeigten unteren Teil des Rohres
1 jeweils ein Kanister 3 eingesetzt, mit einem Bo-
den 5, einer zur Innenkontur des Rohres 1 im
wesentliche komplementéren Seitenwand 4 und mit
einer Oberwand 6, in deren Mitte eine von einem
Deckei 7 abdeckbare Einflill5ffnung ausgespart ist,
in der der Decke! durch eine an diesem und der
Einflill6ffnung ausgebildete Rasteinrichtung 8 be-
vorzugt uni8sbar festgehalten ist.

Falls der Kanister 3 bis an die Rohrleitungsein-
mindungen heranreicht, kdnnen in seiner Obersei-
te 6 und im Deckel 7 strémungslenkende Ausbil-
dungen dhniich den in Fig. 4 gezeigten Rinnen 16
vorgesehen sein. Im Ubrigen sind die Oberseite 6
des Kanisters 3 und der Deckel 7 so glatt ausgebil-
det, daB sie mdglichst wenig AnlaB zur Bildung von
Ablagerungen geben; bei den gezeigten Ausfiih-
rungsbei spielen ist die Oberseite 6 des Kanisters
3 jeweils eben; der Deckel 7 ist bei den Ausfiih-
rungsbeispielen der Fig. 1 und 2 flach gewdlbt,
dagegen bei den Ausfllhrungsbeispieiden der Fig.
1" und 2 vollig eben und in die Rasteinrichtung
eingelassen. Der Deckel 7 einer jeden Ausfiih-
rungsform geht absatzlos in die Oberseite 6 Uber.

Die Seitenwand 4 des Kanisters 3 ist in den
gezeigten Axialschnitten gegenliber der Hullfliche
der Innenwand des Rohres 1 um etwa 05 ge-
neigt, so daB der Kanister 3 wie ein kegeliger
Propfen im unteren Teil des Rohres 1 festkiemm-
bar ist.
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Der Boden 5 des in Fig. 1 und 2 gezeigten
Kanisters 3 ist jeweils einwérts gewdibt und reicht
nur bis zur Seitenwand 4, so daf der Kanister 3
praktisch so weit in das Rohr 1 eingeschoben wer-
den kann, wie das flUr die Strémungsverhiltnisse
im Dranschacht erforderlich ist. Es ist grundsétzlich
auch mdglich, den Kanister der Fig. 1 zur Obersei-
te des Rohres 1 herauszuschieben, soweit dies
wegen die konische Ausbildung der Kanister-Sei-
tenwand nicht unmdglich ist.

Wenn der Kanister 3 der Fig. 1 mit Ballastma-
terial geflillt ist, z.B. mit Wasser und Kies, dann
driickt das Gewicht des Ballastmaterials den Boden
5 des Kanisters 1 nach unten, so daB dieser Boden
seinerseits die Seitenwand 4 des Kanisters aufwei-
tet und somit einen kréftigen Klemmsitz des Kani-
sters 3 im Rohr 1 herstellt.

Der Kanister der Fig. 2 sowie in der jeweils im
linken Teil der Fig. 1" und 2’ gezeigten Ausfiin-
rungsvariante weist sinen ebenen Boden § auf, der
sich bei den Ausflihrungen der Fig. 2 und 1" unter
Bildung eines Umfangsflansches 9 bzw. 9" radial
Uber die Seitenwand 4 hinaus erstreckt. Der Um-
fangsflansch 9 bzw. 9 liegt gegen die Unterseite
des Rohres 1 von unten her an.

Der Umfangsflansch kann als massive, (ber
die Seitenwand 4 wie eine Hutkrempe Uberstehen-
de Leiste 9 ausgebildet sein, wie in Fig. 2 gezeigt,
oder kann von einer wulstartigen Ausstlilpung am
unteren

Ende der Seitenwand in Form einer nach au-
Bengestiiipten Umfangssicke 9 ausgebildet sein,
wie in Fig. 1 gezeigt.

Die beiden Flanschformen 9, 9 kdnnen bei
jeder der beschriebenen Ausfihrungsformen ange-
wandt werden.

Soweit kein Umfangsflansch verwendet wird,
kann der Ubergang zwischen Seitenwand 4 und
Boden 5 nur wenig, wie in Fig. 1 gezeigt, oder mit
grofem Radius ausgerundet sein, wie in Fig. 2’
gezeigt.

Bei den Ausflinrungsformen der Fig. 1 und 1
sind auf mittlerer Hdhe der Seitenwand 4 und eitwa
in der Mitte zwischen dieser H&he und dem Boden
5 dieser Seitenwand 4 an deren Aussenseite Ein-
griffsleisten 11a (oben) und 11b (unten) ausgebil-
det; bei der Ausflihrung der Fig. 1 sind in jeder
Héhe sind jeweils vier Eingriffsleisten 11a, b vorge-
sehen, die mit gleichen Abstdnden Uber den Um-
fang der Seitenwand 4 verteilt sind und sich jeweils
tiber einen Winkelbereich von etwa 40° erstrecken.
Die einzelnen Eingriffsieisten 11a liegen genau
{iber den einzelnen Eingriffsleisten 11b. Bei der
Ausflihrung der Fig. 1" erstrecken sich die obere
und die untere Eingriffsleiste 11a, 11b jeweils Uber
den gesamten oder im wesentlichen gesamten Um-
fang der Seitenwand 4 des Kanisters 3.

Die Oberseite einer jeden Eingrifisieiste 11a,
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11b weist eine Abschrdgung 12 auf; im Ubrigen
sind die Eingriffsleisten so bemessen, da sie in
losen Eingriff mit den Innensicken 2 des Rohres 1
gelangen kdnnen und beim Einschieben des Kani-
sters 3 von unten her in das Rohr 1 dieses mittels
der Abschrigungen 12 so aufweiten bzw. verfor-
men k&nnen, daB die Eingriffsleisten in Eingriff mit
einer gewlinschten Innensicke 2 gelangen kdnnen.

Wegen der steil zur Seitenwand 4 des Kani-
sters 3 abfallenden Unterseiten der Eingriffsleisten
11a, b, die satt gegen die unteren Seitenflichen
der jeweiligen Innensicken 2 anliegen, ist es un-
mdglich, den Kanister 3 nach unten aus dem Rohr
zu entfernen.

Der in Fig. 2 gezeigte Kanister 3 weist eine
glatte Seitenwand 4 auf, die mit den Stegen zwi-
schen benachbarten Innensicken 2 ultraschaliver-
schweiBt ist.

Statt eines von unten in das Rohr 1 eingescho-
benen Kanisters 3 kann die Kammer zur Aufnahme
von Ballastmaterial auch dadurch gebildet sein, daB
die Unterseite des Rohres 1 nach unten durch
einen Unterdeckel 13, 13 bzw. 13" und nach oben
durch einen Oberdeckel 14, 14' abgeteilt ist, die in
den Fig. 3, 4 und 6 gezeigt sind und die bevorzugt
beide aus Kunststoff bestehen.

Der in Fig. 3 gezeigte Unterdeckel 13 weist
sinen Radial-Umfangsflansch und gleichméigig Uber
den Umfang verteilte, nach oben ausgewdlbte Ver-
steifungssicken 15 auf. Der Radial-Umfangsflansch
wird in ein Rohr der in Fig. 1 und 2 gezeigten Art
von unten her so verkantet eingeflihrt und dann in
Radiallage gedrlickt, daB der Radial-Umfangs-
flansch in eine Innensicke 2 eingreift.

Es ist auch mdglich, den Unterdeckel 13 von
unten her so in das Rohr 1 einzuflhren, daB die
abgeschrigten AuBenflanken der Aussteifungen 15
an der Innenwand des Rohres anliegen; anschlie-
Bend wird Uber den Radial-Umfangsflansch und die
benachbarte AuBensicke des Rohres 1 ein
Umfangs-Spannband dhnlich jenem der Fig. 5a, b
und ¢ aufgebracht, welches Deckel 13 und Rohr 1
zusammendriickt und -hélt.

Fig. 4 zeigt einen Oberdeckel 14, der in seiner
Oberseite zwei einander rechtwinklig kreuzende,
flache Rinnen 16 aufweist, die nach dem Einbau
des Oberdeckels 14 in das Rohr 1 an die Untersei-
te von Rohrleitungseinmiindungen heranreichen,
den von diesen gebildeten Strdmungskanal fortset-
zen und die Bildung von Ablagerungen verhindern.

An der Unterseite des Oberdeckels 14 ist ein
sich nach unten er streckender Umfangskragen
ausgebildet, der zur Aussteifung dient und an des-
sen AuBenseite oder bevorzugt Unterkante ein
schmaler Radialflansch angeordnet sein kann, der
in eine Innensicke 2 des Rohres 1 eingedriickt
werden kann.

In Fig. 5a ist eine andere Ausflhrungsform
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eines Unterdeckels 13’ dargestellt; dieser Unter-
deckel 13" weist einen im wesentlichen ebenen
Boden auf, dessen Umfang unter Bildung eines
kurzen zylindrischen Stutzens 19 nach oben umge-
bogen ist. Das obere Ende des Stutzens 19 ist
durch einen sich flachkegelig nach oben und auflen
erstreckenden Flansch 17 verldngert. Der Kegel-
winkel ist so gewdhit, daB der Flansch 17 von
unten her gegen einen die untere Seitenwand einer
Ringsicke 2 bildenden Rohr-Wandabschnitt 18 fl3-
chig aniiegt.

Dieser Wandabschnitt 18 geht nach unten in
einen kurzen, zylindrischen AbschluBstutzen 20
liber, der dem Stuizen 19 unter Bildung eines
Ringspaltes gegenlberliegt, in welchem ein Dich-
tungsring 22 angeordnet ist.

Ein Umfangs-Spannband 21 mit trapezf&rmi-
gem Querschnitt umfaBt an der AuBenseite von
unten den Flansch 18 und von oben die obere
Seitenwand der untersten Innensicke 2 des Rohres
1 und hilt alle diese Teile fest und unter Spannung
zusammen.

Auch in den Ausfihrungsformen der Fig. 5b
und 5c ist jeweils das Umfangs-Spannband so ge-
formt, wie dies oben in Verbindung mit der Ausfih-
rung der Fig. 5a beschrieben ist.

Bei beiden Ausfiuhrungsformen endet jedoch
das Rohr 1 nach unten mit dem Wandabschnitt 18,
dem der Flansch 17 gegeniiberliegt.

Dieser Flansch 17 des Unterdeckels 13" ist wie
jener des Unterdeckels 13" bei dem Aussflihrungs-
beispie! der Fig. 5a ausgebildet; zur Innenseite des
Unterdeckels hin schlieBt jedoch bei den letztge-
nannten Ausflihrungsbeispielen eine nach auBen
ausgebuchtete Umfangs-Ringsicke an, die Ausstei-
fungen 15" nach auBen hin begrenzt und Uber
diese hinaus nach unten vorspringt; der dem Ober-
deckel 14 zugewandte Boden dieser Aussteifungen
erstreckt sich parallel zur Gesamterstreckung des
Unterdeckels 13°; die Aussteifungen 15" enden
kurz vor der Mitte des Unterdeckels 13"

Die genannte Umfangs-Ringsicke dient nicht
nur der Aussteifung des Unterdeckels 13", sondern
nimmt auch die beim Abschneiden des Rohres 1
auftretenden L&ngentoleranzen auf, so daB stets
eine zuverldssige Abdichtung gewahrleistet ist.

Bei der Ausfiihrungsform der Fig. 5b ist eine
ringscheibenférmige Dichtung 22" zwischen den
Flansch 17 und den Rohr-Wandabschnitt 18 einge-
legt.

Bei der Ausfiihrungsform der Fig. 5¢ liegen der
Flansch 17 und der Rohr-Wandabschnittg 18 fid-
chig und dichtend aneinander an; bevorzugt ist
mindestens eines von Unterdeckel 13" und Rohr 1
aus einem soweit nachgiebigen Material gebildet,
daB das Aufziehen des Umfangs-Spannbandes 21
diese genannten Teile flichig aneinanderpressen
kann.
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In Fig. 6 ist der Unterdeckel 13" mit der Befe-
stigung der Fig. 5c gezeigt; der Oberdeckel 14
stimmt im wesentlichen mit jenem der Fig. 4a
Uberein, ist jedoch an seinem Umfangsrand so
ausgebildet, daB er von unten her an die Innenkan-
te einer Innensicke 2 anliegt, wobei an der Berlih-
rungsstelle eine Ultraschall-Schweifistelle 10 gebil-
det ist, welche den Oberdeckel 14 fest im Rohr 1
fixiert.

In Fig. 7 ist der in den Figuren 5a bis 6
gezeigte Unterdeckel 13, 13" in der Halb-Drauf-
sicht gezeigt; man erkennt deutlich den von ver-
hiltnismaBig schmalen, sich radial mit einem ge-
genseitigen Win kelabstand von bevorzugt 60"
nach aufien erstreckenden Aussteifungen 15 unter-
teilten Boden, der verhdltnismdBig ausgedehnte,
ebene Fldchen aufweist, wodurch der erfindungs-
geméfe Drinschacht einen stabilen Stand erhdlt.
AuBerdem sind die ebenen FlAchen gut gesignet,
Beschriftungen aufzunehmen, etwa eine Bedie-
nungsanleitung.

Die Aussteifungen 15" wirken mit der Randaus-
bildung 17, 23 zusammen und erreichen somit, daf
der gezeigte Unterdeckel 13, 13" erheblichen Bal-
lastgewichten standzuhalten vermag, ohne sich
auszubeulen.

In Fig. 8 ist ein bekannter Dridnschacht nach
der Aufstellung gezeigt, die jener des erfindungs-
gemifBen Dranschachtes entspricht. Der bekannte
Drénschacht ist von einem Rohr 1 gebildet, dessen
Oberseite durch einen Deckel 32 verschiossen ist
und in dessen Unterseite ein fester Einsatz sitzt,
der mit Beton 37 ausgegossen ist und der auf der
Sohle 35 einer Ausschachtung 34 aufsitzt, die im
Erdreich ausgespart ist. Die Oberkante des Deckels
32 schiieft biindig mit der Erdoberflache 33 ab.

In das Rohr 1 miinden knapp oberhalb des
Betongewichtes 37 Rohrleitungen 36 ein, die an in
der Wand des Rohres vorgeformte AnschluBstutzen
angeschlossen sind.

Zur volligen Fertigstellung der Installation des
Drénschachtes wird die Ausschachtung 34 mit
Kies, Erdreich 0. dergl. aufgefllit.

Wie erkennbar, ist das Rohr 1, selbst wenn es,
wie im gezeigten Beispiel, zweiteilig ausgebildet
ist, wegen des fest angeordneten Betongewichtes
37 schwer zu transportieren und zu handhaben.

Anspriiche

1. Drénschacht aus einem vorzugsweise ge-
wellten Rohr bevorzugt aus Kunststoff, in dessen
Wandung Offnungen zum Anschiuf an mindestens
eine Rohrleitung ausgebildet und an dessen unter-
em Teil ein Gewicht zum ErhShen der Standfestig-
keit angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet, daf das Gewicht als
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eine vom Rohr (1) gesonderte und an oder in
diesem anbringbare Ballastanordnung (3; 13, 14)
ausgebildet ist.

2. Drdnschacht nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Ballastanordnung eine mit
flissigem oder schiittbarem festem Ballastmaterial
flllbare, an der Unterseite des Rohres (1) ausgebil-
dete Kammer (3) aufweist.

3. Dranschacht nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daf das Ballastmaterial ein Schiittgut
und/oder eine Fllssigkeit ist.

4. Dréanschacht nach einem der Anspriiche 2
oder 3, dadurch gekennzeichnet, da8 die Kammer
von einem vom Rohr (1) gesonderten, bevorzugt
verschliefbaren Behilter (3) gebildet ist.

5. Dranschacht nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daf der Behdlter als in den unteren
Teil des Rohres (1) passend und bevorzugt dich-
tend einflihrbarer, an seiner Oberseite mit einem
Deckel (7) versehener Kanister (3) ausgebildet ist.

6. Dranschacht nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Deckel (7) einen wesentlich
kleineren Durchmesser aufweist als der Kanister (3)
und in eine Offnung in dessen oberer AbschiuB-
wand (B) einrastbar (Rastausbildung 8) ist.

7. Dridnschacht nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB von den einander zugewandten
Flachen von Rohr (1) und Kanister (3) mindestens
eine leicht konisch so ausgebildet ist, daB ein dich-
tender Klemmsitz des Kanisters (3) im Rohr (1)
erreichbar ist.

8. Drdnschacht nach einem der Anspriiche 5
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Boden (5)
des Kanisters (3) im wesentlichen bindig mit der
Unterseite des Rohres (1) abschliefit.

9. Drdnschacht nach einem der Anspriiche 5
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Kanister (3)
einen flanschartig Uberstehenden Bodenrand (9)
aufweist, der von unten her gegen die Unterseite
des Rohres (1) anliegt.

10. Drédnschacht nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, da zwischen Bodenrand (9) und Un-
terseite des Rohres (1) eine Dichtungsanordnung
vorgesehen ist.

11. Dranschacht nach einem der Anspriiche 5
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daf der Kanister
(3) mit dem Rohr (1) verklebt oder bevorzugt ver-
schweiBt (Schweifistellen 10) ist.

12. Drdnschacht nach einem der Anspriiche 5
bis 11, dadurch gekennzeichnet, da an der AuBen-
seite des Kanisters (3) mindestens eine sich Uber
mindestens einen Teil des Umfangs erstreckende
{iberstehende Leiste (11a, 11b) und/oder einge-
buchtete Sicke ausgebildet ist, die in Eingriff mit
mindestens einer im Rohr (1) komplementér ausge-
bildeten Sicke (2) und/oder Leiste bringbar ist.

13. Drédnschacht nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daf die Leiste (11a, 11b) im Quer-
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schnitt ein so abgeschrdgtes Sdgezahnprofil
(Abschrdgung 12) aufweist, daB das Einflhren des
Kanisters (3) in das Rohr (1) erleichtert, das Her-
ausziehen jedoch erschwert ist.

14, Drénschacht nach einem der Anspriiche 2
oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Kammer,
die umfangsseitig durch das Rohr (1) begrenzt ist,
nach oben durch einen Qberdeckel (14) und nach
unten durch einen Unterdeckel (13) abschliefibar
ist, von denen mindestens einer getrennt vom Robr
(1) ausgebildet ist und in dieses einsetzbar oder an
diesem anbringbar ist.

15. Drénschacht nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, daB der oder die in das Rohr (1)
einsetzbare(n) Deckel (13, 14) einen flanschartig
iberstehenden Umfangsrand (17) aufweist bzw.
aufweisen, der in Eingriff mit einer Umfangssicke
(2) des Rohres (1) bringbar ist.

16. Dranschacht nach einem der Anspriiche 14
oder 15, dadurch gekennzeichnet, daB der Unter-
deckel (13') einen konischen, gegen eine Kegelfla-
che (18) an der Unterseite des Rohres (1) von
unten her anlegbaren Flansch (17) aufweist, und
daB der Flansch (17) und der untere Teil des
Rohres (1) von einem Umfangs-Spannband (21)
umgriffen und zusammengehaiten sind.

17. Drinschacht nach Anspruch 16, dadurch
gekennzeichnet, daB das unterste Ende des Rohres
(1) ais kurzer, kreiszylindrischer Abschlufstutzen
(20) ausgebildet ist, dessen AuBenseite einer
Zylinder-Innenflache (19) des Unterdeckels (13’)
gegeniiberliegt, und daB zwischen diesen gegen-
{iberliegenden Zylinderfldchen eine Ringdichtung
(22) eingesetzt ist.

18. Dranschacht nach Anspruch 16, dadurch
gekennzeichnet, daB zwischen der untersten Rings-
sitenwand (Flanke 18) des Rohres (1) und der
Flanke des Unterdeckels (17) eine Dichtung (22)
eingelegt ist.
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