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@) Vorrichtung zum Brikettieren von pflanzlichem Gut, insbesondere Halmgut.

@ Die Vorrichtung zum Brikettieren von pflanzli-
chem Gut, insbesondere Halmgut, umfaBt einen Ke-
gelschneckenverdichter (27), dessen rotierend an-
treibbare Schnecke (29) zumindest an ihrem in For-
derrichtung vorderen Ende eine in Fd&rderrichtung
kegelférmig sich verjingende, durch mehrere Win-
dungen wenigstens einer von einem kegelférmigen
Schneckenkern (49) abstehenden Schneckenwendei
(51) bestimmte AuBenkontur hat und in einem konus-
f6rmigen Verdichterraum (33) eines Schneckenge-
hduses (35) hineinragt. Von der Innenkonusfidche
(65) des Konusraums (33) stehen Rippen (53) zur
Schnecke (29) hin ab, die die Schnecke (29) in Form
giner Kegelwendel mit zum Windungssinn der
N Schnecke (29) entgegengesetztem Windungssinn
umschliefen. Die kegelwendelfdrmige Rippe (53) er-
ey streckt sich zweckmiBigerweise bis zu einer AuslaB-
€Q &ifnung (41) und schraubt das mit der Schnecke (29)
zumindest begrenzt sich mitdrehende, verdichtete
) Halmgut zur AuslaBéffnung (41) hin. Die Vorrichtung
W umfapt eine Prefmatrize (45), deren AuslaBquer-
schnitt iber ein Keilgetriebs (73, 79, 81) verdnderbar
&ist. Zwischen der Prefimairize (45) und dem Ke-
gelschneckenverdichter (27) ist ein Ringteil (43) ein-
LLI gesetzt, welches an seinem Innenumfang (57) eine
Vielzahl kapillarer, zur Umgebung offener Entga-
sungsschlitze (63) hat.
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Vorrichtung zum Brikettieren von pflanzlichem Gut, insbesondere Halmgut

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Bri-
kettieren von pflanzlichem Gut, insbesondere Halm-
gut, gemés dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Aus der DE-OS 34 22 858 ist eine Strohbriket-
tierungsvorrichtung mit einem Schneckenverdichter
bekannt, dessen rotierend antreibbare Schnecke an
ihrem in Fdrderrichtung vorderen Ende eine in For-
derrichtung kegelférmig sich verjlingende, durch
mehrere Windungen von zwei von einem kegelfor-
migen Schneckenkern abstehenden Schnecken-
wendeln bestimmite AuBenkontur hat. Der Kegelab-
schnitt der ansonsten zylindrischen Schnecke ragt
in einen konusférmigen Verdichterraum eines
Schneckengehduses, in welches die fliegend gela-
gerte Schnecke hineinragt.

Uber dem zylindrischen Teil der Schnecke ist
ein Einfllltrichter flir das zu brikettierende Stroh
angebracht, das von der rotierenden Schnecke in
dem Kegelschneckenabschnitt verdichtet und Uber
eine AuslaBéffnung am verjlingten Ende der Ko-
nusfliche des Schneckengehiuses herausgedrickt
wird. Uber eine an die AuslaBdffnung der Konusfla-
che anschliefende, rohrférmige Prefmatrize mit
verdnderbarem AuslaBquerschnitt kann der Preg-
druck des Kegelschneckenverdichters gesteuert
werden.

Das zu brikettierende Stroh wird unter dem
Prefidruck des Kegelschneckenverdichters stark
komprimiert, wobei es sich erwdrmt und aufgrund
seines Ligningehalts in der Wirme zu einem auch
in warmem Zustand nur wenig flieBfahigen Strohku-
chen verbickt. Da es insbesonders am Ubergang
des Innenkonus des Schneckengehduses zur Pref-
matrize zu Stauungen kommen kann, die die Aus-
laB6ffnung des Kegelschneckenverdichters verstop-
fen, ist in der Schnecke der aus der DE-OS 34 22
658 bekannten Vorrichtung ein Prefistempel axial
verschiebbar angeordnet, der periodisch das in
dem Schneckengehduse sich ansammeinde ver-
dichtete Stroh in die Prefmatrize ausschiebt. Es
hat sich allerdings gezeigt, daB der Ligningehalt
des Strohs nicht nur die Brikettierung ermdglicht,
sondern auch den in der Schnecke verschiebbar
geflhrten Prefstempel bis zur Unbeweglichkeit mit
der Schnecke verklebt. Die bekannte Vorrichtung
kann damit nur in vergleichsweise kurzen Betriebs-
intervallen betrieben werden, bevor sie zerlegt und
gereinigt werden mug.

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung
der gattungsgemdfen Art so zu verbessern, daf
ein kontinuierlicher, nicht zu Betriebsst6rungen nei-
gender Betriebsablauf erreicht wird.

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichen
des Anspruchs 1 angegebenen Merkmale gelSst.

Die Erfindung geht hierbei von einer an der
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Innenkonusfldche des Schneckengehiuses der be-
kannten Vorrichtung angeordneten, zur Schnecke
hin vorstehenden Filihrungsleiste aus. Bei der be-
kannten Vorrichtung sind an dem Konusinnenman-
tel mehrere in Achsrichtung der Schnecke sich
erstreckende Fiihrungsleisten vorgesehen, durch
die das Verdrehen des Strohkuchens wéhrend des
Verdichtens verhindert werden soll. Die Erfindung
geht von diesem Prinzip ab und 148t eine Drehbe-
wegung des Strohkuchens in dem Kegelschnek-
kenverdichter zu. Die FUhrungsleiste umschliefit die
Schnecke in Form einer Kegelwendel mit zum Win-
dungssinn der Schnecke entgegengesetztem Win-
dungssinn, womit die Flhrungsleiste den sich dre-
henden Strohkuchen zur AuslaBéffnung des Innen-
konus des Schneckengehduses schraubt und flr
einen gleichmagigen und stérungsfreien Abfluff zur
Prefmatrize sorgt. Prefistempel oder dergleichen,
die bei der bekannten Vorrichtung vorgesehen
sind, k8nnen damit entfallen.

Unter einer Flhrungsleiste soll hier und im
folgenden ein langgestrecktes Element verstanden
werden, welches in der Lage ist, auf das verdichte-
te, rotierende Haimgut in F8rderrichtung zu schrau-
ben. Das Element kann insbesondere auch die

“Form einer Rippe oder eines Stegs haben, der zum

Beispiel durch Nuten des Schneckengehduses
auch einteilig an dem Schneckengehduse ange-
formt ist.

Die erfindungsgemagfe Vorrichtung eignet sich
zur Brikettierung pflanzlicher Materialien aller Art
und Konsistenz, insbesondere auch von Holzabfél-
len, wie zum Beispiel Sdgemehl und Hobelspdnen;
sie wird aber insbe sondere zur Brikettisrung von
Halmgut, speziell trockenem Halmgut, wie zum
Beispiel Stroh, eingesetzt.

Die Innenkonusfliche des Schneckengehiduses
erstreckt sich normalerwsise in Fdrderrichtung der
Schnecke {iber die Schnecke hinaus. Auf diese
Weise verbleibt in dem Schneckengehiuse vor der
Schnecke am Eingang zur Prematrize eine verjiin-
gende Kammer, durch die der Prefdruck der
Schnecke das bereits verdichtete Stroh treiben
muB. Dies wird betrdchtlich erleichtert, wenn sich
die Fihrungsieiste bis in den Uber die Schnecke
hinausreichenden Bereich der Innenkonusflache er-
streckt und zweckmégBigerweise bis an die AuslaB-
offnung heranreichf. Es versteht sich, daB der Ke-
gelwendel gegebenenfalls auch als mehrgingiger,
aus mehreren Flihrungsleisten bestehender Kegel-
wendel ausgebildet sein kann.

Halmgut, insbesondere Stroh, mug fiir die Bri-
kettierung mit einem vergleichsweise hohen Volu-
menverhdltnis verdichiet werden. Bei der aus der
DE-OS 34 22 658 bekannten Brikettierungsvorrich-
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tung ist dem Kegelschnekkenverdichter gleichach-
sig ein Schneckenvorverdichter zugeordnet, der
Uber einen Flilltrichter von oben her mit dem Halm-
gut beschickt wird. Die Schnecken des Kegelsch-
neckenverdichters und des Schneckenvorverdich-
ters haben einen gemeinsamen Schneckenkern, so
daf sich eine betrdchtliiche Bauldnge der Vorrich-
tung ergibt.

Zur Verringerung der Abmessungen ist in einer
bevorzugten Ausgestaitung der Erfindung vorgese-
hen, daB die Schnecke des Kegelschneckenver-
dichters anndhernd Uber ihre gesamte Fdrderldnge
Kegelform hat und der Schneckenvorverdichter mit
quer, insbesondere senkrecht, zur Schneckenachse
des  Kegelschneckenverdichters  verlaufender
Schneckenachse unmittelbar an eine Einlafdffnung
im Schneckengehduse des Kegelschneckenver-
dichters anschlieit. Die sich ergebende bereits ver-
gleichsweise kompakte Anordnung 148t sich zugun-
sten einer Verkleinerung des Schneckenvorverdich-
ters noch weiter verkleinern, wenn auf der Seite
des Schneckenvorverdichters, auf der die AuslaB-
dffnung des Kegelschneckenverdichters gelegen
ist, ein VorpreB-Walzenwerk mit wenigstens zwei
zueinander und zur Schneckenachse des Schnek-
kenvorverdichters achsparallelen, gegensinnig ro-
tierend angetriebenen Vorprefwalzen angeordnet
ist, welche das Halmgut zwischen sich vorpressen
und in eine EinlaBdffnung des Schneckenvorver-
dichters quer zu dessen Schneckenachse einschie-
ben. Das zu verdichtende Stroh wird auf der dem
Schneckenvorverdichter abgewandten Seite des
VorpreB-Walzenwerks, beispieisweise Uber ein For-
derband, zugeflhrt und durchiduft wdhrend des
Transport- und Verdichtungsvorgangs einen im we-
sentlichen U-férmigen Weg, auf dem die jeweiligen
Bearbeitungskomponenten relativ dicht benachbart
angeordnet werden kdnnen. Die beiden VorpreB-
walzen kdnnen hierbei Ubersinander achsparallel
angeordnet und gegebenenfalls relativ zueinander
verstellbar sein, und auch lber dem Fdrderband
kann eine rotierend angetriebene Schlagleistenwal-
ze je nach ihrer Drehrichtung entweder flr eine
zusitzliche VorpreBwirkung oder aber flir sine die
Beschickungsrate egalisierende Abkiammuwirkung
sorgen.

Durch die Verdichtungswirkung des Kegelsch-
neckenverdichters wird das Stroh vielfach so weit
erwdrmt, daf sein Wasseranteil zumindest teilweise
verdampft. Aufgrund der Stauwirkung kann sich der
Dampfdruck im Bereich der AuslaBSffnung des Ke-
gelschneckenverdichters so weit erhdhen, daB es
zu Uberdruckschidden an der Vorrichtung kommen
kann. Auch besteht die Gefahr, daB das verdichtete
Stroh durch Uberm#Bigen Dampfdruck explosions-
artig aus der Prefmatrize herausgetrieben wird. Um
Schiden und Gefahren dieser Art zu verhindern, ist
in einer bevorzugten Ausgestaltung zwischen der
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AuslaBstinung des konusférmigen Verdichterraums
des Kegelschneckenverdichters und der an die
AuslaBéffnung in F8rderrichtung anschlieffenden
PreBmatrize ein Ringteil angeordnet, an dessen
Innenmantel eine Vielzah! zur Umgebung hin offene
Entgasungskanidle miinden. Bei den Entgasungska-
nilen handelt es sich um Kapillarkanédle mit sehr
geringer Breite, beispielsweise in der Gr&Benord-
nung von einem Zehntei Millimeter, durch die sich
entwickelnder Dampf entweichen kann. Bei dem
Ringteil handelt es sich zweckméfigerweise um ein
in Funkenerosionstechnik hergestelites Bauteil.

Die Entgasungskandle sollen im wesentlichen
nur den Durchtritt von Dampf und gegebenenfalls
auch Feinstaub zulassen. Sie k&nnen die Form
axial verlaufender Schiitze haben, die zur Verbes-
serung der Dampfableitung in radial dariberliegen-
de, axial verlaufende breitere Abflihrkandle Uberge-
hen. Wihrend die Entgasungskandle an axial bei-
den Stirnseiten des Ringteils durch daran anliegen-
de Fldchen benachbarter Bauteile abgeschlossen
sind, liegen die Abflihrkandle zumindest an einer
Stirnseite des Ringteils zur Umgebung hin offen,
wozu gegebenenfalls in dem benachbarten Bauteil,
beispieisweise dem Schneckengehduse des Ke-
gelschneckenverdichters, ein zur Umgebung offe-
ner Ringkanal eingearbeitet sein kann.

Um das Ringteil leichter herstellen zu k&nnen,
ist es zweckmaiBigerweise nicht integraler Bestand-
teil des Schneckengehiduses oder der Prefimatrize
sondern sitzt als gesondertes Bauteil in einer zum
Schneckengehduse des Kegelschneckenverdich-
ters hin offenen Kammer eines Matrizenrohrs der
PreBmatrize.

Die an die Ausiafdffnung des Kegelschneckan-
verdichters der aus der DE-OS 34 22 658 bekann-
ten Vorrichtung sich anschliefende Prematrize hat
ein im wesentlichen gleichachsig zur Kegelachse
des Kegelschneckenverdichters sich erstreckendes,
durch zwei axiale Schlitze in zwei Hélften unterteil-
tes Matrizenrohr, dessen AuslaBquerschnitt durch
eine radial angreifende, hydraulische Zange variiert
werden kann. Der Auslafquerschnitt einer soichen
PreBmatrize 148t sich jedoch nur relativ ungenau
justieren. Darliberhinaus muB zur Einstellung des
AuslaBquerschnitts ein vergleichsweise hoher Hy-
draulikdruck sténdig aufgebracht werden.

Eine exaktere Justierung des AuslaBquer-
schnitts bei verringerten Stellkraften 48t sich errei-
chen, wenn auf der Auflenseite des durch die axial
verlaufenden Schlitze in radial bewegliche Zungen
unterteilten Matrizenrohrs Keilflichen vorgesehen
sind, die ein Spannring gemeinsam umschliefit. Der
Spannring und das Matrizenrohr sind relativ zuein-
ander axial beweglich gefiihrt und werden von Fe-
dern in axialer Richtung gegeneinander vorge-
spannt. Der Stellantrieb des durch den Spannring
und die Keilflichen gebildeten Keilgetriebes ver-
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stellt den Spannring gegen die Kraft der Federn.
Der Neigungswinkel der Keilfidchen ist vorzugswei-
se so gewdhlt, da Selbsthemmung eintritt, womit
der Stellantrieb nicht mehr den Prefidruck des
Strohs aufnenmen muB. Die vom Stellantrieb aufzu-
bringende Stellkraft kann noch weiter verringert
"werden, wenn die Federn den Spannring und das
Matrizenrohr in Richtung einer Verengung des Aus-
laBquerschnitts der Prefmatrize gegeneinander vor-
spannen. Diese Gestaltung der Prefimatrize ist
auch bei anderen Halmgut-Brikettiervorrichtungen
als der vorstehend erlduterten Vorrichtung einsetz-
bar.

In einer ersten Variante der Prefimatrize ist das
Matrizenrohr fest mit dem Schneckengehiuse und
einer Maschinenbasis des Kegelschneckenverdich-
ters verbunden. Um den Umfang des Matrizenrohrs
herum sind mehrere Federn verteilt, die sich an
einem Stitzflansch des Matrizenrohrs einerseits
und an Kdpfen von axial verlaufenden, fest mit der
Prefmatrize oder der Maschinenbasis verbundenen
Zugstangen abstiitzen. Eine solche Prefimatrize
kommt mit vergleichsweise wenigen Bauteilen aus.

In einer zweiten Variante bilden das Matrizen-
rohr und das Schneckengehduse des Kegsischnek-
kenverdichters sine Baueinheit, die in Achsrichtung
der Schnecke relativ zur Schnecke und der Ma-
schinenbasis beweglich gefiihrt ist. Diese Variante
hat den Vorteil, daB nicht nur der Auslafquerschnitt
der Prefimatrize variiert werden kann, sondern auch
das freie Innenvolumen des Kegelschneckenver-
dichters. Die Keilflichen sind so angeordnet, daB
bei einer Erweiterung des AuslaBquerschnitts der
PreBmatrize das Schneckengehduse in Fdrderrich-
tung der Schnecke von dieser entfernt wird. Der
Druck in dem Verdichterraum nimmt damit unmit-
telbar auf die Verstellbewegung aufgrund der Er-
weiterung des Verdichterraums ab und unterstiitzt
augenblicklich die Entlastungswirkung der sich 6ff-
nenden Prefmatrize. Im umgekehrten Fall wird
beim Schliefien der Prefmatrize der Druckanstieg
im Verdichterraum bsschleunigt.

Zweckmigigerweise ist dem Kegelschnecken-
verdichter ein Prefdrucksensor zugeordnet, und
der Stellantrieb ist abh&ngig von dem Prefdruck-
sensor steuerbar. Der Prefdrucksensor kann auf
den tatsdchlichen, zwischen der Schnecke und
dem Schneckengehduse wirkenden Druck anspre-
chen, 148t sich aber einfacher realisieren, wenn er
den Prefdruck Uber einen indirekten Parameter
erfaft, beispielweise {iber das Antriebsdrehmoment
der Schnecke des Kegelschneckenverdichters.

Bei den vorstehend erlduterten Matrizenrohren
wird das in dem Matrizenrohr gestaute Material an
dem der AuslaBdffnung gegenliberliegenden Ende
des Matrizenrohrs durch den F&rderdruck des Ke-
gelschneckenverdichters ausgeschoben. Das Matri-
zenrohr muf3 deshalb so lang sein, daB8 das ver-
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dichtete Material an seinem Auslafende zu einer
festen Masse erkaltet ist. Dies setzt vergleichswei-
se lange Matrizenrohre voraus.

Von besonderer Bedeutung, insbesondere auch
flir Brikettierungsvorrichtungen anderer als der vor-
stehend erlduterten Art ist deshalb die im folgen-
den erlduterte Ausgestaliung der Erfindung. Bei
dieser Ausgestaltung ist vor der Auslafdffnung des
Kegelschneckenverdichters eine Revolver-Prefma-
trize angeordnet, deren an einem gemeinsamen,
drehbar gelagerten Revolverkopf angeordnete Ma-
trizenrohre einzeln nacheinander zur AuslaB&finung
ausrichtbar sind. Der Revolver-Prefimatrize ist eine
gegen die Ausiafdffnung in Umfangsrichtung des
Revolverkopfs versetzte Ausstofstation zugeordnet.
Die Revolver-Prefimatrize umfaft eine Vielzahl Ma-
trizenrohre, die ausschiieflich unter dem Gesichts-
punkt der Brikettformung und der Erzielung eines
ausreichend hohen Riickhaltedrucks des Kegelsch-
neckenverdichters bemessen sind, was die Steue-
rung des Brikettierungsprozesses erleichtert, da
der Verdichtungsprozefi unabhingig von dem Aus-
stoBschritt ab 14uft.

Zweckmaifigerweise hat der Revolverkopf eine
der AuslaBdffnung des Kegelschneckenverdichters
axial gegeniiberliegende, ortsfeste VerschluBwand,
die zumindest das jewsils zur AuslaB&ffnung aus-
gerichtete Matrizenrohr auf der von der AuslaB&ff-
nung abgewandten Seite ver schlieft. Das Matri-
zenrchr bildet zusammen mit der VerschluBwand
eine Kammer, in die der Schneckenverdichter hin-
einfdrdert und die vorzugsweise bereits die endgll-
tige GroBe der zu fertigenden Brikeits hat. Auf
diese Weise entfilit der bei den vorstehend erldu-
terten, endseitig offenen Matrizenrohren erforderli-
che Zerteilungsschritt. ZweckméBigerweise bildet
der zur AuslaBdffnung weisende Miindungsrand je-
des Matrizenrohres eine Ringmesserschneide, die
den aus der AusldBdffnung des Kegelschnecken-
verdichters austretenden Materialstrang bei der
Fortschaltbewegung des Revolverkopfs abschert.

In einer zweckmagfigen Ausgestaltung sind die
Matrizenrohre in Umfangsrichtung im Abstand von-
einander an dem Revolverkopf angeordnet und bil-
den zwischen sich radial offene Kihlluftdurchldsse.
Ein Kihlluftgebldse fordert von radial innen nach
radial aufen KUhliuft durch diese Kuhlluftdurchiés-
se, so daf das brikettierte Material w3hrend der
schrittweisen Anndherung an die AusstoBstation ab-
kiihlen kann. Die Ausstofstation ist zu diesem
Zweck in Fdrderrichtung gesehen um eine md&g-
lichst groBe Zahi an Matrizenrohren gegen die zur
AuslaB&ffnung des Kegelschneckenverdichters aus-
gerichtete Position winkelversetzt.

FUr den schrittweisen Antrieb des Revolver-
kopfs hat sich ein gegebenenfalls hydraulisch an-
getriebenes Klinkenschrittschaltwerk als geeignet
erwiesen.
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im folgenden werden Ausfiihrungsbeispiele der
Erfindung anhand einer Zeichnung ndher ertdutert.
Hierbei zeigt:

Fig. 1 eine teilweise schematische Schnittan-
sicht einer Vorrichtung zum Brikettieren von Halm-
gut, insbesondere Stroh;

Fig. 2 eine Schnittansicht durch die Vorrich-
tung, gesehen entlang einer Linie lI-Il in Fig. 1;

Fig. 3 eine vergrbBerte Darstellung eines
Teils der Vorrichtung aus Fig. 1;

Fig. 4 eine Schnittansicht durch die Vorrich-
tung, gesehen entlang einer Linie IV-IV in Fig. 3;

Fig. 5 eine Schnittansicht durch die Vorrich-
tung, gesehen entlang einer Linie V-V in Fig. 3

Fig. 6 eine Schnittansicht durch einen Teil
einer anderen Ausflihrungsform einer Vorrichtung
zur Brikettierung von Halmgut, insbesondere Stroh,

Fig. 7 eine Schnittansicht durch einen Teil
einer weiteren AusfUhrungsform einer Vorrichtung
zur Brikettierung von Halmgut, insbesondere Stroh,
und

Fig. 8 eine teilweise Schnittansicht durch die
Vorrichtung, gesehen entlang einer Linie VII-VH in
Fig. 7.

Die Fig. 1 und 2 zeigen eine Strohbrikettiervor-
richtung, mit der lose geschittetes, vorab im we-
sentlichen nicht zerkleinertes oder vermahienes
Stroh zu kompakten Strohbriksits hoher Dichte von
wenigstens 0,5 kgr/dm® verdichtet werden kann.
Das Stroh wird Uber einen Einflilirichter 1 auf ein
in Richtung eines Pfeils 3 sich bewegendes endlo-
ses Férderband 5 gelegt, welches das Stroh zwi-
schen zwei Ubereinander mit horizontaler Achse
angeordnete VorpreBwalzen 7, 9 eines allgemein
mit 11 bezeichneten Vorprefwalzenwerks fordert.
Die an ihrem Umfang mit Greifz8hnen, Leisten oder
dergleichen versehenen Vorprefiwaizen 7, 9 wer-
den gegenldufig zusinander angetrieben. Die obere
Vorprefiwalze 9 ist beispielsweise an nicht ndher
dargestellten Armen vertikal beweglich geflihrt und
wird von Federn oder Gewichten gegen die Vor-
prefwalze 7 vorgespannt. In der Ndhe der Vorpres-
walze 9 ist oberhalb des Férderbands 5§ achsparal-
lel eine Leistenwalze 13 angeordnet, die gleichsin-
nig zur VorpreBwalze 9 angetrieben wird und flr
eine weitere Vorverdichtung des vom Fdrderband S
zwischen die VorpreBwalzen 7, 9 seingeflhrten
Strohs sorgt. Alternativ kann die Leistenwalze 13
auch entgegengesetzt rotierend angetrieben wer-
den, wobei sie dann als Kdmmwalize dient und flir
einen gleichmigigen StrohfluB auf dem Fdrderband
5 sorgt. Auf der AuslaBseite des Vorprefwalzen-
werks 11 schlieft sich ein Schneckenvorverdichter
15 mit einer in einem Schneckengehduse 17 ach-
sparaliel zu dem Vorprefiwalzenwerk 11 angeord-
neten Verdichterschnecke 19 an. Der Schnecken-
vorverdichter 15 lenkt das in Richtung des Pfeils 3
transportierte, vorgeprefte Stroh in Achsrichiung
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der Verdichterschnecke 19 um und sorgt flr eine
weitere Verdichtung des Strohs. Die Verdichter-
schnecke 19 hat einen im wesentlichen zylindri-
schen Schneckenkern 21 und eine wenigstens ein-
gédngige Schneckenwendel 23, die sich an ihrem
Abgabeende 25 konisch verjlingt. Ein Motor 26
treibt den Schneckenvorverdichter 15, das VorpreS-
walzenwerk 11, die Leistenwalze 13 und gegebe-
nenfalis das F&rderband 5 an. Die vorstehend er-
[Huterten Komponenten sorgen flir eine weitgehen-
de Vorverdichtung des Strohs, die jedoch noch
nicht flr eine Brikettierung ausreicht.

Die Brikettierung erfolgt in einem Kegelschnek-
kenverdichter 27, dessen Kegelschnecke 29 mit
zur Achse der Vorverdichterschnecke 19 rechiwin-
klig verlaufender Schneckenachse 31 in einen ko-
nusférmigen Verdichterraum 33 eines mit dem
Schneckengehduse 17 fest verbundenen Schnek-
kengehduses 35 angeordnet ist. Die Uber Lager 37
fliegend an dem Schneckengehduse 35 bzw. einer
Maschinenbasis gelagerte Kegeischnecke 28 wird
{iber einen Riementrieb 39 von einem nicht ndher
dargestellten Antriebsmotor angetrieben. Der ko-
nusférmige Verdichterraum 33 miindet mit axialem
Abstand vom freien Ende der Kegel schnecke 29 in
einer Auslaféfinung 41, an die sich, wie nachfol-
gend noch ndher erldutert wird, ein Entgasungsring
43 sowie eine Prefmatrize 45 mit hydraulisch steu-
erbarem AuslaBgquerschnitt anschlieft. Der Ke-
gelschneckenverdichter 27 nimmt das vorverdichte-
te Stroh unmittelbar aus dem Schneckenvorver-
dichter 15 auf, dessen Verdichterschnecke 19 zu
diesem Zweck mit inrem Ende 25 im Bereich des
durchmessergréfieren Endes der Kegelschnecke
29 in eine konische Einiapbfinung 47 des Schnek-
kengehiuses 35 eingreift. Die Forderrichtung des
Kegelschneckenverdichters 27 verlduft horizontal
und entgegengesetzt zur Férderrichtung 3 des For-
derbands 5. Damit ergibt sich insgesamt ein im
wesentlichen U-férmiger Verarbeitungsweg, wobei
die Komponenten der Strohbrikettierungsvorrich-
tung auf vergleichsweise engem Raum angeordnet
werden kénnen.

Die Fig. 3 bis 5 zeigen Einzelheiten des Ke-
gelschneckenverdichters 27, des Entgasungsrings
43 und der Prefmatrize 45. Die Kegelschnecke 29
des Kegelschneckenverdichters 27 hat einen kegel-
stumpffrmigen Schneckenkern 49, von dem eine
ein- oder mehrgdngige Schneckenwendel 51 mit
kegelstumpffdr aiger AuBenkontur radial absteht.
Nach radial aufen wird der konusférmige Verdich-
terraum 33 durch eine mit radial vorstehenden Lei-
sten oder Rippen 53 versehene innenkonusfifiche
55 begrenzt, die sich in Fdrderrichtung der Ke-
gelschnecke 29 Uber deren verjlingtes Ende bis
zur AuslaBdffnung 41 hin erstreckt und auch in
diesem Bereich mit Rippén 53 versehen ist. Die
Rippen 53 umschliefen die Kegelschnecke 29 in
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Form einer ein- oder mehrgéngigen Wendel, deren
Windungssinn entgegengesetzt dem Windungssinn
der Schneckenwendel 51 ist und k&nnen durch
Nuten begrenzt bzw. gebildet sein, die in das
Schneckengehiduse 35 eingearbeitet sind.

Die Kegeischnecke 29 fdrdert das Ulber die
Einlafdffnung 47 zugefiihrte, vorverdichtete Stroh
zur Auslafdffnung, an der es von der nachfolgen-
den Prefmatrize 45 gestaut und unter hohem
Druck verdichtet wird. Die Verdichtungswirkung er-
héht die Temperatur des Strohkuchens so weit,
daB es den Strohkuchen zu einem nach der spate-
ren Abklhilung kompakten, mechanisch bean-
spruchbaren Brikettmaterial verbdckt. Da das ver-
dichtete Stroh von der Kegelschnecke 29 nicht nur
in Forderrichtung getrieben, sondern auch zumin-
dest teilweise um die Schneckenachse 31 gedreht
wird, unterstitzen die schraubenlinienfdrmig ange-
ordneten Rippen 53 die Fdrderwirkung, da sie das
sich drehende Stroh aufgrund des zur Schnecken-
wendel 51 entgegengesetzten Windungssinns in
F&rderrichtung schrauben. Insbesondere unterstit-
zen die Rippen 53 im Bereich der AusfaBtffnung
41 den Ubertritt des verdichteten Strohs in den im
wesentlichen zylindrischen, durch eine Offnung 57
des Enigasungsrings 43 und ein Matrizenrohr 59
der Prefmatrize 45 gebildeten Austrittskanal 61.
Die Rippen 53 verhindern damit unerwilinschtes
Verstopfen der Austritts6ffnung 41.

Die Erwdrmung des verdichteten Strohs im
Verdichterraum 33 ist so stark, daf sich insbeson-
dere im Bereich der Austrittsdffnung 41 aufgrund
des Trocknungsprozesses Wasserdampf bilden
kann, der zu Uberdruckschiden an der Vorrichtung
flihren kann, insbesondere jedoch das in dem Ma-
trizenrohr 59 enthaltene verdichtete Stroh explo-
sionsartig aus dem Verdichtungsrohr 59 austreiben
kann. Um dies zu verhindern, sind in dem an die
Austritts&finung 41 anschliefenden Entgasungsring
43 eine Vielzah! in Umfangsrichtung verteiiter Ent-
gasungsschlitze 63 vorgesehen. Die Entgasungs-
schlitze 63 sind als Kapillarschliize mit einer
Schlitzbreite in der GréB8enordnung von 1/10 mm
ausgebildet und erstrecken sich liber die gesam te
Ladnge des Entgasungsrings 43. Die radial innen
zur Offnung 57 offenen Entgasungsschlitze 63
miinden in radial darliberliegende breitere Abfiihr-
kandle 65, die sich zum Kegelschneckenverdichter
27 hin keilf6rmig erweitern und an der Stirnseite
des Entgastingsrings 43 in einen zur Umgebung
hin offenen Ringkanal 67 miinden. Die Entgasungs-
schlitze 63 und die Abflihrkanidle 65 knnen bei-
spielsweise durch Elektro-Erosionsverfahren in den
Entgasungsring 43 eingearbeitet sein. Der zur
leichteren Herstellung als gesondertes Bauteil aus-
gebildete Entgasungsring 43 sitzt in einer zum
Schneckengehiuse 35 hin offenen Kammer 69 ei-
nes das Matrizenrohr 59 am SchneckengehZuse 35
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haltenden FuBteils 71 der PreBmaitrize 45.

Um den AuslaBquerschnitt der Prefmatrize 45
einstellen zu k&énnen, hat das Matrizenrohr 59 ei-
nen zum Kegelschneckenverdichter 27 hin konus-
fdrmig sich erweiternden AuBlenmantel 73, der
durch eine Vieizahl in Umfangsrichtung verteilt an-
geordneter axialer Schlitze 75 in eine Vielzahl, hier
acht, radial federnder Zungen 77 unterteilt ist. Den
AuBienkonus des Matrizenrohrs 59 umschliefen
zwei Spannringe 79, 81, die durch justierbare Ab-
standbolzen 83 zu einer 13ngs des Matrizenrohrs
59 verschiebbaren Einheit verbunden sind. Der
Spannring 79 trégt einen radial abstehenden Ring-
flansch 85, der an mehreren, hier drei, in Umfangs-
richtung versetzten, vom FuBteil 71 abstehenden
Fihrungsstangen 87 geflihrt ist. Auf der dem FuB-
teil 71 axial abgewandten Seite des Ringflansches
85 sind an Flhrungsstangen 87 Tellerfederpakete
89 geflihrt, die sich zwischen dem Ringflansch 85
einerseits und Schraubkpfen 91 der Fihrungs-
stangen 87 andererseits abstltzen. Die Konusfla-
che 73 des Matrizenrohrs 59 und die Spannringe
79, 81 bilden ein fiir den Radialdruck in dem Matri-
zenrohr 59 selbsthemmendes Keilgetriesbe, wobei
die Tellerfederpakete 89 die Spannringe 79, 81 in
SchlieBrichtung des Matrizenrohrs 58 vorspannen.
Die Ubersetzungswirkung des Keilgetriebes reicht
aus, um das Matrizenrohr 59 gegen den Druck des
verdichteten Strohs schliefen zu kdnnen. Zum Off-
nen des Matrizenrohrs 59 sind an dem FuBteil 71
mehrere, hier drei, gegeneinander versetzte, hy-
draulische Kolben-Zylinder-Einheiten 93 vorgese-
hen, die sich an dem Ringflansch 85 abstiitzen und
die Spannringe 79, 81 entgegen der Kraft der Tell-
erfederpakete 89 zum verjingten Ende der Konus-
fliche 73 hin drlicken. Mit verhdlinismaBig gerin-
gem Hydraulikaufwand kann auf diese Weise der
Auslafquerschnitt der Prefmatrize 45 gesteuert
werden. Die Steuerung kann automatisch erfolgen,
wenn, wie in Fig. 1 dargestelit ist, mittels eines auf
das Antriebsdrehmoment der Kegelschnecke 29
ansprechenden Schalters 95 der Hydraulikdruck
der Zylinder 93 erhdht wird, wenn das Aniriebsmo-
ment und dementsprechend der PrefAdruck des Ke-
gelschneckenverdichters 27 Uber einen vorbe-
stimmten Wert ansteigt, bzw. verringert wird, wenn
das Antriebsdrehmoment und damit der Prefdruck
unter den vorbestimmten Wert absinkt.

Das aufgrund der Prefwirkung durch den Ke-
gelschneckenverdichter 27 erhitzte Stroh kihlt
wihrend des Ausschiebens durch den AuslaBkanal
61 zu einem Brikettstrang ab, der am Ausgang der
PreBmatrize 45 durch geeignete Werkzeuge, beai-
spielsweise eine Sdge oder dergleichen, in Stlcke
geschnitten wird. Die Ldnge des Matrizenrohrs 59
kann verklirzt werden, wenn die einzelnen Zungen
77 mit axial verlaufenden Kihlwasserkandlen 97
versehen sind. In entsprechender Weise kdnnen
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zum Beispiel am AuBenumfang des Entgasungs-
rings 43 Kiihlwasserkandle 99 vorgesehen sein.
Zu- und Ableitungen zu den Kiihlwasserkanglen 97,
99 sind der Einfachheit halber nicht dargestellt.

Fig. 6 zeigt eine Variante einer Vorrichtung
zum Brikettieren von Stroh, die sich von der Vor-
richtung der Fig. 1 bis 5 im wesentlichen nur durch
die Art der Steuerung des AuslaBdrucks des Ke-
gelschneckenverdichters unterscheidet. Gleichwir-
kende Teile sind in Fig. 1 mit den Bezugszahlen
der Fig. 1 bis 5 bezeichnet und zur Unterscheidung
mit dem Buchstaben a versehen. Zur Erlduterung
des Aufbaus und der Funktion dieser Teile wird auf
die Beschreibung der Fig. 1 bis 5 Bezug genom-
men.

Wihrend bei der Vorrichtung der Fig. 1 bis 5
die zu einer Einheit miteinander verbundenen
Spannringe 79, 81 relativ zur Konusfliche 73 des
Matrizenrohrs 59 verschiebbar sind und das Konus-
rohr 59 iiber den Fufteil 71 und das Schneckenge-
hduse 35 fest mit der Maschinenbasis der Vorrich-
tung verbunden ist, sind bei der Vorrichtung der
Fig. 6 die beiden Uber Abstandbolzen 83a zu einer
Einheit verbundenen Spannringe 79a und 81a mit
Hilfe von Abstandbolzen 101 an der bei 103 ange-
deuteten, die Kegelschnecke 29a lagernden Ma-
schinenbasis unbeweglich befestigt. Das Matrizen-
rohr 59a ist Uber sein den Entgasungsring 43a
aufnehmendes Fufteil 71a am Schneckengehiuse
35a des Kegelschneckenverdichters 27a befestigt
und bildet zusammen mit dem FuBteil 71a und
dem Schneckengehiduse 35a eine in Richtung der
Schneckenachse 31a relativ zur Maschinenbasis
103 und damit relativ zu den Spannringen 79a und
81a verschiebbare Einheit. Die Einheit umfaft einen
hier am Schneckengehduse 35a angeordneten, ra-
dial nach auBen abstehenden Ringflansch 105, der
an mehreren in Umfangsrichtung gegeneinander
versetzten Fiihrungsstangen 107 verdrehsicher,
aber verschiebbar, geflhrt ist. Die von der Maschi-
nenbasis 103 axial abstehenden Fihrungsstangen
107 tragen an ihren freien Enden Schraubkdpfe
109 und fithren Tellerfederpakete 111, die sich
zwischen dem Ringflansch 105 und den Schraub-
képfen 109 abstiitzen und die Einheit aus Schnek-
kengehduse 35a und Matrizenrohr 59a entgegen
der Fdrderrichtung der Kegelschnecke 29a zur Ma-
schinenbasis 103 hin vorspannen. Den Spannrin-
gen 79a, 81a sind im Ausfihrungsbeispiel der Fig.
6 anstelle einer kontinuierfich durci.gehenden Ko-
nusfliche zwei Konusflichenabschnitte 73a zuge-
ordnet, die unter Bildung einer Stufe aufeinander-
folgen. Die Konusflichenabschnitte 73a verjlingen
sich zum Kegelschneckenverdichter 27a hin, womit
die Tellerfederpakete 111 die Prefmatrize 41a wie-
derum in Schliefirichtung vorbelasten. Bei der den
AuslaBquerschnitt schlieBenden, zur Kegelschnecke
29a hin gerichteten Bewegung des Matrizenrohrs
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59a wird jedoch nicht nur der AuslaBquerschnitt der
Prefmatrize 45a verringert, sondern auch der radia-
le Abstand zwischen der Kegelschnecke 29a und
der Innenkonusfliche 55a des Schneckengehduses
35a. Mit der Verringerung des Abstands wéchst
auch der von der Kegelschnecke 29a erzeugte
Druck. Anders als im Ausfiihrungsbeispiel der Fig.
1 bis 5 mug sich der Druck im Verdichterraum 33a
nicht aufgrund der Stauwirkung der Prefmatrize
45a erst nach und nach aufbauen.

Fiir die Entlastung des Druckraums 33a sind
an der Maschinenbasis 103 mehrere in Umfangs-
richtung gegeneinander versetzte, hydraulische
Kolben-Zylinder-Einheiten 43 vorgesehen, die sich
an dem Ringflansch i05 abstitzen und die aus
Schneckengehiuse 35a, Entgasungsring 43a und
Matrizenrohr 59a bestehende Einheit gegen die
Kraft der Tellerfederpakete 111 verschieben. Auf-
grund dieser Relativverschiebung wird einerseits
der AuslaBquerschnitt der Prefmatrize 45a vergro-
Bert und andererseits das Schneckengehiduse 35a
von der Kegelschnecke 29a entfernt. Hierdurch ver-
ringert sich einerseits die Stauwirkung der Prefma-
trize 45a, und andererseits erfolgt eine sofortige
Druckminderung in dem Verdichterraum 33a. Die
Tellerfederpakete 111 und die Zylinder-Kolben-Ein-
heiten 113 entsprechen in ihrer Funktion den Kom-
ponenten 89 und 93 des Ausfiihrungsbeispiels der

- Fig. 1 bis 5.

Das Schneckengehduse 35a ist an seiner In-
nenkonusfliche 55a wiederum mit Rippen 53a ver-
sehen, die die Kegelschnecke 29a in Form einer
eingdngigen oder mehrgéngigen Wendel schrau-
benférmig umschiieBen und sich Uber die Ke-
gelschnecke 29a hinaus bis zur AuslaBdffnung 41a
erstrecken. Der Windungssinn der Rippen 53a ist
dem Windungssinn der Schneckenwendel 51a ent-
gegengesetzt, wodurch die F&rderwirkung der Ke-
gelschnecke 29a insbesondere im Bereich der Aus-
lafBffnung 41a unterstiitzt wird. Bei der Vorrichtung
der Fig. 6 kommt hinzu, daB die aufgrund der
Axialbewegung zwischen Kegelschnecke 29a und
Schneckengehduse 35a sich ergebende Pumpwir-
kung zusitzlich dazu beitrgt, daf unerwiinschtes
Verstopfen im Bereich der AuslaBdffnung 41a ver-
hindert wird.

Die Fig. 7 und 8 zeigen eine Variante einer
Vorrichtung zum Brikettieren von Stroh, bei welcher
im Gegensatz zur Vorrichtung der Fig. 1 bis 6
anstelle eines einzigen Matrizenrohrs mit steuerba-
rem Querschnitt eine Revolver-Prefmatrize 121
vorgesehen ist. Die Revolver-Prefmatrize 121 er-
setzt die Prefmatrize 45 der Brikettierungsvorrich-
tung der Fig. 1 bis 5. Gleichwirkende Komponenten
sind mit den Bezugszahlen der Fig. 1 bis 5 und zur
Unterscheidung mit dem Buchstaben b bezeichnet.
Zur Erlduterung dieser Komponenten wird auf die
Beschreibung der Fig. 1 bis 5 Bezug genommen.
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Die Revolver-Preimatrize 121 schliet unmittel-
bar an einen Entgasungsring 43b der bereits vor-
stehend erldu terten Art an, der seinerseits auf die
AuslaBéffnung 41b des Kegelschneckenverdichters
27b folgt. Der Kegelschneckenverdichter 27b ent-
spricht der Konstruktion des Verdichters 27 der
Fig. 1 bis 5. Die Revolver-Prefimatrize 121 hat
einen Revolverkopf 123, der um eine zur Schnek-
kenachse 31b achsparallele Drehachse 125 dreh-
bar an einem Maschinenrahmen 127 gelagert ist.
Auf einen Kreis um die Drehachse 125 sind in
Umfangsrichtung versetzt eine Vielzahl Matrizen-
rohre 129 zueinander und zur Drehachse 125 ach-
sparallel angeordnet, derart, daB jeweils eines der
Matrizenrohre 129 gleichachsig zur AuslaBdffnung
41b ausgerichtet ist, wihrend gleichzeitig ein ande-
res Matrizenrohr zu einer AusstoBstation 131 aus-
gerichtet ist, in der ein von einem Hydraulikzylinder
133 verschiebbarer Stempel 135 das Matrizenrohr
entleeren kann. Ein bei 137 schematisch darge-
stelltes, am Revolverkopf 123 direkt angreifendes
Klinkenschrittschaltwerk 137 transportiert die Matri-
zenrohre 129 aufeinanderfolgend durch die zur
AuslaBdffnung 41b ausgerichtete Position, in der
der Schneckenverdichter 27b verdichtetes Material
in das Matrizenrohr 129 fSrdert und nachfolgend in
die AusstoBstation 131. Der dem Entgasungsring
43b zugewandte Offnungsrand 139 jedes Matrizen-
rohrs 129 bildet eine ringfdrmige Messerschneide,
die den verdichteten Materialstrang zusammen mit
einer durch den Entgasungsrings 43b gebildeten
Gegenschneide bei der schrittweisen Drehung des
Revolverkopfs 123 abschert. Die einzelnen Matri-
zenrohre 129 haben einen in Ausstofrichtung der
Ausstofstation 131 geringfiigig konisch sich erwei-
ternden Innenmantel 141, um das Ausstofien des
von dem Matrizenrohr 129 bereits in seine endgtii-
tige Form geprefiten Briketts zu erleichtern. Zumin-
dest in der axial der AuslaBéffnung 4ib gegeniber-
liegenden Stellung verschlieBt eine maschinenrah-
menfeste Verschiufwand 143, die aufeinanderfol-
gend durch diese Position transportierten Matrizen-
rohre 129.

Die in den Matrizenrohren 129 geformten Bri-
ketts erkalten, wihrend die Matrizenrohre 129 von
der durch die AuslaBdffnung 41b des Kegelschnek-
kenverdichters 27b bestimmten Position in die
durch die Ausstofstation 131 bestimmte Position
transportiert werden. Die Ausstofstation 131 befin-
det sich, um eine mdglichst lange Kiihlzeit zu
erreichen, in Drehrichtung 145 (Fig. 8) mdglichst
weit von der durch den Schneckenverdichter 27b
bestimmten Fillposition entfernt. Die Anzahl der in
Drehrichtung 145 zwischen der Fillposition und der
AusstoBposition gelegenen Matrizenrohre 129 sollte
deshalb mdglichst grof sein, verglichen mit der
Ubrigen bzw. in Gegenrichtung zwischen diesen
beiden Positionen verbleibenden Matrizenrohre.
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Die Matrizenrohre 129 sind in Umfanésrichtung
im Abstand vonemander angeordnet, und begren-
zen zwischen sich radiale Kuhlluftdéffnungen 147,
durch die hindurch ein gleichachsig zur Drehachse
125 angeordneter Lifter 149 Kihlluft von radial
innen nach radial auBen f&rdert.

Die vorstehend erlduterte Revolver-Prefimatrize
121 kann, nachdem sie mit vergleichsweise kurzen
Matrizenrohren 128 auskommt, auch ohne den vor-
stehend erlduterten Entgasungsring 43b eingesetzt
werden. Der Revolverkopf 123 schliet dann im
wesentlichen unmittelbar an die AuslaBdffnung 41b
des Kegelschneckenverdichters 27b an.

Anspriiche

1. Vorrichtumg zum Brikettieren von pflanzii-
chem Gut, insbesondere Halmgut, vorzugsweise
Stroh, mit einem Kegelschneckenverdichter (27),
dessen rotierend antreibbare Schnecke (29) zumin-
dest an ihrem in F&rderrichtung vorderen Ende
eine in Forderrichtung kegelférmig sich verjlingen-
de, durch mehrere Windungen wenigstens einer
von einem kegelfdrmigen Schnekkenkern (49) ab-
stehenden Schneckenwende! (51) bestimmte Au-
Benkontur hat und in einen konusfdrmigen Verdich-
terraum (33) eines Schneckengehduses (35) hinein-
ragt, dessen Innenkonusfldche (55) mit zumindest
giner zur Schnecke (29) hin vorstehenden FiUh-
rungsleiste (53) flr das Halmgut versehen ist und
am verjingten Ende der Innenkonusfliche (55)
eine AuslaBdffnung (41) flr das verdichtete Haim-
gut hat, dadurch gekennzeichnet, daf die Fih-
rungsleiste (53) die Schnecke (29) in Form einer
Kegelwende!l mit zum Windungssinn der Schnecke
(29) entgegengesetztem Windungssinn umschiieft.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Innenkonusfliche (55) des
Schneckengehduses (35) in Fdrderrichtung der
Schnecke (29) Uber die Schnecke (29) hinausreicht
und daB sich die Fuhrungsleiste (53) bis in den
Uiber die Schnecke (28) hinausreichenden Bereich
der Innenkonusflache (55) erstreckt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Flhrungsleiste (53) bis an
die AuslaB&ffnung (41) heranreicht.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB8 mehrere FUh-
rungsleisten (53) zusammen einen mehrgdngigen
Kegelwendel bilden.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daf die Schnecke (29)
des Kegelschneckenverdichters (27) anndhernd
{iber ithre gesamte Fdrderidnge Kegelform hat und
der Kegelschneckenverdichter (27) mit einer Ein-
laBéffnung (47) seines Schneckengehiuses (35)
unmittelbar an einen Schneckenvorverdichter (15)
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anschlieBt, dessen Schneckenachse quer, insbe-
sondere senkrecht, zur Schneckenachse (31) des
Kegelschneckenverdichters (27) anschiieBt.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB auf der Seite des Schneckenvor-
verdichters (15), auf der die AuslaB&ffnung (41) des
Kegelschneckenverdichters (27) gelegen ist, ein
Vorpref-Walzenwerk (11) mit wenigsiens zwei zu-
einander und zur Schneckenachse des Schnecken-
vorverdichters (15) achsparallelen, gegensinnig ro-
tierend angetriebenen VorpreBwalzen (7, 9) ange-
ordnet ist, welche das Halmgut zwischen sich vor-
pressen und in eine EinlaBdffnung des Schnekken-
vorverdichters (15) quer zu dessen Schneckenach-
se einschieben.

7. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die beiden Vorprefwalzen (7, 9)
{ibereinander angeordnet sind und die obere Vor-
preBwalze (9) vertikal beweglich gelagert und von
einer Vorspannkraft nachgiebig zur unteren Vor-
prefwalze (7) hin vorbelastet ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, da-
durch gekennzeichnet, daB auf der dem Schnek-
kenvorverdichter (15) abgewandten Seite des
Vorpref-Walzenwerks (11) ein Fdrderband (5) an-
geordnet ist, iber dem eine rotierend angetriebene
Schlagleistenwalze (13) dem VorpreS-Walzenwerk
(11) achsparallel benachbart angeordnet ist.

9. Vorrichtung insbesondere nach einem der
Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB
zwischen der Auslapdffnung (41) des konusf&rmi-
gen Verdichterraums (33) des Kegelschneckenver-
dichters (27) und einer an die Auslafdffnung (41) in
Férderrichtung anschliefenden Prefmatrize (45)
ein Ringteil (43) angeordnet ist, an dessen Innen-
mantel (57) eine Vielzahl zur Umgebung hin offene
Entgasungskanile (63) minden.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Ringteil (43) Uber seinen
Innenmantel (57) verteilt eine Vielzahl axial verlau-
fender, enger Schiitze (63) aufweist, die in radial
darliberliegende, axial verlaufende breitere Abflhr-
kandle (63) Ubergehen, die an einer Stirnseite des
Ringteils (43) zur Umgebung hin offen liegen.

11. Vorrichtung nach Anspruch i0, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Abflhrkandle (63) axial in
einen zur Umgebung offenen Ringkanal (67) des
Schneckengehiuses (35) des Kegelschneckenver-
dichters (27) miinden.

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11,
dadurch gekennzeichnet, daB die Abflihrkandle (63)
Keilform haben und sich von dem Kegelschnecken-
verdichter (27) weg in axialer Richtung verjlingen.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Prefimatri-
ze (45) auf ihrer dem Kegelschneckenverdichter
(27) zugewandten Seite ihres Matrizenrohrs (59)
eine zum Kegelschneckenverdichter (27) hin offene
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Kammer (89) aufweist, in die der Ringteil (43) sin-
gesetzt und zusammen mit der Prefmatrize (45)
am Schneckengehiduse (35) des Kegelschnecken-
verdichters (27) befestigt ist.

14, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB sowohl im
Bereich des Ringteils (43) als auch der Preimatrize
(45) jeweils Uber den Umfang verteiit mehrere
Kihlwasserkandle (97, 99) vorgesehen sind.

15. Vorrichtung insbesondere nach einem der
Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daf
mit dem Schnekkengehiuse (35) des Kegelschnek-
kenverdichters (27) sine im wesentlichen rohrf&rmi-
ge, gleichachsig zur Kegelachse des Kegelschnek-
kenverdichters (27) sich erstreckende Prefimatrize
(45) verbunden ist, deren Matrizenrohr (59) auf
seiner AuBenseite mit Keilflichen (73) versehen
und durch mehrere axial verlaufende Schlitze (75)
in mehrere radial bewegliche Zungen (77) unterteiit
ist, deren radiale Achsabstand durch wenigstens
sinen die Keilflichen (73) gemsinsam umschlie-
Benden Spannring (79, 81) bestimmt ist, und daf
der Spannring (79, 81) und das Matrizenrohr (59)
relativ zueinander axial beweglich und von Federn
(89; 111) gegeneinander vorgespannt sind sowie
von einem Stellantrieb (93; 113) gegen die Vor-
spannkraft der Federn (89; 111) gegeneinander be-
wegbar sind.

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch
gekennzeichnet, daB die Federn (89; 111) den
Spannring (79, 81) und das Matrizenrohr (58) in
Richtung einer Verengung des Auslaquerschnitts
der Prefimatrize (45) gegeneinander vorspannen.

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch
gekennzeichnet, daB das Matrizenrohr (59) fest mit
dem Schneckengehiduse (35) des Kegelschnecken-
verdichters (27) verbunden ist und sich die Keilfld-
chen (73) vom Schneckengehduse (35) weg verjlin-
gen, daB der Spannring (79, 81) einen radial abste-
henden Stiitzflansch (85) aufweist und um das Ma-
trizenrohr (59) herum mehrere achsparallel zum
Matrizenrohr (53) verlaufende Zugstangen (87) fest
mit dem Schneckengehduse (35) verbunden sind,
und daB die insbesondere als Tellerfedern ausge-
bildeten Federn (89) an den Zugstangen (87) ge-
fuhrt und zwischen dem Silitzflansch (85) und ei-
nem Kopf (91) an vom Schneckengeh&use fernen
Ende der Zugstange (87) eingespannt sind.

18. Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 186,
dadurch gekennzeichnet, daf das Schneckenge-
hduse (35a) und das Matrizenrohr (59a) zu einer
Baueinheit verbunden sind, die relativ zur Schnek-
ke (29a) des Kegelschneckenverdichters (27a) in
Richtung der Schneckenachse (31a) verschiebbar
an einer die Schnecke (29a) lagernden Maschinen-
basis (103) geflibrt ist, daB der Spannring (79a,
81a) fest mit der Maschinenbasis (103) verbunden
ist und daB die Federn (111) zwischen der Bauein-
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heit (35a. 59a) und der Maschinenbasis (103) ein-
gespannt sind.

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch
gekennzeichnet, daB die Baueinheit (35a, 59a) ei-
nen radial abstehenden Stiitzflansch (105) aufwsist
und um die Baueinheit (35a, 59a) herum mehrere
achsparallel zur Schnecken achse (31a) verlaufen-
de Zugstangen (107) fest mit der Maschinenbasis
(103) verbunden sind und daB die insbesondere als
Tellerfedern ausgebildeten Federn (111) an den
Zugstangen (107) gefihrt und zwischen dem Stlitz-
flansch (105) und einem Kopf (109) am von der
Maschinenbasis (103) fernen Ende der Zugstange
(107) eingespannt sind.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15
bis 19, dadurch gekennzeichnet, daf mehrere in
Achsrichtung des Matrizenrohrs (59) gegeneinan-
der versetzte Spannringe (79, 81) zu einer Bauein-
heit verbunden sind.

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15
bis 20. dadurch gekennzeichnet, daB der Stellan-
trieb wenigstens einen, insbesondere mehrere um
die Schneckenachse (31) herum verteilt angeordne-
te hydraulische Druckzylinder (93; 113) umfaBt.

22. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15
bis 20, dadurch gekennzeichnet, da8 dem Ke-
gelschneckenverdichter (27) ein Prefdrucksensor
(95) zugeordnet und der Stellantrieb (93; 113) ab-
hingig von dem Prefdrucksensor (95) steuerbar
ist, derart, daB der Stellantrieb (93; 113) den Aus-
lafquerschnitt des Matrizenrohrs (59) bei Uber-
schreiten eines PreBdrucksollwerts erweitert und
bei Unterschreiten verengt.

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch
gekennzeichnet, daB der PreBdrucksensor (95) auf
das Antriebsdrehmoment der Schnecke (29) des
Kegslschneckenverdichters (27) anspricht.

24. Vorrichtung, insbesondere nach einem der
Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB
vor der Auslapdffnung (4ib) des Kegelschnecken-
verdichters (27b) eine Revolver-Prefimatrize (121)
angeordnet ist, deren an einem gemeinsamen,
drehbar gelagerten Revolverkopf (123) angeordnete
Matrizenrchre (129) einzeln nacheinander zur Aus-
laBdffnung (41b) ausrichtbar sind und daf der
Revolver-Prefmatrize (121) sine gegen die Auslaf-
Sffnung (4ib) in Umfangsrichtung des Revolver-
kopfs (123) versetzte AusstoBstation (131) zugeord-
net ist.

25. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch
gekennzeichnet, daB die Revolver-Prefimatrize
(121) eine der AuslaBSffnung (41b) des Kegelsch-
neckenverdichters (27b) axial gegenliberliegende,
ortsfeste Verschlufwand (143) aufweist, die zumin-
dest das jeweils zur AuslaBdffnung (41b) ausge-
richtete Matrizenrohr (129) auf der von der AuslaB-
6ffnung (41b) abgewandten Seite verschlieft.

26. Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch
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gekennzeichnet, daf sich der Innenmantel (141)
der Matrizenrohre (129) in Ausstofirichtung der
AusstoBstation (131) konisch erweitert.

27. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 24
bis 26, dadurch gekennzeichnet, daf der zur Aus-
laf6ffnung (41b) weisende Mindungsrand jedes
Matrizenrohrs (129) eine Ringmesserschneide (139)
bildet.

28. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 24
bis 27, dadurch gekennzeichnet, daf die Matrizen-
rohre (129) in Umfangsrichtung im Abstand von
einander an dem Revolverkopf (123) angeordnet
sind und zwischen sich radial offene Klhlluftdurch-
ldsse (147) bilden und daB ein Kuhiluftgeblédse
(149) vorgesehen ist, welches von radial innen
nach radial aufen Kihlluft durch die Kihlluftdurch-
ldsse (147) {6rdert.

29. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 24
bis 28, dadurch gekennzeichnet, daB die Zahi der
Matrizenrohre (129) zwischen dem zur Auslafoff-
nung (41b) ausgerichteten Matrizenrohr (128) und
dem zur Ausstofistation (131) ausgerichteten Matri-
zenrohr (129) in Drehrichtung (145) des Revolver-
kopfs (123) gesehen grdBer ist als gegen die Dreh-
richtung (145) gesehen.

30. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 24
bis 29, dadurch gekennzeichnet, da zum Antrieb
des Revolverkeopfs (123) ein Klinkenschrittschalt-
werk (137) vorgesehen ist.
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