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@ Behilter, insbesondere Kompostbehilter.

&) Ein Behilter, insbesondere Kompostbehéiter, FIG .1
bestehend aus brettférmigen Fertigbauteilen (2), die :
jeweils im Endbereich zwei Ausnehmungen (6) auf- il o el ?
weisen, die auf ihren vertikalen, einander zugewand- ﬁI = Fig ’]
ten Seiten durch ein Lings-Mittelteil (12) sowie auf -

ihren vertikalen, einander abgewandten Seiten durch
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Hakenstege (15) begrenzt sind, deren Tiefe (T) T ) ¥ / % / iy
durch die Hakenstege (15) mit dem Léngs-Mittelteil % - T 17 :
(12) verbindende Verbindungsstege (14) begrenzt B %L i ’ ; 1I3 \‘1 l 4 ™ IH
ist, und deren Breite so groB bemessen ist, da das t (i ¥4 { K
Fertigbauteil (2) mit jeweils einer Ausnehmung (6) in R .

die zugehérige Ausnehmung (6) eines oberssitig B ’l } W L~32 " i l
oder unterseitig benachbarten, sich quer erstrecken- = '\ {\ i N~ Y m

den Fertigbauteils (2) kammartig einsteckbar ist, ist b 37 i3 L6

1 » —
so auszugestalten , daB eine von der viereckigen - ' i L_)..é_h 2\5 7
Form des Behilters abweichende Form verwirklicht n g/ - 816 11
N werden kann. Dies wird dadurch erreicht, daB jeweils
<zwischen dem Verbindungssteg (14) und dem
Nl Lings-Mittelteil (12) einerseits sowie zwischen dem
°Verbindungssteg (14) und dem Hakensteg (15) an-
dererseits vorzugsweise sich Uber die gesamte
e=Hshe (h1) des Verbindungstegs (14) erstreckende
mVerbindungsstegteile {21, 22) angeordnet sind, deren
Dicke geringer ist als die Dicke des Verbindungs-
O stegs (14).
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Behditer, insbesondere Kompostbehalter

Die Erfindung bezieht sich auf einen Behilter
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Ein Behélter dieser Art ist im DE-GM 83 01
309 beschrieben und zeichnerisch dargestelit. Bei
dieser bekannten Ausgestaltung werden die Fertig-
bauteile rechtwinklig zueinander und in vertikaler
Anordnung ihrer Breitseiten mit thren Ausnehmun-
gen kammfdrmig ineinander gesteckt, wobei je-
weils zueinandergehdrige Ausnehmungsseitenfla-
chen den Verbindungssteg des benachbarten Fer-
tigbauteils gabelférmig mit einem Bewegungsspiel
Ubergreifen, so daB sie wahlweise wieder voneinan-
der abgehoben werden kdnnen.

In FZllen, in denen eine etwa durchgehende
Umfangskante am oberen und/oder unteren Behél-
terrand gewdlinscht ist, werden vorzugsweise zwei
Arten von Fertigbauteilen verwendet, von denen die
eine Art die Ausnehmungen nur in einer Schmalsei-
tenfliche aufweist, wahrend die andere Art die
Ausnehmungen in beiden einander gegeniberlie-
genden Schmalseitenflichen aufweist.

Aufgrund des jeweils gabelidrmigen Ubergrei-
fens der Verbindungsstege des benachbarten Fer-
tigbauteils erhZlt der Aufbau des Behilters eine
stabile Konstruktion von im horizontalen Quer-
schnitt viereckiger Form.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Behdlter der eingangs angegebenen Bauart so
auszugestalten, daB eine von der viereckigen Form
abweichende Form verwirklicht werden kann.

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnen-
den Merkmale des Anspruchs 1 geldst.

Bei der erfindungsgeméBen Ausgestaltung
kGnnen einander jeweils vertikal benachbarte Fer-
tigbauteile in wenigstens einer Stellung zueinander
zusammengesteckt werden, in der sie innenseitig
einen Winkel einschiieBen, der etwa gleich oder
groBer ist als 90°. Es kdnnen somit wahlweise
viereckige Querschnittsformen mit quadratischem
bzw. rechteckigem und schiefwinkligem Quer-
schnitt oder auch mit sechs- oder achteckigem
Querschnitt verwirklicht werden. Bei der erfin-
dungsgeméfBen Ausgestaltung sind durch die ge-
genliber den Verbindungsstegen diinner bemesse-
nen Verbindungs stegteile seitlich der Verbin-
dungsstege Verjlingungen, Hinterschneidungen
bzw. Freirdume in den Breitseitenflichen vorgese-
hen, in denen die R&nder der jeweils benachbarten
Ausnehmung eintauchen kdnnen. Dies ermdglicht
die erfindungsgemafBe Anordnung der Fertigbautei-
le zueinander in von einem rechten Winkel abwei-
chenden Siellungen wodurch gewlinschte Quer-
schnittsformen des Behilters verwirkiicht werden
kénnen. Dabei leidet keineswegs die Stabilitdt des
BehZliters bzw. dessen Aufbaus, weil der gabelfdr-
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mige Ubergriff zueinandergehdriger Ausnehmungs-
rédnder liber den zugehdrigen Verbindungssteg auf-
rechterhalten bleibt. Das flir eine leichte Montage
bzw. Demontage jeweils erforderliche Bewegungs-
spiel kann dabei den jeweiligen Wiinschen ange-
paft werden.

Im Rahmen der Erfindung ist es mdglich, die
Ausgestatung so zu treffen, daB in einem gewissen
Winkelbereich eine Steckverbindung entsteht, die
um die Vertikalachse der zugehdrigen Ausneh-
mung und des zugehdrigen Verbindungsstegs stu-
fenlos drehbar ist oder die in Winkelstufen zusam-
mengesetzt werden kann.

Weitere vorteilhafte Weiterbildungen der Erfin-
dung, die bei Gewihrleistung einer einfachen ko-
stenglinstig herstellbaren Bauweise zu vorteilhaften
Bauformen bei Gewihrleistung einer stabilen und
sicheren Steckverbindung fiihren, sind in den wei-
teren Unteranspriichen beschrieben.

Es ist zwar aus der GB-PS 13 39 521 und aus
dem DE-GM 83 20 588 an sich bekannt, zwei
Fertigbauteile eines Kompostbehilters durch Ge-
lenke horizontal drehbar miteinander zu verbinden,
jedoch sind bei diesen vdllig anderen Ausgestal-
tungen  zusitzliche Gelenkbolzen notwendig
und/oder es ergeben sich auch unterschiedliche
Formen fiir die Fertigbauteile.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand von in
einer Zeichnung dargestellten, bevorzugten Ausfih-
rungsbeispielen ndher erldutert . Es zeigt:

Fig. 1 ein erfindungsgemaB ausgestaltetes
Fertigbauteil in der Vorderansicht;

Fig. 2 das Fertigbauteil in der Draufsicht;

Fig. 3 zwei Ferigbauteile wahrend des Zu-
sammensteckens zu einem Aufbau flr einen Kom-
postbehélter in perspektivischer Darstellung;

Fig. 4 den aus Fertigbauteilen zusammenge-
setzten Kompostbehiiter in perspektivischer Dar-
stellung.

Fig. 5 ein Endteil eines Fertigbauteils in ab-
gewandelter Ausgestaltung.

Der in Fig. 4 dargestelite und mit 1 bezeichne-
te Kompostbehalter ist von sechseckigem horizon-
talem Querschnitt und weist somit sechs Seiten-
winde auf, die durch vertikales Ineinanderstecken
von zwei Arten von einteiligen Fertigbauteilen 2,3
gebildet sind. Die beiden Arten Fertigbauteile 2,3
sind prinzipiell gleich. Die mit 3 bezeichneten
Ausgleichs-Fertigbauteile unterscheiden sich ledig-
lich durch eine geringere H&he h als die Héhe H
der mit 2 bezeichneten Haupt-Fertigbauteile, und
sie dienen als Fillstlicke, die eine etwa gleich hohe
Ober- und/oder Unterkante des Behilters 1 ermdg-
lichen. Vorzugsweise entsprechen die Ausgleichs-
Fertigbauteile 3 in ihrer Form und Gréfe einem
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mittig in der Lingsachse geteilten Haupt-Fertigbau-
teil 2 (h=H/2). Wegen der im wesentlichen prinzi-
piell gleichen Ausgestaltung der Fertigbauteile 2,3
wird im Folgenden lediglich ein mit 2 bezeichnetes
HauptFertigbauteil beschrieben.

Von den einander gleichen Fertigbauteilen 2 ist
bei der vorliegenden Ausgestaltung das Fertigbau-
teil 2 in Form eines viereckigen Brettes geformt
und zwar viereckig sowohl mit Blick auf seine Breit-
seite, auf seine Schmalseite und auch auf seine
Stirnseite.

Das einteilige Fertigbauteil 2 weist in seinen
Endbereichen von seiner Oberseite 4 und Untersei-
te 5 ausgehende, einander vertikal gegeniiberlie-
gende Ausnehmungen 6 viereckigen bzw. rechiek-
kigen Querschnitts auf, die sich beziiglich der In-
nenseite 7 und der AuBenseite 8 des Fertigbauteils
3 in Form eines Schlitzes durchgehend erstrecken.
Die inneren Ausnehmungsrénder sind jeweils mit 9
und die duBeren Ausnehmungsrinder jeweils mit
11 bezeichnet. Wie Figur 1 deutlich zeigt, besteht
das Fertigbauteil 2 in einteiliger Bauweise aus ei-
nem L3ngs-Mittelteil 12, zwei sich daran stirnseitig
und mittig zur L&ngs-Mittelachse 13 anschliefen-
den Verbindungsstegen 14, deren H8he h1 kleiner
bemessen ist, als die Hohe H des Langs-Mittelteils
12, und zwei sich endseitig an den Verbindungs-
stegen 14 anschlieBenden Hakenstegen 15, deren
HB6he der HEhe H des Langs-Mittelteils 12 baw.
des Fertigbauteils 2 entspricht. Die Ausnehmungen
6 sind somit horizontal gesehen auf ihren einander
zugewandten Seiten durch das Lings-Mitteiteil 12
begrenzt, wihrend sie auf ihren einander abge-
wandten Seiten durch die Hakenstege 15 begrenzt
sind. Die inneren und duBeren Seitenfiichen der
Ausnehmungen 6 sind mit 16 und 17 bezeichnet.
Der Ausnehmungsgrund ist jeweils mit 18 bezeich-
net und wird jeweils durch den zugehdrigen Ver-
bindungssteg 14 gebildet.

Langs der Langs-Mittelachse 13 gesehen, sind
zu beiden Seiten der Verbindungsstege 14 Verbin-
dungsstegteile 21,22 angeordnet, die sich bei der
vorliegenden Ausgestaliung Uber die gesamte
Hdhe h1 der Verbindungsstege 14 erstrecken und
deren Dicke d diinner bemessen ist, als die Dicke
D der Verbindungsstege 14, die hier der Dicke des
Fertigbauteils 2 entspricht. Da die Verbindungsste-
ge 14 zu beiden Seiten zu den Verbindungsstegtei-
len 21,22 hin konvergieren, ergeben sich mit 23
bezeichnete konvergierende Flanken, die bei der
vorliegenden bevorzugten Ausgestaltung Teile von
zylindrischen Kriimmungsflichen 24 sind, die um
die mit 25 bezeichnete Querachse beider Uberein-
anderliegender Ausnehmungen 6 eines Endes des
Fertigbauteils 2 gekrlimmt sind. Die Verbindungs-
stege 14 werden somit durch sich vertikal erstrek-
kende zylindrische Zapfen gebildet, die sich zwi-
schen den Verbindungsstegteilen 21,22 erstrecken.
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Die in ihrer Dicke d verjlingten Verbindungsstegtei-
le 21,22 bilden vertikal vorzugsweise durchgehende
Ausnehmungen oder Nuten 26 zu beiden Seiten
der Verbindungsstege 14 bzw. zylindrischen Zap-
fen und zwar sowohl auf der Innen- als auch Au-
Benfliche 7,8. Durch diese Nuten 26 werden zu
beiden Seiten der Verbindungsstege 14 Freirdume
geschaffen, die es ermdglichen, zwei mit ihren
Ausnehmungen 6 ineinander gesteckte Fertigbau-
teile 2 oder 2 und 3 um die zugehdrige vertikale
Querachse 25 zu verschwenken, wobei die jeweili-
gen Ausnehmungsrinder 9,11 in die Nuten 26 ein-
tauchen k&nnen. Je nach Gr&Be der Nuten 26
ergibt sich hierdurch eine horizontale Bewegungs-
freiheit, wodurch eine in Fig. 3 allgemein mit 29
bezeichnete drehbare bzw. anpaBbare Steckverbin-
dung geschaffen ist.

Insbesondere in solchen Fillen, wenn die Dik-
ke D des Verbindungssteges 14 etwa der Dicke
des Fertigbauteils 2 entspricht, ist es zwecks Ver-
gréRerung des Schwenkbereichs vorteilhaft, die du-
Beren und inneren Ausnehmungsrénder 9,11 durch
Schrégflachen 31 stark anzufasen. Berlicksichtigt
man, daB die Fertigbauteile 2 untereinander gleich
ausgebildet sind, ergibt sich hierdurch eine be-
trdchliche  Schwenkbereichvergréferung, wobei
zwei ineinander gesteckie Fertigbauteile 2 oder 2
und 3 um die zugehGrige vertikale Querachse 25
soweit verschwenkt werden kdnnen, bis die einan-
der zugewandten Schrégfldchen 31 gegeneinan-
derstoBen. Bei der vorliegenden Ausgestaltung las-
sen sich wahlweise quadratische, sechseckige oder
achteckige Querschnittsformen des Kompostbehal-
ters 1 dadurch verwirklichen, daB die Fertigbauteile
2 in entsprechender Winkelanordnung zueinander
zusammengesteckt werden. Zwecks Verdeutli-
chung der Steckverbindung ist in Fig. 2 ein zuge-
hdriges Fertigbauteil 2 oder 3 andeutungsweise in
einer Position dargestellt, in der zwischen den Fer-
tigbauteilen 2 innenseitig ein stumpfer Winkel w
von 120° oder 135" eingeschiossen ist. Da bei der
vorliegenden Ausgestaltung die verjlingten Verbin-
dungsstegteile 21,22 auf beiden Seiten der Verbin-
dungsstege 14 vorgesehen sind, lassen sich auch
schiefwinklige Formen flir den Kompostbehélter
verwirklichen und die Innen- und AuBenseiten der
Fertigbauteile 2, 3 sind einander gleich, so daB es
bei der Montage keiner Unterscheidung von Innen-
und AuBenssiten bedarf.

Um ein leichtes Aufstecken und wieder Abneh-
men der Fertigbauteile 2,3 zu ermdglichen, ist die
Breite C der Ausnehmungen 6 etwas grSfier be-
messen, als die Dicke D der Verbindungsstege 14
bzw. Zapfen. Um das Fertigbauteil 2,3 im Bereich
der zu beiden Seiten angeordneten Nuten 26 nicht
zu sehr zu schwichen, faufen die Nuten 26 in
ihnrem Grund nicht spitz zu, sondern es sind zur
vertikalen Lings-Mittelebene E parallel verlaufende
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Nutgrundfldchen 32 vorgesehen, die sich bei der
vorliegenden Ausgestaltung ausgehend von den
Krimmungsflichen 24 bis zu den von den Seiten-
flichen 16,17 der Ausnehmungen 6 und den
Schrégflachen 31 gebildeten Ecken erstrecken.

Die HBhe h1 der Verbindungssiege 14 ist
gleich oder gréBer bemessen als die halbe H&he H
des Fertighauteils 2. Vorzugsweise ist h1 etwas
groBer als H/2, so daB im zusammgesteckten Zu-
stand bei Anlage der zugehdrigen Nutgrundfldchen
18 aneinander ein Abstand zwischen den einander
zugewandten Ober- und Unterseiten 4,5 der Fertig-
bauteile 2 besteht. Hierdurch ergeben sich im zu-
sammengebauten Zustand konstruktiv vorgegebene
horizontale Spalte 33 im Behilter 1, durch die fiir
das Kompostieren erforderliche Luft in den Kom-
post eintreten kann.

Bei der vorbeschriebenen Ausgestaltung er-
strecken sich die durch die verjlingten Langs-Mit-
telstegteile 21,22 gebildeten Nuten 26 {ber die
gesamte HBhe h1 der Verbindungsstegteile 21,22
bzw. Hohe H des Fertigbauteils 2. wobei die Hohe
1 insbesondere grdBer ist als die doppelte Tiefe
der Ausnehmung 6, wodurch sich Belliftungsspalte
zwischen den aufeinandergesetzten Fertigbauteilen
2, 3 ergeben. Unbedingt erforderlich sind die Nuten
26 in den mit B bezeichneten Bereichen, in denen
sich im zusammengesteckten Zustand die Ausneh-
mungsrander 9,11 erstrecken.

Im vorbeschriebenen Sinne ist auch die andere
Art des einteiligen Fertigbauteils 3 ausgebildet.

Wie die Figuren 1 und 2 deutlich zeigen, sind
die Fertigbauteile 2,3 bezliglich ihrer vertialen
Langs-Mittelebene Ev symmetrisch geformt. Abge-
sehen von den Fertigbauteilen 3 sind auch die
Fertigbauteile 2 bezlglich der horizontalen Langs-
Mittelachse 13 symmetrisch geformt.

Die Fertigbauteile 2,3 bestehen aus Kunststoff,
und sie sind durch SpritzgieBen oder Prefformen
hergestellt. Vorzugsweise bestehen die Fertigbau-
teile 2,3 aus wiederverwendbarem bzw. recycelten
Altkunststoff. Durch die Verwendung von Altkunst-
stoff ist eine preiswerte Herstellung und lange Le-
bensdauer gewihrleistet.

Das Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 5 unter-
scheidet sich vom vorbeschriebenen dadurch, daB
die Verbindungsstege 14 innen- und auBenssitig
anstelle von Krimmungsflichen 24 prismatische
Flachen aufweisen, wobei die Flanken 23 der Ver-
bindungsstege 14 durch Schrégfidchen 35 gebildet
sind, die mit vorzugsweise vorhandenen Seitenfld-
chen 36, die insbesondere in der Ebene der Innen-
fliche 7 und AuBenfldche 8 liegen, stumpfe Winkei
w von etwa 120° und/oder 135" bilden. Bei dieser
Ausgestaltung ist dann ein Drehen der Steckverbin-
dung 29 um die Querachse 25 nicht méglich, wenn
die Seitenflichen 16,17 der Ausnehmung 6 die
Schrégflichen 35 mit geringem Bewegungsspiel
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Ubergreifen.

Anspriiche

1. Behdlter, gegebenenfalls mit einem Boden
und einem Deckel, insbesondere Kompostbehilter,
bestehend aus einer Mehrzah! brettférmiger hori-
zontal angeordneter Fertigbauteile, die jeweils im
Endbereich zwei jeweils von derselben Schmalsei-
tenfliche ausgehende, sich etwa rechtwinklig zur
Langsachse des Fertigbauteils erstreckende, sowie
von seiner Innenfliche bis zu seiner AuBenfliche
durchgehende Ausnehmungen aufweisen, die auf
inren vertikalen, einander zugewandten Seiten
durch ein Lings-Mittelteil des Fertigbauteils sowie
auf ihren vertikalen, einander abgewandten Seiten
durch Hakenstege begrenzt sind, und deren Tiefe
durch die Hakenstege mit dem Langs-Mittelteil ver-
bindende Verbindungsstege begrenzt ist, und de-
ren Breite so groB bemessen ist, da das Fertig-
bauteil mit jeweils einer Ausnehmung in die zuge-
hdrige Ausnehmung eines oberseitig oder untersei-
tig benachbarten, sich quer erstreckenden Fertig-
bauteils des Behilter-Aufbaus kammartig einsteck-
bar ist, wobei am oberen und unteren Umfangsrand
des Behdlters vorzugsweise eine erste Art Fertig-
bauteile mit von den oberen und unteren Schmal-
seitenflichen ausgehenden Ausnehmungen und
eine zweite Art Fertigbauteile mit von der oberen
oder unteren Schmalseitenfliche ausgehenden
Ausnehmungen in Umfangsrichtung abwechseind
angeordnet sind,
dadurch gekennzeichnet,
daB jeweils zwischen dem Verbindungssteg (14)
und dem Lings- Mittelieil (12) einerseits sowie
zwischen dem Verbindungssteg (14) und dem Ha-
kensteg (15) andererseits vorzugsweise sich Uber
die gesamte HGhe (h1) des Verbindungsstegs (14)
erstreckende Verbindungsstegieile (21,22) ange-
ordnet sind, deren Dicke (d) geringer ist als die
Dicke (D) des Verbindungsstegs (14).

2. Behilter nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Verbindungsstegteile (21, 22) durch ihnen
zugewandte, konvergierende Flanken (23) des Ver-
bindungstegs (14) gebildet sind.

3. Behdliter nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die den Verbindungsstegteilen (21,22) zuge-
wandten Flanken (23) des Verbindungsstegs (14)
zylinderabschnittformige Krimmungsfidchen (24)
oder prismatische Schrigflachen (35) sind.

4. Behilter nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Dicke (d) der Verbindungsstegteile (21,22)
diinner ist als die Dicke (D) des Langs-Mittelteils
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(12) und Hakenstegs (15).

5. Behélter nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Dicke (D) des Verbindungsstegs (14) bzw.
der durch dessen Kriimmungsflachen (24) vorge-
gebene Durchmesser der Dicke des Fertigbauteils
(2,3) entspricht.

6. Behidlter nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Li&ngs-Mittelteil (12) an seinen Enden bzw.
in den Ubergangsbereichen zu den Verbindungs-
stegteilen (22) konvergierende Flanken (31) auf-
weist, die sich lber die gesamie Hdhe (T) der
Ausnehmungsrander (9,11)-und vorzugsweise Uber
die gesamte H6he(H) des Lings-Mittelteils (12)
erstrecken.

7. Behdlter nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Flanken durch Schrégflichen (31) gebildet
sind, die mit der vertikalen Ldngs-Mittelebene (Ev)
einen Winkel (w) von vorzugsweise 30, 45" oder
60° oder etwa 30" bis 60 einschliefen.

8. Behilter nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,
daf die Verbindungsstegteile (21,22) zwischen ih-
ren Flanken (23,31) parallel zur vertikalen L&ngs-
Mittelebene (Ev) des Fertigbauteils (2) verlaufende
Stegfldchen (32) aufweisen.
. 9. Fertigbauteil nach einem oder mehreren der

Anspriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,
daf es beziiglich seiner vertikalen Langs-Mittelebe-
ne (Ev) spiegelsymmetrisch geformt ist.

10. Fertighauteil nach wenigstens einem der
Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,
daB es beziiglich seiner horizontalen L&ngs-Mittel-
achse (13) spiegelsymmetrisch ausgebildet ist.

11. Fertigbauteil nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet,
daB die H8he (h1) des Verbindungsstegs (14) und
der Verbindungsstegteile (21,22) etwa der halben
H8he (H) des Fertigbauteils (2, 3) entspricht oder
etwas gréBer bemessen ist.

12. Fertigbauteil nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, .
daB es aus Kunststoff, insbesondere durch Recy-
cling wiederverwendbarem Altkunstoff, Beton oder
Holz besteht.

13. Fertigbauteil nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet,
daB es ein Spritzformteil ist.

14, Fertighauteil nach Anspruch 12,
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dadurch gekennzeichnet,
daB es ein Prefformteil ist.
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