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@ Einstellsystem fiir die Spaltweite von Tragroilenpaaren im sogenannten Doppelbandsystem.

@ Ein Einstellsystem fir die Spaltweite von Trag-
rollenpaaren in Doppelbandpressen, bei dem die En-
den der Tragrollen eines Rollenpaares kegelfSrmig
ausgebildet sind. Durch Verschieben der Tragrolle,
wobei die Konusse in gegenseitiger Berlthrung sind,
wird die Spaltweite eingestellt.
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Einstellsystem fiir die Spaltweite von Tragrollenpaaren im sogenannten Doppelbandsystem.

Die Einstellung der Spaltweite erfolgt heute in
an sich bekannter Weise durch gegenseitige Ver-
stellung vom oberen und unteren Maschinenrah-
men, auf dem die Tragrollen montiert sind und/oder
durch Einzeleinstellung der Tragrollen.

Bei einer Vielzahl von Tragrollenpaaren muf
jedoch die GewiBheit, daf jedes Rollenpaar auch
unter Belastung auf die richtige Spaltweite einge-
stellt ist, mit teurer MeB-und Regeltechnik erkauft
werden. Verzichtet man aber auf die genaue Kennt-
nis der Spaltweite jedes einzelnen Rolienpaares
und orientiert sich nur an der Enddicke des Pro-
duktes, so bedeutet dies, da die Maschine nicht
auf den optimalen Arbeitspunkt eingestellt werden
kann.

Die Erfindung 18st die Aufgabenstellung, eine
einfache und kostenglinstige Einstellung des Rol-
lenspaltes zu verwirkliohen.

Das erfolgt erfindungsgem&pB dadurch, daB an
den Enden jeder Tragrolle eines Tragrollenpaares
radiale, aufeinander wilzende Bunde angeordnet
sind, wobei die Erhebungen der Walzen etwa ko-
nisch und die Konusse auf einer Walze gleich
orientiert und die Walzenlagerungen verschiebbar
ausgefihrt sind.

Es ist dabei sehr vorteilhaft, daB beide Tragroi-
len an ihren Enden auBerhalb der Zone des durch-
laufenden Fdrdergutes Konusse aufweisen und die
Konusse der einen Tragrolle zu den Konussen der
anderen gegenldufig orientiert sind.

Weiters ist es, um die Reibkréfte zwischen den
miteinander kooperierenden Konusse zu verringern,
zweckmafig, daB die Konusse ballig ausgefiihrt
sind.

Weiters ist es vorteilhaft, die Konstruktion so zu
gestalten, daB eine der Tragrolien axial und die
andere radial zu der Achse der kooperierenden
Tragrolle verschiebbar ist.

So kann eine einfache Flhrung flr die jeweili-
gen Lager der Walzen geschaffen werden, da jedes
Lager lediglich flr einen Freiheitsgrad verstellbar
ist.

Ebenso ist es vorteilhaft, flir die Verschiebung
der Walzen Zylinder, die an den Walzenlagern
angreifen. zu verwenden.
~ Ein besonders giinstiges Verfahren zum Be-
trieb emnes erfindungsgemifen Einstellsystems
kann so erfolgen, daB der zwischen den kooperie-
renden Walzen gewilinschte Spalt durch axiales
Verschieben der einen Walze und darauffolgendem
radialen Zustellen der anderen Walze bis zum Be-
rihren der an den Enden der Waizen angeordneten
Erhebungen erfolgt.

Durch gegenseitige Verschiebung der Tragrol-
len in Achsrichtung kann der Abstand der beiden
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Tragrollen eines Tragrollenpaares entsprechend
der Ausbildung der Konusse verdndert werden. Es
muB lediglich darauf geachtet werden, daf die Ko-
nusse sich immer berlihren, was durch die Druck-
bzw. Federbelastung gewéhrleistet werden soll.

Bei entsprechender Abstimmung der Belastung
der Tragrollenpaare auf den Reaktionsdruck des
Produktes, ergeben sich nur kieine Differenzdriicke
an den Konussen, sodaB auch eine Spaltverstellung
wihrend des Betriebes mdglich ist.

Die Erfindung wird anhand der nachstehenden

" Zeichnung, die den prinzipiellen Aufbau zeigt, be-

schrieben.

Die miteinander kooperierenden Tragrollen 1
und 2 besitzen an ihren Enden die Konusse 3 und
4, die aufeinander abwdlzen und zur Verringerung
von Reibung ballig ausgefiihrt sind. An den Enden
der die Walzen 1 bzw. 2 tragenden Wellen 5 bzw.
6, sind Lagerzapfen 7, 8 ausgebildet, die in den
Lagern 9, 10 angeordnet sind. Die Lager 9, 10 sind
in den Lagertrdgern 11, 12 befestigt, die in den
Rahmenteilen 13, 14 verschiebbar sind. Die beiden
Verschiebungsrichtungen 20 und 30 sind zueinan-
der normal. Durch das Verschisben der Lagertrd-
ger 11 und 12 kann der Spalt 15 eingestelit und bei
Bedarf nachjustiert werden.

Die Erfindung ist nicht auf die angeflihrte Aus-
flhrung beschrdnkt, sondern ist diese nur bei-
spielsweise beschrieben.

Anspriiche

1. Einstellsystem fiir die Spaltweite von Trag-
rolienpaaren in Doppelbandpressen mit stationdrem
Tragrollensystem, dadurch gekennzeichnet, daB an
den Enden jeder Tragrolle (1, 2) eines Tragrollen-
paares radiale, aufeinander wélzende Bunde ange-
ordnet sind, wobei die Erhebungen der Walzen
etwa konisch und die Konusse (3. 4) auf einer
Walze gleich orientiert und die Walzenlagerungen
verschiebbar ausgefiihrt sind.

2. Einstellsystem nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB beide Tragrollen (1, 2) an
ihren Enden auferhalb der Zone des durchlaufen-
den F8rdergutes Konusse (3, 4) aufweisen und die
Konusse der einen Tragrolle zu den Konussen der
anderen gegenldufig orientiert sind.

3. Einstellsystem nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daff die
Konusse (3, 4) ballig ausgeflhrt sind.

4. Einstellsystem nach sinem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine
der Tragrollen axial und die andere radial zu der
Achse der kooperierenden Tragrolle verschiebbar
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ist.
5. Einstellsystem nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal die
Verschisbung der Walzen (1, 2) durch an den
Walzenlagerungen angeordneten Zylindern erfolgt. 5
6. Verfahren zum Betrieb eines Einstellsystems
nach einem der vorhergehenden Anspriche, da-
durch gekennzeichnet, daf8 der zwischen den ko-
operierenden Walzen (1, 2) gewiinschie Spalt (15)
durch axiales Verschieben der einen Walze und 10
darauffolgendem, radialen Zustand der anderen
Walze bis zum Beriihren der an den Enden der
Walzen (1, 2) angeordneten Erhebungen erfoigt.
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