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@ Faltschachtel aus einem Faltzuschnitt.

@ Es soll mit einfachen Mitteln die Dichtheit einer
Faltschachtel aus einem Faltzuschnitt mit vier zu
einem Schachtelschlauch Uber Faltlinien und eine
Klebelasche verbundenen Langs- und Seitenwinden
mit daran (iber Faltrillen angelenkten Deckel- und
Bodenverschluflaschen, welche jeweils von Lings-
und SeitenverschluBlaschen gebildet sind, verbessert
und gleichzeitig die Faltschachtel nach dem Befiillen
und Verkleben in formstabiler Lage gehalten werden.
Dies wird dadurch erreicht, daB die Faltrillen (14)
der LéngsverschluBlaschen (9,10) innenliegend aus-
gebildet sind und sich die SeitenverschiuBlaschen
(11,12) zur Arretierung in den Faltrillen (14) der
ELéngsverschluBlaschen (9,10) zu ihrem freien Ende
hin konisch erweitern.
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Faltschachtel aus einem Faltzuschnitt

Die Erfindung betrifft eine Faltschachtel aus
einem Faltzuschnitt mit vier zu einem Schach-
telschlauch Uber Faltlinien und eine Klebelasche
verbundenen Lings- und Seitenwinden mit daran
Uber Faltrillen angelenkten Deckel- und Bodenver-
schiuBlaschen, welche jeweils von Langs- und Sei-
tenverschiuBiaschen gebildet sind.

Solche Faltschachteln, wie sie beispielsweise
aus der DE-PS 28 45 720 der Anmelderin bekannt
sind, werden als Verpackung fiir pulverférmige Gu-
ter, z. B. fir Waschmittel, verwendet und weisen
miteinander verklebte L&ngs- und SeitenverschiuB-
faschen auf. Um eine mdglichst vollstdndige Pul-
verdichtheit zu gewahrleisten, ist es dabei bekannt,
in den Langs- und SeitenverschluBlaschen Relief-
prdgungen und Ausstanzungen vorzusehen, in wel-
che in den Laschen ausgebildete Eingreiflaschen
nach dem Zusammenfalten entsprechend eingreif-
bar sind, wodurch eine formschliissige Verbindung
zwischen den Laschen herstellbar ist und somit
eine relativ sichere Verklebung und Formstabilitét
erreichbar ist.

Diese Ausgestaltung der Lings- und Seitenver-
schiuBlaschen bedarf jedoch einerseits eines relativ
aufwendigen Hersteliungs- und insbesondere Fait-
vorganges, da beispielsweise in den Seitenver-
schluBlaschen ausgebildete Eingreiflaschen beim
Zusammenfalien entsprechend in die Ausstanzun-
gen der LZngsverschluBlaschen einzufiihren sind.
Andererseits ist durch die unvermeidliche Aufbau-
chung der Faltschachtel beim Beflillen ein Auswan-
dern der Faltschachielteile, insbesondere der
Langswinde aus der querschniftlich rechtwinkligen
Anordnung moglich, wodurch die miteinander zu
verklebenden Flachen der VerschiuBlaschen aus
der vorgesehenen Position rutschen kdnnen, so
daB keine vollstédndig dichte Verklebung und auBer-
dem keine gute Formstabilitdt im Kopfbereich der
Faltschachtel gewidhrleistet ist.

Demgegeniiber besteht die Aufgabe der Erfin-
dung darin, mit einfachen Mitteln die Dichtheit ei-
ner derarigen Faltverpackung zu verbessern und
gleichzeitig die Verpackung nach dem Befiillen und
Verkleben in formstabiler Lage zu halten.

Diese Aufgabe wird mit einer Faltschachtel der
gingangs bezeichneten Art erfindungsgemés da-
durch geldst, daB die Faltrilen der L&ngsverschiuf-
laschen innenliegend ausgebildet sind und sich die
SeitenverschiuBlaschen zur Arretierung in den Fal-
trillen der LéngsverschluBlaschen zu ihren freien
Ende hin konisch erweitern.

Durch diese Ausbildung wird auf besonders
einfache Weise eine besonders dichte und formsta-
bile Verpackung erzielt. Dazu sind lediglich die
Faltrillen der LdngsverschiuBla schen gegeniiber
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der herkdmmlichen Ausflihrung innenliegend aus-
zubilden, so daB Aufnahmerillen flir die Seitenver-
schluBlaschen entstehen. Durch die konische Er-
weiterung der SeitenverschiuBlaschen ist ndmlich
bei einer nicht zu vermeidenden leichten Aufbau-
chung der Verpackung beim Befiillen eine ausrei-
chende Arretierung der SeitenverschluBlaschen in
den innenliegenden Faltrillen sichergestelit, so daf
eine formstabile und dichte Verpackung gewéhrlei-
stet ist.

Als besonders zweckmiBig hat es sich heraus-
gestellt, wenn das MaB der Steigung der konischen
Erweiterung im Bereich von 0,5 - 10 % liegt. Die-
ses SteigungsmaB stellt einerseits eine ausreichen-
de Arretierung der SeitenverschiuBlaschen auch
beim Aufbauchen der Faltschachtel beim Fllen
sicher, andererseits ist es noch nicht so groB, daf
Probleme beim Einfalten der Seitenverschlufla-
schen entstehen k&nnten. Natlirlich spielen dabei
auch die Dimensionen und Materialeigenschaften
eine entsprechende Rolle.

In bestimmten Anwendungsfillen ist es ausrei-
chend, wenn nur die Falirillen im Deckelbereich
innenliegend ausgebildet sind. Im Bodenbereich
sind dann herkdmmliche auBenliegende Faitrillen
vorgesehen. Diese Ausgestaltung eignet sich ins-
besondere dann, wenn das in die Faltschachtel
eingefiillte pulverférmige Produkt ein ausreichen-
des Gewicht aufweist, um dadurch die Bodenver-
schluBlaschen automatisch in die richtige Position
zueinander zu bringen, wodurch dann aufgrund des
durch das Produktgewicht hervorgerufenen Anpref-
druckes eine ausreichend pulverdichte, vollstédndige
Verklebung gewéhrleistet ist.

SchlieBlich sieht die Erfindung in Weiterbildung
vor, daB in den Seitenverschiuflaschen quer zur
entsprechenden Faltrille sine Reliefpridgung ausge-
bildet ist und die freien Eckbereiche einer Langs-
verschluBlasche zur Auflage auf den Reliefpriagun-
gen jeweils mit einer entsprechend ausgebildeten
Ausstanzung versehen sind. Durch diese Ausbil-
dung wird die Dichtheit und Formstabilitdt der Falt-
schachtel noch erhht, da die innere Langsver-
schluflasche beim Zusammenfalten mit jeder Aus-
stanzung entsprechend an der jeweiligen Relisfpré-
gung der SeitenverschluBiaschen anliegt, so daB
sich zwangsweise eine genaue Positionierung der
einzelnen Laschen zueinander ergibt.

Die Erfindung ist nachstehend anhand der
Zeichnung beispielsweise n#her erldutert. Diese
zeigt in:

Fig. 1 eine Draufsicht auf einen flachliegen-
den Zuschnitt einer Faltschachtel vor dem Zusam-
menfalten,

Fig. 2 in perspektivischer Darstellung eine
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teilweise zusammengefaltete Faltschachte! und
Fig. 3 eine vergroBerte Detaildarsteliung aus
Fig. 2.

Mit 1 ist in Fig. 1 ein Faltzuschnitt aus Karton,
Wellpappe oder dgl. bezeichnet, welcher zwei
Langswinde 2,3 und zwei Seitenwénde 4,5 auf-
weist, die Uber Faltlinien 6 jeweils abwechseind
miteinander verbunden sind. Zum Verbinden der
Langskanten der im Zuschnitt 1 duBeren Léngs-
wand 2 und der duBeren Seitenwand 5 ist an der
Langswand 2 {iber eine Faltrilie 6 eine Kiebelasche
7 angeordnet.

Im Deckelbereich 8 des Zuschnitts 1 sind Uber
noch ndher zu bezeichnende Faltrillen Deckelver-
schiuBlaschen an den Lingswénden 2,3 und Sei-
tenwidnden 4,5 angelenkt, welche aus L&ngsver-
schiuBlaschen 9,10 und SeitenverschluBlaschen
11,12 bestehen. Dabei sind Faltrillen 13 zwischen
den SeitenverschiuBlaschen 11,12 und den Seiten-
winden 4,5 wie Ublich mit auBenliegender Rille
ausgebildet, wihrend innenliegende Faltrillen 14
zwischen den Lingswinden 2,3 und Lingsver-
schiuBlaschen 9,10 eine innenliegende Rille aufwei-
sen, wie besonders gut aus Fig. 3 hervorgeht.

Die SeitenverschiuBlaschen 11,12 sind zur Ar-
retierung in den innenliegenden Faltrillen 14 nach
dem Zusammenfalten zum freien Ende hin konisch
erweitert ausgebildet, wobei die konische Erweite-
rung mit 15 bezeichnet ist. AuBerdem weisen die
SeitenverschiuBiaschen 11,12 quer zur Faltrille 13
je eine Reliefpragung 16 auf. Entsprechend der
Ausge staltung dieser Reliefprdgung 16 ist in den
freien Eckbereichen 17 der beim Zusammenfalien
auf den Seitenverschiuflaschen aufliegenden
LangsverschluBlasche 9 jeweils eine Ausstanzung
18 ausgebildet.

im Bodenbereich 19 des Faltzuschnitts 1 sind
nach der in der Zeichnung dargesteliten Ausflih-
rungsform der Erfindung BodenverschluBlaschen
abweichend gegeniiber den DeckelverschiuBla-
schen ausgebildet, wobei entsprechende Teile mit
den gleichen Bezugszeichen mit dem zusétzlichem
Index "a" bezeichnet sind. Die BodenverschiuBia-
schen sind von LingsverschiuBlaschen 9a,10a und
Seitenverschluflaschen 11a, 12a gebildet, wobei
die SeitenverschluBlaschen 11a,12a Uber Faltrillen
13a und die LéngsverschiuBlaschen 9a,10a Uber
Faltrillen 14a an den jeweiligen Seitenwénden 4,5
und Langswinden 2,3 angeordnet sind. Dabei sind
die Faltrilien 13a und 14a herk&mmlich mit auBen-
liegender Rille ausgebildet.

Die unteren SeitenverschluBlaschen 11a,12a
weisen keine konische Erweiterung auf, sondern
sind rechteckig ausgebildet. Quer zur jeweiligen
Faltrille 13a ist allerdings wiederum eine Reliefpra-
gung 16a vorgesehen. Entsprechend der Ausbil-
dung dieser Reliefprdgungen 16a sind in den Eck-
bereichen 17a der LingsverschiuBlasche 9a Aus-
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stanzungen 18a vorgesehen.

Fig. 2 und 3 zeigen den Faltzuschnitt 1 im
weitgehend zusammengefalteten Zustand nach der
Befiillung und vor dem Verkleben des Deckelbe-
reichs 8, wobei der Zuschnitt 1 im zusammengefal-
toten Zustand als Faltschachtel 20 bezeichnet ist.
Zunichst werden die vier Wénde 2,3 und 4,5 durch
entsprechendes Falten um die Faltlinien 6 zu ei-
nem Schachtelschlauch durch entsprechendes Ver-
kieben der Klebelasche 7 zusammengefligt. An-
schliefend werden im Bodenbereich 19 die Seiten-
verschluBlaschen 11a,12a um die Faltrillen 13a ein-
gefaltet, worauf die wenigstens in den Eckberei-
chen 17a mit Klebstoff beschichtete Langsver-
schluplasche 9a um die Faltrille 14a gegen die
SeitenverschluBlaschen 11a,12a gefaltet wird, wo-
bei eine genaue Fixierung der Laschen zueinander
durch Anlage der Ausstanzungen 18a an die Relief-
priagungen 16a der SeitenverschiuBlaschen 11a,12a
gewihrleistet ist. Anschliefend wird auch die ent-
sprechend mit Klebstoff beschichtete Langsver-
schiuBlasche 10a gegen die Ubrigen VerschluBia-
schen gefaltet und entsprechend verklebt.

Nach dem VerschlieBen des Bodenbereichs 19
ist die Faltschachtel 20 beflilibar, wobei durch das
Gewicht des beispielsweise pulverférmigen Flll-
stoffes eine volistdndige Verklebung der Bodenver-
schlulaschen gewdhrleistet ist. Durch die Befiil-
lung kann es dabei insbesondere auch im Deckel-
bereich 8 zu Aufbauchungen der Faltschachtei 20
kommen.

Zum Verschliefen der Faltschachtel 20 nach
der Beflillung werden anschlieBend im Deckelbe-
reich 8 zundchst die SeitenverschluBlaschen 11,12
um die Faltrillen 13 eingekiappt, wobei aufgrund
der konischen Erweiterung 15 die SeitenverschluB-
taschen 11,12 in die innenliegenden Faltrillen 14
der LangsverschluBlaschen 9,10 eingreifen und so-
mit fest arretiert werden, so daB trotz der mdgli-
chen Aufbauchung der Falischachiel 20 eine stabi-
le Form des Deckelbereichs 8 gewdhrleistet ist. Die
entsprechend mit Klebstoff beschichteten Léngs-
verschiuBlaschen 9,10 werden dann wie die Lings-
verschluBlaschen 9a,10a im Bodenbereich 19 ein-
gefaltet und entsprechend verkiebt.

Durch die feste Arretierung der Seitenver-
schiuBlaschen 11,12 in den innenliegenden Faltril-
len 14 der LingsverschluBlaschen 9,10 wird eine
pulverdichte Verpackung geschaffen, welche zu-
dem formstabil gehalten ist. Das MaB der Steigung
der konischen Erweiterung 15 der Seitenverschluf-
laschen 11,12 geht besonders gut aus Fig. 3 her-
vor, wobei es etwa im Bereich von 0,5 bis 10 %
liegt, so daB einerseits eine sichere Arretierung in
den innenliegenden Faltrillen 14 gewéhrieistet ist
und andererseits aber auch ein Einfalten der bei-
den VerschiuBlaschen 11,12 in die innenliegenden
Faltrillen 14 mdglich ist.
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Natlirlich ist die Erfindung nicht auf die in der
Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiele be-
schrénkt. Weitere Aus gestaltungen der Erfindung
sind mdglich, ohne den Grundgedanken zu velas-
sen. So ist insbesondere fiir Produkte mit geringem 5
Gewicht auch im Bodenbersich 19 eine Ausbildung
der VerschluBlaschen wie im Deckelbereich 8 vor-
gesehen, d. h. SeitenverschluBiaschen mit koni-
scher Erweiterung und innenliegende Falirillen der
LangsverschluBlaschen. 10

Anspriiche

1. Faltschachtel aus einem Faltzuschnitt mit 15
vier zu einem Schachtelschlauch Uber Faltlinien
und eine Kiebelasche verbundenen L&ngs- und
Seitenwédnden mit daran Uber Faltrillen angelenkien
Deckel- und BodenverschiuBiaschen, weiche je-
weils von L&ngs- und SeitenverschluBlaschen gebil- 20
det sind,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Faltrillen (14) der LdngsverschiuBlaschen
(9,10) innenliegend ausgebildet sind und sich die
SeitenverschiuBlaschen (11,12) zur Arretierung in 25
den Faltrillen (14) der LangsverschiuBiaschen
(2,10) zu ihrem freien Ende hin konisch erweitern.

2. Faltschachtel nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB das MaB der Steigung der konischen Erweite- 30
rung (15) im Bereich von 0,5 bis 10 % liegt.

3. Faltschachtel nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB nur die Faltrillen (14) im Deckelbereich (8)
innenliegend ausgebildet sind. 35

4. Faltschachtel nach Anspruch 1 oder einem
der folgenden,
dadurch gekennzeichnet,
daB in den SeitenverschiuBlaschen (11,12) quer zur
entsprechenden Faltrille (13) eine Reliefprigung 40
(16) ausgebildet ist und die freien Eckbereiche (17)
einer LangsverschiuBlasche () zur Auflage auf den
Reliefprdgungen (16) jeweils mit einer entspre-
chend ausgebildeten Ausstanzung (18) versehen
sind. 45

50
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