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&) Holzbearbeitungsmaschine, insbesondere Kehlmaschine.

@ Die Holzbearbeitungsmaschine hat Spindein,
welche Bearbeitungswerkzeuge tragen. Die zu bear-
beitenden Hélzer werden mit einer Vorschubeinheit
durch die Maschine transportiert. Die Maschine weist
quer zur Transportrichtung (31) der HBlzer verstell-
bare Triger (32, 35) auf, die zwei Bearbeitungswerk-
zeuge (1, 2, 3, 4) tragen. Sie sind mit dem jeweiligen
Triger wahlweise in eine Arbeits- und in eine Ruhe-
stellung verstelibar. Solange sich das eine Bearbei-
tungswerkzeug in der Arbeitsstellung befindet, kén-
nen am anderen, in Ruhestellung befindlichen Bear-
beitungswerkzeug notwendige Arbeiten vorgenom-
men werden, ohne daB die Holzbearbeitungsmaschi-
ne stillgesetzt oder der Durchlauf der H&lzer durch
die Maschine unterbrochen werden muf.
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Hoizbearbeitungsmaschine, insbesondere Kehimaschine

Die Erfindung betrifft eine Holzbearbeitungsma-
schine, insbesondere eine Kehlmaschine, nach
dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Es sind Kehimaschinen bekannt, die in Trans-
portrichtung der HGlzer hintereinander eine rechte,
sine linke, eine obere und eine untere Spindel
aufweisen, die jeweils Messerkdpfe tragen. Die
Hdlzer werden dadurch beim Durchgang durch die
Kehimaschine nacheinander an der rechten, an der
linken, an der oberen und an der unteren Seite
bearbeitet. Miissen beispielweise die Messer eines
dieser MesserkSpfe ausgewechselt oder gejointet
werden, ist es notwendig, die Maschine wéhrend
dieser Zeit stillzusetzen. Die Ausfallzeiten sind da-
durch verhilinism4Big hoch. Auch wenn ein ganzer
Messerkopf ausgewechselt werden soll, muB die
bekannte Kehimaschine stiligesetzt werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
gattungsgemdBe Holzbearbeitungsmaschine  so
auszubilden, daB die Stillstandszeiten bei Arbeiten
an der Maschine kleiner gehalten werden k&nnen.

Diese Aufgabe wird bei der gattungsgemafen
Holzbearbeitungsmaschine erfindungsgem&n mit
den kennzeichnenden Merkmalen des Anspriiches
1 geldst.

Mit dem quer zur Transportrichiung der HSlzer
verstellbaren Trager lassen sich die beiden auf ihm
gelagerten Bearbeitungswerkzeuge in eine Arbeits-
und in eine Ruhestellung verstellen. Solange sich
das eine Bearbeitungswerkzeug in der Arbeitsstel-
lung befindet, kdnnen am anderen, in der Ruhestel-
lung befindlichen Arbeitswerkzeug notwendige Ar-
beiten vorgenommen werden, ohne daf die Hoiz-
bearbeitungsmaschine stillgesetzt oder der Durch-
lauf der Hélzer durch die Maschine unterbrochen
werden mufB. An dem in Ruhestellung befindlichen
Bearbeitungswerkzeug k&nnen daher in Ruhe bei-
spielsweise die Messer ausgetauscht oder gejointet
werden. Auch ein Austausch des gesamten Mes-
serkopfes ist ohne weiteres mdglich. Wahrend die-
ser Arbeiten muB die Bearbeitung der Hblzer nicht
unterbrochen werden. Die Stillstandszeiten der er-
findungsgemaBen Holzbearbsitungsmaschine sind
dann nur noch wegen der Verstellung des Trégers
notwendig. Dadurch kdnnen mit der erfindungsge-
méBen Holzbearbeitungsmaschine sehr hohe Lei-
stungen ‘erzielt werden.

Weitere Merkmale ergeben sich aus den weite-
ren Anspriichen, der Beschreibung und den Zeich-
nungen. ’

Die Erfindung wird anhand eines in den Zeich-
nungen dargestellien Ausflihrungsbeispieles ndher
erldutert. Es zeigen .

Fig. 1 in Draufsicht sine erfindungsgemife
Holzbearbeitungsmaschine,
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Fig. 2 die Holzbearbeitungsmaschine nach
Fig. 1 in Seitenansicht.

Fig. 3 Schema des Antriebes der Arbeits-
spindel.

Die Holzbearbeitungsmaschine ist eine Kehl-
maschine, in der H&lzer bearbsitet werden. Zur
Bearbeitung der Holzer weist die Kehimaschine
Messerkdpfe 1 bis 8 auf, die jeweils auf Spindein 9
bis 16 sitzen. Die Spindeln 9 bis 12 stehen vertikal,
wiahrend die Spindeln 13 bis 16 horizontal ange-
ordnet sind. In Fig. 1 sind die horizontalen Spindeln
13 bis 16 lediglich durch strichpunktierte Linien
angedeutet.

Die Kehimaschine hat einen Sifinder 17, auf
dem eine Tischplatie 18 angeordnet ist, auf der die
Héizer durch die Kehlmaschine transportiert wer-
den. An einer Lingsseite ist die Tischpiatte mit
Anschlaglinealen 19 bis 21 versehen, an denen die
Hélzer bei ihrem Durchgang durch die Kehimaschi-
ne anliegen. Zum Transport der HSlzer dienen Vor-
schubrolien 22, die an einem Triger 23 einer Vor-
schubeinheit 24 gelagert sind. Zum Antrieb der
Vorschubroilen 22 dient ein Antriebsmotor 25, der
an der Vorschubeinheit 24 vorgesehen ist. Zur An-
passung an unterschiedlich dicke H&lzer kann der
Trager 23 in der HShe verstellt werden. Der Tréger
23 ist zweiteilig ausgebildet und weist einen im
Bereich der vertikalen Spindein 9 bis 12 liegenden
Trigerteil 26 sowie einen in Durchlaufrichtung der
H&lzer hinter den horizontalen Spindein 13 bis 16
liegenden Trigerteil 27 (Fig. 1) auf. Beide Trager-
teile 26, 27 sind miteinander gekuppelt, so da sie
die Bewegungen des Trigers 23 in gleichem MagBe
mitmachen. Der Trdgerteil 27 kann in Horizontal-
richtung 28 gegeniiber dem Trégerteil 26 verstelit
werden.

Im Bereich unterhalb der beiden in Durchilhr-
richtung durch die Kehimaschine ersten Vorschub-
rollen 22 befindet sich eine horizontal liegende
Abrichtspindel 29 mit einem Abrichtwerkzeug 30,
mit dem die Hlzer beim Einlauf in die Kehima-
schine an der Unterseite abgerichtet werden. Fur
den Durchtritt des Abrichiwerkzeuges 30 ist die
Tischplatte 18 unterbrochen. In Durchlaufrichtung
nach dem Abrichtwerkzeug 30 ist die Kehlmaschi-
ne mit einem horizontal, d.h. quer zur Transport-
richtung 31 der Hdlzer verstellbaren Schieber 32
versehen, der die beiden vertikalen Spindein 9 und
10 mit den MesserkSpfen 1 und 2 trégt. Der Schie-
ber 32 trigt darliberhinaus auch die flir den Antrieb
der Spindein 9, 10 notwendigen Antriebsorgane
sowie Andruckelemente flr die durchlaufenden
Holzer. Der Schieber 32 kann zwischen zwei End-
stellungen verschoben werden, so daf wahiweise
die Spindet 9 oder die Spindel 10 zum Bearbsiten
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der H&lzer herangezogen werden kann. In der in
Fig. 1 dargesteliten einen Endstellung bearbeitet
der Messerkopf 1 die in Durchlaufrichtung rechte
Seite der H&lzer. Der Messerkopf 1 ragt in diesem
Falle zwischen den beiden Anschlaglinealen 19 und
20 hindurch. Die andere Spindel 10 mit dem Mes-
serkopf 2 befindet sich hierbei in einer Ruhe- baw.
Waechselstellung auBerhalb der Durchlaufbahn bzw.
der Tischplatte 18. Der Messerkopf 2 kann in die-
ser Ruhestellung beispielsweise ausgewechselt
oder mit neuen Messern bestlickt werden, ohne
daB die Bearbeitung der H&lzer unterbrochen wer-
den mus.

Dem Messerkopf 2 ist ein Andruckschuh 33
zugeordnet, der in Durchlaufrichtung 31 vor dem
Messerkopf angeordnet ist. Der Andruckschuh 33
hat eine schrig nach hinten in Transportrichtung
31 verlaufende vertikale Andruckfliche 34. Wird
der Schieber 32 in seine andere Endlage verstellt,
dann befindet sich der Messerkopf 2 in Arbeitslage,
wihrend sich der Messerkopf 1 im Bereich auBer-
halb des Transportweges und der Tischplatte 18
befindet. Dann kann der Messerkopf 1 beispielwei-
se ausgewechselt werden. Der Messerkopf 2 bear-
beitet dann die in Transportrichtung 31 linke Seite
der H&lzer. Der Andriickschuh 33 stellt sicher, daB
die Hélzer einwandfrei gegen die Anschlaglineale
19 und 20 gedriickt werden, wenn sie am Messer-
kopf 2 vorbeilaufen.

Der Schieber 32 ist auf seiner einem benach- .

barten Schieber 35 zugewandten Seite mit einem
Anschlaglineal 36 versehen, ldngs dem die HGlzer
bei ihrem Durchiauf durch die Kehimaschine ge-
fuhrt werden kdnnen. Das Anschlaglineal 36 hat
eine Fuhrungsfliche 37, die parallel zur Transport-
richtung 31 liegt und an einem im Grundrif etwa
dreieckigen Triger 38 vorgesehen ist. Er kann um
eine (nicht dargestelite) horizontale, senkrecht zur
Transportrichtung 31 liegende Achse aus der in
Fig. 1 dargestellten Lage in eine Ruhestellung weg-
geklappt werden. Hierzu ist am Schieber 32 ein
(nicht dargestsliter Antrieb vorgesehen, beispiels-
weise in Form eines Pneumatikzylinders. Das An-
schlaglineal 36 ist in Hohe des Messerkopfes 2
vorgesehen, so daB es beim Arbeiten des Messer-
kopfes 1 nicht wirksam wird.

In Transportrichtung 31 hinter dem Schieber 32
befindet sich der Schieber 35, der im wesentlichen
gleich ausgebildet ist wie der Schieber 32. Der
Schieber 35 trigt die beiden vertikalen Spindein
11, 12 mit den Messerkdpfen 3, 4, den entspre-
chenden Antriebsorganen und Andruckeiementen.
Der Schieber 35 kann ebenfalls senkrecht zur
Transportrichtung 31 horizontal zwischen zwei End-
lagen verstellt werden. In der in Fig. 1 dargesteliten
einen Endlage befindet sich der Messerkopf 4 in
Bearbeitungsstellung, der beim Durchiauf der HGI-
zer deren linke Seite bearbeitet. Der andere Mes-
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serkopf 3 befindet sich wiederum in der Ruhe-
bzw. Wartungsstellung. Der Schieber 35 hat eben-
falls ein Anschlaglineal 39, das auf der dem Schie-
ber 32 zugewandten Seite vorgesehen ist und ei-
nen im UmriB etwa dreieckigen Tréger 40 aufweist.
Das Anschlaglineal 39 trigt an seiner der Tisch-
platte 18 zugewandten Léngsseite zwei mit Ab-
stand voneinander liegende Andruckrolien 41 und
42, die um vertikale Achsen frei drehbar sind. Beim
Durchlauf der Hélzer liegen die Andruckrollen 41,
42 an der linken Seite der H&lzer an und drlicken
sie fest gegen die Anschlaglineale 19 und 20. in
der in Fig. 1 dargestellten Arbeitslage liegen die
Andruckrollen 41, 42 in Héhe des in Arbeitsstellung
befindlichen Messerkopfes 1. Dadurch werden die
H&lzer in diesem Bereich einwandfrei geflhrt.

In Transportrichtung 31 hinter den Andruckrol-
len 41, 42 und vor dem Messerkopf 4 ist der
Schieber 35 mit einem Andriickschuh 43 versehen,
dessen Andriickfliche 44 in Transportrichtung 31
schrdg nach hinten und in den Transportweg ge-
neigt verlduft. Die Andriickfliche 44 liegt ebenso
wie die Andriickfidche 34 in einer vertikalen Ebene.

Am Schieber 35 ist in Fig. 1 schematisch der
Antrieb flr die beiden Spindein 11 und 12 darge-
stellt. Als Antrieb dient ein Riementrieb 45, dessen
Riemen 46 (ber-eine Riemenscheibe 47 auf der
Vertikalspindel 12 und Uber sine Riemenscheibe 48
auf einer Antriebswelle 49 eines (nicht néher dar-
gesteliten) Motors gefiihrt ist. Der Riemen 46 und
die entsprechenden Spindein bzw. Wellen sind so
am Schieber 35 angeordnet, daB die Spindel 11
mit dem einen Trum des Riemens 46 in Berlhrung
gebracht werden kann. Hierzu ist es beispielsweise
moglich, entweder die Spindel 11 oder die An-
trisbswelle 49 verstellbar am Schieber 35 vorzuse-
hen, damit der Riemen 48 in der Arbeitsstellung
des Messerkopfes 3 mit Spannung an der Spindel
11 anliegt und diese antreibt.

Auf gleiche Weise lassen sich auch die Mes-
serkdpfe 1 und 2 des Schiebers 32 drehbar antrei-
ben. Anstelle des Riementriebes kdnnen die Mes-
serkdpfe auch durch jeden anderen gesigneten
Antrieb angetrieben werden, beispielsweise durch
einen Getriebemotor.

Auch die horizontalen Spindein 13 bis 16 (Fig.
2) sind jeweils an einem Schieber 50 und 51 gela-
gert. Der Ubersichtiichkeit wegen sind in Fig. 1
diese Schieber nicht dargestellt, wéhrend umge-
kehrt in Fig. 2 die Schieber 32 und 35 der Uber-
sichtlichkeit wegen nicht engezeichnet worden
sind. Die Schieber 50 und 51 sind senkrecht zur
Transportrichtung 31 vertikal zwischen zwei End-
stellungen verstellbar. Der Schieber 50 mit den
Messerkdpfen 5 und 6 sowie den Horizontalspin-
dein 13, 14 befindet sich in seiner unteren Endlage,
so daB der Messerkopf 5 seine Bearbeitungsstel-
lung einnimmt, in der er die Oberseite der durch-
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laufenden H&lzer bearbeitet. Der untere Messer-
kopf 6 nimmt seine Ruhe- bzw. Wartungsstellung
ein, in der er wiederum beispielsweise ausgewech-
selt oder seine Messer ausgetauscht oder nachge-
arbeitet werden k&nnen. Zum Antrieb der Messer-
kdpfe bzw. Spindein kann wiederum ein Riemen-
trieb, ein Getriebemotor und dgl. verwendet wer-
den. Die Antrieb-und Andruckelemente sind wieder-
um am Schieber 50 vorgesehen. Dadurch lassen
sich - wie bei den Schiebern 32 und 35 - diese
Teile genau zueinander einstellen, solange sich der
eine Messerkopf in Arbeitsstellung befindet und die
durchlaufenden H&lzer bearbeitet. In Transportrich-
tung 31 unmittelbar vor dem Messerkopf 5 befindet
sich am Schieber 50 wiederum ein Andruckschuh
52, dessen Andruckfldche 53 in Transportrichtung
31 schridg nach unten und vorn verlduft. Mit dieser
Andriickfliche 53 liegt der Andruckschuh 52 auf
der Oberseite der durchlaufenden H&lzer an und
halt sie fest auf der Tischplatte 18. Der Andruck-
schuh 52 ist auf der den Schiebern 32, 35 zuge-
wandten Seite des Schiebers 50 vorgesehen. Auf
der gegentiberliegenden Seite hat der Schieber 50
eine Druckschiene 54, die um eine horizontale,
senkrecht zur Transportrichtung 31 liegende Achse
55 schwenkbar ist. Befindet sich der Messerkopf 5
in seiner in Fig. 2 dargestellten Arbeitslage, dann
ist die Druckschiene 54 nach unten in die horizon-
tale Lage geschwenkt, so daB sie auf der Oberseite
der durchlaufenden Hdlzer aufliegt und diese wéh-
rend der Bearbeitung durch die MesserkSpfe fest
gegen die Tischplatte 18 driickt. Die Druckschiene
54 kann beispielsweise durch einen (nicht darge-
steliten) Pneumatikzylinder verschwenki werden,
der ebentfalls am Schieber 50 angeordnet ist. In der
Arbeitsstellung befindet sich die Druckschiene 54
in Transportrichtung 31 unmittelbar hinter dem
Messerkopf 5 und im Bereich oberhalb des nach-
folgenden Messerkopfes 8. Zweckmifig 148t sich
die Druckschiene 54 in der HGhe verstelien.

Der Schieber 51 befindet sich gem. Fig. 2 in
seiner oberen Endstellung, in der der Messerkopf 8
seine Arbeitsstellung einnimmt und die durchlau-
fenden Hdlzer an der Unterseite bearbeitet. Der
Schieber 51 ist im wesentlichen gleich ausgebildet

wie der Schieber 50 und weist ebenfalls eine’

Druckschiene 56 auf, die auf der dem Schieber 50
zugewandten Seite des Schiebers 51 vorgesehen
und ebenfalls um eine horizontale Achse schwenk-
bar ist. Da sich der Schieber 51 in seiner oberen
Endlage befindet, ist die Druckschiene 56 in ihre
vertikale Ruhestellung geschwenkt und nicht wirk-
sam. Sie liegt in der Ruhestellung im Bereich ober-
halb der Druckschiene 54. Da die beiden auf den
einander zugewandten Seiten der Schieber 50, 51
angeordneten Druckschienen 54 und 56 jeweils um
die horizontale, senkrecht zur Transportrichtung 31
verlaufenden Achsen schwenkbar sind, lassen sich
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die Schieber 50, 51 verhdltnism#Big nahe neben-
einander an der Kehlmaschine anordnen. Werden
die Schieber 50, 51 verstellt, werden zuvor die
Druckschienen 54, 56 in die vertikale Ruhelage
geschwenkt, so daB die Schieber aneinander vor-
beibewegt werden kdnnen.

Auf der vom Schieber 50 abgewandten Seite
ist der Schisber 51 mit einer weiteren Druckschie-
ne 57 versehen, die klrzer ist als die Druckschiene
56 und in Transportrichtung 31 unmittelbar hinter
dem Messerkopf 7 liegt. Die Druckschiene 57 ist
lediglich in H&henrichtung verstelibar, nicht jedoch
um eine horizontale Achse schwenkbar.

Die Spindein 9 und 10 bzw. 11 und 12 auf den
Schiebern 32 und 35 liegen in einer gemeinsamen,
senkrecht zur Transportrichtung 31 liegenden Verti-
kalebene. Die Spindein 13, 14 bzw. 15, 16 der
Schieber 50 und 51 sind hingegen geringfligig in
Transportrichtung 31 gegeneinander versetzt. Da-
bei liegen die Spindeln 13 und 16 jeweils n&her
zum Schieber 35 als die anderen Spindeln 14 und
15 auf den beiden Schiebern 50 und 51 (Fig. 1). Es
ist aber durchaus auch mdglich, auch die paarwsi-
se angeordneten Spindein der Schieber 50 und 51
jeweils in einer gemeinsamen Ebene anzuordnen.

Bei der in den Fig. 1 und 2 dargesteliten Lage
der Schieber 32, 35, 50 und 51 werden die durch
die Kehimaschine transportierten H&lzer nach dem
Abrichten an ihrer Unterseite durch das Abricht-
werkzeug 30 zundchst durch den Messerkopf 1 an
ihrer rechten Seite, anschliefend durch den Mes-
serkopf 4 an ihrer linken Seite, durch den Messer-
kopf 5 an der Oberseite und schliefllich durch den
Messerkopf 8 an der Unterseite bearbeitet. Wenn
die Holzer die Kehimaschine verlassen, sind sie an
allen vier Seiten in der gewiinschten Weise bear-
beitet. Das Anschlaglineal 39, das sich gegeniber
dem Messerkopf 1 befindet, kann zur Anpassung
an unterschiedlich breite HGlzer quer zur Trans-
poririchtung 31 verstellt werden, so daB die HSlzer
durch die Andruckrollen 41, 42 sicher gegen die
Anschlaglineale 19, 20 gedrlckt werden. Im Be-
reich der Vertikalspindeln liegen die Andruckrollen
41, 42 und der Andrlickschuh 43 mit nur geringem
Abstand hintereinander, so daB die H&izer auf die-
ser Seite bei der Bearbeitung zuverldssig gefihrt
werden. Auch im Bersich der Horizontalspindein
werden die Hlzer durch die dicht aufeinanderfol-
genden Elemente 52, 54 einwandirei gefiihrt. Au-
ferdem sorgen die Vorschubrollen 22 daflr, daf
die Hblzer gegen die Tischplatte 18 gedrlickt und
dadurch zuverldssig geflihrt werden. Der Tréagerteil
27 ist, wie Fig. 2 zeigt, in seine rechte Endstellung
verfahren, so daB die in Fig. 2 rechie Vorschubrolle
22 des Trdgerteiles im Bereich oberhalb des in
Arbeitsstellung befindlichen Messerkopfes 8 liegt.
Dadurch ist auch der Abstand zwischen dieser Vor-
schubrolle 22 und der in Transport richtung 31

-
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vorangehenden Druckschiene 54 gering, so daf die
H&lzer auch in diesem Bereich einwandfrei geflhrt
und transportiert werden.

Die Schieber 32, 35, 50 und 51 sind in (nicht
ndher dargestellten) Fiihrungen der Kehimaschine
einwandirei in horizontaler bzw. vertikaler Richtung
quer zur Transporirichtung 31 verstellbar. Im sin-
fachsten Falle werden die Schieber, wie zuvor be-
schrieben, in zwei Endlagen verschoben, so daB
eine genaue Positionierung der jeweiligen Messer-
kdpfe einfach mdglich ist. Bei einer bevorzugten
L&sung hingegen werden die Schieber 32, 35, 50
und 51 durch Positioniermotoren verstelit, die eine
gezielte Verstellung der Schieber ermdglichen. Da-
durch ist in einfacher Weise eine genaue Anpas-
sung an unterschiedlich dicke und hohe HGizer
mdglich.

Sollen beispielsweise die Messer der Messer-
képfe 1 und 4 nachgearbeitet werden, dann brau-
chen lediglich die. Schieber 32 und 35 so verscho-
ben zu werden, daB die anderen Messerkdpfe 2
bzw. 3 in die Arbeitsstellung gelangen. Dann kann
mit der Kehimaschine weitergearbeitet werden,
wihrend an den in der Ruhesteliung befindlichen
Messerkdpfen 1 und 4 die Messer nachgearbeitet
werden. Beim Verstellen der Schieber 32 und 35
sind die Anschlaglineaie 36 und 39 hochgekiappt.
Wenn sich der Messerkopf 2 in seiner Arbeitssiel-
lung befindet, dann kann das Anschlagiineal 36
nach unten geklappt werden. Es liegt dann dem
Messerkopf 3 gegeniiber. Die durch die Kehima-
schine laufenden Hélzer werden in dieser Steilung
der Schieber 32, 35 zunichst an der linken Seite
und anschliefend an der rechten Seite bearbeitet.

In gleicher Weise lassen sich auch die Schie-
ber 50 und 51 verstellen, so daB die jeweils ande-
ren Messerképfe 6 und 7 in die Arbeitsstellung
gelangen. In diesem Falle werden die HSlzer zu-
ndchst mit dem Messerkopf 6 an der Unterseite
und anschiliefend mit dem Messerkopf 7 an der
Oberseite bearbeitet.

Die Schieber 32, 35, 50 und 51 lassen sich
unabhzngig voneinander verstellen, so daB die Hdl-
zer mit den verschiedenen Messerkdpfen auf die
unterschiedlichste Weise bearbeitet werden k&n-
nen. So ist es beispielsweise mdglich, den Messer-
kopf 1 und den Messerkopf 3 in die Arbeitsstellung
2u verschieben, so daf die HSlzer beim Durchlau-
fen von beiden MesserkGpfen nur an der rechten

Seite bearbeitet werden. Auch ist es beispielsweise-

mdglich, die Schieber 50, 51 so einzustellen, daf
die Holzer nur an der Ober- oder nur an der
Unterseite von den enisprechenden Messerkdpfen
bearbeitet werden. Auf diese Weise ist eine grofie
Zahl von Einstellméglichkeiten gegeben. Die Kehl-
maschine kann darliberhinaus noch weitere vertikal
und/oder horizontal verstelibare Schisber mit ent-
sprechenden Messerkdpfen aufweisen, so daB sich

10

15

20

25

30

35

40

45

50

56

die Einsatzmdglichkeiten dieser Kehimaschine er-
heblich erweitern lassen.

Da auf jedem Schieber jeweils zwei Messer-
képfe mit den zugehdrigen Antriebs- und Andrlick-
elementen vorgesehen sind, sind die Umriistzeiten
der Kehlmaschine 3uBerst gering. Wéhrend sich
die einen Messerkdpfe in Arbeitsstellung befinden
und die durchlaufenden Hlzer bearbeiten, kdnnen
an den in Ruhe-bzw. Wartungsstellung befindlichen
Messerkdpfen eventusll erforderliche Reparaturar-
beiten durchgefiihrt werden. AuBerdem kdnnen in
dieser Ruhesteliung die Messerk&pfe mit den An-
driickelementen so eingestellt werden, daB bei ei-
nem spéteren Verstellen dieser Messerkdpfe in die
Arbeitsstellung lediglich die Schieber verschoben
werden mussen, ohne daB dann noch Positionierar-
beiten erforderlich sind. Auf diese Weise kdnnen
die Stillstandszeiten der Kehimaschine fiir diesen
Umrlstvorgang sehr gering gehalten werden.

Durch den in Transportrichtung versteilbaren
Trégerteil 27 ist sichergestellt, daB die HOlzer auch
im Bereich des Schiebers 51 zuverldssig von den
Vorschubrollen 22 erfaft und transportiert werden
kdnnen. Wird der Messerkopf 7 in seine Arbeitsia-
ge gebracht, wird zuvor der Trégerteil 27 in Fig. 2
nach links in die mit gestrichelten Linien angedeu-
tete Lage verschoben. Dann |48t sich der Messer-
kopf 7 milhelos in seine Arbeitslage verstellen.
Sofern die zugehdrigen Schieber 32 und 35 bzw.
50 und 51 jeweils eine gleiche Lage einnehmen,
sind selbstverstdndlich die entsprechenden Druck-
schienen bzw. Anschlaglineale, die im Bewegungs-
weg des jeweils anderen Schiebers liegen, hochge-
klappt. ’

Anspriiche

1. Holzbearbeitungsmaschine, insbesondere
Kehlmaschine, mit Bearbeitungswerkzeuge, insbe-
sondere Messerképfe, tragenden Spindein und we-
nigstens einer Vorschubeinheit, mit der die zu be-
arbeitenden Hblzer in Transportrichtung durch die
Maschine transportierbar sind, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Maschine wenigstens einen quer
zur Transportrichtung (31) der H&lzer verstellbaren
Trager (32 bzw. 35 bzw. 50 bzw. 51) aufweist, der
zwei Bearbeitungswerkzeuge (1, 2 bzw. 3, 4 bzw.
5, 6 bzw. 7, 8) tragt, die mit dem Tridger wahiweise
in eine Arbeits- und in eine Ruhestellung verstell-
bar sind.

2. Maschine nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB der Trdger (32 bzw.
35 bzw. 50 bzw. 51) ein Schieber ist.

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der Trager (32 bzw.
35 bzw. 50 bzw. 51) den Antrieb (45) fur die
Spindeln (9 bis 16) trégt.
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4. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis
3, .
dadurch gekennzeichnet, daf der Tréger (32 baw.
35 bzw. 50 bzw. 51) mindestens ein Anschlagele-
ment (36, 39, 54, 56, 57) flir die HSlzer aufweist.

5. Maschine nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, daB das Anschlagelement
(36, 39) ein Anschlaglineal ist, dessen Anschiagfld-
che (37) parallel zur Transportrichtung (31) der
Hblzer liegt.

6. Maschine nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, daB das Anschlagelement
. (39) wenigstens zwei Andruckrollen (41, 42) fur die
Hélzer aufweist.

7. Maschine nach einem der Anspriiche 4 bis
6,
dadurch gekennzeichnet, daB das Anschlagelement
(36, 39, 54, 56) um_eine horizontale, quer zur
Transportrichtung  (31) liegende Achse (55)
schwenkbar ist.

8. Maschine nach einem der Anspriiche 4 bis
7,
dadurch gekennzeichnet, daB das Anschlagelement
(36, 39, 54, 56) des einen Trégers (32 bzw. 35
bzw. 50 bzw. 51) dem in Arbeitstellung befindlichen
Bearbeitungswerkzeug (1 bis 8) des benachbarten
Trédgers zugeordnet ist.

9. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis
8,
dadurch gekennzeichnet, daB der Trager (32 baw.
35 bzw. 50 bzw. 51) mindestens ein Andruckele-
ment (33, 43, 52) fur die HSlzer aufweist.

10. Maschine nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, daB das Andruckelement
(33, 43, 52) quer zur Transportrichtung 31) der
H6lzer verstellbar ist.

* 11. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis
10,
dadurch gekennzeichnet, daB sie zwei in horizonta-
ler Richtung und zwei in vertikaler Richtung ver-
stellbare Trager (32, 35, 50, 51) mit jeweils zwei
Bearbeitungswerkzeugen (1 bis 8) aufweist.

12. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis
11,
dadurch gekennzeichnet, daB die Vorschubeinheit
(24) zwei Trigerteile (26, 27) aufweist, die relativ
zueinander in Transportrichtung (31) verstellbar
sind.

13. Maschine nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, daB der eine Trégerteil
(27) in Transportrichtung (31) der H&lzer hinter
dem letzten Bearbeitungswerkzeug (7, 8) angeord-
net ist.

14. Maschine nach Anspruch 12 oder 13,
dadurch gekennzeichnet, daf der eine Trigerteil
(27)€ in Transportrichtung (31) der Hoizer verstell-
bar ist.

15. Maschine nach einem der Anspriich 12 bis

10

20

25

30

35

40

45

50

55

14,

dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Trigertei-
le (26, 27) zur Verstellung quer zur Transportrich-
tung (31) der HBlzer miteinander gekuppelt sind.
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