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Dispositif de raccordement et de coupe d‘une bande, en fonctionnement, sur un nouveau mandrin

d'un enrouleur en continu.

@ La présente invention concerne un dispositif de
raccordement et de coupe d'une bande, en fonction-
nement, sur un nouveau mandrin d'un enrouleur en
continu. )

Dispositif caractérisé en ce qu'il est essentielle-

ment constitué par un couteau transversal (5) monté
sur une paire de bras (6) pivotant sous I'action d'au
moins un vérin {7) & action rapide, lesdits bras (8)
étant montés sur un dispositif de raccordement (8)
e cSCamotable en position de repos, et par un moyen
& (9) d'application de I'extrémité de bande (1) sur le
nouveau mandrin (2). :
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Dispositif de raccordement et de coupe d'une bande, en fonctionnement, sur un nouveau mandrin
d'un enrouleur en continu

La présente invention concerne le domaine des
machines 2 enrouler des matiéres en bandes pour
la réalisation de bobines, en particulier en continu,
et a pour objet un dispositif de raccordement et de
coupe d'une bande, en fonctionnement, sur un
nouveau mandrin d'un enrouleur en continu.

L'enroulement de bandes au moyen de machi-
nes a enrouler pose généralement le probléme de
{"application correcte de I'extrémité de la bande sur
le mandrin aprés la coupe. A cet effet, il est possi-
ble de réaliser une application correcte de ladite
extrémité par arrét de la bande ou par freinage de
sa vitesse de défilement. (Toutefois, un tel procédé
est dommageable pour le rendement global de
I'installation et la coupe 2 vitesse normale de fonc-
tionnement avec application sur le nouveau man-
drin s'impose pour des raisons économiques.

A cet effet, il a ét8 proposé une machine 2
enrouler pourvue d'un dispositif de coupe pivotant
autour du mandrin de réception de I'extrémité de
bande & enrouler et réalisant simultanément la cou-
pe de ladite extrémité, qui se rabat sur ledit man-
drin et est serrée par la bande s'enroulant sur ce
dernier.

Il existe également une machine & enrouler
mettant en oeuvre un dispositif de coupe en deux
éléments coopérant, dont I'un des éléments est un
couteau et I'autre un cylindre muni d'une encoche
longitudinale coopérant avec ledit couteau et appli-
quant 'extrémité de bande sur le nouveau mandrin.

On connalt, par ailleurs, également des
moyens de coupe pénétrant dans le parcours de
défilement de la bande et munis d'un dispositif
destiné 3 appliquer I'exirémité de la bande sur le
nouveau mandrin, tel qu'une brosse.

Ces moyens de coupe et d'application connus
permettent, certes, d'améliorer le rendement, no-
tamment en permettant un moindre ralentissement
de la vitesse de défilement de la bande lors de la
coupe, en particulier dans le cas d'utilisation de
brosses d'application. Toutefois, ces dispositifs de-
viennent inopérants en présence des vitesses de
défilement de plus en plus rapides mises en oceu-
vre sur les machines & enrouler actuelles, de sorte
qu'il se forme généralement un rabat au début de
I'enroulement sur le nouveau mandrin, rabat pou-
vant &tre préjudiciable & la formation de la bokine.

En outre, de tels rabats ne sont pas admissibies"

dans le cas d'enroulement de matiéres en bandes
relativement fragiles telles que des films de plaqua-
ge, de mica, ou analogues. :

La présente invention a-pour but de pallier ces
inconvénients.

Elle a, en effet, pour objet un dispositif de
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raccordement et de coupe d'une bande, en fonc-
tionnement, sur un nouveau mandrin d'un enrouleur
en continu, caractérisé en ce gu'il est essentielle-
ment constitué par un couteau transversal monté
sur une paire de bras pivotant sous l'action d'au
moins un vérin, lesdits bras étant montés sur un
dispositif de raccordement escamotable en position
de repos, et par un moyen d'application de ['extré-
mité de bande sur le nouveau mandrin.

L'invention sera mieux comprise, grice a la
description ci-aprés, qui se rapporte & des modes
de réalisation préférés, donnés & titre d'exemple
non limitatif, et expliqués avec référence aux des-
sins schématiques annexés, dans lesquels :

la figure 1 est une vue en élévation latérale
d'une machine a enrouler muni d'un dispositif
conforme 2 l'invention ;

la figure 2 est une vue en élévation latérale &
plus grande échelle du dispositif conforme & ['in-
vention ;

la figure 3 est une vue analogue 2 celle de
la figure 2 d'une variante de réalisation de l'inven-
tion ;

la figure 4 est une vue en éiévation latérale,
a plus grande échelle, du dispositif suivant la figure
3, et

la figure 5 est une vue partielle en coupe
d'une autre variante de réalisation de l'invention.

La figure 1 des dessins annexés représente
une machine a enrouler en continu une matiére en
bande 1 sur des mandrins 2. Aprés obtention d'une
bobine 3 de diamétre désiré, la bande en défile-
ment est coupée et son exirémité est appliquée sur
un nouveau mandrin 2, pour la réalisation d'une
nouvelle bobine 3, au moyen d'un dispositif 4 de
raccordement et de coupe d'une bande 1 pendant
le fonctionnement de l!la machine & enrouler,
conforme 2 ['invention.

Comme le montre plus particuliérement, a titre
d'exemple, la figure 2 des dessins annexés, ledit
dispositif 4 de raccordement et de coupe d'une
bande 1, en fonctionnement, sur un nouveau man-
drin 2 d'un enrouleur en continu, est caractérisé en
ce qu'il est essentiellement constitué par un cou-
teau transversal 5 qui est monté sur une paire de
bras 6 pivotant sous ['action d'au moins un vérin 7
a action rapide, de préférence un vérin pneumati-
que. Ce vérin 7 est représenté sur le dessin par un
simple trait d'axe. Les bras 6 sont montés sur un
disposiiif de raccordement 8 escamotable en posi-
tion de repos.

En outre, le dispositif 4 comporte un moyen 9
d'application de I'extrémité de bande sur ie nou-
veau mandrin 2.
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Le dispositif 8 de raccordement escamotable
en position de repos est constitué par une paire de
bras 10 montée 2 pivotement sur le chassis de la
machine a2 en rouler au moyen d'un axe 11 et
pivotable autour de cet axe 11 au moyen d'un vérin
12 agissant sur un levier 13 solidaire dudit axe 11,
les bras 10 étant reliés entre eux au moyen de
traverses de rigidification 14, d'un axe 15 de sup-
port pivotant des bras 6 de réception du couteau
transversal 5 et d'un cylindre 16 de déviation de la
matiére en bande 1, I'axe de ce dernier s'étendant
devant I'axe 15 de support des bras 6 en direction
de pivotement des bras 10 de la position de repos
du dispositif 8 vers sa position de service.

Conformément 2 une autre caraciéristique de
I'invention, le dispositif 4 est pourvu d'un moyen 4
de blocage en position de repos, sous forme de
taquets escamotables sous l'action de vérins ou
d'électro-aimants et coopérant avec le bord des
leviers 13 tourné en direction du pivotement de ces
derniers, l'actionnement en position d'escamotage
des taquets 4" étant réalisé simultanément a la

commande d'actionnement en pivotement en posi- -

tion de service du dispositif de raccordement 8.

Le couteau transversal 5 est monté sur les
extrémités des bras 6, avec une inclinaison par
rapport & ces derniéres et est surmonté par le
moyen 9 d'application de I'extrémité de bande sur
le nouveau mandrin 2, qui est constitué sous forme
d'une brosse s'étendant sensiblement a angle droit
par rapport au couteau 5, les bras 8 étant munis,
en outre, de butées 17 d'application contre une
traverse de rigidification 14 correspondante en po-
sition de repos du couteau.

L'angle de pivotement du dispositif de raccor-
dement 8 entre sa position de repos et sa position
de service et déterminé, de maniére connue, par la
course de la tige de piston du vérin 12 agissant sur
le levier 13 solidaire de I'axe 11 de pivotement des
bras 10.

De méme, le pivotement des bras 6 portant le
couteau 5 et la brosse 9 formant le moyen d'appli-
cation de l'extrémité. de bande sur le nouveau
mandrin 2 est également déterminé par la course
de la tige de piston du vérin 7.

Le dispositif conforme 2 !'invention fonctionne
de la maniére suivante : 7

En fin d'enroulement d'une bobine 3 sur un
mandrin- 2, ledit mandrin 2 avec la bobine 3 pivote
vers une position de déchargement de la bobine 3
et le dispositif de raccordement 8 est déplacé dans
sa position de travail par action du vérin 12 sur le
levier 13, aprés escamotage des taquets 4" lors de
la commande de pivotement, ce qui a pour effet

d'appliquer e cylindre 16 de déviation de la matié-

re en bande 1 sur ladite bande 1 et ainsi de
rapprocher cette dernieére du nouveau mandrin 2
qui est disposé & 180  par rapport au mandrin de
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la bobine pleine.

Le vérin 7 est alors actionné et provoque un
pivotement rapide des bras 6 autour de leur axe de
support 15 ayant pour effet de déplacer trés rapi-
dement le couteau 5 & travers le plan de défile-
ment de la bande 1 et de couper cette derniére a
la volée, de sorte que I'extrémité de bande coupée
est projetée en direction du nouveau mandrin 2 et
la brosse 9, qui balaye I'espace derriére le couteau
5, appuie ladite extrémité de bande 1 sur ledit
mandrin 2 en glissant sur ce dernier, de sorte que
ladite extrémité est entierement appliquée sur ledit
mandrin 2 sans formation d'un rabat. Ensuite, le
vérin 7 est actionné en sens inverse afin de réaliser
un pivotement des bras 6 dans leur position de
départ avec application de leur butée 17 contre la
traverse de rigidification 14, l'arrivée dans cette
position provoquant l'actionnement du vérin 12 ra-
menant le dispositif de raccordement 8 dans sa
position de départ prét pour une nouvelle opération
de coupe de bande aprés rotation partielle de la
bobine en cours d'enroulement et présentation, en
position de raccordement, d'un nouveau mandrin
vide 2.

Les figures 3 et 4 des dessins annexés repré-
sentent une variante de réalisation de l'invention,
dans laguelle le dispositif 8 de raccordement es-
camotable en position de repos est muni, a "exiré-
mité opposée de son axe de pivotement 18, d'un
cylindre de déviation 19 et d'un dispositif complé-
mentaire 20 d'application du début de bande cou-
pée sur le nouveau mandrin 2 coopérant, pendant
le mouvement de coupe a la volée du couteau
transversal 5, avec les bras 6 de ce dernier, I'ac-
tionnement en pivotement des bras 10" du disposi-
tif 8 étant réalisé sur un prolongement de ces
derniers du c6té opposé au cylindre de déviation
19 au moyen d'au moins un vérin 12",

Le dispositif compiémentaire 20 d'application
du début de bande se présente sous la forme d'un
élément pivotant constitué par deux joues latérales
21 reliées entre elles par un axe 22 de pivotement
et de liaison au bras 10" du dispositif 8, par un
cylindre 23 d'application de I'extrémité de bande
coupée sur le nouveau mandrin 2 et par des galets
24 d'appui sur une face correspondante des bras 6
de support du couteau transversal 5, les joues 21
étant chargées chacune individuellement, du coté
opposé aux galets 24 par un vérin 25 correspon-
dant ou, ensemble, par l'intermédiaire d'un axe de
liaison, par un vérin unique.

Ainsi, il est possible de réaliser, d'une part, un
appui de l'extrémité coupée de la bande sur le
nouveau mandrin 2 favorisant un collage efficace
de ladite extrémité sur ledit mandrin, grice au

~cylindre d'application 23, et, d'autre part, de garan-

tir un basculement synchronisé du coutsau 5 et
dudit cylindre 23 vers le mandrin 2 ainsi que de
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donner une impulsion complémentaire de pivote-
ment pour une coupe 2 la volée par le couteau 5,
grice 2 la prévision des galets 24 faisant coopérer
le dispositif 20 avec les bras 6 de support du
couteau 5.

Selon une autre caractéristique de ['invention,
les bras 6 de support du couteau 5 sont maintenus,
en position rétractée de ce dernier, avant une opé-
ration de coupe, au moyen de taquets escamota-
bles 26 commandés chacun par un vérin pneumati-
que ou électro-mécanique et guidés dans les bras
10" du dispositif 8. Dans la position de repos, les
bras 6 de support du couteau 5 réalisent simultané-
ment le blocage en position de repos du dispositif
complémentaire 20 d'application de I'extrémité de
bande coupée sur le nouveau mandrin 2.

Le mode de réalisation suivant les figures 3 et
4 permet d'améliorer encore l'application de !'ex-
trémité coupée de bande sur le nouveau mandrin,
sans formation de rabat et de garantir un enroule-
ment sr, sous-tension, du début de bande. En
effet, du fait de {'application sous pression de la
bande 1 & enrouler sur le mandrin 2 par le cylindre
23, la traction existante sur la bande a enrouler 1
est annihiiée, de sorte qu'un échappement de ladi-
te extrémité sous ladite traction est rendu impossi-
ble.

Les autres parties constituantes du dispositif 8
selon les figures 3 et 4 sont identiques & celles du
dispositif 8 selon les figures 1 et 2. Le fonctionne-
ment du dispositif 8 est également comparable &
celui du dispositif 8 & I'exception de la direction de
pivotement des bras 10" et du dispositif complé-
mentaire 20.

La figure 5 représente une auire variante de
réalisation de l'invention, dans laquelle le dispositif
de raccordement et de coupe est constitué par un
cylindre transversal 27 muni d'un couteau saillant
tangentiel 28, derriére lequel s'étend, sur une par-
tie de la circonférence du cylindre 27, une brosse
d'application 29, ledit cylindre 27 étant, d'une part,
monté de maniére déplagable en direction de la
bande 1 a enrouler et & couper, au moyen de bras
pivotants 30 actionnés par un dispositif a2 bielle-
manivelle 31 ou & came, et, d'autre part, actionné
en rotation, suivant un déplacement angulaire pré-
déterminé contrdlé par des capteurs, au moyen
d'un moteur frein connu en soi.

L'entrainement du dispositif bielle-manivelle 31
ou de I'axe de la came est réalisé au moyen d'un
moteur pas a pas, en synchronisme avec celui du
cylindre 27, sous le contrble des capteurs de posi-
tion affectés a ce dernier. Les capteurs de position,
affectés au cylindre 27 et commandant sa rotation
ainsi que son pivotement en direction de ia bande
a couper, déterminent la position exacte du cou-
teau 28 du cylindre 27, & proximité immédiate de
la bande 2 couper, avant sa rotation brusque, si-
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multanément au pivotement du cylindre 27 en di-
rection du nouveau mandrin 2, de maniére 2 réali-
ser une coupe 2 la volée de la bande 1, quasiment
tangentiellement au mandrin 2, suivie d'une appli-
cation immédiate de I'exirémité de bande coupée
sur le nouveau mandrin 2 au moyen de la brosse
29. Les capteurs détectent alors la fin de la brosse
29 appliquée sur la bande et commandent ['arrét
du moteur d'entrainement du cylindre 27 st le
soulévement de ce dernier de la bande 1 a enrou-
ler.

Selon une caractéristique de l'invention, le cy-
lindre 27 est entrainé au moyen d'un embrayage
électro-magnétique interposé entre ledit cylindre 27
et son moteur d'entralnement et commandé par un
tachymetre des atteinte d'une vitesse de rotation
correspondant & une vitesse tangentielle du cylin-
dre 27 au moins égale & la vitesse de défilement
de la bande 1. Ainsi, le moteur d'entrainement du
cylindre 27 est d'abord lancé & grande vitesse,
puis I'embrayage électro-magnétique est comman-
dé afin de réaliser un entrainement brusque du
cylindre 27 qui est approché simultanément de la
bande & couper 2 avec le couteau 28 a proximité
immédiate de ladite bande & couper, ce couteau
28 réalisant alors une coupe 3 la volée suivie
immédiatement d'une application de |'extrémité de
la nouvelle bande sur le nouveau mandrin 2 sans
formation d'un rabat. Les capteurs affeciés au posi-
tionnement du cylindre 27 réalisent les comman-
des de debrayage et de pivotement du cylindre 27
2 I'écart du nouveau mandrin 2 afin d'8viter un
deuxiéme passage du couteau dans l'espace de
défilement de la bande 1.

Grace 2 l'invention, il est possible de réaliser
un dispositif de raccordement et de coupe d'unse
bande, en fonctionnement, sur un nouveau mandrin
d'un enrouleur en continu, permettant d'assurer
une application correcte de I'extrémité de la nou-
velle bande sur le nouveau mandrin, sans formation
d'un rabat qui serait préjudiciable, notamment,
dans le cas d'enroulement de matieére en bande
fragile.

Bien entendu, ['invention n'est pas limitée aux
modes de réalisation décrits et représentés aux
dessins annexés. Des modifications restent possi-
bles, notamment du point de vue de la constitution
des divers éléments ou par substitution d'équiva-
lents techniques, sans sortir pour autant du domai-
ne de protection de I'invention.

Revendications

1. Dispositif de raccordement et de coupe
d'une bande (1), en fonctionnement, sur un nou-
veau mandrin (2) d'un enrouleur en continu, carac-
térisé en ce qu'il est essentiellement constitué par
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un moyen de coupe a la volée et par un moyen
d'application de I'extrémité de la bande (1) sur des
nouveaux mandrins (2).

2. Dispositif, suivant la revendication 1, carac-
térisé en ce qu'il est constitué par un couteau
transversal (5) monté sur une paire de bras (6)
pivotant sous l'action d'au moins un vérin (7) a
action rapide, lesdits bras () étant montés sur un
dispositif de raccordement (8, 8') escamotable en
position de repos, et par un moyen (9) d'applica-
tion de l'extrémité de bande (1) sur le nouveau
mandrin (2).

3. Dispositif, suivant la revendication 2, carac-
térisé en ce que le dispositif (8) de raccordement
escamotable en position de repos est constitué par
une paire de bras (10) montée a pivotement sur le
chissis de la machine i enrouler au moyen d'un
axe (11) et pivotable autour de cet axe (11) au
moyen d'un vérin (12) agissant sur un levier (13)
solidaire dudit axe (11), les bras (10) étant reliés
entre eux au moyen de traverses de rigidification
(14), d'un axe (15) de support pivotant des bras (6)
de réception du couteau transversal (5) et d'un
cylindre (16) de déviation de la matiére en bande
(1), 'axe de ce dernier s'étendant devant I'axe (15)
de support des bras (6) en direction de pivotement
des bras (10) de la position de repos du dispositif
(8) vers sa position de service.

4, Dispositif, suivant I'une quelconque des re-
vendications 2 et 3, caractérisé en ce que le dispo-
sitif (4) est pourvu d'un moyen (4') de blocage en
posi tion de repos, sous forme de taquets escamo-
tables sous I'action de vérins ou d'électro-aimants
et coopérant avec le bord des leviers (13) tourné
en direction du pivotement de ces derniers, I'ac-
tionnement en position d'escamotage des taquets
(4) étant réalisé simultanément 3 la commande
d'actionnement en pivotement en position de servi-
ce du dispositif de raccordement (8).

5. Dispositif, suivant la revendication 2, carac-
térisé en ce que le couteau transversal (5) est
monté sur les exirémités des bras (8), avec une
inclinaison par rapport & ces derniéres et est sur-

monté par le moyen (9) d'application de I'extrémité

de bande sur le nouveau mandrin (2), qui est
constitué sous forme d'une brosse s'étendant sen-
siblement & angle droit par rapport au couteau (5),
les bras (8) étant munis, en outre, de butées (17)
d'application conire une traverse de. rigidification
(14) correspondante en position de repos du cou-
{eau.

6. Dispositif, suivant la revendication 2, carac-
térisé en ce que le dispositif (8') de raccordement
escamatable en position de repos est muni, &
Fextrémité opposée de son axe de pivotement (18),
d'un cylindre de déviation (19) et d'un dispositif
complémentaire (20) d'application du début de
bande coupée sur le nouveau mandrin (2) coopé-
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rant, pendant le mouvement de coupe 2 la volée
du couteau transversal (5), avec les bras (B) de ce
dernier, l'actionnement en pivotement des bras
(10') du dispositif (8') étant réalisé sur un prolonge-
ment de ces derniers du cbté opposé au cylindre
de déviation (19) au moyen d'au moins un vérin
(12).

7. Dispositif, suivant la revendication 6, carac-
térisé en ce que le dispositif compiémentaire (20)
d'application du début de bande se présente sous
la forme d'un élément pivotant constitué par deux
joues latérales (21) reliées entre elies par un axe
(22) de pivotement et de liaison au bras (10') du
dispositif (8’). par un cylindre (23) d'application de
'extrémité de bande coupée sur le nouveau man-
drin (2) et par des galets (24) d'appui sur une face
correspondante des bras (6) de support du couteau
transversal (5), les joues (21) étant chargées cha-
cune individuellement, du c6té opposé aux galets
{24) par un vérin (25) correspondant ou, ensemble,
par l'intermédiaire d'un axe de liaison, par un vérin

" unique.

8. Dispositif, suivant ['une quelconque des re-
vendications 6 et 7, caractérisé en ce que les bras
(6) de support du couteau (5) sont maintenus, en
position rétraciée de ce dernier, avant une opéra-
tion de coupe, au moyen de taquets escamotabies
(26) commandés chacun par un vérin pneumatique
ou électro-mécanique et quidés dans les bras (10')
du dispositif (8).

9. Dispositif, suivant la revendication 1, carac-
térisé en ce que le moyen de coupe i la volée est
constitué par un cylindre transversal (27) muni d'un
couteau saillant tangentiel (28), derrigre lequel
s'étend, sur une partie de la circonférence du cylin-
dre (27), le moyen d'appiication de l'extrémité de
la bande (1) sur des nouveaux mandrins (2) sous
forme d'une brosse dlapplication (29), ledit cylindre
(27) étant, d'une part, monté de maniére déplaga-
ble en direction de la bande (1) & enrouler et a
couper, au moyen de bras pivotants (30) actionnés
par un dispositif 3 bielle-manivelle (31) ou & came,
et, d'autre part, actionné en rotation, suivant un
déplacement angulaire prédéterminé contrdlé par
des capteurs, au moyen d'un moteur frein connu
en soi.

10. Dispositif, suivant la revendication 9, carac-
térisé en ce que I'entrainement du dispositif bielle-
manivelle (31) ou de 'axe de la came est réalisé
au moyen d'un moteur pas & pas, en synchronisme
avec celui du cylindre (27), sous le contrble des
capteurs de position affectés a ce dernier.

11. Dispositif, suivant la revendication 9, carac-
térisé en ce que le cylindre (27) est entrainé au
moyen d'un embrayage électro-magnétique inter-
posé entre ledit cylindre (27) et son moteur d'en-
tralnement et commandé par un tachymeire dés
atteinte d'une vitesse de rotation correspondant a
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une vitesse tangentielle du cylindre (27) au moins
égale 2 la vitesse de défilement de la bande (1).
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