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@ Verfahren und Vorrichtung zum Einfideln eines Vorgarns in ein Streckwerk.

@ Beim automatischen Einfddeln eines Vorgarns
mittels eines an einer Wartungsvorrichtung angeord-
neten Greifers treten Probleme auf, wenn das Vor-
garn in die Offnung des Luntenfiihrers eingeflhrt
werden muB, da dieser gegentiber dem Streckwerk
eine Changierbewegung ausflinm.

Bei der Erfindung werden diese durch eine Zen-
trierung des Greifers und des Luntenflihrers vermie-
den. Dies kann mit einer Vorrichtung erreicht wer-
den, bei der an der Changier einrichtung (2) ein
ansteuerbarer Schwenkhebel (7) vorgesehen ist, der
mit einem Antriebsmittel (3) der Changiereinrichtung

w=(2) und mit einer Arretiervorrichtung (9) verbindbar

<L ist. An der Changiereinrichtung (2) ist ein MeBfihler
(22) angeordnet, der die Position des Luntenflihrers

PN (1) erfaBt, wenn dieser gegenliber dem Greifer (24)

L zentriert ist.

o Verfahren und Vorrichtung fir Ringspinnmaschi-

O nen.
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Verfahren und Vorrichtung zum Einfddeln eines Vorgarns in ein Streckwerk

Die Erfindung betrifit ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Einfddeln eines Vorgamns in ein
Streckwerk an einer Arbeitsposition einer Spinne-
reimaschine, bei welcher jede Arbeitsposition einen
dem jeweiligen Streckwerk vorgeschalteten Lunten-
flhrer aufweist, der auf einer Changiereinrichtung
angeordnet ist, wobei das Vorgarn mittels eines
Greifers in den Luntenfiihrer singeflihrt wird.

Ein Verfahren und eine Vorrichtung der ein-
gangs genannten Art ist aus der DE-OS 36 26 268
bekannt. Um ein Einfideln des Vorgarns, insbeson-
dere ein automatisches Einfddeln ohne Offnen des
Streckwerkes zu ermdglichen, wird eine Vorrich-
tung vorgeschiagen, die einen Greifer besitzt, der
den Anfang des von der Vorgarnspule kommenden
Vorgarns ergreift und unter Umgehung wenigstens
des ersten Walizenpaares in das Streckwerk ein-
bringt und an dieses Ubergibt. Danach fiihrt der
Greifer das Vorgarn von der Seite in das erste
Walzenpaar und den Luntenflhrer ein. Hierzu ist an
dem Luntenfilhrer ein seitlicher Einfddelschlitz vor-
gesehen.

Beim Einflihren des Vorgarnes in den Lunten-
flihrer k&nnen Probleme aufireten, da der Lunten-
filhrer gegenliber dem Streckwerk eine Changier-
bewegung ausfiihrt. Diese treten insbesondere
dann auf, wenn der Anfang des Vorgarns in einen
LunteniUhrer ohne seitlichen Einfddelschlitz einge-
flihrt werden muB und dann von ersten Walzenpaar
des Streckwerkes ibernommen wird.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren und eine Vorrichtung der eingangs ge-
nannten Art zu schaffen, durch die ein sicheres
Einfihren des Vorgarnes in den Luntenfilhrer ge-
wihrieistet wird.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daf der
Greifer und der Luntenflinrer gegeneinander zen-
triert werden. Hierdurch wird erreicht, daB das Vor-
garn ohne Verzbgerungen in den Luntenflihrer si-
cher eingefiihrt wird. Das erfindungsgemife Ver-
fahren kann bei Luntenflinrern mit oder ohne seitli-
chen Einfiddelschlitz zur Anwendung kommen. Bei
Luntenfiihrern ohne seitlichen Einfddeischlitz wird
nach der Zentrierung von Greifer und Luntenflihrer
der Anfang des Vorgarns durch die Offnung des
Luntenfihrers geflihrt und an das erste Walzenpaar
des Streckwerks Ubergeben.

Bei einer vorteithaften Ausgestaltung der Erfin-
dung wird vorgesehen, daB die Changiereinrichtung
in einer angegebenen Position der Luntenflnhrer
von ihrem Antrieb abgekuppelt und arretiert wird
und der Greifer in diese Position ausgerichtet ist.
Die angegebene Position kann beispielsweise die
Mittelstellung des Luntenfihrers sein.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird

10

15

20

25

30

35

40

45

50

vorgesehen, daB die Changiersinrichtung von ihrem
Antrieb abgekuppelt wird, dann die singenommene
Stellung des Luntenflhrers erfaft wird und der
Greifer in die Position des Luntenfiihrers nachge-
fuhrt wird. Die Nachfiihrung des Greifers ermdg-
licht eine schnelle Zentrierung von Greifer und Lun-
tenflihrer, wodurch der gesamte Einfidelvorgang
des Vorgarnes beschieunigt wird.

Bei einer anderen Ausgestaitung der Erfindung
wird die Changiereinrichtung vom Antrieb abgekup-
pelt und mittels eines Hilfsantriebes in eine dem
Greifer zugeordnete Position Uberflinrt. Auch bei
diesem erfindungsgeméfen Verfahren ist vorteil-
haft, daB der Zentriervorgang und damit auch der
gesamte Einfddelvorgang unabh&ngig von der
langsamen Changierbewegung der Changierein-
richtung erfolgen kann.

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht
vor, daB der Greifer dem Luntenflihrer zugestellt
wird, wobei eine Zentrierung durch am Greifer
und/oder am Luntenfihrer vorgesehen Fiihrungs-
mittel erfolgt, die durch die Zustellbewegung mit-
einander in Eingriff gebracht werden. Die Zentrie-
rung erfolgt demgemaB wahrend der Zustellbewe-
gung des Greifers an den Luntenflhrer. Das erfin-
dungsgemiBe Verfahren ist sowohl bei angekup-
peltem als auch bei abgekuppelitem Antrieb der
Changiereinrichtung durchfiihrbar.

Eine erfindungsgem@Be Vorrichtung zum
Durchfiihren des Verfahrens sieht Mittel zum ge-
genseitigen Zentrieren von Luntenfihrer und Grei-
fer vor.

Bei einer vorteilhaften AusflUhrungsform enthilt
die Changiereinrichtung eine ansteuerbare Kupp-
lung und eine ebenfalls ansteuerbare Arretierung.
Eine derartige Vorrichtung besitzt einen besonders
einfachen Aufbau, da zusdtzliche Hilfsantriebe flr
den Greifer oden den Luntenflhrer nicht erforder-
lich sind.

In besonders vorteilhafter Ausgestaliung der
Vorrichtung wird vorgesehen, daB an der Changier-
einrichtung ein  ansteuerbarer  Schwenkhebel
schwenkbeweglich angeordnet ist, der einerseits
mit einem Antriebsmittel und andererseits mit einer
Arretiervorrichtung verbindbar ist. Der Schwenkhe-
bel, der beispielsweise mit einem ansteuerbaren
Hubmagnet verbunden ist, wird in einer angegebe-
nen Position der Luntenfihrer angesteuert, wo-
durch eine L&sung vom Anfriebsmittel und eine
Verbindung mit der Arretiervorrichtung erfolgt. In
dieser angegebenen Position der Luntenflhrer ist
der Greifer ausgerichtet, wodurch die Zentrierung
von Greifer und Luntenflihrer erfolgt.

Es ist vorteilhaft, wenn an der Changiereinrich-
tung ein Megfithler zum Erfassen der Position des



3 EP 0 363 574 A1 4

Luntenfiihrers angeordnet ist, wobei der Megflhler
mit einer Steuersinrichtung zur Steuerung der
Kupplung und Arretierung verbunden ist.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Er-
findung sieht vor, daB der Greifer mit einer syn-
chron zu dem Luntenflhrer nachfiihrenden An-
triebseinheit versehen ist. Dies kann dadurch er-
reicht werden, daB der Greifer an einer Schraub-
spindel angeordnet ist, die mit einer ansteuerbaren
Antriebseinheit verbunden ist. Eine derartige An-
triebseinheit ermdglicht eine schnelle Zustellung
des Greifers an dem Luntenflihrer, wodurch eine
schnelle Zentrierung zwischen Greifer und Lunten-
fuhrer erfolgt.

Es ist besonders vorteilhaft, wenn der MeBge-
ber als ein Tachogenerator oder Inkrementalgeber
gestaltet ist.

Eine andere erfindungsgemaBe Ausflhrungs-
form sieht vor, daB die Changiereinrichtung mit
einem ansteuerbaren Hilfsantrieb zum Uberflihren
des Luntenfiihrers in eine vorgegebene Position
versehen ist. Auch bei dieser Vorrichtung wird eine
schnelle Zentrierung von Greifer und LuntenfUhrer
erreicht. Es kann vorgesehen sein, daB eine an der
Changiereinrichtung angeordnete Schraubspindel
liber eine ansteuerbare Kupplung mit dem HilfS-
santrieb der Changiereinrichtung verbunden ist.
Ebenso ist eine Ausgestaltung mdglich, die vor-
sieht, dag die Schraubspindel gegeniiber dem
Hilfsantrieb in Changierrichtung verschieblich ange-
ordnet ist.

Eine andere Ausgestaltung der Vorrichtung
sieht vor, daB an dem Greifer und/oder dem Lun-
tenflihrer Flhrungsmittel angeordnet sind, die bei
einem Zustellen des Greifers zu dem Luntenflhrer
in Eingriff bringbar sind. Bei einer derartigen Vor-
richtung entfallen zusétzliche Hilfsantriebe flr den
Greifer oder die Changiereinrichtung.

Eine vorteilhafte Ausfiihrungsform ist mit einem
Greifer ausgerlstet, der mit einer in Changierrich-
tung schwenkbeweglich angeordneten Klemmvor-
richtung versehen ist. An der Klemmvorrichtung
des Greifers sind Fihrungsmittel angeordnet, die
mit Flhrungsflichen am Luntenfiihrer in Eingriff
bringbar sind, wodurch eine Zentrierung von Lun-
tentiihrer und Greifer erfolgt.

Eine weitere vorteilhafte Ausflihrungsform be-
sitzt LuntenfUhrer, die in Changierrichiung ver-
schieblich an der Changiereinrichtung angeordnet
und beidseitig mit Federelementen abgestitzt sind.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung
der in der Zeichnung dargestellten Ausflihrungsfor-
men und den Unteranspriichen. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darsteliung einer
Ausfiihrungsform  mit  einem  ansteuerbaren
Schwenkhebel (7),

Fig. 2 den Schnitt ldngs der Linie -l der
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Fig. 1,

Fig. 3 den Schnitt ldngs der Linie lI-lll der
Fig. 1,

Fig. 4 eine schematische Darstellung einer
weiteren Ausfiihrungsform mit einem Greifer (24),
der mit einer nachfiihrenden Antriebseinheit (30)
versehen ist,

Fig. 5 eine andere Ausfiihrungsform in sche-

_ matischer Darstellung mit einer Changiereinrich-

tung (2), die mit einem ansteuerbaren Hilfsantrieb
(38) verbunden ist,

Fig. 6 eine schematische Darstellung siner
Ausfiihrungsform mit einem Greifer (24), der mit
giner in Changierrichtung schwenkbeweglich ange-
ordneten Klemmvorrichtung versehen ist und

Fig. 7 eine schematische Darstellung einer
weiteren Ausflhrungsform mit Luntenflihrern (1),
die in Changierrichtung verschieblich an der Chan-
giereinrichtung (2) angeordnet und beidseitig mit
Federelementen (46) abgestltzt sind.

In Fig. 1 ist in schematischer Darstellung eine
Changiereinrichtung (2) mit hieran angeordneten
Luntenfiihrern (1) dargestellt, die an einer in der
Zeichnung nicht dargestellten Ringspinnmaschine
angeordnet ist. Die Luntenflihrer (1), die mit glei-
chem Abstand wie die Arbeitspositionen der Rings-
pinnmaschine angeordnet sind, flhren gegeniiber
dem ebenfalls in der Zeichnung nicht dargestellten
Streckwerk eine relativ langsame oszillierende
Changierbewegung aus. Hierdurch wird erreicht,
daB das wéhrend des Spinnvorganges in der Off-
nung (1 ) des Luntenflihrers (1) geflihrte Vorgarn
(33) an den Waizen des Streckwerkes keine einsei-
tige Abnutzung hervorruft.

Die Changierbewegung der Changiereinrich-

'tung (2), die gleltbeweghch in Bohrungen (12) der

Fuhrungen (6, 6 ) gehalten ist, wird mit einer in
der Zeichnung nicht dargestellte Antriebseinheit
bewirkt. Diese ist Uiber eine Antriebswelle (21), sine
Antricbsscheibe (18) und einen Bolzen (16) mit
sinem plattenfSrmigen Antriebsmittel (3) verbun-
den, dessen Oszillierbewegung durch einen in ei-
nem Langloch (15) geflihrten Bolzen (16) erreicht
wird. Das plattenférmige Antriebsmittel (3) ist einer-
seits gleitbeweglich an einer Fuhrungsschlene (5)
und andererseits an den Flhrungen (6 6 ) gela-
gert.

An dem plattenférmigen Antriebsmittel (3) ist
gine Nut (4) vorgesehen, in die ein an der Chan-
giereinrichtung (2) schwenkbeweglich gelagerter
Schwenkhebel (7) eingreift. Die Position des
Schwenkhebels (7) an der Changiereinrichtung (2)
wird durch Befestigungsringe (8', 8") festgelegt.
Wie insbesondere aus Fig. 3, in der ein Schnitt
lings der Linie -l der Fig. 1 dargestellt ist,
ersichtlich ist, liegt an der Unterkante des
Schwenkhebels (7) eine Stange (11) an. Die Stange
(11) ist zwischen Blgeln (10 10) befestigt, die
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drehsteif mit der Changiereinrichtung (2) verbunden
sind. An dem der Anlenkung der Stange (11) ge-
geniiberliegenden Ende des Bigels (10) ist die
Hubstange (13) eines ansteuerbaren Hubmagneten
(14) angelenkt.

Die Funktionsweise der in Fig. 1 dargestellten
Vorrichtung soll nun beschriecben werden. Ist das
Vorgarn einer Vorgarnspule aufgebraucht und mus
die leere Vorgarnspule gegen eine volle Vorgarns-
pule ausgetauscht werden, so fdhrt die in der
Zeichnung nicht dargestellts Wartungsvorrichtung
mit dem Greifer (2) an diese Arbeitsposition der
Spinnereimaschine. Die am Greifer (24) der War-
tungsvorrichtung angeordnete Klemmvorrichtung
(25) ergreift den Anfang des Vorgarns der volien
Vorgarnspule und flinrt das Vorgarn in den Bereich
des Luntenfiihrers (1). Wie schon oben angeflihrt,
fihrt der Luntenflihrer (1) gegentiber dem Streck-
werk und damit auch relativ zum Greifer (24) eine
Changierbewegung aus. Soll der Emfadelvorgang
des Vorgarnes (33) in die Offnung (1 ) des Lunten-
fiihrers (1) in HShe der Achse (17) erfolgen, die der
Mittellage der Hubbewegung des Luntenfiihrers (1)
entspricht, so wird der Greifer (24) mit seiner
Klemmvorrichtung (25) in diese Position gebracht.
Erreicht der Luntenflinrer (1), der gegenliber der
Achse (17) eine Oszillierbewegung ausfihrt, diese
Position, so wird dies von einem Megflihler (22),
der an der Changiereinrichtung (2) angeordnet ist,
registriert. Der Megflhler (22) gibt ein Signal an die
Steuereinrichtung (23), die den Hubmagneten (14)
ansteuert und damit eine Schwenkbewegung des
Schwenkhebels (7) bewirkt, der in die orisfeste
Arretiervorrichtung (9) eingreift. Der Schwenkhebel
(7) wirkt also gleichzeitig als vom Antriebsmittel (3)
trennende Kupplung und als Arretierung flr die
Changiereinrichtung (2). In der arretierten Stellung
ist der Luntenfiihrer (1) mit dem Greifer (24) zen-
triert, wodurch das Einflihren des Anfanges des
Vorgarnes (33) in die Offnung (1') des Luntenfiih-
rers (1) auf einfache Weise und schnell erfolgen
kann. Ist das Vorgarn (33) durch die Offnung (1 )
gefiinrt, so wird der Anfang des Vorgarnes von
dem ersten Walzenpaar des Sireckwerkes ergrif-
fen, worauf ein Anspinnvorgang durchgefihrt wer-
den kann. Wihrend des gesamten Einfddelvorgan-
ges bleibt das Streckwerk eingeschaltet.

in Fig. 4 ist eine weitere Ausfiihrungsform in
schematischer Darstellung gezeigt. Die Zentrierung
zwischen dem an der Changiereinrichtung (2) an-
geordneten Luntenflhrer (1) und dem Greifer (24)
erfolgt mit einer synchron zu dem Luntenflhrer (1)
nachfiihrenden Antriebseinheit (30). Die Antriebs-
einheit (30) ist liber ein Ritzel (29) und ein Zahnrad
(28) mit einer Schraubspindel (27) verbunden, die
an dem Greifer (24) angeordnet ist. Die Lage des
Luntenfihrers (1), demgegentiiber der Greifer (24)
zentriert werden soll, wird Uber einen Mefgeber
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(32) erfaBt, der an der Changiereinrichtung (2) an-
geordnet ist. Wdhrend des Zentriervorganges ist
die Changiervorrichtung (2) vom Antriecb abgekup-
peit. Der Mefigeber (32) kann als ein Tachogenera-
tor oder Inkrementalgeber gestaliet sein. Das Si-
gnal des Mefgebers (32) wird von einer Steuerein-
heit (31) aufgenommen, die wiederum die Antriebs-
einheit (30) ansteuert. Die Zenirierung zwischen
dem Greifer (24) und dem Luntenilihrer (1) ist
schnell durchfiihrbar, da die Positionierung der zu
zentrierenden Teile unabh&ngig von der langsamen
Changierbewegung der Changiersinrichtung (2) ist.
Befindet sich der Greifer (24) mit der Klemmvor-
richtung (25) in einer gegenliber dem Luntenflihrer
(1) zentrierten Lage, die nicht unbedingt die Mittel-
lage der Changierbewegung sein muB so kann das
Vorgarn (33) durch die Offnung (1 ) des Luntenfiih-
rers (1) geflihrt werden und an das erste Walzen-
paar des Streckwerkes (26) libergeben werden.

Bei einer anderen Ausfiihrungsform gemas Fig.
5 ist an der Changiereinrichtung (2) neben deren
nicht dargesteliten Antrieb ein Hilfsantrieb (38) zum
Uberfihren des Luntenflhrers (1) in eine vorgege-
bene Position vorgesehen, in der der Greifer (24)
angeordnet ist. Der Hilfsantrieb (38) ist {ber ein
Ritzel (37) und ein Zahnrad (36) mit siner Schraub-
spindel (34) verbunden, die mit einer an der Chan-
giereinrichtung (2) befestigten Gewindehlise (35)
kdmmt, Das Ritzel (37) ist mit dem Zahnrad (36)
{iber eine in der Zeichnung nicht dargestellte An-
steuerung in Eingriff bringbar, wodurch erreicht
wird, daB der Hilfsantrieb (38) nur w3hrend der
Zentrierbewegung der Changierein richtung (2) mit
dieser in Verbindung steht. Dies kann in gleicher
Weise auch durch eine ansteuerbare Kupplung
oder durch eine in Axialrichtung gleitbeweglich am
Ritzel (37) angeordnete Zahnrad (36) erreicht wer-
den. Der ansteuerbare Hilfsantrieb (38) ist mit einer
Steuereinheit (39) verbunden. Diese besitzt einen
MeBgeber (41), der an der Changiereinrichtung (2)
angeordnet ist und die Position der an der Chan-
giereinrichtun (2) angeordneten Luntenfuhrer erfaBt
Waeiterhin sind Drehrichtungsgeber (40 40) vor-
gesehen, deren Signale einen Drehrichtungsum-
kehrschalter (42) steuern. Auch bei dieser Ausfiih-
rungsform bleibt die Changiervorrichtung (2) wéh-
rend des Zentriervorganges von ihrem Antrieb ab-
gekuppelt.

Fig. 6 zeigt eine andere Ausfiihrungsform der
Erfindung. Hierbei ist ein Greifer (24) vorgesehen,
in dessen Endbereich die Klemmvorrichtung (25)
an einem Gelenk (43) schwenkbeweglich angeord-
net ist. Somit ist die Klemmvorrichtung (25) in
Changiervorrichtung frei beweglich gelagert. An der
Klemmvorrichtung (25) ist ein Flihrungsteil (44) vor-
gesehen. Wird der Greifer (24) mit der Klemmvor-
richtung (25) in den Bereich des Luntenflihrers (1)
gebracht, so kommt es zu sinem Kontakt des Fih-
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rungsteiles (44) mit der Flhrungsfliche (45) des
Luntenfihrers (1), wodurch eine Zentrierung zwi-
schen dem Luntenflhrer (1) und dem Greifer (24)
erreicht wird. Die Zenirierung ist prinzipieil bei an-
gekuppeltem und bei abgekuppeitern Antrieb der
Changiereinrichtung mdglich. Ist der Greifer (24)
bzw. die Klemmvorrichtung (25) und der Luntenflh-
rer (1) zentriert, so &ffnet die Klemmvorrichtung
(25) und fihrt das Vorgarn (33) durch die Offnung
(1') im Luntenfiihrer (1) bis in den Bereich des
ersten Walzenpaares des Streckwerkes (26).

Eine andere Ausflhrungsform gemiB Fig. 7
sieht vor, daB an der Changiereinrichtung (2) Lun-
tentlihrer (1) verschieblich angeordnet und beidsei-
tig mittels Federelementen (48) abgestltzt sind.
Die Federelemente (46', 46") kdnnen als Spiralfe-
dern ausgefiihrt sein. Bei der Zustellbewegung des
Greifers (24) in den Bereich des Luntenfiihrers (1)
kommt das Fihrungsteil (44) des Greifers (24) mit
der Fiihrungsfiiche (45) des Luntenflihrers (1) in
Kontakt, wodurch der Luntenflihrer (1) gegeniiber
der Changiereinrichtung (2) seine Relativiage &n-
dert. Hierdurch wird eine Zentrierung zwischen
dem Greifer (24) und dem Luntenflhrer (1) erreicht.
In dieser zentrierten Position ist ein einfaches und
" schnelles Einfiihren des Vorgarnes (33) in die Off-
nung des Luntenfihrers (1) und ein Ubergeben an
das erste Walzenpaar des Streckwerkes (26) még-
lich.

Anspriiche

1. Verfahren zum Einfddeln eines Vorgarns in
ein Streckwerk an einer Arbeitsposition einer Spin-
nereimaschine, bei welcher jede Arbeitsposition ei-
nen dem jeweiligen Streckwerk vorgeordneten Lun-
tenflinrer aufweist, der auf einer Changiereinrich-
tung angeordnet ist, wobei das Vorgarn mittels
eines Greifers in den Luntenflhrer eingeflihrt wird,
dadurch gekennzeichnet, daf der Greifer (24) und
der Luntenflihrer (1) gegeneinander zentriert wer-
den.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 die Changiereinrichtung (2) in
einer angegebenen Position der Luntenflihrer (1)
von ihrem Antrieb abgekuppelt und arretiert wird
und der Greifer (24) in diese Position ausgerichtet
ist.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Changiereinrichtung (2) von
ihrem Antrieb abgekuppelt wird, dann die einge-
nommene Stellung des LuntenfUhrers (1) erfaft
wird und der Greifer (24) in die Position des Lun-
tenflhrers (1) nachgeflihrt wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Changiersinrichtung (2) vom
Antrieb abgekuppelt wird und mittels eines Hilfsan-
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triebes (38) in eine dem Greifer (24) zugeordnete
Position Uberfiihrt wird.

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Greifer (24) dem Luntenflih-
rer (1) zugestellt wird, wobei eine Zentrierung
durch am Greifer (24) und/oder am Luntenfiihrer (1)
vorgesehene Fuhrungsmittel (44, 45) erfoigt, die
durch die Zustellbewegung mitsinander in Eingriff
gebracht werden.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Changiereinrichtung (2) vom
Antrieb abgekuppeit wird.

7. Vorrichtung zum Einfddeln eines Vorgarns in
gin Streckwerk einer Arbeitsposition einer Spinne-
reimaschine, bei welcher jede Arbeitsposition einen
dem jeweiligen Streckwerk vorgeordneten Lunten-
fuhrer aufweist, der auf einer Changiereinrichtung
angeordnet ist, wobei ein Greifer vorgesehen ist,
der das Vorgarn in den Luntenflhrer einflihrt, da-
durch gekennzeichnet, da8 Mittel zum gegenseiti-
gen Zentrieren von LuntenfUhrer (1) und Greifer
(24) vorgesehen sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Changiereinrichtung (2) eine
ansteuerbare Kupplung und eine ebenfalls ansteu-
erbare Arretierung enthalt.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB an der Changiereinrichtung (2)
ein ansteuerbarer Schwenkhebel (7) schwenkbe-
weglich angeordnet ist, der einerseits mit einem
Antriebsmittel (3) und andererseits mit einer Arre-
tiervorrichtung (9) verbindbar ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB an der Chan-
giereinrichtung (2) ein Megfiihler (22) zum Erfassen
der Position des Luntenfihrers (1) angeordnet ist,
wobei der MeBfihler (22) mit einer Steuerein rich-
tung (23) zur Steuerung der Kupplung und Arretie-
rung verbunden ist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB der Greifer
(24) mit einer synchron zu dem Luntenfibrer (1)
nachfithrenden Antriebseinheit (30) versehen ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, daB an der Changiereinrichtung (2)
ein die Position des Luntenfiihrers (1) erfafender
MeBgeber (32) angeordnet ist, der an die Antriebs-
einheit (30) angeschlossen ist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, daB der MefRgeber (32) als ein
Tachogenerator oder Inkrementalgeber gestaltet ist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Changiereinrichtung (2) mit
einem ansteuerbaren Hilfsantrieb (38) zum Uber-
flihren des Luntenfiihrers (1) in eine vorgegebene
Position versehen ist.

15. Vorrichtung nach Ansprdch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB an dem Greifer (24) und/oder an
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dem Luntenflhrer (1) bei der Zustelllﬁewegung des
Luntenfiihrers miteinander in Eingriff bringbare
Fiihrungsmittel (44, 45) angebracht sind.

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch
gekennzeichnet, dag Mittel (46 ,46') zum Abkup-
peln eines einzelnen Luntenflihrers (1) von dem
Changierantrieb (2) vorgesehen sind.
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