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@ Vorrichtung zum Verschliessen von Behdltern.

@ Die Erfindung betrifft eine VerschiieBvorrichtung
von Behiltern mit Eindriickdeckel mit einer Entsta-
pelungseinheit (1-6) einer nachgeordneten Schri-
grutsche (15) mit an ihrem Ende befindlichen Dek-
kelzuteilsystem (8-12) sowie eine an ‘der Schrégrut-
sche (15) angelenkten Stiitzrolle (12). Die Entstape-
™ lung der Deckel erfolgt durch drehbare Klinken (6),
<clie mit einem durch die ankommenden Behélter
Q) bewegten Gestéinge betdtigbar sind. Die seitlich am
O Deckel angreifende Sperre (10) der Deckelzuteilung
ist Uiber ein weiteres Gestinge durch den zugeflhr-
(Nten Behilter |&sbar angeordnet. Die oberhalb der
gBehélter quer zur F8rderrichtung vertikal anhebbare,
der Schrigrutsche (15) nachfolgend angeordnete
@ stiitzrolle (12) stabilisiert das Aufgleiten des Deckels
. auf die Behdlterffnung.
il
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Vorrichtung zum VerschlieBen von Behdltern

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Verschliefien Von Behiltern in Filllinien.

Prinzipiell sind zwei denkbare Md&glichkeiten,
Deckel den zu verschlieBenden Behiltern zuzutei-
len bekannt, ndmlich sie senkrecht abzusetzen
oder sie Uber Schrigen zum Trefipunkt mit den
fahrenden Behdltern zu bringen.

Beim senkrechten Absetzen von Deckeln auf
Behilter, z. B mittels Zuteilung durch Schrauben-
spindeln, bei weicher der Behélter unter dem Dek-
kelstapel anhidlt, und was nur flir runde Deckel
zutrifft, muB der Deckel an mindestens zwei in der
Regel drei Punkten fixiert und an denselben ab-
schliefend gleichzeitig freigegeben werden, damit
er sich im freien Fall abschliefend auf den Behdliter
absenkt.

Nachteilig ist dabei, daB die so abgesetzten
Deckel auf den BehZltern nur flatternd aufsetzen
und deshalb in ihrer Endlage nicht endlos wieder-
holbar definiert werden kdnnen (DE 25 19 183).

Um die Schlieflage solcher Deckel auf einem
Behiliter in jedem Fall auszuschlieBen, wird die
Stitzung derselben nicht “"vorfristig" aufgehoben,
sondern soweit betrieben, bis von der oberen Flan-
ke der auslaufenden Nut der abseizenden Spindel
der Deckel auf den Behélter aufgedrickt ist (DE 25
50 141).

Nachteilig dabei ist, daB die untere Abstiitzung,
die seitliche Fiihrung und der auf dem Deckel
liegende obere Nutflankendruck nicht gleichzeitig
und dabei mit wenig Aufwand geldst werden kdn-
nen, weil fertigungsbedingte Spiele nicht auszu-
schlieBen, sind, also die zur,Funktionsfdhigkeit er-
forderliche Prézision nicht erreicht wird.

Die Nachteile behindern insbesondere des si-
chere Erreichen der flir das VerschlieBen erforderli-
chen Deckel-Behilter-Einheit. Dies ist des weiteren
auch die wesentlichste Voraussetzung flr den
nachfolgenden Verschliefivorgang mittels eines
Stempels im Stand oder durch das Unterfahren
giner andriickenden VerschlieBrolle. Daher ist es
wesentlich, einen anderen Weg zum Aufsetzen der
Deckel auf ihre zugehGrigen Behilter zu wihlen,
ndmliich die Deckelzufuhr so auszurichten, daB die
Deckel sicher auf die Behdlter geflihrt und mit
diesem in einen reproduzierbaren einwandfreien
Eingriff gebracht werden, um ihn nach dieser er-
sten Station der Vorrichtung auf einer- zweiten
nachgeschalteten, dicht nach der beschriebenen
ersten liegenden endglltig mit dem Behdlter zu
"verriegeln™.

Der Deckel wird dabei im Unterschied zu dem
0. g. auf einen sich auf einem F&rderer bewegen-
den Behilier aufgelegt, wozu er aus einem Maga-
zin {ber eine Schrigrutsche dem Behilter zuge-
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fihrt und nach Ausidsung aus der Schrigrutsche
austritt, Uber den vorderen Behidlterrand gestlilpt
und vom fahrenden Behdlter heraus- bzw. zu sich
herangezogen wird.

Damit der Deckel dabei nicht "durchrutscht",
befindet sich oberhalb des Deckels, in Richtung
seiner Bewegungslinie wirkend, direkt an der Stelle,
an welcher unter SchwerkrafteinfluB und nach der
Rutschenausidsung der Deckel aus der Schrige
austritt und in den Behélterrand eingreift, entweder
bereits die Deckeleindrlickvorrichtung (Rolle) oder
gine zusédtzliche Deckelfixierung von oben (DE 24
55 900 und DD 90 314).

Nachteilig ist dabei, daB mittels dieser dichten
Nachschaltung der Andruckrolle an den Rutschen-
austritt die Deckelflihrung nur fiir plastische Deckel
funktioniert.

Der Deckel wire dabei bereits bei Erfassung
desselben durch den Behilter noch vor der volli-
gen Freigabe aus der Ruische mit erheblichem
Druck belastet, der zu einer Deckelverformung fiih-
ren kann, die nur bei Plastdeckeln ohne Folgen
bleibt.

Weiterhin ist es von Nachteil, daB eine solche
Deckel-Behilterzusammenflihrung nur bei Stilp-
deckeln gelingt. Zu denselben gehdren Plastestlilp-
deckel zum Andrlicken und Schraubdeckel. Diese
werden gegen Reibung durch die Dose aus der
Schréigrutsche, wo sie in Bereitschaft liegen, prinzi-
piell herausgezogen.

Weiterhin ist die Ausidsung des Deckels nach
DD 90 314 deshalb von Nachteil, weil hier der
Mechanismus jeden Deckel auf der Schrigrutsche
zweimal sperrt und deshalb diese dem Behélter bei
zu dichter Forderfolge nicht mehr rechtzeitig zuge-
fiihrt werden kdnnen. Die Deckelfolge hdngt hierbei
also prinzipiell, wenn auch gering, hinter der Behél-
terfolge hinterher.

Demgegeniiber werden nach DE 24 55 900 die
Deckel beim Zusammentreffen mit dem Behdlter
prinzipiell nicht ausgeldst, sondern aus ihrer feder-
belasteten Arretierung durch die Masse des An-
druckriemens des standsicher auf dem F&rderband
stehenden Behilters nur herausgezogen. Das be-
deutst, daf sich jeder Behdlter seinen Deckel
nimmt, also sich Deckelfolge und Behilterfoige
prinzipiell decken.

Nachteilig ist auch allgemein, daf auf die zu-
letzt beschriebene Weise Eindriickdeckel Behiitern
aus mehreren Grlinden nicht zugeteilt werden kén-
nen.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung
zum VerschlieBen von Behdltern mit Eindriickdek-
kel zu entwickeln, bei der den Behiltern Eindrlick-
deckel, die aus einer Schrdge rutschen, welcher
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ein zu entstapeindes Deckelmagazin vorgeschaltet
ist, in der Form zugeteilt werden, daB sie ohne
freien Fall, ohne verformenden EinfluB auf einer
Hiillkurvenbahn in die Dosendffnung gleitend, mit
denselben funktionssicher zusammentreffen und
eine, durch eine weitere Vorrichtung, verschlufahi-
ge Deckel-Behiiter-Einheit bilden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&s dadurch
geldst, daB beginnend mit einem in der Schrigrut-
sche vorliegenden Eindriickdeckel, der an der Ab-
gabestelle formschiiissig arretiert ist, von der Vor-
richtung nacheinander folgende Schritte ausgefihrt
werden:

- Abtrennen des untersten Deckels des Deckelsta-
pels, der in die Rutsche fallt und zum bereits
vorliegenden Deckel aufschlieBt;

- L8sung der Arretierung des bereitliegenden er-
sten Deckels durch den herangefGrderten Behdlter;
- Gleiten dieses Deckéle gegen die innere vordere
Kante der Eindriick6ffnung des Behélters;

- Stiitzen dieses Deckels durch eine Stiitzrolle, die
{iber ihre Schwinge den Decke! der Hilllkurve, wel-
che der Deckel beim Gleiten auf die Dose folgt,
entsprechend von oben durch geringen Druck und
breite Flhrung leitet;

- Volistindiges Herausgleiten des Deckels aus der
Schrigrutsche durch sein Eigengewicht und des
Gewichtes des anstehenden zweiten Deckels Uber
die Endkante der Schrigrutsche und Nach rut-
schen des zweiten Deckels gegen die wieder ge-
schiossene Arretierung, wobei in dieser Stellung
der nachfolgende Deckel den aufgeglittenen, abge-
klappten Deckel in dem Moment Uberlappt:

- Weitertransport der Deckel-Behilter-Einheit zum
VerschlieBen durch Eindrlicken des Deckels und
gleichzeitige Wiederholung des Vorgangs, begin-
nend mit der erneuten Entstapelung eines Deckels,
wobei die Behilterfolge beliebig, also auch dicht an
dicht sein kann.

Diese Funktionen der Deckelentstapelung und
-zuteilung, der -libergabe und -Ubernahme und der
funktionssicheren Deckel-Behalter-Einheitsbildung
einschlieflich ihrer flissigen Abfolge werden durch
folgende Teilvorrichtungen bewirkt, die nachste-
hend der Reihe nach einzeln beschrieben werden.

1. Entstapelungsvorrichtung

Zur Entstapelung werden zwei drehbare Kiin-
ken benuzt, auf deren unteren Segmenten der Dek-
kelstapel in Ruhelage aufsitzt und die durch einem
vom herangefdrderten geflliten Behélter erfaften
Schlapphebel eine kleine Drehbewegung ausflhren
und dabei den untersten Deckel von diesen Seg-
menten abschieben und mittels unter den vorletz-
ten Deckel greifender oberer Segmente den Dek-
kelstapel abstlitzen. Bei freigegebenem Schlepphe-
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bel erfolgt mittels Riickholung durch Federkraft die
Umsetzung des Deckelstapels vom oberen zum
unteren Segment.

2. Deckelarretierung in der Schrégrutsche

Eine an einer senkrechten Welle mit Rickhol-
feder befestigte sei liche Sperre, die eine horizon-
tale Drehbewegung bei ihrer Ldsung ausfiihrt, ver-
engt die Deckelbahn in Sperrsteliung so, daB die
Deckelvorderkante wenige Millimeter Uber der Do-
senéffnung arretiert wird. Der Schiepphebel an die-
ser Welle bewirkt, wenn er von dem durchiahren-
den gefiillten Behdlter erfaBt wird, die Entsperrung
des untersten Deckels durch horizontales Wegdre-
hen in Transportrichtung der Dose.

3. Schwingende Stiitzrolle

Die Stiitzrolle ist an einer Schwinge, die in
Transportrichtung orientiert ist und in vertikaler
Richtung angehoben werden kann, befestigt. Sie ist
in unterer Stellung so arretiert, daB sie das Gleiten
des Deckels bei dessen Entsperrung und einem
Herausspringen desselben aus der Offnung entge-
genwirkt. Der beim Weitertransport des Behilters
entstehenden Hullkurve des Deckels folgt die
Stiitzrolle und wirkt dabei auf die Dekkellage stabi-
lisierend. Die Masse der Stiitzrolle, ihre Lagerung
und Anordnung stellen sicher, daB auf den Deckel
nur geringe Kréfte wirken und eine Verformung
ausgeschlossen ist.

Diese Deckel-Behilter-Einheit wird anschlie-
Bend einer Eindriickvorrichtung zugeflhrt.

Anhand der Zeichnungen wird die Funktion und
Wirkungsweise der Vorrichtung naher erldutert. Da-
bei zeigt

Fig. 1 die Cesamtansicht der Vorrichtung.
Fig. 2a und 2b die Entstaplerklinken.

Auf der Grundplatte 1 sind die Flhrungen flr
Deckelstapel und die Lagerzapfen der Klinken 6
befestigt.

Ein auf dem F&rderband transportierter geflll-
ter Behilter erfaft den Schlepphebel 2 und dreht
die Welle 3 mit Riickholfeder um ca. 15 °, dadurch
fiihrt die Schwinge 4, die Uber Koppelglieder 5 mit
den Klinken 6 verbunden ist, gleichsinnige Drehbe-
wegungen aus, und die unteren Segmente 13 der
Klinken 6 entsperren den untersten Deckel des
Deckelstapels. Gleichzeitig schieben sich die obe-
ren Segmente 14 der Klinken 6 unter den vorletz-
ten Deckel und arretieren diesen.

Wenn der Behiiter den Wirkungsbereich des
Schiepphebels 2 vertdft, dreht die Ruckholfeder
der Welle 3 infolge der Vorspannung der Rickhol-
feder in die Ausgangslage zurlick, dadurch geben
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einen Winkel von 30 bis 45" bilden.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch
gekenzeichnet, daB die Stitzrolle (11) mittels
Schwinge (12) vertikal anhebbar angeordnet ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 5, dadurch 5
gekennzeichnet, daB der Abstand der Schwinge
(12) der Stltzrolle (11) zur Rutsche (15) verdnder-
bar ist.
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