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@ Vorrichtung zum Verfestigen von Stoffbahnleisten.

&) Eine Vorrichtung zum Verfestigen von Stoffbahn-
leisten, in der die Leisten an der stdndig mit einer
Leimfllssigkeit versorgten Peripherie einer Auftrags-
rolle ablaufen, kann Uber die Auftragsrolle unmittel-
bar aus einem Flissigkeitstrog versorgt werden,
wenn das Fliissigkeitsniveau in dem Trog unabhén-
gig vom Verbrauch kontant gehalten wird. Zum Kon-
stanthalten des Niveaus wird die im Trog befindliche
Flussigkeitsmenge stdndig aus einem Versorgungs-
behilter ergénzt, der bis auf einen an das Niveau
heran gefiihrten Schnorchel vollstindig geschlossen
ist. :
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Vorrichtung zum Verfestigen von Stoffbahnleisten

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Verfestigen von Stoffbahnleisten, vorzugsweise bei
Maschenware, insbesondere am Eingang eines
Spannrahmens, in der die zu verfestigenden Lei-
sten an der stindig mit einer Verfestigungsflissig-
keit versorgten Peripherie einer Auftragsrolle ablau-
fen.

In Textilveredlungsmaschinen nach Art von
Spannrahmen, in der eine Stoffbahn an den Kanten
gehalien unter mehr oder weniger groBer Span-
nung quer zur LAngsrichtung durch eine Behand-
lungszone, insbesondere HeiBzone, gefiihrt wird, ist
es bisweilen erwiinscht, die Stoffbahnleisten im An-
schiuf an den Veredlungsprozess abzutrennen. Es
kann dann wichtig sein, die verbleibende Kante auf
irgendeine Weise vor einem Auffransen oder der-
gleichen zu schiitzen. Besonders wichtig ist eine
solche Kantenverfestigung bei der Verediung von
Maschenware. Eine derartige Kantenversteifung,
die aus Linienelementen besteht, ist aus dem deut-
schen Gebrauchsmuster 82 29 054 bekannt.

Zum Versteifen von Stoffbahnleisten bzw. -
kanten ist es aus der DE-AS 12 26 978 auch
bekannt, eine Verfestigungsflissigkeit mit Hilfe ei-
ner Spriihdiise aufzubringen und das aufgespriihte
Verseifungsmittel anschlieBend mit Heifluft zu
trocknen. Probleme bereitet stets die genaue Do-
sierung der Verfestigungsfliissigkeit.

Schwierigkeiten dieser Art kann man einiger-
mafBen beherrschen, wenn zum Aufbringen der
Verfestigungsflussigkeit eine Aufiragsrolle benutzt
wird, die an einer in ein Bad der Verfestigungsfllis-
sigkeit teilweise eintauchenden Lieferwalze ablduft.
Auf diese Weise kann zwar ein einigermaBen zeit-
lich konstanter Flissigkeitsbelag an der Peripherie
der Aufirags rolle aufrechterhalten werden, die Ein-
richtung wird aber durch’ Verwendung der zwsiten
Rolle nicht nur betreffend die Herstellung, vor allem
aueh betreffend die Wartung sehr aufwendig, weil
stets ein Teil der Verfestigungsflissigkeit an den
jeweiligen Rollen und deren Achsen bzw. Lagern
ablduft und eine hiufige sowie miihsame Reini-
gung erforderlich macht.

Ein weiteres grundsdtzliches Problem besteht
darin, daB die Verfestigungsfllssigkeit nach dem
Aufbringen auf die Stoffbahn relativ schnell trock-
nen soll, bis zum Aufiragen auf die Stoffbahn ein
Trocknen aber unerwlinscht ist. Vor allem muB
verhindert werden, daB die im Tauchtrog befindli-
che Fliissigkeit vorzeitig steif oder auch nur z&h
wird, weil dann die Aufiragsqualitdt leiden kann. In
der Praxis fuhrt das dazu, daB Trége mit relativ
kleinem Fassungsvermd&gen eingesetzt werden, de-
ren Inhalt hdufig, mehrmals am Tag, ergénzi wer-
den mug.
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Der Erfindung liegt die Auigabe zugrunde, den
Aufwand zum Herstellen und Warten der Vorrich-
tung zum Verfestigen von Stoffbahnleisten zu ver-
mindern und zugleich der Luft ausgesetzten Vorrat,
aus dem Verfestigungsfliissigkeit unmittelbar an die
Stoffbahn heranzubringen ist, so zu verkleinern,
daB die unmittelbar zum Ubertragen auf die Stoff-
bahn vorgesehene Flussigkeitsmenge schneller
verbraucht wird als sie eintrocknst. Damit ist die
weitere Aufgabe verbunden, die unmittelbar dem
Verbrauch zur Verfligung stehende Flussigkeits-
menge selbstifitig zu ergénzen, weil andernfalls der
Gewinn durch Vereinfachung der Wartung durch
den Aufwand beim Nachflillen des Trogs (iberkom-
pensiert werden kdnnte.

Die erfindungsgemife L&sung besteht fir die
eingangs angege bene Vorrichtung zum Verfesti-
gen von Sfoffbahnleisten, in der die Verfestigungs-

“fliissigkeit mif Hilfe einer Auftragsrolle auf die Lei-

sten aufgebracht wird, darin, daB die Auftragsrolle
mit vorgegebener Eintauchtiefe unmittelbar in die
in einem offenen Trog befindliche Verfestigungs-
fltissigkeit eintaucht und daB oberhalb des Fliissig-
keitsniveaus ein geschlossener, Verfestigungsflis-
sigkeit enthaltener Versorgungsbehélter mit einem
das Fliissigkeitsniveau im Trog beriihrenden Ab-
laufschnorchel angeordnet ist.

Dadurch, daB erfindungsgemaB die Auftragsrol-
le unmittelbar in die Verfestigungsfilissigkeit ein-
taucht, wird eine bisher Ubliche Zwischenrolle er-
spart. Trotzdem kann die Menge der mit der einen
Auftragsrolle auf die Stoffbahn transportierten Ver-
festigungsflissigkeit genau dosiert werden, weil die
Eintauchtiefe der Auftragsrolle im Trog vorgege-
ben, das heift beliebig voreinstellbar sein soll.

ErfindungsgemiB 148t sich also der Flissig-
keitstransport vom Trog zur Stoffbahn durch die
Tauchtiefe bzw. Tauchstrecke der Peripherie der
Auftragsrolle exakt vorgeben. Voraussetzung hierflr
jst ein trotz erheblichen Flissigkeitsverbrauchs per-
manent konstant gehaltenes Fllssigkeitsniveau im
Trog, weder durch ein Nachflillen noch durch eine
Pause zwischen zwei Flllungen darf das Flissig-
keitsniveau im Trog verdndert werden. Das ist nur
bei stdndigem Nachiiillen im MaBe des Verbrauchs
méglich. Die Erfindung sieht hierzu vor, oberhalb
des Fliissigkeitsniveaus einen auf seiner Oberseite
vllig geschlossenen Versorgungsbehilter vorzuse-
hen, der jedoch eine Ablaufleitung besitzt, die nach
unten in den Trog flihrt und dort bis zum FlUssig-
keitsniveau reicht bzw. dort das Flissigkeitsniveau
definiert. Die Ablaufleitung geht vorzugsweise vom
Boden oder von einer Position in der N&he des
Bodens des Versorgungsbehilters aus. Bei dieser
Anordnung kann nur Verfestigungsflissigkeit aus
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dem Versorgungsbehilter in den Trog ablaufen,
wenn ein entsprechendes Luftvolumen durch die
Ablaufieitung (im Gegenstrom) in den Versorgungs-
behilter gelangt.

Durch die Erfindung werden also zumindest

drei Vorteile zugleich errsicht: es wird nur eine '

einzige Auftragsrolle zum unmittelbaren Ubertragen
von Verfestigungsfliissigkeit aus einem Trog auf
die Stoffoahn bendtigt; der Trog braucht nur sehr
wenig Flissigkeit zu enthalten, weil sein Niveau
durch den Schnorchel-Ablauf konstant einzustellen
ist; und die Masse der zur Versorgung des Trogs
dienenden Reserve an Verfestigungsflissigkeit un-
terliegt keiner - vorzeitigen Eintrocknung, weil sie
sich in einem abgeschlossenen Raum befindet.

Auf Wunsch 148t sich die H8he des Flissig-
keitsniveaus. in dem Trog jedoch verdndern, wenn
nidmlich die Miindung des das Fliissigkeitsniveau
bestimmenden Schnorchels angshoben oder abge-
senkt wird. Die Menge der mit Hilfe der Auftragsrol-
le (ibertragenen Verfestigungsflissigkeit 148t sich
also einfach durch Hhenversteilung des Schnor-
chels vorgehen.

Wenn it der jewsiligen Maschine Stoffbahnen
verarbeitet werden, die keiner Leistenverfestigung
bedtirfen bzw. wenn die erfindungsgemaBe Einrich-
tung aus irgendeinem Grunde auBer Betrieb ge-
setzt werden soll, wird die Auftragsrolle auBer Ein-
griff des Randes der Stoffbahn gebracht. Bei l&n-
gerem Stillstand wiirde die sich dann nicht mehr
drehende Auftragsrolle in der Verfestigungsflissig-
keit verkleben und die sich im Trog befindliche
Verfestigungsfliissigkeit wiirde steif werden und
schliellich erhéirten. Aus diesem Grund wird unter
den angegebenen Voraussetzungen bei einem Still-
stand der Auftragsvorrichtung der Trog, vorzugs-
weise um eine etwa horinzontale Achse, abge-
* schwenkt und zweckmipig ebenso wie die Auf-
tragsrolle gereinigt. Um unter diesen Bedingungen
ein Auslaufen der sich im Versorgungsbehéliter be-
findlichen Fliissigkeit auszuschlieBen, wird auch
der Versorgungsbehilter um eine vorzugsweise ho-
rizontale Achse abgeschwenkt, derart, daB der
Schnorchel mit seiner Offnung nach oben steht. In
sinem Ausfiihrungsbeispiel stehen die beiden etwa
horizontalen Schwenkachsen annédhernd senkrecht
aufeinander.

Wenn die Auftragsrolle um eine horizontale
Achse gedreht wird, 1duft stets eine gewisse Men-
ge der Fllssigkeit an den Flanken des Rades bis
zur Achse und unter Umstéinden in das Achslager.
Es ist dann milhsam, das Lager zu reinigen. Um
diese Schwierigkeiten zu beseitigen, wird erfin-
dungsgem&B vorgesehen, daB die Drehachse der
in einem am Ende einer Welle angeordneten Lager
drehbaren Auftragsrolle nach unten abgewinkelt ist
und daB um das Lager einen an die Auftragsrolle
dicht angesetzte Buchse angeordnet ist, die mit
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Abstand von der Rolle umlaufend einen radial {iber-
stehenden Kragen besitzt. Dadurch wird erreicht,
daB von der Peripherie der Auftragsrolle in Rich-
tung auf deren Achse laufende Flissigkeit immer
auf der bei der vorgesehenen Neigung "oberen"
Seitenfliche der Auftragsrolie ablduft. An dieser
"oberen" Seitenfliche der Auftragsrolle wird die
Rolle an einer Welle in einem Lager gehalten. Die
sich dort um das Lager herum erstreckende Buch-
se und der ihr zugeordnete Kragen sorgen dafiir,
daB die ablaufende Fliissigkeit nicht in das Lager
gelangen kann. Anhand der schematischen Darstel-
lung eines Ausflihrungsbeispiels werden Einzelhei-

“ten der Erfindung erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Schnitt durch eine Kantenleim-
vorrichtung gesehen in Transportrichtung der zu
behandeinden Stoffbahn; und

Fig. 2 einen Schnitt durch eine Kantenleim-
vorrichtung gesehen quer zur Transportrichtung der
zu behandelnden Stoffbahn.

Die erfindungsgemiBe Vorrichtung zum Verfe-
stigen von Stoffbahnleisten wird, da es sich bei der
Verfestigungsflissigkeit um leimartige Substanzen
handelt, in der Praxis haufig als
"Kantenleimvorrichtung" bezeichnet. In dem Aus-
fithrungsbeispiel nach Fig. 1 und 2 befindet sich
die Kantenleimvorrichtung unterhalb der
Stoffbahntransport- bzw. -flhrungsmittel eines so-
genannten Spannrahmens. Die erfindungsgeméBe
Vorrichtung besteht im wesentlichen aus einer Auf-
tragsrolle 1, deren Peripherie 2 mit einem bei-
spielsweise in einer Nadelkette 3 gehaltenen Rand-
streifen bzw. einer Leiste einer Stoffbahn 4 in Be-
riihrung kommt. Dadurch wird die Auftragsrolle in
Pfeilrichtung 5 von der in derselben Richtung be--
wegten Stoffbahn 4 in Drehung versetzt. Bei der
Drehung wird Verfestigungsflissigkeit bzw. Leim 6
aus einem Trog 7 an der Peripherie 2 der Auftrags-
rolie 1 zur Stoffbahn heran transportiert und dort
als durchiaufender Streifen oder in Form von Quer-
linien, wenn die Peripherie eine Schrégverzahnung
8 oder dergleichen besitzt, aufgebracht. Wesentlich
ist bei dieser Einrichtung, bei der die Auftragsrolle
1 den Leim 6 unmittelbar aus dem Trog 7 an die
Stoffbahn 4 heran transportiert, daB die Tauchtiefe
T bzw. die Leimstrecke L unab héngig vom Ver-
brauch am Leim 6 konstant gehalien werden. Dazu
ist eine definierte Vorgabe des Niveaus 9 des
Leims 6 im Trog 7 erforderlich.

Zum (einstellbaren) Konstanthalten des Ni-
veaus 9 im Trog 7 wird ein bis an das Niveau 9
heranreichender Schnorchel 10 vorgesehen, des-
sen Offnung 11 gerade mit dem Niveau 9 ab-
schlieft und der aus einem im Ubrigen vollkommen
verschlossenen, oberhalb dss Niveaus 9 angeord-
neten, Versorgungsbehditer 12 beaufschlagt wird.
Im Ausfiihrungsbeispiel wird vorgesehen, den Trog
12 unterhalb einer der Nadelkette 3 zugeordneten
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Kettenfiihrung 13 zu lagern. Da der Versorgungs-
behlter 12 auBer der Offnung 11 des Schnorchels
10 keine Luftzuflihrung besitzt, kann aus ihm der
Vorratsieim 14 Uber den Schnorchet 10 nur abfiie-
Ben, wenn Luit Uber die Offnung 11 entgegen der
Leimstr&mungsrichtung 15 durch den Schnorchel
10 getangen kann. Dazu ist erforderlich, da das
Niveau 9 in geringem Mafe unter der Umfangskan-
te des Schnorchels 10 im Bereich der Offnung 11
abfillit. Wenn dann eine Luftblase in den Versor-
gungsbehilter 12 gelangt. Kann eine entsprechen-
de Leimmenge abfliefen, so daB die Offnung 11
zum Schnorchel 10 wieder verschlossen wird.

. Wenn die Kantenleimvorrichtung nach Fig. 1
und 2 auBer Betrieb gesetzt werden soll, wird im
aligemeinen zunidchst der Versorgungsbehélter 12
um eine Achse 16 in Pfeilrichtung 17 nach unter
abgeschwenkt, so daB kein Leim mehr aus dem
Versorgungsbehilter 12 abflieBen kann. Alsdann
wird auch der Trog 7 (Fig. 2) um seine Achse 18
nach unten abgeschwenkt und im allgemeinen ger-
einigt. Aufierdem wird die Auftragsrolle 1 durch
Betitigung eines Hebels 19 aufer Eingriff der
Stoffbahn 4 gebracht.

Ein besonderer Vorteil der beschriebenen An-
ordnung ergibt sich, wenn die Aufiragsrolle 1 ge-
m3fA Fig. 1 in einem am Ende einer Drehachse 20
vorgesehenen Lager drehbar gehalten wird und
wenn. die Drehachse des Lagers in Bezug auf die
Horizontale um’ einen Winkel W nach unten abge-
winkeit wird. Dadurch wird erreicht, daB von der
Peripherie 2 der Auftragsrolle 1 ablaufender Leim
immer nur auf der "oberen" Seitenfliche 21 der
Auftragsrolle 1 ablduft. Wenn dann um das Lager
eine an die Auftragsrolle dicht angesetzte Buchse
22 angeordnet wird, die mit Abstand von der Rolle
umlaufend einen radial Uberstehenden Kragen 23
besitzt, kann die an der oberen Seitenfliche 21
ablaufende Flissigkeit nicht in das Lager eindrin-
gen. Entsprechende Reinigungsprobleme entfallen
daher vollsténdig.

Bezugszeichenliste

Auftragsrolle
Peripherie (1)
Nadelkette

Stoffbahn

= Dreh- bzw. Transportrichtung
Leim

Trog
Schrigverzahnung
Niveau

10 = Schnorchel

Offnung (10)

= Versorgungsbehiiter
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13 = Kettenflihrung

14 = Vorratsieim

15 = Fliefrichtung

16 = Achse (12)

17 = Schwenkrichiung

18 = Achse (7)

19 = Hebel

20 = Drehachse

21 = obere Seitenfldche

22 = Buchse

23 = Kragen (22)
Anspriiche

1. Vorrichtung zum Verfestigen von Stoffbahn-
leisten, vorzugsweise bei Maschenware, insbeson-
dere am Eingang eines Spannrahmens, in der die
zu verfestigenden Leisten an der sténdig mit einer
Verfestigungsfllissigkeit versorgten Peripherie einer
Auftragsrolle (1) ablaufen,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Auftragsrolle (1) mit vorgegebener Ein-
tauchtiefe unmittelbar in die in einem offenen Trog
(7) befindliche Verfestigungsfliissigkeit (6) eintaucht
und daB oberhalb des FlUssigkeitsniveaus (9) ein
geschlossener, Verfestigungsfliissigkeit enthalten-

. der Versorgungsbehdlter (12) mit einem das Flis-

sigkeitsniveau (9) im Trog (7) berlihrenden Ab-
laufschnorchel (10) angeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daf das das Flissigkeitsniveau (9) berlihrende un-
tere Ende (11) des Schnorchels (10) hdhenverstell-
bar ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Versorgungsbehdlter (12) zusammen mit
dem Schnorchel (10) um eine etwa horizontale
Achse (16) auBer bzw. in Kontakt mit dem Flissig-
keitsniveau (9) des Trogs (7) schwenkbar gelagert
ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3.
dadurch gekennzeichnet,
daB der Trog (7) um eine etwa horizontale Achse
(18) schwenkbar gelagert ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 und 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Schwenkachsen (16, 18) von Versorgungs-
behilter (12) und Trog (7) etwa senkrecht zueinan-
der stehen.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5,
dadurch gekennzeichnet,
daf die Drehachse (20) der in einem am Ende
einer Welle angeordneten Lager drehbaren Auf-
tragsrolle (1) nach unten- abgewinkelt ist und daj
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um das Lager eine an die Auftragsrolle (1) dicht
angesetzte Buchse (22) angeordnet ist, die mit
Abstand von der Rolle umlaufend einen radial Uber-
stehenden Kragen (23) besitzt.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5
6,
dadurch gekennzeichnet,
daft die Achse der Auftragsrolle (1) gegenlber der
Horizontalen um etwa 5 bis 30" gensigt ist.
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