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@ Aufwickelvorrichtung fiir Papier-, Textil- oder Kunststoffbahnen.

© Die Aufwickelvorrichtung fir Papier-, Texil-
Kunststoff- oder andere Stoffbahnen aus leicht wik-
kelbarem Material zur Erzeugung runder Rollwickel
ist mit einem motorisch angetriebenen, walzenarti-
gen Wickelorgan (24) versehen, durch weiches der
sich bildende Rollwickel friktionell drehend angetrie-
ben wird.In Zulaufrichtung befindet sich vor der Wik-
kelwalze eine Abldngvorrichtung zum Abschneiden
der Stoffbahn und vor der Abldngvorrichtung ist eine
aus wenigstens einem Transportwaizenpaare beste-
hende Transporteinrichtung angeordnet. Zur Rollwik-
kelbildung ist ein im wesentlichen kreisrunder Wik-
kelraum (28) mit einer schiitzartigen EinlaufSffnung
(31) und mit einem von dieser Einlaufffnung (31)
entfernt angeordneten, segmentartig in den Wickel-
@\Jraum (28) hineinragenden Wickelorgan (24) vorgese-
L hen. Der ist gebildet aus einem feststehenden Um-
fangsabschnitt und einem wenigstens eine Umfangs-
w=hilite umfassenden, aus einem schwenkbeweglich
Q) gelagerten Schalenkdrper (29) bestehenden Um-
mfangsabschnitt.
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Aufwickelvorrichtung fiir Papier-, Textil- oder Kunststoffbahnen

Die Erfindung betrifft eine Aufwickelvorrichtung
fur Papier-, Textil-oder andere Stoffbahnen aus
leicht wickelbarem Material zur Erzeugung runder
Rollwickel mit einem motorisch angetrisbenen, wal-
zenartigen Wickelorgan, durch welches der sich
bildende Rollwickel friktionell drehend angetrieben
wird, wobei sich in Zulaufrichtung vor der Wickel-
walze eine Abldngvorrichtung zum Abschneiden
der Stoffbahn befindet und vor der Ablédngvorrich-
tung eine aus wenigstens einem Transportwalzen-
paar bestehende Transporteinrichtung angeordnet
ist und wobei die Umfangsgeschwindigkeit des
Wickelorgans grofer ist als die Transportgeschwin-
digkeit der Stoffbahn.

Es ist bereits eine Vorrichtung zum Aufwickeln
von Papier-, Wellpappe-, Textil- sowie von Kunst-
stoffbahnen od. dgl. bekannt (DE-OS 27 37 817),
bei der mindestens drei achsparallel zur Ldngsach-
se des zu bildenden Wickels an Schwenkhebeln
angeorndete Wickelwalzen vorgesehen sind. Diese
Wickelwalzen sind mit ihren Schwenkhebeln in be-
zug auf die Langsachse des zu bildenden Wickels
in radialer Richtung gegen Federdruck auslenkbar.
Die Schwenkhebel sind so miteinander gekuppelt,
daB inre Verstellwege jeweils zumindest anndhernd
gleich groB sind, daB sie sich also gleichmégig in
radialer Richtung von der Lingsachse des zu bil-
denden Wickels entfernen. Wenigstens eine der
Wickelwalzen ist mit einem eigenen Anirieb verse-
hen, durch den der Wickel in Drehung versetzt
wird. Die Wickelwalzen bilden einen Hilllkreis, der
sich entsprechend der Durchmesserzunahme des
Wickels vergrdBert. Abgesehen davon, daB diese
Vorrichtung flir die Lagerung und Unterbringung
der an beweglichen Schwenkhebel gelagerten Wik-
kelwalzen viel Raum beansprucht und auch bezlg-
lich der Herstellungskosten sehr aufwendig ist,
k&nnen die Wickelwalzen, weil sie den gleichen
Drehsinn aufweisen, nicht so nahe zusammen ge-
bracht werden, daB sich zwei dieser Walzen berlh-
ren. Dadurch ist aber die Gefahr gegeben, daB der
zu Beginn einer Wickelbildung zwischen die Wik-
kelwalzen eingeflihrte vordere Endabschnitt der Pa-
pierbahn ungewollt zwischen zwei anderen Walzen
wieder nach aufien [duft, so daB eine Wickelbildung
gar nicht zustande kommt, wenn nicht zusitzliche
Vorrichtungen bzw. Mittel vorgesehen sind, welche
die Bildung eines Wickelkernes beglinstigen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Aufwickelvorrichtung der gattungsgeméiBen Art zu
schaffen, die einfach und kompakt aufgebaut ist,
aus wenigen Teilen besteht, bei der die kernireie
Wickelbildung automatisch sicher, ohne die Zuhilfe-
nahme zusitzlicher Mittel und auch stdrungsfrei
sowohl bei kleinem als auch bei gréBerem Rollwik-
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keldurchmesser erfolgt und bei der auch das Aus-
werfen des fertigen Rollwickels auf einfache Weise
automatisch bewerkstelligt werden kann.

Geldst wird diese Aufgabe erfindungsgemisB

dadurch, daB zur Rollwickelbildung ein im wesentli-
chen kreisrunder Wickelraum mit einem schlitzarti-
gen Einlauféffnung und mit einem dieser EinlaufGff-
nung etwa diametral gegeniiberliegend angeordne-
ten, segmentartig in den Wickelraum hineinragen-
den Wickelorgan vorgesehen ist, der aus einem
von feststehenden Hohlflichen gebildeten Um-
fangsabschnitt und einem wenigstens eine Um-
fangshilfte umfassenden, aus einem schwenkbe-
weglich gelagerten Schalenkdrper bestehenden
Umfangsabschnitt gebildet ist.
Der besondere Vorteil der erfindungsgemifBen Auf-
wickelvorrichtung besteht in ihrem einfachen, raum-
sparenden Aufbau und darin daB nur ein einziges
Wickelorgan ben&tigt wird. AuBerdem ist auch von
Vorteil, da der schwenkbeweglich gelagerte Scha-
lenkSrper einerseits eine mit Sicherheit zur Wickel-
bildung flinrende Begrenzung des Wickelraumes
darstellt und andererseits sin Anwachsen des Roll-
wickeldurchmesssers ebenso ermdglicht wie das
Offnen des Wickelraumes zum Auswerfen der ferti-
gen Rollwickel. ’

Wihrend es grundsitzlich mdglich ist, die Ein-

laufdffnung an jeder beliebigen Stelle der Periphe-
rie des Wickelraumes anzuordnen, hat die Ausge-
staltung nach Anspruch 2 den Vorteil, da3 der
Rollwickel mit seinem Gewicht auf dem Wickelor-
gan aufliegt, wodurch zusitzliche Andruckmitiel
entfallen kdnnen, und- daB der fertige Rollwickel
beim Offnen des Wickelraumes durch Anheben
des Schalenkdrpers vorzugsweise selbsttétig aus
dem Wickelraum herausfallt.
Durch die Ausgestaltung nach Anspruch 3 ist si-
chergesteilt, daB mit einem Schwenkwinkel des
Schalenk&rpers, der kleiner ist als 90", eine Off-
nung des Wickelraumes erzielt werden kann, die
weiter ist als dessen Durchmesser bzw. als der
Durchmesser des Rollwickels.

Obwohi es grundsétzlich auch denkbar ist, die
Schwenkachse des Schalenk&rpers unterhalb des
Wickelraumes anzuordnen, hat die Anordnung der
Schwenkachse nach Anspruch 4 den Vorteil, daf
der Schalenkdrper durch sein Eigengewicht in
Schiieflage gehalten wird, daB er aber andererseits
relativ leicht in Offnungsrichtung ausschwenkbar
ist, so daB er dem zunehmenden Wickeldurchmes-
ser keinen hemmenden Widerstand entgegensetzt.
AuBerdem hat diese Anordnung den Vorteil, daf

- der Schalenk&rper das Auswerfen des Rollwickels

nicht behindert.
Durch die Ausgestaltung nach Anspruch 5 wird
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dieser Vorteil noch verstérkt.

Eine besonders einfache Gestaltung des Scha-

lenk&rpers ergibt sich durch die Ausgestaltung
nach Anspruch 6.
Die Ausgestaltung der Erfindung nach Anspruch 7
ergibt den Vorteil, daB der fertige Rollwickel in
Wickelrichtung aus dem gedffneten Wickelraum
heraus z.B. auf einen nach Anspruch 13 vorgese-
henen Ablagetisch rollen kann, ohne sich dabei zu
Gffnen.

Durch die Ausgestaltung nach Anspruch 8 kann
erreicht werden, daB daB der Rollwickel schon kurz
nach seinem Enstehen, d.h. wenn er erst zwei bis
drei Windungen umfaBt, nicht mehr groBfldchig mit
den Hohlfldchen in reibender Berlihrung steht.

Die Ausgestaltung nach Anspruch 9 flhrt im
Zusammenwirken mit der Ausgestaltung nach An-
spruch 8 auch dazu, daB der sich aufbauende
Rollwickel eine zum Wickeiraumzentrum eine etwa
konzentrische bzw. nur geringflgig exzentrische
Lage einnimmt und die Ausgestalltung nach An-
spruch 10 bewirkt, dag sich mit zunehmendem
Roliwickeldurchmesser eine Veriagerung des Roll-
wickels in Auswurfrichtung ergibt und daf der ma-
ximale Rollwickeldurchmesser ohne Behinderung
gréBer werden kann als die anfingliche Wickel-
raumweite.

Wihrend die Ausgestaltung nach Anspruch 11
auf einfache Weise ein automatisches bzw. pro-
grammgesteuertes Offnen des Wickelraumes am
Ende eines Wickelvorganges ermdglicht, ergibt
sich durch die Ausgestaltung nach Anspruch 12
der Vorteil einer leichten Offnungsbewegung des
Schalenkdrpers, die auch manuell durchfiihrbar ist.

Durch die Ausgestaltung nach Anspruch 14 ist
sichergestellt, daB der Rollwickel einen kleineren
Anfangsdurchmesser erhdlt als dem kieinsten in-
nendurchmesser des Wickelraumes entspricht und
dapB sich ein sattgewickeiter Rollwickel ergibt.

Durch die Ausgestaltungen der Ansprliche 15
und 16 ergibt sich eine leichte und kostenglnstige
Bauweise, insbesondere dann, wenn die Wickelrol-
len bzw. die Wandelemente aus Kunststoff herge-
stellt sind.

Mit Hilfe der Ausgestaltungen nach den An-
spriichen 17 bis 19 ist es auf einfache Weise
mdglich, den losen Endabschnitt des fertigen Roll-
wickels mit Hilfe eines Klebstreifens am Umfang
des Rollwickels zu befestigen, so daB dessen Of-
nen, wenn er aus dem Wickelraum entnommen ist,
mit Sicherheit verhindert wird.

Anhand der Zeichnung wird die Erfindung
nachfolgend ndher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 in vereinfachter Schnittdarstellung eine
Aufwickelvorrichtung;

Fig. 2 eine Teilansicht Il aus Fig. 1;

Fig. 3 einen Teilschniit Hi-Ilt aus Fig. 1;

Fig. 4 eine Aufwickelvorrichtung in verein-
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fachter Schnittdarstellung mit einer anderen Klebe-
streifenzufiihrvorrichtung;
Fig. 5 einen Teilschnitt V-V aus Fig. 4.

Die in der Zeichnung dargestelite Aufwickelvor-
richtung weist eine sich zwischen zwei Gestellplat-
ten 1 und 2 erstreckende, rechteckig profilierte
Tragschiene 3 auf, an welcher aufler den Gestell-
platten 1 und 2 in regeiméBigen Absténden mehre-
re Wandslemente 4 quer dazu verlaufend befestigt
sind. Oberhalb der Tragschiene 3 und auch ober-
halb der Wandelemente 4 ist ein Transportwalzen-
paar 5 bestehend aus einer Antriebswalze 6 und
einer Andruckwalze 7, angeordnet, deren Wellen 8
bzw. 9 in den beiden Gesteliplatten 1 und 2 in
giner vertikalen Ebene 10 drehbar gelagert sind.
Die Welle 8 ist auf der AuBenseite der Gestellplatte
1 mit einer Zahnriemenscheibe 11 versehen, die
Uber einen nicht dargesteilten Zahnriemen mit ei-
nem ebenfalls nicht dargestellten Antriebsmotor in
Verbindung steht und von diesem angetrieben wird.
Auf der AuBenseite der Gestellplatie 2 ist die Welle
8 der Antrisbswalze 6 mit einer weiteren Zahnrie-
menscheibe 12 versehen, die Uber einen Zahnrie-
men 13 mit einer drehfest auf einer Wickelwelle 14
befestigten Zahnriemenscheibe 15 in Eingriff steht.
In Verbindung mit einer nachstehend noch ndher
beschriebenen Klebebandzufiihrvorrichtung  kann
es jedoch zweckmiBger sein, fiir die Wickelwelle
14 einen eigenen Antriebsmotor vorzusehen. Die
Anordnung des Transporiwalzenpaares 5 ist so ge-
troffen, daB die in Richtung des Pfeiles 16 zwi-
schen dem Transportwalzenpaar 5 hindurchlaufen-
de Stoffbahnen oder Papierbahnen, die von irgend
einer Bearbeitungsmaschine, z.B. einer Druckma-
schine oder einer automatischen Zeichenmaschine,
zugefiihrt werden, {ber eine Schneidschiene 17
laufen, die Teil einer Abldngvorrichtung 18 ist, und
Uber die eine rotierbar gelagerte Schneidscheibe
19 geflihrt werden kann. Die Schneidschiene 17 ist
in den beiden Gestellplatten 1 und 2 und zugleich
auch an den Wandelementen 4, die sich von der
Tragschiene 3 in Einlaufrichtung 16 erstrecken, be-
festigt und dient als Gegenlager flr die Schneid-
scheibe 19, die zum Abldngen einer zugeflhrien
Stoffbahn mit Hilfe eines besonderen, hier nicht
dargesteliten Antriebes Uber die ganze Lénge der
Schneidschiene 17 bewegt wird.

Auf der dem Transportwalzenpaar 5 gegeniiberlie-
genden Seite der Schneidschiene 17 weisen die
Wandelemente 4 jeweils Fiihrungsvorspriinge 20
auf, die bis zur Einlaufebene 21 der Stoffbahn

‘ansteigen und an einem kreisbogenf&rmigen nach

unten verlaufenden Endabschnitt 22 enden. Auf der
von der Tragschiene 3 abgewandten Stirnseite sind
die Wandelemente 4 jeweils mit kreisbogenformi-
gen Ausschnitten 23 versehen, deren Hohlidchen
24 glatt sind und sich anndhernd Uber die Lénge
gines Halbkreisbogens erstrecken, oben am Endab-
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schnitt 22 enden und unten in ein abgerundetes
Lagerauge 25 {ibergehen. In diesen Lageraugen 25
der einzelnen Wandelemente 4 sowie in den bei-
den Gesteliplatten 1 und 2 ist eine durchgehende,
motorisch angetriebene Wickelwelle 14 gelagert,
auf der jeweils beidseitig eines Wandelements 4 in
regelméBigen Abstinden voneinander schmale,
scheibenartige Wickelrollen 27 drehfest befestigt
sind, die von unten segmentartig in einen Wickel-
raum 28 hineinragen und die gemeinsam von der
Wickelwelle entgegen dem Uhrzeigerdrehsinn
(bezogen auf Fig. 1 und 4) in Drehung versetzi
werden. Der Wickelraum 28 ist einerseits von den
Hohlfldichen 24 der Ausnehmungen 23 der Wand-
elemente 4 und andererseits von einem den Hohi-
flichen 24 gegeniberliegenden Schalenkdrper 29
begrenzt, der aus einer im Profil halbkreisitrmigen,
diinnwandigen Kunststoffschale mit giatter Innenfl&-
che 30 besteht und der sich vorzugsweise zumin-
dest anndhernd liber die gesamte von den beiden
Gestellplatten 1 und 2 begrenzte Ldnge des Wik-
kelraums 28 erstreckt.

Wie aus Fig. 1 und 4 ersichtlich ist, haben die
Hohlflichen 24 mit ihrem Krimmungszentrum Z1
ginen inneren Krimmungsradius R1, der um etwa
ein Achtel kleiner ist als der innere Krimmungsra-
dius R2 des Schalenkdrpers 29, dessen Krim-
mungszentrum Z2 vorzugsweise in der selben Ver-
tikalebene V liegt wie Z1 und wie das zwischen Z1
und Z2 liegende Zentrum Z des Wickelraums 28.
Der Gr&fenunterschied zwischen R1 und R2 kann
ein Zehntel bis ein Finftel von R2 betragen.

Funktionell wichtig ist auch, da der die Hohl-
fliche 24 am oberen Ende begrenzende Endab-
schnitt 22 von der im Wickelraumzentrum liegen-
den Vertikalebene V einen Abstand a hat, der
wenigstens einem Viertel des Krlimmungsradius
R1 der Hohlflichen 24 entsprechen oder gréBer
sein sollte.

Durch diese MaBnahmen wird eine reibungsarme
und st8rungsfreie Rollwickelbildung bis zu einem
maximalen Durchmesser gewihrleistet, der wesent-
lich gréBer sein kann die anfingliche Weite des
Wickelraums 28, Der Rollwickel liegt schon kurz
nach seiner Enstehung nur noch lienienférmig und
mit nur minimalem Druck am oberen Ende der
Hohiflichen 24 an. Auch die Berilihrung des Roll-
wickels mit dem Schalenkdrper 29 wird mit zuneh-
mendem Wickeldurchmesser kleiner druckloser,
soda# fiir den Rollwickelaufbau optimale Bedingun-
gen herrschen. Die Wickelrollen 27 bestehen
zweckmafigerweise aus einem Material mit einem
hohen Resibungskoeffizienten, wie z.B. Gummi od.
dgl., oder sie sind mit einem Reibmantel aus sol-
chem Material versehen, und sie bilden als funktio-
nelle Einheit ein einziges, bzw. das Wickelorgan.

Wie aus Fig. 1 und 4 ersichtlich ist, erstreckt sich
dieser Schalenkdrper 29 von einer den Wickeirol-
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len 27 diametral gegeniberliegend an der Obersei-
te des Wickeiraums 28 angeordneten Einlauf5ff-
nung 31 Uber den halben Umfangsabschnitt des im
wesentlichen kreisrunden Wickelraumes 28 bis in
die Nihe der Wickelrollen 27. Das obere Ende des
Schalenk&rpers 29 liegt in der H&he der Einiauf-
ebene 21 und ist mit einem schrdg nach oben
ansteigenden Flihrungsblech 32 versehen. Der
Schalenktrper 29 ist wenigstens an zwei an seinen
Enden angeordneten Haltern 33 befestigt, von de-
nen in den Fig. 1, 2 und 4 nur einer sichtbar ist,
und die jeweils mittels eines Huisenfreilaufs 34 auf
siner Schwenkwelle 35 gelagert sind. Die Schwenk-
welle 35 ist drehbar in den beiden Gestellplatten 1,
2 oberhalb der Einlauféffnung 31 und somit der
Wickelwelle 14 diametral gegenliberliegend gela-
gert und auBerhalb der Gestellplatte 1 mit einer
Zahnriemenscheibe 36 versehen, die lber einen
nicht dargestellien Zahnriemen mit einem ebenfalls
nicht dargesteliten separat ansteuerbaren Antriebs-
motor in getrieblicher Verbindung steht.
Die beiden Hiilsenireildufe 34 sind so angeordnet,
daB die beiden Halter 33 mit dem Schalenk&rper
29 in Offnungsrichtung des Pfeiles 36 frei schwenk-
bar sind, so daB sich die Weite des Wickelraums
28 im Laufe einer Rollwickelbildung durch entspre-
chende Auswirtsbewegung des Schalenkdrpers 29
ohne grofien Widerstand vergréfern kann. Bei die-
ser Anordnung der Hilsenfreildufe 34 ist es ande-
rerseits aber auch mdglich, mittels des nicht darge-
stellten Antriebsmotors durch Drehen der Schwenk-
welle 35 in Richiung des Pfeiles 45 den Schalen-
kérper 29 in die in Fig. 1 und 4 gestrichelt einge-
zeichnete Offnungsposition zu verschwenken, so
daB ein sich im Wickelraum 28 befindender, durch
die Abldngvorrichtung 18 bereits von der einlaufen-
den Stoffbahn abgetrennter Rollwickel 37 aus dem
Wickelraum 28 herausfallen und auf einen schrdg
abfallenden Ablagstisch 38 rollen kann.

in der in den Fig. 1 und 4 dargestellten
Schlieflage des SchalenkSrpers 29 bildet dieser
zusammen mit den Hohiflichen 24 der Ausneh-
mungen 23 der einzelnen Wandelemente die Be-
grenzung eines im wesentlichen kreisfrmigen in
etwa zu einem Zentrum Z konzenirischen Wickel-
raumes 28, der auf seiner Oberseite mit der Ein-
laufSffnung 31 und auf seiner dieser diameiral ge-
geniiberliegenden Unterssite mit den segmentartig
in den Wickelraum 28 hineinragenden, auf der ge-
meinsamen Wickelwelle 14 befestigten Wickelrol-
len 27 versehen ist und die eigentliche Wickelvor-
richtung darstelit. Die Wickelwelle 14 mit den Wik-
kelrollen 27 bildet dabei das motorisch angetriebe-
ne Wickelorgan, wsiches im Wickelraum 28 den
durch die Einlauféffnung 31 in den Wickelraum 28
entlang der Innenfliche 30 des Schalenkdrpers 29
bogenf&rmig auf die Wickelrollen 27 zulaufenden
Stoffbahnanfang in der durch die Pfeile 28’ ange-
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deuteten Richtung zu einem Rollwickel 37 einroilt.
Um einerseits einen Wickelkerndurchmesser zu er-
halten, der kleiner ist als die Innenweite des ge-
schlossenen, leeren Wickelraumes 28, und um an-
dererseits ein sattes Aneinanderliegen der Wickel-
win dungen zu erzielen, werden die friktionell mit
der einlaufenden Stoffbahn bzw. mit der AuBenseite
des Rollwickels 37 in krafischilissiger, d.h. rei-
bungsschiissiger Antriebsverbindung stehenden
Wickelrollen 27 mit einer Umfangsgeschwindigkeit
angetrieben, die etwa um das 1,2- bis 1,5-fache
gréBer ist als die von dem Transportwalzenpaar 5
bestimmte Zulaufgeschwindigkeit. Dieser Ge-
schwindigkeitsunterschied kann durch eine entspre-
chende getriebliche Ubersetzung oder aber durch
einen gréBeren Durchmesser der Wickelrollen 27
gegeniiber der Antriebswalze 6 erreicht werden,
mit der die Wickelwelle 14, wie vorstehend be-
schrieben, liber den Zahnriemen 13 in getrieblicher
Verbindung steht.

Durch die Anordnung der Wickelrollen 27 etwa
senkrecht unterhalb des Wickelraumzentrums Z
bzw. der Einlaufdfinung 31 wird erreicht, daB der
sich aufbauende Rollwickel mit seinem vollen Ge-
wicht auf den Wickelrollen 27 aufliegt, und daB er
nach dem Abtrennen beim Offnen des Schalenkér-
pers 29 von selbst aus dem Wickelraum 28 heraus-
fallt.

Wie in Fig. 1 dargestellt, ist es zweckméBig die
Schalenkdrper 29 mit einem grdBeren Krimmungs-
radius zu versehen als die Hohlfiichen 24. Dadurch
wird erreicht, daB der sich zunehmend aufbauende
Rollwickel 37 nicht mehr an den Hohifdchen 24
anliegt und mit dem Schalenkdrper 29 nur noch
schmalfldchig in Beriihrung steht und nur minimale
Reibungswiderstdnde zu Uberwinden sind.

Wenn ein Roilwickel 37 fertig ist, wird der
Transport der einlaufenden Stoffbahn gestoppt.
Durch die dann anschlieBend Uber die Schneid-
schiene 17 gezogene Schneidscheibe 19 wird die
Stoffbahn vom Rollwickel 37 abgetrennt. Durch
eine nochmalige kurze Ingangsetzung der Wickel-
welle 14 wird dann bei stillstehendem oder ausein-
andergefahrenem Transportwalzenpaar 5 der End-
abschnitt der Stoffbahn noch auf den Rollwickel 37
aufgewickelt. Wenn dies geschehen ist, kann durch
Einschalten des die Schwenkwelle 35 anireibenden
separaten Motors der Schalenkdrpers 29 so weit
ausgeschwenkt werden, daB der fertige Rollwickel
37 in der in Fig. 1 und 4 angedeuteten Weise auf
den Ablagetisch 38 rollt. Da bei diesem Herausrol-
len des fertigen Rollwickels 37 aus dem Wickel-
raum 28 die gleiche Drehrichtung auftritt wie beim
Wickeln des Rollwickels 37, ist auch sichergestelt,
daB die fertigen Rollwickel 37 jeweils geschlossen
bleiben bzw. nur geringflgig auffedern. Dies ist
darauf zuriickzufiihren, dag der in eine Offnungs-
stellung schwenkbare SchalenkSrper 29 in Einlauf-
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richtung hinter der Einlauféffnung 31 angeordnet
und auch der Ablagetisch 38 auf der dem Trans-
portrollenpaar 5 gegeniberiiegenden Seite des
Wickelraumes 28 angsordnet ist.

Nach dem Abschalten des Motorantriebs falit
der Schalenkdrper 29 durch sein Eigengewicht wie-
der in seine SchlieBlage zurlick.

Mit der beschriebenen Wickelvorrichtung ist es
auch ohne weiteres mdglich, tbergroBe Rollwickel
zu wickein, deren Durchmesser das Aufnahmever-
mdgen des Wickelraumes 28 Ubersteigen. Wenn
ein UbergroBer Roliwickel gewickelt werden soll, so
bieibt der Schalenk&rper 29 so lange geschlossen
bis der Rollwickelanfang eine ausreichende Stabili-
tat erreicht, also etwa 2 bis 3 Windungen umfaft.
Dann wird der Schalenkdrper 29 in seine gedfinete
Lage verschwenkt, sodaB er den weiteren Aufbau
des Roliwickels nicht behindert.

Je nach Beschaffenheit des Materials, aus dem

die Stoffbahn besteht, kann es auch erforderlich
oder zumindest von Vorteil sein, den duBeren End-
abschnitt 38 des Rollwickels 37, bevor dieser den
Wickelraum 28, verlBt mit einem geeigneten Mittel
am Umfang des Rollwickels 37 zu befestigen. Zu
diesem Zweck sieht die Erfindung zwei verschiede-
ne Vorrichtungen vor, die in den Fig. 1 und 3 bzw.
4 und 5 dargestelit sind.
Bei beiden Ausflihrungsformen ist in der LAngsmit-
te zwischen zwei Wandelementen 4 und zwei Wik-
kelrollen 27 auf der Wickelwslle 14 festsitzend eine
Andruckrolle 40 angeordnet, die den gleichen
Durchmesser hat wie die Wickelrollen 27.

Bei der Ausflihrungsform der Fig. 1 und 3 ist
Uber diese in Fig. 3 dargestellte Andruckrolle 40
ein mit einem abziehbaren Kiebefilm belegtes Tra-
gerband 41 gefiihrt, das von einer in einer Kassette
42 drehbar angeordneten Vorratsrolle 43 abgewik-
kelt und auf einem Aufwickeldorn 44 wieder aufge-
wickelt wird. Der Klebefilm befindet sich dabei auf
der AuBenseite des glatten Trégerbandes 41, so
daB er mit dem Endabschnitt 39 bzw. dem Umfang
des Rollwickels 37 in Berlihrung kommt, wenn er
Uber den Umfang der Andruckrolle 40 gefiihrt wird.
Die Zufuhr erfolgt dabei durch eine nicht n&her
dargestelite Antriebsvorrichtung des Wickeldorns
44, der das Trigerband {ber die Andruckrolle 40
zieht. Die Steuerung dieses Antriebes erfolgt in der
Weise, dap dann, wenn sich der durch die Abléng-
vorrichtung 18 abgetrennte Endabschnitt 39 der

" Andruckrolle 40 nihert, durch sinen entsprechen-

den Vorschub des Trigerbandes 41 der obere
Endabschnitt des sich darauf befindenden Klebe-
films auf die AuBenseite des ankommenden Endab-
schnittes 39 aufgepreft und danach auch noch auf
den dem Endabschnitt 39 folgenden Umfangsab-
schnitt des Rollwickels 37 haftend aufgebracht
wird. Dann wird der Antrieb des Aufwickeldornes
44 gestoppt und auch die Vorratsrolle 43 zum
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Stillstand gebracht bzw. zu einer geringflgigen
Rickwirtsbewegung veraniaBt, wihrend die Wik-
kelrollen 27 weiterlaufen. Dadurch wird der diinne
Klebefiim abgerissen. Durch die kurze Rickwérts-
bewegung der Vorratsrolle 43 wird dann das abge-
rissene Ende des auf dem Trégerband 41 verblei-
benden Klebefilms von der Berlhrungsstelle zwi-
schen der Andruckrolle 40 und dem Rollwickel 37
wieder entfernt, so daB beim darauffolgenden Wik-
kelvorgang der Klebefilm nicht hinderlich ist.

Bei der in den Fig. 4 und 5 dargesteliten Vor-
richtung ist auf einem Lagerdorn 46 unterhalb der
Aufwickelvorrichtung eine Klsbebandrolle 47 gela-
gert. Dieses Klebeband 57 besteht aus einem ein-
seitig mit einer Klebeschicht versehenen Papier-
oder Kunststoffband, das durch ein Transportrollen-
paar 48, welches unterhalb der Wickelrollen 27
angeordnet ist, der Andruckroite 40 zugefihrt wird.
Die Andruckrolle 40 ist mit zwei federnd anliegen-
den Flhrungsrollen 49 und 50 versehen. Zwischen
dem Transportrollenpaar 48 und der Andruckrolle
40 ist eine Schneidvorrichtung 51 angeordnet, wel-
che zum Abtrennen der Bandabschnitte dient, die
zum Festkleben der Klebebandabschnitte 39 der
einzelnen Rollwickel 37 auf deren Umfang bendtigt
werden.

Damit der Schalenk&rper 29 beim Ausschwen-
ken durch die Fiihrungsrolle 49 nicht behindert
wird, ist er im Bereich der Flhrungsrolle 49 mit
einem Ausschnitt 52 versehen.

Am Ende eines Wickevorganges, wenn sich
der Endabschnitt 39 der Andruckrolle 40 nihert,
wird das Transportrollenpaar 48 in Gang geseizt,
welches das obere Ende des Klebebandes 57 zwi-
schen die Fihrungsrollen 49, 50 und die Andruck-
rolle 40 transportiert, so daf es zundchst an den
Endabschnitt 39 und danach auf den nachfolgen-
den Umfangsabschnitt des Rollwickels 37 aufge-
preft wird. Sobald aber die vorlaufende Endkante
des Klebebandes 57 die Berilihrungsstelle zwischen
dem Rollwickel 37 und der Andruckrolle 40 erreicht
hat, wird die Schneidvorrichtung 51 betétigt.
Gleichzeitig wird das Transportrollenpaar 48 ge-
stoppt.

Bei beiden Klebebandzuflihrvorrichtungen ist
es erforderlich, daB der Stoffbahnvorschub durch
das Transporirollenpaar 5 nach dem Abschneiden
des Rollwickels 37 solange unterbrochen bleibt, bis
der fertige Rollwickel 37 den Wickelraum 28 verlas-
sen und der SchalenkGrper 29 wieder seine
Schlieflage eingenommen hat, damit der Anfang
des nachfolgenden Rollwickels 37 mit dem Klebe-
band des gerade fertiggstellten Rollwickels 37 nicht
in Berlihrung kommt. Wenn statt der scheibenarti-
gen Wickelrollen 27 auf der Wickelwelle 14 zwi-
schen den einzelnen Wandelementen 4 walzenarti-
ge Wickelorgane angeordnet sind, besteht auch die
Méglichkeit bei der Ausflihrungsform der Fig. 4
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und 5 das Klebeband 57 unmittelbar Uber ein sol-
ches walzent&rmiges Wickelorgan zu flhren, wenn
dieses in analoger Weise wie die Andruckrolle 40
mit einer oder zwei Flihrungsrollen 49, 50 versehen
ist.

Im {brigen ist die Funktionsweise der in Fig. 4
und 5 dargestellten Aufwickelvorrichtung die glei-
che wie diejenige der Fig. 1, 2 und 3.

Anspriiche

1. Aufwickelvorrichtung fUr Papier-, Textil-,
Kunststoff- oder andere Stoffbahnen aus leicht wik-
kelbarem Material zur Erzeugung runder Rollwickel
mit einem motorisch angetrisbenen, walzenartigen
Wickelorgan, durch welches der sich bildende Roll-

- wickel friktionell drehend angetrieben wird, wobei

sich in Zulaufrichtung vor der Wickelwaize eine
Abldngvorrichtung zum Abschneiden der Stoffbahn
befindet und vor der Abl&ngvorrichtung eine aus
wenigstens sinem Transporiwalzenpaar bestehende
Transporteinrichtung angeordnet ist und wobsi die
Umfangsgeschwindigkeit des Wickelorgans gr&Ber
ist als die Transportgeschwindigkeit der Stoffbahn,

dadurch gekennzeichnet,

daB zur Rollwickelbildung ein im wesentlichen
kreisrunder Wickelraum (28) mit siner schiitzartigen
Einlauféfinung (31) und mit einem dieser Einiauf-
dffnung (31) etwa diametral gegenliberliegend an-
geordneten, segmentartig in den Wickelraum (28)
hineinragenden Wickelorgan (27) vorgesehen ist,
der aus einem von feststehenden Hohlflichen(24)
gebildeten Umfangsabschnitt und einem wenig-
stens eine Umfangshélfte umfassenden, aus einem
schwenkbeweglich gelagerten Schalenkdrper (29)
bestehenden Umfangsabschnitt gebildet ist.

2. Aufwickelvorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB die Einlaufdffnung (31)
an der Oberseite des Wickelraums (28) angeordnet
ist und daB das Wickelorgan (27) an der Unterseite
des Wickelraums (28) zumindest anng&hernd in der
Vertikalebene (V) des Wickelraumzentrums (Z) an-
geordnet ist.

3. Aufwickelvorrichtung nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, daB der Schalenkdrper
(29) den sich in Wickelrichtung von der Einlauféif-
nung (31) bis zum Wickelorgan (27) erstreckenden
Umfangsabschnitt des Wickelraums (28) umfagt.

4. Aufwickelvorrichtung nach Anspruch 2 oder
3, dadurch gekennzeichnet, daB der Schalenkdrper
(29) um die Achse einer Schwenkwelle (35)
schwenkbar ist, die oberhalb der Einlaufdffnung
(31) des Wickelraums (28) angeordnet ist.

5. Aufwickelvorrichtung nach Anspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, daf die Achse der
Schwenkwelle (35) zumindest anndhernd in der
Vertikalebene (V) des Wickelraumzentrums (Z) an-
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geordnet ist.

6. Aufwickelvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da der
Schalenkdrper (29) aus einer etwa halbkreisférmi-
gen, diinnwandigen Kunststoffschale mit glatter In-
nenfliche (30) besteht.

7. Aufwickelvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf der
schwenkbewegliche Schalenkdrper (29) in Einlauf-
richtung (Pfeil 16) hinter der Einlaufdffnung (31)
angeordnet ist.

8. Aufwickelvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf die
feststehenden Hohlflichen (24) einen inneren
Kriimmungsradius (R1) aufweisen, der um etwa ein
Zehntel bis ein Flinftel kleiner ist als der innere
Kriimmungsradius (R2) des Schalenk&rpers (29).

9. Aufwickelvorrichtung nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, da8 das Krlmmungszen-
trum (Z1) der Hohlflichen (24) und das Krlim-
mungszentrum (Z2) des SchalenkSrpers (29) verti-
kal zueinander versetzt sind und zumindest anni-
hernd in der Vertikalebene (V) des Wickelraumzen-
trums (Z) liegen.

10. Aufwickelvorrichtung nach einem der An-
spriiche 2 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die
Hohlflichen (24) an oberen Endabschnitten (22)
enden, welche von der Vertikalebene (V) des Wik-
kelraumzentrums (Z) einen Abstand (a) aufweisen,
der wenigstens einem Viertel des Krimmungsradi-
us' (R1) der Hohifldchen (24) entspricht.

11. Aufwickelvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daf3 der
Schalenkdrper (29) mittels eines motorischen An-
triebs in eine Ofinungsstellung schwenkbar ist.

12. Aufwickelvorrichtung nach Anspruch 11, da-
durch gekennzeichnet, daB der SchalenkSrper mit-
tels einer ein radiales Offnen ermdglichenden Frei-
lautkupplung (34) auf einer in Offaungsrichtung mo-
torisch antreibbaren Schwenkwelle (35) gelagert ist.

13. Aufwickelvorrichtung nach einem der An-
spriiche 6 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daf
unterhalb des Schalenk&rpers (29) ein schridg nach
aufen abfallender Ablagetisch (38) angeordnet ist.

14. Aufwickelvorrichtung nach einem der An-
spriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB
das Wickelorgan mit einer Umfangsgeschwindigkeit
angetrieben ist, die wenigstens um das 1,2-fache
grofer ist als die Fdrdergeschwindigkeit des
Trasnportwalzenpaares (5).

15. Aufwickelvorrichfung nach einem der An-
spriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB
das Wickelorgan aus mehreren in gleichmé&gigen
Axialabstinden auf einer gemeinsamen Wickelwel-
le (14) befestigten walzen- oder scheibenartigen
Wickelrollen (27) gleichen Durchmessers besteht.

16. Aufwickelvorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB der feststehende Teil
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des Wickelraums (28) von mehreren zwischen den
Wickelrollen (27) angeordneten Wandelementen (4)
gebildet ist, die jeweils mit kreisbogenfGrmigen, die
Hohiflichen (24) und somit die Wickelraumkontur
bildenden Ausnehmungen (23) versehen sind.

17. Aufwickelvorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB einer walzenartigen
Wickelrolle oder einer zwischen zwei Wickelrollen
(27) auf der Wickelwelle (14) angeordneten An-
druckrolle (40) von einer darunter angeordneten
Vorratsrolle (43, 47) ein Klebestreifen zum Verkle-
ben des Stoffbahnendabschnitts (39) am Roliwickel
(37) zugefiihrt wird.

18. Aufwickelvorrichtung nach Anspruch 17, da-
durch gekennzeichnet, daB der Klebestreifen in
Form eines Klebstoffilms von einem Uber die An-
druckwalze (40) geflihrten glatten Trigerband auf
den Rollwickel (27) Ubertragen wird.

19. Auiwickelvorrichtung nach Anspruch 17, da-
durch gekennzeichnet, daB der Klebestreifen in
Form eines einseitig mit einer Klebeschicht behaf-
teten Papier- oder Kunststoffbandes mittels eines
separat anireibbaren Transportrollenpaars (48)
durch eine Schneidvorrichtung {51) hindurch der
Berlihrungsstelle zwischen dem Rollwickel {37) und
einer walzenfSrmigen Wickelolle bzw. der Andruck-
rolle zugeflhrt wird.
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