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©  Machine  pour  le  traitement  fluidodynamique 
;ontinu  de  matières  filiformes  groupées  (T),  compre- 
nant  en  combinaison  un  dispositif  alimenteur  (1  )  des 
matières  filiformes  groupées,  traitées  auparavant,  qui 
opère  la  désagrégation  ou  le  changement  de  densité 
ou  la  désagrégation  et  le  changement  de  densité, 
desdites  matières,  et  un  dispositif  de  traitement  flui- 
dodynamique  (2)  auquel  lesdites  matières  sont  ali- 
mentées,  comprenant  une  enceinte  tubulaire  (11)  de 
traitement  à  pression,  muni  d'au  moins  une  zone 
perforée  par  laquelle  circule  le  fluide  de  traitement, 
ladite  enceinte  étant  composée  par  une  partie  fixe 
(12)  sous  forme  de  canal  et  une  partie  mobile  (13) 
qui  ferme  le  canal  et  est  munie  de  moyens 
convoyeurs  (21)  d'entraînement  de  la  matière 
consistant  en  des  épaulements  transversaux,  ledit 
canal  présentant  une  partie  ouverte  (18)  l'entrée  et  la 
sortie  de  la  matière  à  traiter. 
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Machine  pour  le  traitement  fluidodynamique  continu  de  matières  filiformes  groupées. 

La  présente  invention  concerne  une  machine 
pour  le  traitement  fluidodynamique  continu  de  ma- 
tières  filiformes  groupées,  permettant  d'appliquer 
des  traitements  de  vaporisation,  lavage,  teinture, 
etc.  de  câbles,  mèches,  rubans,  fils  et  assimilés. 

Des  machines  sont  déjà  connues  qui  permet- 
tent  de  faire  un  traitement  à  base  de  fluides  sous 
pression  de  matières  textiles  consistant  en  une 
enceinte  tubulaire  allongée  munie  de  zones  perfo- 
rées  recouvertes  par  une  enveloppe  qui  forme  une 
chambre  par  laquelle  circule  le  fluide  à  pression 
sous  forme  de  vapeur  d'eau  ou  autre,  qui  se  met 
en  contact  avec  la  matière  textile  à  traiter  dans 
l'enceinte,  lesdites  machines  comprennent  des 
moyens  d'entraînement  de  la  matière  textile.  Il 
existe  un  type  de  machines  qui  demandent  un 
traitement  simultané  de  deux  câbles  situés  chacun 
d'eux  à  un  côté  des  moyens  d'entraînement. 

Lesdites  machines  présentent  les  inconvé- 
nients  qu'il  faut  qu'elles  opèrent  avec  deux  mèches 
simultanément  et  elles  ont  une  grande  longueur  et, 
donc,  il  leur  faut  beaucoup  d'espace  pour  leur 
montage,  ce  qui  fait  que  leur  introduction  sur  le 
marché  soit  limitée. 

Par  ailleurs,  il  existe  des  machines  pour  le  trai 
tement  d'une  seule  mèche,  câble,  etc.,  de  matières 
textiles  au  moyen  de  vapeur  qui  ont  l'inconvénient 
de  la  pression  de  traitement,  car  elle  est  limitée  à 
des  valeurs  basses,  car  la  matière  textile  ne  peut 
établir  l'étanchéité  nécessaire.  Ainsi,  par  exemple, 
il  existe  des  machines  de  traitement  à  la  vapeur 
qui  a  la  sortie  de  la  matière  textile  d'une  friseuse 
lui  appliquent  le  traitement  à  vapeur  à  une  pression 
de  l'ordre  de  0,2  kg/cm2,  la  matière  textile  étant 
retenue  à  la  sortie  par  une  plaque  de  retenue.  Il 
existe  également  d'autres  machines  qui,  à  la  sortie 
de  la  friseuse,  appliquent  le  traitement  à  pression 
entre  deux  paires  de  rouleaux  d'avancement  situés 
aux  deux  extrémités  de  la  zone  de  traitement,  ces 
machines  permettant  d'appliquer  une  pression  de 
vapeur  de  l'ordre  de  0,5  kg/cm2. 

Ces  machines,  comme  conséquence  de  la  limi- 
tation  de  la  pression,  présentent  -l'inconvénient  de 
ne  pas  pouvoir  être  appliquées  à  la  réalisation  de 
certains  traitements,  ou  obtenir  les  résultats  visés 
avec  lesdits  traitements. 

Il  arrive  également  très  souvent  que  pour  sou- 
mettre  les  matières  textiles  à  un  traitement  au 
moyen  de  fluides  sous  pression,  on  ne  peut  le  faire 
directement  de  la  machine  précédente  par  simple 
communication  des  deux  machines  par  une 
conduite,  comme  c'est  le  cas  des  matières  textiles 
à  la  sortie  d'une  friseuse,  et  ce  parce  que  la 
matière  textile  à  traiter  avec  des  fluides  doit  avoir 
une  masse  linéaire  différente  dans  les  deux  machi- 

nes,  friseuse  précédente  et  machine  de  traitement 
par  fluides  suivante. 

La  machine  pour  le  traitement  fluidodynamique 
continu  de  matières  filiformes  groupées  objet  de  la 

5  présente  invention  élimine  lesdits  inconvénients, 
car  d'un  côté  elle  permet  le  traitement  d'un  ou  de 
plusieurs  câbles,  mèches,  etc.,  elle  minimise  au 
maximum  l'espace  nécessaire  pour  la  machine  de 
traitement  à  base  de  fluides,  et  d'un  autre  côté, 

w  elle  n'a  pas  de  limite  de  pression  dans  la  machine 
de  traitement  au  rang  demandé  par  la  plupart  des 
procédés  connus  usuels  et,  par  ailleurs,  permet 
d'alimenter  directement  ou  indirectement  la  matière 
textile  à  la  sortie  d'une  machine,  tel  qu'une  friseu- 

75  se,  à  la  machine  de  traitement  au  moyen  de  fluides 
sous  pression  suivante. 

La  machine  pour  le  traitement  fluidodynamique 
continu  de  matières  filiformes  groupées  objet  de  la 
présente  invention  correspond  au  type  qui  com- 

20  prend  une  enceinte  tubulaire  avec  au  moins  une 
zone  perforée  recouverte  d'une  enveloppe  qui  for- 
me  une  chambre  par  laquelle  circule  un  fluide  de 
traitement  sous  pression,  une  entrée  pour  alimenter 
la  matière  à  l'enceinte  d'une  fa  façon  étanche,  et 

25  une  sortie,  et  des  moyens  convoyeurs  qui  entraî- 
nent  la  matière  le  long  de  l'enceinte,  et  est  caracté- 
risée  essentiellement  en  ce  qu'  elle  comprend  en 
combinaison  un  dispositif  alimenteur  des  matières 
filiformes  groupées,  sous  forme  de  plis  ou  sans 

30  plis,  traitées  auparavant  ,  qui  opère  la  désagréga- 
tion  ou  le  changement  de  densité  ou  la  désagréga- 
tion  et  le  changement  de  densité,  desdites  matiè- 
res  et  un  dispositif  de  traitement  fluidodynamique 
auquel  sont  alimentées  lesdites  matières,  qui  com- 

35  prend  une  enceinte  de  traitement  sous  pression 
composée  par  une  partie  fixe  sous  forme  de  canal 
essentiellement  rectangulaire  et  une  partie  mobile 
par  rapport  à  la  partie  fixe,  ladite  partie  mobile 
ferme  le  canal  avec  interposition  de  moyens  de 

40  femeture  étanche,  permettant  la  circulation  et  l'ac- 
tion  du  fluide  de  traitement  dans  la  matière  à 
traiter,  étant  munie  ladite  partie  mobile  de  moyens 
convoyeurs  d'entraînement  de  la  matière  consistant 
en  des  épaulements  transversaux  dirigés  vers  l'in- 

45  térieur  du  canal,  ledit  canal  présente  une  partie 
ouverte  pour  l'entrée  et  la  sortie  de  la  matière  à 
traiter. 

Ledit  dispositif  alimenteur  consiste  en  un  dis- 
positif  de  désagrégation,  avancement  et  agrégation 

50  des  matières  filiformes  groupées  qui  est  constitué 
par  deux  éléments  actifs  face  à  face  alternatifs  et 
réglables  en  synchronisation  et/ou  décalage,  écar- 
tement  mutuel  et  fréquence  de  mouvement,  et  il 
comprend  des  canaux  respectifs  d'entrée  et  de 
sortie  des  matières  textiles  à  traiter  pour  les  rece- 
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oir  du  traitement  précèdent  et  les  remettre  au 
lispositif  de  traitement  fluidodynamique,  et  ladite 
inceinte  tubulaire  de  traitement  fluidodynamique 
!St  à  configuration  annulaire  avec  une  partie  ouver- 
3  pour  l'entrée  et  la  sortie  de  la  matière  à  traiter. 

Lesdits  éléments  actifs  face  à  face  du  dispositif 
ilimenteur  consistent  en  des  rotors  alternatifs  ac- 
ionnés  par  des  demi  rotors.  Lesdits  rotors  peuvent 
itre  lobules  avec  les  lobes  respectifs  décalés  dans 
3  pivotement  mutuel  ou  peuvent  avoir  la  surface 
itriée. 

D'autre  part,  les  dimensions  des  canaux  d'en- 
rée  et  de  sortie,  au  dispositif  alimenteur  sont  en 
apport  de  la  variation  de  la  masse  linéaire  des 
natières  à  traiter  que  produit  le  dispositif  alimen- 
eur. 

Par  ailleurs,  le  dispositif  de  traitement  fluidody- 
lamique  présente  la  partie  fixe  ou  stator  constituée 
)ar  une  couronne  circulaire  formant  un  canal  rec- 
angulaire  ouvert  en  direction  de  son  axe,  et  la 
jartie  mobile  ou  rotor  constituée  par  une  jante 
ictionnée  en  rotation,  qui  est  munie  sur  sa  surface 
îxtérieure  ou  jante  d'une  série  d'épaulements 
ransversaux  qui  dépassent,  d'entraînement  de  la 
natière  qui  balayent  une  partie  de  la  section  du 
;anal  de  traitement  de  la  matière,  et  comprend  des 
noyens  de  fermeture  étanche  entre  les  deux  par- 
ies  fixe  et  mobile.  Ledit  stator  comprend  au  moins 
jne  zone  de  traitement  dans  laquelle  son  canal 
présente  des  perforations  qui  s'ouvrent  en  cham- 
ores  pratiquées  dans  les  parois  latérales  et  au  fond 
iu  canal  et  sont  munies  d'entrées  et  de  sorties  des 
:luides  de  traitement  sous  pression. 

Pour  fournir  une  explication  plus  détaillée  et  sa 
compréhension,  quatre  pages  de  dessins  sont  an- 
nexées  dans  lesquelles  il  a  été  présenté  un  cas 
pratique  de  réalisation  de  la  machine  pour  le  traite- 
ment  fluidodynamique  continu  de  matières  filifor- 
mes  groupées  des  caractéristiques  indiquées,  qui 
est  montré  à  titre  illustratif  et  non  limitatif  du  cadre 
de  la  présente  invention.  Dans  ces  dessins: 

La  figure  1  représente  sous  forme  schémati- 
que  la  machine  objet  de  la  présente  invention. 

La  figure  2  montre  avec  plus  de  détail  le 
dispositif  alimenteur  et  ue  partie  du  dispositif  de 
traitement  fluidodynamique. 

La  figure  3  montre  schématiquement  la  ma- 
chine  de  l'invention  appliquée  à  la  sortie  d'une 
friseuse. 

La  figure  4  montre  schématiquement  une 
section  du  dispositif  de  traitement  fluidodynamique 
considéré  par  le  plan  IV-IV. 

D'après  les  dessins,  la  machine  pour  le  traite- 
ment  fluidodynamique  continu  de  matières  filifor- 
mes  groupées  objet  de  la  présente  invention,  com- 
prend  un  dispositif  alimenteur  -1-  des  matières 
textiles  filiformes  groupées  -T-  et  un  dispositif  de 
traitement  fluidodynamique  -2-dont  le  dispositif  ali- 

menteur  -1-  comprena  aeux  rotors  -o-,  -o-,  Tace  a 
face  et  alternatifs  actionnés  par  un  moteur  -4-  à 
travers  une  bielle  -5-,  une  connexion  -6-,  une 
contre-bielle  -7-  et  un  bras  -8-,  et  un  canal  d'entrée 

5  -9-  des  matières  textiles  -T-  et  un  canal  de  sortie 
-10-  d'alimentation  desdites  matières  textiles  au 
dispositif  de  traitement  fluidodynamique  -2-  consis- 
te  en  une  enceinte  tubulaire  annulaire  -11-  qui  est 
constituée  par  une  partie  fixe  ou  stator  extérieur 

o  -1  2-  sous  forme  de  canal  essentiellement  rectangu- 
laire  et  une  partie  mobile  ou  rotor  intérieur  -13-  par 
rapport  à  la  partie  fixe  qui  ferme  le  canal  avec 
l'interposition  de  moyens  de  fermeture  étanche  - 
1  4-,  -14'-,  ce  qui  permet  la  circulation  et  l'action  du 

5  fluide  de  traitement  sur  la  matière  textile  -T-  à 
traiter,  dont  la  vapeur  pénètre  dans  ledit  canal  à 
travers  des  zones  perforées  -15-recouvertes  par 
des  enveloppes  -16-  qui  définissent  des  chambres 
par  lesquelles  circule  le  fluide  de  traitement  sous 

>o  pression  -F-. 
Lesdites  parties  mobile  et  fixe  -13-  et  -12-  qui 

définissent  le  canal  de  traitement  -17-  présentent 
une  zone  ouverte  -18-  qui  définit  l'entrée  -19-  de  la 
matière  textile  -T-  à  traiter  dans  le  dispositif  de 

?5  traitement  avec  fluide  -2-,  et  une  sortie  -20-  après 
le  traitement. 

La  partie  mobile  est  munie  de  moyens  trans- 
porteurs  d'entraînement  de  la  matière  -T-  dans  le 
traitement  qui  consistent  en  une  pluralité  d'épaule- 

jo  ments  transversaux  -21-  dirigés  vers  l'intérieur  du 
canal  -17-  de  traitement  avec  fluide  sous  pression, 
qui  balayent  au  moins  une  partie  de  la  section 
dudit  canal. 

Le  dispositif  de  traitement  fluidodynamique  -2- 
35  introduit  le  fluide  -F-  de  traitement  dans  les  cham- 

bres  -16-  des  zones  perforées  -15-  pour  qu'il  pénè- 
tre  à  l'intérieur  de  la  matière  textile  -T-  en  traite- 
ment. 

Dans  le  fonctionnement  de  la  présente  machi- 
40  ne  les  matières  textiles  filiformes  groupées  -T- 

traitées  auparavant  pénètrent  à  travers  le  canal 
d'entrée  -9-,  tel  qu'il  est  illustré  dans  les  figures  1 
et  2,  dans  le  dispositif  alimenteur  -1-  dans  lequel 
les  deux  rotors  -3-,  -3-,  qui  sont  lobules  et  face  à 

45  face  agissent  sur  ladite  matière  textile  -T-  en  réali- 
sant  n'importe  quelle  des  opérations  suivantes: 
désagrégation  ,  ou  changement  de  densité,  ou 
désagrégation  et  changement  de  densité  en  pas- 
sant  la  matière  -T-  au  canal  de  sortie  -10-  dudit 

so  dispositif,  en  pénétrant  par  l'entrée  -9-  au  canal 
-17-de  l'enceinte  tubulaire  annulaire,  dont  la  matiè- 
re  -T-est  faite  avancer  en  position  pliée  par  les 
épaulements  -21-  de  la  partie  mobile  ou  rotor  -13- 
actionnée  par  un  moteur  -22-,  dont  la  matière  -T- 

55  est  soumise  aux  traitements  correspondants  à  la 
vapeur  sous  pression  -F-à  son  passage  par  les 
zones  perforées  -15-  de  la  partie  fixe  ou  stator  -12-. 
Après  son  traitement,  la  matière  -T-  sort  du  dispo- 
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sitif  de  traitement  fluidodynamique  -2-par  la  sortie 
-20-  et  est  recueillie  à  la  partie  inférieure  par  un 
tablier  -23-  pour  son  conditionnement. 

Dans  la  figure  3  est  illustré  an  cas  pratique  de 
la  machine  de  l'invention  appliquée  à  la  sortie 
d'une  machine  friseuse  -24-,  qui  remet  la  matière 
-T-  soumise  à  un  frisage  au  canal  d'entrée  -9-, 
celle-ci,  après  avoir  passé  par  le  dispositif  alimen- 
teur  -1-  pour  son  traitement  est  remise  à  travers  le 
canal  de  sortie  -10-au  dispositif  de  traitement  fluo- 
dynamique  -2-  et  est  recueillie  à  sa  sortie  par  le 
tablier  -23-. 

La  figure  4  illustre  le  dispositif  de  traitement 
avec  fluide  montré  aux  figures  1  à  3  dans  lequel  la 
partie  fixe  ou  stator  -12-  est  constituée  par  une 
couronne  circulaire  qui  forme  ledit  canal  rectangu- 
laire  de  traitement  -17-  tandis  que  la  partie  mobile 
ou  rotor  -13  -  est  constituée  par  une  jante  action- 
née  en  pivotement  par  ledit  moteur  -22-  et  qui  est 
muni  des  épaulements  -21-  qui  réalisent  l'entraîne- 
ment  de  la  matière  textile  -T-. 

De  son  côté,  le  stator  ou  partie  fixe  -12-  pré- 
sente  les  perforations  -15-  qui  s'ouvrent  en  cham- 
bres  -16-pratiquées  sur  les  parois  latérales  et  au 
fond  dudit  canal  -17-  et  sont  munies  d'entrées  et 
de  sorties  du  fluide  -F-  de  traitement  sous  pression 
.  Ledit  stator  est  extérieur  à  la  partie  mobile  ou 
rotor  -13-  tel  qu'il  est  illustré  dans  ladite  figure  4. 
Ladite  partie  mobile  ou  rotor  -13-  tourne  par  rap- 
port  à  un  axe  géométrique  --E-. 

Les  rotors  -3-,  -3-  du  dispositif  alimenteur  -1- 
sont  face  à  face  alternatifs  et  sont  réglables  en 
synchronisation  et/ou  décalage,  séparation  mutuelle 
et  fréquence  de  mouvement.  Lesdits  rotors  peuvent 
être,  lobulés  décalés  dans  le  pivotement  mutuel  ou 
peuvent  avoir  la  surface  striée  longitudinalement. 

Les  dimensions  des  canaux  d'entrée  et  de 
sortie  -9-et  -10-  du  dispositif  alimenteur  -1-  sont  en 
rapport  de  la  variation  de  la  masse  linéaire  de  la 
matière  textile  -T-  que  produit  le  dispositif  alimen- 
teur. 

Il  convient  de  signaler  que  le  dispositif  alimen 
teur  peut  alimenter  de  la  matière  textile  soit  sous 
forme  d'un  ou  plusieurs  câbles,  rubans  ou  fils  et 
assimilés,  et  qui  soient  disposés  en  plis  ou  sans 
plis.  Ainsi,  la  machine  de  l'invention  est  applicable 
directement  ou  indirectement  à  une  machine  fri- 
seuse  de  laquelle  sorte  la  matière  textile  avec  ou 
sans  plis  s'agissant  dans  tous  les  cas  de  matières 
filiformes  groupées. 

Il  est  entendu  que  dans  la  réalisation  pratique 
de  la  machine  pour  le  traitement  fluidodynamique 
continu  de  matières  filiformes  groupées  objet  de  la 
présente  invention,  on  pourra  effectuer  autant  de 
variations  de  détail  qu'il  sera  jugé  approprié  à 
condition  de  ne  pas  en  altérer  les  caractéristiques 
essentielles  qui  sont  résumées  dans  les  revendica- 
tions  suivantes. 

Revendications 

1.  -  Machine  pour  le  traitement  fluidodynamique 
de  matières  filiformes  groupées  en  un  ou  plusieurs 

s  câbles,  mèches  ou  similaires,  qui  comprend  une 
enceinte  tubulaire  avec  au  moins  une  zone  perfo- 
rée  recouverte  par  une  enveloppe  qui  forme  une 
chambre  par  laquelle  circule  un  fuide  de  traitement 
sous  pression,  une  entrée  pour  alimenter  la  matière 

10  à  l'enceinte  de  façon  étanche,  et  une  sortie,  et  des 
moyens  transporteurs  qui  entraînent  la  matière'  le 
long  de  l'enceinte.caractérisée  essentiellement  en 
ce  qu'elle  comprend  en  combinaison  un  dispositif 
alimenteur  des  matières  filiformes  groupées  sous 

75  forme  de  plis  ou  sans  plis  traitées  auparavant,  qui 
réalise  la  désagrégation  et  le  changement  de  den- 
sité  ou  la  désagrégation  et  le  changement  de  den- 
sité,  desdites  matières,  et  un  dispositif  de  traite- 
ment  fluidodynamique  auquel  sont  alimentées  les- 

20  dites  matières,  qui  comprend  une  enceinte  de  trai- 
tement  sous  pression  composée  par  une  partie  fixe 
sous  forme  de  canal  essentiellement  rectangulaire, 
et  une  partie  mobile  par  rapport  à  la  partie  fixe, 
ladite  partie  mobile  fermant  le  canal  avec  l'interpo- 

25  sition  de  moyens  de  fermeture  étanche,  permettant 
la  circulation  et  l'action  du  fluide  de  traitement  sur 
la  matière  à  traiter,  ladite  partie  mobile  étant  munie 
de  moyens  convoyeurs  d'entraînement  de  la  matiè- 
re  consistant  en  épaulements  transversaux  dirigés 

30  vers  l'intérieur  du  canal,  ledit  canal  présentant  une 
partie  ouverte  pour  l'entrée  et  la  sortie  de  la  matiè- 
re  à  traiter. 

2.  -  Machine,  selon  la  revendication  1  ,  caractéri- 
sée  en  ce  que  ledit  dispositif  alimenteur  consiste 

35  en  un  dispositif  de  désagrégation,  avancement  et 
agrégation  des  matières  filiformes  groupées  qui  est 
constitué  par  deux  éléments  actifs  face  à  face 
alternatifs  et  réglables  en  synchronisation  et/ou  dé- 
calage,  écartement  mutuel  et  fréquence  de  mouve- 

40  ment,  et  comprend  des  canaux  respectifs  d'entrée 
et  de  sortie  des  matières  textiles  à  traiter  pour  les 
recevoir  du  traitement  précédent  et  les  remettre  au 
dispositif  de  traitement  fluidodynamique,  et  en  ce 
que  l'enceinte  tubulaire  du  dispositif  de  traitement 

45  fluidodynamique  est  à  configuration  annulaire  avec 
une  partie  ouverte  pour  l'entrée  et  la  sortie  de  la 
matière  à  traiter. 

3.  -  Machine,  selon  la  revendication  2,  caractéri- 
sée  en  ce  que  lesdits  éléments  actifs  face  à  face 

50  consistent  en  des  rotors  alternatifs  actionnés  par 
des  moyens  moteurs. 

4.  -  Machine,  selon  la  revendication  3,  caractéri- 
sée  en  ce  que  lesdits  rotors  son  lobulés  avec  les 
lobes  respectifs  décalés  dans  le  pivotement  mu- 

55  tuel. 
5.  -  Machine,  selon  la  revendication  3,  caractéri- 

sée  en  ce  que  lesdits  rotors  présentent  la  surface 
striée  longitudinalement. 
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6.  -  Machine,  selon  la  revendication  2,  caracten- 
ée  en  ce  que  les  dimensions  des  canaux  d'entrée 
t  de  sortie  au  dispositif  alimenteur  sont  en  rapport 
e  la  variation  de  la  masse  linéaire  des  matières  à 
aiter  que  produit  le  dispositif  alimenteur.  5 

7.  -  Machine,  selon  la  revendication  2,  caractéri- 
ée  en  ce  que  la  partie  fixe  ou  stator  est  constitué 
ar  une  couronne  circulaire  qui  forme  un  canal 
sctangulaire  ouvert  en  direction  à  son  axe,  et  la 
iartie  mobile  ou  rotor,  est  constituée  par  une  jante  10 
ctionnée  en  pivotement,  qui  est  munie  sur  sa 
urface  extérieure  d'une  série  d'épaulements  trans- 
ersaux  qui  dépassent,  d'entraînement  de  la  matiè- 
e  qui  balayent  une  partie  de  la  section.  du  canal  de 
-aitement  de  la  matière,  comprenant  des  moyens  75 
le  fermeture  étanche  entre  les  deux  parties  fixe  et 
nobile. 

8.  -  Machine,  selon  la  revendication  7,  caractéri- 
se  en  ce  que  le  stator  comprend  au  moins  une 
:one  de  traitement  dans  laquelle  le  canal  de  celui-  20 
à  présente  des  perforations  qui  s'ouvrent  en  des 
:hambres  pratiquées  sur  les  parois  latérales  et  sur 
3  fond  du  canal  et  sont  munies  d'entrées  et  de 
sorties  des  fluides  de  traitement  sous  pression. 
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