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@ Vorrichtung zum Aufspritzen einer Ausbesserungsmasse auf einen Lochstein.

@ Mit einer Vorrichtung zum Aufspritzen einer Aus-
besserungsmasse auf sinen Lochstein (1) eines me-
tallurgischen GefdBes soll sich der Lochstein (1)
nach Verschlei sinfach und gezielt ausbessern las-
sen. Es sind hierflir ein Schabloneamants! (4), des-
sen Aufienkontur der des in den Lochstein (1) einzu-
setzenden Gassplilsteines entspricht, und ein Spritz-
kopf (19) vorgesehen. Dieser ist an einem sich durch
den Schablonenmantel (4) erstreckenden und an die-
sem gefiihrten Massezufuhrrohr (15) befestigt.
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Vorrichtung zum Aufspritzen einer Ausbesserungsmasse auf einen Lochstein

Die Erfindung betrifit eine Vorrichtung zum Auf-
spritzen einer Ausbesserungsmasse auf einen
Lochstein in einem metallurgischen GeféRB, der eine
Einsatzéffnung flr einen Stein, insbesondere Gas-
splilstein, aufweist.

Bei metallurgischen GefdRen mit einem Gas-
splilstein verschleift nicht nur der Gassplistein,
sondern auch der Lochstein, in den dieser einge-
setzt ist. Der Gasspiilstein wird nach einem ent-
sprechenden VerschleiB ausgewechselt. Der Loch-
stein dagegen wird ausgebessert, da er sich nicht
ohne weiteres auswechsein 148t. Nach dem Stand
der Technik wird der Lochstein nach dem Einset-
zen eines neuen GasspUlisteins dadurch ausgebes-

sert, dag von der offenen Seite der GefdBes her -

eine Lanze eingefiihrt wird, mit der Ausbesserungs-
masse in die Umgebung des Gassplisteins auf
den Lochstein gespritzt wird. Dabei ist ein gezieltes
Aufspritzen der Ausbesserungsmasse auf die ver-
schiissenen Bereiche des Lochsteins kaum mdg-
lich. Durch das ungezielte Aufspritzen gelangt Aus-
besserungsmasse nicht nur auf die verschiissenen
Stellen des Lochsteins, sondern auch in deren Um-
gebung und insbesondere auch auf den Gasspl-
stein. Dies verstopft den Gassplilstein. Seine Ober-
fliche muB deshalb in einem weiteren Verfahrens-
schritt von der Ausbesserungsmasse wieder befreit
werden. Das Ausbessern des Lochsteins ist damit
umsténdlich und erfordert betréchtliche Sorgfalt.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung
der eingangs genannten Art vorzuschiagen, mit der
sich der Lochstein einfach und gezielt ausbessern
148t

ErfindungsgemB ist obige Aufgabe bei der
Vorrichtung der eingangs genannten Art dadurch
geldst, daf ein Schablonenmante!, dessen Aufien-
kontur der des Steines entspricht, und ein Spritz-
kopf vorgesehen sind, der an einem sich durch den
Schablonenmantel erstreckenden und von diesem
geflihrten Massezufuhrrohr angeordnet ist.

Mit dieser Vorrichtung ist das Ausbessern des
Lochsteins auf einfache Weise mdglich. Der Scha-
blonenmantel wird in die fiir den Stein vorgesehene
Einsatzéffnung des Lochsteins eingeschoben. Er
nimmi dabei den Bereich des nach den Ausbesse-
rungsarbeiten einzusetzenden Steins ein. Anschlie-
Bend wird durch den Spritzkopf Ausbesserungs-
masse in die verschlissene Zone des Lochsteins in
die Umgebung des Schablonenmantels gespritzt.
Flir die Handhabung ist dabei vorteilhaft, da die
Massenzufuhr von der AuBenseite der Wandung
erfolgt, in die der Lochstein eingesetzt ist. Es er-
librigt sich eine lange, von der offenen Seite des
Gefifles her einzuschiebende und zu fiihrende
Lanze.
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Nach dem Erhirten der Ausbesserungsmasse
wird der Schablonenmantel zusammen mit dem
Spritzkopf aus der EinsatzGffnung gezogen. Es
kann nun ein neuer Stein eingesstzt werden. Die
Gefahr, daf dieser mit Ausbesserungsmasse be-
spritzt wird, besteht nicht mehr.

Vorzugsweise lenkt der Spritzkopf die Austritts-
richtung der Ausbesserungsmasse um einen Win-

kel zwischen 90° und 180" gegeniiber der Flief-

richtung im Massezufuhrrohr um. Dadurch ist die
Austrittsrichtung der Ausbesserungsmasse direkt
auf die gewShnliche VerschieiBstelle in der Umge-
bung der flir den Stein, insbesondere Gasspulstein,
vorgesehenen Einsatzdffnung gerichtet.

In Ausgestaltung der Erfindung ist der Spritz-
kopf am Massezufuhrrohr befestigt und dieses ist
in Lingsachsrichtung des Schablonenmantels ver-
schieblich und/oder um die Lingsachse drehbar.
Durch Bewegen des Massezufuhrrohrs 148t sich
damit der Spritzkopf so verstellen, daB die Ver-
schleifibereiche gleichmaBig mit Ausbesserungs-
masse beaufschlagt werden.

In Weiterbildung der Erfindung ist eine den
Innenraum des Schablonenmantels gegen Ausbes-
serungsmasse abdeckende Platte vorgesehen. Die-
se gewdhrleistet, daB Ausbesserungsmasse nicht in
den Schablonenmantel eintritt. :

Waeiters vorteilhaite Ausgestaltungen der Erfin-
dung ergeben sich aus Unteranspriichen und der
folgenden Beschreibung eines Ausfiihrungsbei-
spiels. In der Zeichnung zeigen:

Figur 1 eine Vorrichtung zum Ausbessern
eines Lochsteins im Ldngsschnitt, und

Figur 2 ein Massezufuhrrohr der Einrichtung
im Bereich seines Anschlusses.

Ein Lochstein 1 weist eine Einsatzdffnung 2 flr
einen nicht dargestellten, kegelfdrmigen Gasspll-
stein auf. Der dargestellte Lochstein 1 ist in einem
Bereich 3 in der Umgebung der Einsatz6ffnung 2
verschlissen.

In die Einsatzéffnung 2 ist ein Schablonenman-
tel 4 aus Blech eingeschoben, dessen AuBenkontur
der des Gassplilsteins gleich ist. Der Schabionen-
mantsl 4 liegt im nicht verschlissenen Teil der
Einsatz6ffnung 2 und setzt sich im verschlissenen
Bereich 3 fort.

Der Schablonenmantel 4 ist mit einem Boden 5
versehen, an dem Schraubboizen 6 befestigt sind.
Mit dem Boden 5 ist eine Flhrungshiilse 7 verbun-
den, die konzentrisch zur Lingsachse 8 des Scha-
blonenmantels 4 angeordnet ist.

Mittels der Schraubboizen 6 ist der Schablo-
nenmantel 4 mit einem Deckelteil 9 |1§sbar verbun-
den. Das Deckelteil 9 weist einen Hals 10 auf, der
zentrierend in den Boden 5 eingreift. Das Deckelteil
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9 ist mit einem Rohrstlick 11 versehen, an dessen
Ende eine Klappe 12 an einer Achse 13 sghwenk-
bar gelagert ist. ‘An der Klappe 12 ist ein Gasan-
schluBstutzen 14 vorgesehen. Die Klappe 12 ist im
hier interessierenden Einsatzfall gedffnet, so daB
das Rohrstlick 11 an seinem Ende zur Umgebung
offen ist. Durch den Schablonenmantel 4 und das
Rohrstick 11 erstreckt sich ein Massezufuhrrohr
15, das an der Fihrungshiilse 7 in Richtung der
Lingsachse 8 verschieblich und um die Langsach-
se 8 drehbar gelagert ist. Am auBerhalb des Rohr-
stiicks 11 liegenden Ende des Massezufuhrrohrs
15 ist ein Bediengriff 16 angebracht (vgl. Figur 2).
Das Massezufuhrrohr 15 ist Uber eine Kupplung 17
mit einem Massezufuhrschiauch 18 gekoppelt.

Am anderen Ende des Massezufuhrrohrs 15 ist
ein Spritzkopf 19 befestigt, der mit zwei Dlisen 20

versehen ist. Die Disen 20 sind so angeordnet,

dag sie die Austrittsrichtung A um einen Winkel W
gegeniiber der Fliefrichtung F im Massezufuhrrohr
15 umlenken. Der Winkel W ist gréfer als 90" und
Kleiner als 180°. Er betrigt beispieisweise 135 .
Dadurch ist die Ausstrdmrichtung A auf den ver-
schlissenen Bereich 3 gerichtet.

An dem Massezufuhrrohr 15 ist eine Abdeck-
platte 21 befestigt, deren Durchmesser in den
Schablonenmantel 4 paBt. An der Abdeckplatte 21
ist ein Kragen 22 vorgesehen. Dessen Linge be-
stimmt einen Arbeitshub H. Am Schablonenmantel
4 ist ein Anschiagring 23 flir den Kragen 22 ange-
ordnet.

Die Arbeitsweise der beschriebenen Vorrich-
tung ist etwa foigende:

In der in Figur 1 dargestellten Stellung des
Spritzkopfes 19 bzw. des Massezufuhrrohres 15 ist
die Ausstrdmrichtung A auf einen dem Schablo-
nenmantsl 4 néchstliegenden VerschieiBbereich
gerichtet. Durch das Massezufuhrrohr 15 wird Aus-
besserungsmasse gedrlickt und trifit auf den ver-
schlissenen Bereich 3. Die Abdeckplaite 21 deckt
den Innenraum 24 des Schablonenmantels 4 gegen
Ausbesserungsmasse ab. Durch Drehen des Mas-
sezufuhrrohrs 15 und damit des Spritzkopfes 19
um die Achse 8 |48t sich die Ausbesserungsmasse
gleichm&gig um den Schablonenmantet 4 verteilen.
Ist der verschlissene Bereich 3 grSBer, dann wird
das Massezufuhrrohr 15 in Ldngsrichtung so wei-
tergeschoben, daB der Spritzkopf 19 weiter Uber
den Schablonenmantel 4 hinaustritt. Solange diese
Verschiebung im Bereich des Arbeitshubes H
bleibt, verhindert der Kragen 22, daf# Ausbesse-
rungsmasse in den Innenraum 24 eintritt.

Ist hinreichend Ausbesserungsmasse aufge-
bracht, dann wird die Massezufuhr abgeschaltet
und das Massezufuhrrohr 15 wird zurlickgezogen,
bis der Kragen 22 am Anschlagring 23 ansteht. Der
Spritzkopf 19 tritt dabei in den Schablonenmantel 4
zuriick.
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Nach dem Erhdrien der Ausbesserungsmasse
wird die Vorrichtung am Rohrstlick 11 aus der
Einsatzdffnung 2 herausgezogen, die nun zum Ein-
setzen eines Gasspilsteins bereit ist. Dieser I&at
sich beispielsweise dadurch in die EinsatzGffnung
2 sinsetzen, daB der Schablonenmantel 4 mit dem
Massenzufuhrrohr 15 von dem Deckelteil 9 ge-
trennt wird und stattdessen der Gassplilstein am
Deckelteil 9 festgelegt wird. Sein Hals 10 greift
dann in sine Gasverieilkammer des Gasspllsteins.
Nach dem Schiiefen der Klappe 12 ist {iber den
GasanschiuBstutzen 14 dem Gasspllstein Spiilgas
zulsitbar. _

Um die aus dem Spritzkopf 19 austretende
Ausbesserungsmasse homogen zu verteilen, ist mit
dem Spritzkopf 19 zuzétzlich zum Massezufuhrrohr
15 gine Druckluftzufilhrung verbunden. Durch die
mit der Ausbesserungsmasse aus den Disen 20
des Spritzkopfes 19 austretende Druckiuft wird die
Ausbesserungsmasse verspriht, so daB sie sich
nicht nur schlangenférmig im verschlissenen Be-
reich 3 ablagert. Die Druckliuftzuflihrung kann durch
ein Druckluftzufuhrrohr erfolgen, das koaxial zum
Massezufuhrrohr 1§ angeordnet ist.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Aufspritzen einer Ausbes-
serungsmasse auf einen Lochstein in einem metal-
lurgischen Gef48, der eine Einsatzdffnung flr einen
Stein, insbesondere Gasspliistein, aufweist,
dadurch gekennzeichnet,
daB ein Schablonenmantel (4), dessen AuBenkontur
der des steines entspricht, und ein Spritzkopf (19)
vorgesehen sind, der an einem sich durch den
Schablonenmantel (4) erstreckenden und von die-
sem gefiihrten Massezufuhrrohr (15) angeordnet
ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzesichnet,
daB der Spritzkopf (19) die Austrittsrichtung (A) der
Ausbesserungsmasse um einen Winkel (W) zwi-
schen 90° und 180° gegeniber der FlieBrichtung
(F) im Massezufuhrrohr (15) umienkt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Spritzkopf (19) am Massezufuhrrohr (15)
befestigt ist und dieses in Lingsachsrichtung (8)
des Schablonenmantels (4) verschiebiich und/oder
um die Lingsachse (8) drehbar ist.

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB am Spritzkopf (19) eine oder mehrere Disen
(20) fur den Austriit der Ausbesserungsmasse vor-
gesehen sind.

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
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Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daf eine den Innenraum (24) des Schablonenem-
antels (4) gegen Ausbesserungsmasse abdeckende
Abdeckpilatte (21) vorgesehen ist. 5

6. Vorrichtung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Abdeckplatte (21) an dem Massezufuhrrohr
(15) befestigt ist und einen Kragen (22) aufweist,
welcher beim Arbeitshub (H) den Innenraum (24) 170
des Schablonenmantels (4) gegen Ausbesserungs-
masse abdeckt.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB ein Anschiagring (23) im Schablonenmantel {(4) 15
vorgesehen ist, an dem der Kragen (22) bzw. die
Abdeckplatte (21) anliegt, wenn der Spritzkopf (19)
in den Schablonenmantel (4) zuriickgezogen ist.

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, 20
dadurch gekennzeichnet,
daf das Massezufuhrrohr (15) in einer Flhrungs-
hillse (7) des Schablonenmantels (4) geflihrt ist.

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, 25
dadurch gekennzeichnet,
daB an dem Massezufuhrrohr (15) an der dem
Spritzkopf (19) abgewandten Seite des Lochsteins
(1) ein Bediengriff (16) zum Verschieben und/oder
Drehen des Massezufuhrrohrs (15) angeordnet ist. 30

10. Vorrichtung nach sinem der vorhergehen-
den Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Schablonenmantei (4) an einem Deckelteil
(9) lésbar befestigt ist, das zur Halterung eines 35
Gassplilsteins gesignet ist.

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehen-
den Anspriichs,
dadurch gekennzeichnet,
daB mit dem Spritzkopf (19) zusétzlich eine Druck- 40
luftzufiihrung verbunden ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet,
daf parallel zum Massezufuhrrohr (15) ein Druck-
luftrohr angeordnet ist. 45

13. Vorrichtung nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Massezufuhrrohr (15) und das Druckluftzu-
fuhrrohr koaxial angeordnet sind.

50
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