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@ Liegend angeordneter Trommeltrockner fiir rieselfdhiges Gut.

@ Die Erfindung betrifft einen liegend angeordne-
ten Trommeltrockner (1) fiir rieselfdhiges Gut wie
Holzspine, Holzfasern und dergleichen, in dem ein
beheiztes Rohrbiindel (6) und Auflockerungs-,
Umfangs- und Transportschaufeln (20) vorgesehen
sind, wihrend am AuBenumfang der Trommel (2)
gegenseitig beabstandete, in Lagerrollen gefiihrt ab-
gestiitzte Laufringe (3, 4) und ein Zahnkranz (5) fUr
den Antrieb der Trommel (2) angebracht sind, und
der eingangsseitig ein Frischluftansauggebldse (17),
einen Frischluftvorwdrmer (18) und eine Aufgabeein-
heit (14) flir das zu trocknende Gut und ein Absaug-
e=gebldse (26) fur die Feinteile enthaltenden Brliden
<aufweist. Um in diesem Trockner (1) das an dessen
Feinem Ende zugeflhrte zu trocknende Gut an des-
L0y sen anderem Ende als getrocknetes Gut problemios
00 abzufiihren, lehrt die Erfindung, parallel zur waage-
Lorechten Achse des beheizten Rohrblindels (6) und
€O mit verhiltnismipBig geringem Abstand von der
€ Trommel-Innenwand wenigstens eine kontinuierlich
@oder diskontinuierlich arbeitende Fdrdervorrichtung
(21, 30) anzuordnen, die sich liber die gesamte
&Lénge der Trommel (2) erstreckt.
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Liegend angeordneter Trommeltrockner fiir rieselfdhiges Gut

Die Erfindung betrifft einen liegend angeordne-
ten Trommeltrockner flir rieselfdhiges Gut wie
Holzspédne, Holzfasern und dergleichen, in dem
zumindest ein beheiztes Rohrblindel vorgesehen
ist und am AuBenumfang der Trommel gegenseitig
beabstandete, in Lagerrollen gefiihrt abgestitzte
Laufringe sowie ein Zahnkranz fiir den Antrieb der
Trommel angebracht sind, und der eingangsseitig
ein Frischluftansauggebldse, einen Frischiuftvor-
wirmer und eine Aufgabeeinheit filir das zu trock-
nende Gut und ausgangsseitig ein Absauggeblise
fiir die Feinteile enthaltenden Briiden aufweist.

Es ist bekannt, daB Rohrblindel-Rotationstrock-
ner in GréBen von 1,0 bis ca. 6,0 tth Wasserver-
dampfung bzw. -verdunstung gebaut werden und
den geringsten Schadstoffanfall von alien bekann-
ten Trocknerarten haben (Deppe/Ernst, Taschen-
buch der Spanplattentechnik, DRW-Verlag 1982,
Seite 115, rechte Spalte).

tm praktischen Betrieb solcher Trockner, die
beispielsweise mit etwa 1 bis 2 Umdrehungen pro
Minute arbeiten, hat sich jedoch herausgestellt, daf
das zu trockende Gut selbst nach entsprechenden
Verstellungen von innerhalb der Trommel vorgese-
henen Hub- und Fdrderschaufeln dennoch mehr
und mehr in geringen Mengen zum Trockneraustritt
transportiert wird. Mit der Zeit kann es schlieBlich
zum vélligen Verstopfen der Trommel kommen,
was zu einer Unterbrechung des Trocknungspro-
zesses zwingt. AnschlieBend muB die Trommel un-
ter betrdchtlichem Arbeits- und Kostenaufwand
meist mittels PreBluft ausgeblasen werden. Das
eigentliche Transporiproblem innerhalb der Trom-
mel ist aber damit nicht gel&st.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, einen Trockner der eingangs genannien
Art zu schaffen, bei dem das an dessen einem
Ende zugefiihrte, zu trocknende Gut sogar auch
ohne Verwendung von Hub- und Fdrderschaufeln
innerhalb der Trommel nichtsdestoweniger std-
rungsfrei, d. h. ohne jegliche Verstopfungsproble-
me zu dem der Aufgabeseite gegeniiberliegende
Ende der Trommel transportiert und dort problem-
los als getrocknetes Gut abgefiihrt werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem#B dadurch
geldst, daB im Bereich der Innenwand der Trom-
mel zumindest eine sich in Trommelldngsrichtung
und ilber wenigstens einen Teilbereich der Trom-
mellinge erstreckende, mit einem Eigenantrieb
versehene Forderrichtung vorgesehen ist.

Die jeweilige Fdrdervorrichtung verlduft dabei
vorzugsweise parallel zur Trommelachse und ist
unmittelbar angrenzend an die Innenwand der
Trommel angeordnet.

Nach einer vorteilhaften Ausflihrungsform der
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Erfindung besteht die F&rdervorrichtung aus einem
Schneckenfsrderer oder Doppelschneckenidrderer,
dessen Antriebsmotor an der trocknereingangsseiti-
gen Stirnwand angeflanscht ist, so daB die Forder-
vorrichtung mit der Trommel umiduft. Diese in ih-
rem Aufbau denkbar einfach gestaltete Vorrichtung
erfordert nur einen geringen konstruktiv-wirtschaftli-
chen Aufwand, ist praktisch wartungsfrei und ge-
wihrleistet eine solch hohe Funktions- und Be-
triebssicherheit, daB sich fir das zu trocknende Gut
bzw. das getrocknete Gut im Langzeitbetrieb ein
einwandfreier Transport ergibt.

In einer Ausflhrungsvariante k&nnen die F&r-
dervorrichtungen und ihr zugehd&riger Antrieb auch
an einer ausgangsseitigen, feststehenden Kammer
gelagert sein, wobei dann die Fordervor richtung
innerhalb der umlaufenden Trommel stationdr in
deren Bodenbereich verbleibt und damit ihre F&r-
derfunktion bei sich drehender Trommel stets erflil-
len kann.

Eine weitere, sich ebenfalls durch besondere
Einfachheit und damit verbundene Betriebssicher-
heit kennzeichnende Ausflihrungsform der Erfin-
dung sieht als Fdrdervorrichtung eine Vorrichiung
mit beabstandeten, Fd&rderelemente bildenden
Querfldchen vor, die vorzugsweise mittels eines an
der trocknereingangsseitigen Stirnwand angebrach-
ten Hydraulik- oder Pneumatikzylinders hin- und
herbewegt wird. Die beabstandeten, insbesondere
senkrechten Querflichen k&nnen im Rahmen der
Erfindung vorzugsweise die entsprechenden Be-
grenzungsfldchen von einzelnen Keilen bilden, so
daB sich aufgrund der Schrdgfldchen der Keile, die
sich beim Rickhub unter das zu fdrdernde Material
schieben, ein schonender und kraftsparender
Transport des zu trocknenden bzw. des getrockne-
ten Gutes einstellt.

Die F&rdervorrichtung bzw. die F&rdervorrich-
tungen kdnnen kontinuierlich oder diskontinuierlich
arbeiten und insbesondere immer dann in Tatigkeit
gesetzt werden, wenn sie sich wdhrend des Um-
laufs der Trommel im bodenseitigen Bereich befin-
den, wobei es auch mdglich ist, die Antriebsge-
schwindigkeiten der Fordervorrichtung zu modifi-
zieren und vor ailem dann zu erhGhen, wenn sich
die Frdervorrichtung im Bodenbereich befindet.

Weitere vorteilhafte Merkmale der Erfindung
sind in Unteranspriichen angegeben.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der
Zeichnung beispielweise und niher erldutert, in
dieser zeigt:

Figur 1 eine vertikale Seitenansicht eines
Trommeltrockners mit einer Férdervorrichtung nach
der Erfindung in schematischer Darstellung,

Figur 2 AusfUhrungsvarianten der erfin-
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dungsgemaBen Fdrdervorrichtung, und

Figur 3 eine schematische Querschnittsdar-
stellung durch Figur 1 in deren mittleren Bereich
mit drei Férdervorrichtungen der Erfindung.

Der in der Zeichnung dargestelite, liegend an-
geordnete und insgesamt mit 1 bezeichnete Trom-
meltrockner dient zum Trocknen von rieselfdhigem
Gut wie Holzspédnen, Holzfasern und dergleichen.

Der Trockner 1 umfaBt zunéchst eine Trommel
2, an deren Aufenumfang jeweils beabstandete
taufringe 3, 4 und ein Zahnkranz 5 angebracht
sind. Geflihrte Abstlitzungen der Laufringe 3, 4 und
der mit dem Zahnkranz 5 zusammenwirkende An-
trieb fur die Trommel 2 sind bekannt und der
Ubersichtlichkeit wegen nicht dargestellt.

In der Trommel 2 ist ein Rohrblindel 6 (Fig. 3)

eingebaut. Es besteht aus sternfdrmig um ein Zen-
tralrohr 7 angeordneten Rohrwinden einer frei
wihlbaren Anzahl 9, von denen jede spannungsfrei
ausgefiihrt ist, das heiBt mit einem Los- und Festla-
ger versehen ist.
Das Rohrbiindel 6 wird liber das auBerhalb der bei
9 abgedichteten, stationdren Kammer 10 gelagerte
Ende des Zentralrohres 7 mit HeiBwasser oder
Dampf beaufschlagt, wobei diese Heizmedien in
Richtung der Pfeile 11, 12 strémen.

Das in Pfeilrichtung 13 zugefiihrte und zu
trocknende Gut tritt in eine Aufgabeeinheit 14 ein
und gelangt von dort liber einen Rohrabschnitt 15,
der gegeniiber einem Rohrstuizen 16 abgedichtet
ist, in die Trommel 2. In diesem Bereich wird
gleichzeitig mittels eines Frischiuftansauggeblédses
17 und eines Frischiuftvorwdrmers 18 vorgewdrmte
Frischiuft durch einen Rohrabschnitt 19 in die um-
laufende Trommel 2 eingeblasen, wodurch der An-
teil der Konvektion entsprechend erhdht und auch
die Verweilzeit des zu trocknenden Gutes in der
Trommel 2 beeinfluBt wird. Der Anteil der Konvenk-
tion im Vergleich zur Kontaktwdrmelbertragung
bisibt jedoch vorzugsweise gering, so daB sich der
Schadstoffanteil in den Brlden im Vergleich zu
bekannten Trocknern weiter verringern 145t

An den Innenfdchen der Trommel 2 ange-
brachte Aufiockerungs-, Umfangs- und Trans-
portschaufein, insgesamt mit 20 bezeichnet (Fig. 3)
und wenigstens ein kontinuierlich arbeitender
Schneckenfdrderer 21, der sich Uber die gesamtie
Linge der Trommel 2 erstreckt und dessen An-
triebsmotor 22 an der trocknersingangsseitigen
Stirnwand 23 angeflanscht ist, bringen das zu
trocknende Gut auf die Rohrwénde 8 - das hdufige
Abrieseln und die damit verbundene Kontaktauf-
nahme mit den erhitzten Rohrwinden sorgt fur eine
gute Wérmetlibertragung -und transportieren es
durch die Trommel 2.

Am Austritt der Trommel 2 kann das getrock-
nete Gut innerhalb der stationdren Kammer 10
{iber eine Ausfallschleuse 24 in Pfeilrichtung 25 auf
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sine Transportvorrichtung, in eine Hammermihie
oder in einen Bunker fallen, wéhrend die Feinteile
enthaltenden Brliden durch ein Gebldse 26 abge-
saugt und in Pfeilrichtung 27 einer Entstaubungs-
anlage zugeflhrt werden.

Figur 2 zeigt eine in Richtung des Doppelpfei-
les 28 mit Hilfe eines Hydraulik- oder Pneumatikzy-
linders 29 diskontinuietlich arbeitende FGrdervor-
richtung 30 mit einer Vielzahl von beabstandeten,
senkrechten Querfliichen 31 auch von Keilen 32.
Die F&rdervorrichtung 30 kann an die Stelle des
Schneckenfdrderers 21 ireten oder mit diesem
Férderer zusammenwirken. Die Anordnung von
drei SchneckenfSrderern 33, 34 und 35 geht aus
Figur 3 hervor.

Anspriiche

1. Liegend angeordneter Trommeltrockner flr
rieselfdhiges Gut wie Holzspédne, Holzfasern und
dergleichen, in dem zumindest ein beheiztes Rohr-
blinde! vorgesehen ist und am Aufienumfang der
Trommel gegenseitig beabstandete, in Lagerrollen
gefilhrt abgestlitzte Laufringe sowie ein Zahnkranz
fiir den Antrieb der Trommel angebracht sind, und

der eingangsseitig ein Frischluftansauggeblése, ei-

nen Frischluftvorwidrmer und eine Aufgabeeinheit
flir das zu trocknende Gut und ausgangsseitig ein
Absauggeblése fiir die Feinteile enthaitenden Bri-
den aufweist,
dadurch gekennzeichnet,
daB im Bereich der Innenwand der Trommel (2)
zumindest eine sich in Trommell&ngsrichtung und
iber wenigstens einen Teilbereich der Trommel-
linge erstreckende, mit einem Eigenantrieb (22,
23) versehene Forderrichtung (21, 30) vorgesehen
ist.

2. Trommeltrockner nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die F&rdervorrichtung (21, 30) parallel zur
Trommelachse angeordnet ist.

3. Trommeltrockner nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die F&rdervorrichtung (21, 30) unmitteibar an-
grenzend an die Innenwand der Trommel! (2) ange-
ordnet ist.

4. Trommeltrockner nach einem der vorherge-
henden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB die F&rdervorrichtung (21, 30) kontinuierlich
oder diskontinuierlich angetrieben ist.

5. Trommeitrockner nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Antrieb (22, 29) in AbhZngigkeit von dem
sich wadhrend des Trommelumiaufs ergebenden
Abstand der jeweiligen FSrdervorrichtung (21, 30)
vom Bodenbereich zu-und abschaltbar undfoder
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bezlglich der Antriebsgeschwindigkeit verdnderbar
ist.

6. Trommeltrockner nach einem der vorherge-
henden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, 5
daB mehrere Fordervorrichtungen (21, 30) Uber
den Umfang der Trommel (2) verteilt angeordnet
sind.

7. Trommelirockner nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, 10
dadurch gekennzeichnet,
daB die kontinuierlich arbeitende F&rdervorrichtung
(21) aus einem SchneckenfSrderer oder einem
Doppelschneckenférderer besteht, dessen An-
triebsmotor (22) an der trocknereingangsseitigen 15
Stirnwand (23) angefianscht ist.

8. Trommeltrockner nach einem der vorherge-
henden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB die mit Hilfe eines Hydraulik- oder Pneumatik- 20
zylinders (29) diskontinuierlich arbeitende Fdrder-
vorrichtung (30) mit einer Vielzahl von beabstande-
ten, Mitnahmeelemente bildenden Querflichen (31,

32) versehen ist.

8. Trommeltrockner nach einem der vorherge- 25
henden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Fdrdervorrichtung (30) zumindest einige
Keile (32) mit beabstandeten und senkrechten
Querflachen aufweist. 30

10. Trommelirockner nach einem der vorherge-
henden Ansprliche,
dadruch gekennzeichnet,
daB die FSrdervorrichtung (21, 30) und ihr zugehd-
riger Antrieb an einer ausgangsseitigen stationdren 35
Kammer (10) gelagert sind und die Fordervorrich-
tung (21, 30) in der umlaufenden Trommei (2) in
deren Bodenbereich geiegen ist.

11. Trommeltrockner nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, 40
dadurch gekennzeichnet,
daB an den Innenflichen der Trommel (2)
Auflockerungs-, Umfangs- und Transportschaufein
(20) angebracht sind.

12. Trommelirockner nach einem der vorherge- 45
henden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Rohrblindel (6) Uber ein auBerhalb der
stationdren Kammer (10) gelagertes Ende eines
Zentralrohres (7) mit HeiBwasser oder Dampf be- 50
aufschlagt ist, wobei zwischen der stationéren
Kammer (10) und der umlaufenden Trommel (2)
gine Dichtung (9) vorgesehen ist.
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