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<@ VORRICHTUNG ZUM EINSPEISEN VON SCHIESSPULVER IN DEN ZYLINDER EINER

g DETONATIONSANLAGE.

™~

CO@ Die Einrichtung enthdlt ein Gehduse (1), einen dem Bunker (2) in die Aussparung (12) und aus
Pulverbunker (2), der mit dem Hohiraum des Geh&u- dieser ins Rohr vorgesehen. Der Schieber (11) ist im
ses (1) kommuniziert, und einen mit einem Antrieb Oberteil des Gehduses (1) angeordnet und an das
(9) versehenen Schieber (11), der im Hohlraum des Gehiduse (1) im Bereich der Austrittsdffnungen der

0 Gehduses (1) untergebracht und mit einem MefBraum Kandle elastisch angedrlckt. in der Einrichtung ist

W in Form einer Aussparung {12) versehen ist. eine mit dem Schieber (11) verbundene SchiieBein-

im Gehduse (1) sind Durchgangskandle flr die heit (18) vorhanden, welche die Austrittsdffnung (8)

Druckgaszufiihrung, flir die Pulverzufiihrung aus des Kanals fiir die Pulverzufiihrung aus der Ausspa-

Xerox Copy Centre



EP 0 366 798 At

rung (12) ins Rohr in einer der Endsteliungen des
Schiebers (11) absperrt, in dessen anderer Endstel-
lung der MeBraum (12) mit der Austrittsdffnung (8)
des Kanals flir die Pulverzuflihrung ins Rohr in Ver-

bindung steht.
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EINRICHTUNG FUR DIE PULVERZUFUHRUNG INS ROHR EINER
DETONATIONSANLAGE

Technisches Gebiet

Die Erfindung bezieht sich auf Einrichtungen zum
Pulverbeschichten von derkstiicken und insbesondere auf
eine Einvichtung filr die Pulverzufithrung ins Rohr einer
Detonationsanlage.

Bespnders wirksam kann die vorliegende Erfindung zur
Erzeugung von hitze-, korrosions- und verschleiifesten
Uberziigen im Detonationsverfahren zum Schutz der Baugrup-

pen und -teile von Mechanismen und WMaschinen zur Anwendung

kommen, die unter einem starken gbrasiven VerschleiB stehen
und in aggressiven Hedien betrieben werden.

zugrundeliegender Stand der Technik

Dag Wesen des Detonationsspritzverfahrens besteht im
folgenden.

Das guf einer Seite offene Rohr wird mit einem explo-
siven Gasgemisch geflillt, das zur Erzeugung des Uberzugs
vorgesehene Pulver wird eingefithrt und dann wird das explo-
give Gemisch am geschlossenen Rohrende initiiert. Durch den
Strom der Detonationsprodukte, der eine hohe Temperatur
(ca. 4000°C) und eine hohe Geschwindigkeit (ca. 1500 m/s) aufweist
werden die Pulverteilchen erhitzt und beschleunigt, die bel
der Zusammenwirkung mit dem zu behandelnden Werkstick, das
gich vor dem offenen Rohrende befindet, einen Uberzug bil-
den. Die Detonationsspritzanlagen haben gewdhnlich automati-
sche Betriebsweise, der Vorgang wird mit einer Zyklizitat
von ca. 10 Schiigse/s wiederholt .

Eine der wichtigsten Baugruppen einer Detonations-
spritzanlage ist die Einrichtung fir die Pulverzufilhrung ins
Rohr. Die Einrichtung dient, um eine vorgegebene Pulver-
dosis in den vorgegebenen Rohrquerschnitt zu einem vorge-
gebenen Zeitpunkt einzufiihren. Davon, wie genau diese Be-
dingungen durch die Kongtruktion der Einrichtung erfullt
werden, hiangt die Qualit&dt der zu erzeugenden Uberzlige ab,
z. B. die Stabilitdt der Eigenschaften der zu erzeugenden
Uberziige, die Haftfestigkeit des uberzugs an der Oberfléche
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des zu behandelnden Jerkstiicks, die Pordsitidt, die Uber-
zugsdicke, die pro Schull erzeugt wird.

7u den Besonderheiten, die den Betrieb der Einrich-
tung in den Detongtionsspritzanlagen kompliziert machen,
gehdren die MBglichkeit, da3 die Detonationsprodukte aus
dem Rohr ins Gehduse des Dosierers eindringen (Riickschlagz),
und die Moglichkeit, daid das Gehduse der Einrichtung mit
dem explosiven Gaggemisch wiahrend der Rohrbefiilllung mit den
Gemisch gefillt wird. Diese beiden Besonderheiten filthren zur
Zerstorung der Einrichtung.

Die Konstruktion der Einrichtung fir die Pulverzufih-
rung soll eine zusdtzliche Betriebszeit, eine stabile zyk-
lische (mit einer Frequenz von 1--10 Zyklen/s) Zuflhrung
des Pulvers mit einer Teilchengrdde von 5=--50 _jam, eine ge-
nau vorgegebene Pulverdosis pro Zyklus, elnen sicheren
Schutz der Einrichtung gegen Rickschlédge, eine gleichméldige
Verteilung der Pulverteilchen im Strom der Detonationspro-
dukte, ein freies Flielen des Pulvers beim Fillen des lKeB-
volumens der Einrichtung, eine automatische Fernsteuerung
der Pulver- und der Trégergasmenge, ein minimales Eindrin-
gen der Pulvertrigergases ins Rohr gewdhrleisten.

Zur Zeit werden in den Detonationsspritzanlagen zwel
Typen Einrichtungen fur die Pulverzufihrung, die sich durch
das Verfahren der Pulverzufilhrung ins Rohr unterscheiden,
Ue. zZW. die pneumatischen und die mechanischen, eingesetzt.
Bei den pneumatischen Einrichtungen wird das Pulver ins Rohr
mit Druckgas kontinuierlich bzw. impulsartig zugeflihrt. Bel
der kontinuierlichen Zufilhrung des Pulvers ing Rohr ist die
Pulverdosgis im Rohr in Form einer asusgedehnten Jolke ver-
teilt. In diesem Fall fihrt die unterschiedliche Ausgangsla-
ge der Pulverteilchen entlang der Rohrachse zu unterschied-
lichen Geschwindigkeiten und Erhitzungstemperaturen, die
die Teilchen wihrend der Beschleunigung und ihrer Erhitzung
durch die Detonationsprodukte im Rohr der Detonationsanlage
annehmen. #Wie die Untersuchungen gzeigen, ist es zur Erzeu-
gung von hochqualitativen Uterzligen aus dem ausgewdhlten
Pulverstoff erforderlich, daB die Geschwindigkeiten und die
Temperaturen sédmtlicher Teilchen der ins Rohr zugefihrten
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pulverdosis beim Verlassen des Rohres ungefidhr gleichgrol
gind bzv. eine geringe Streuung haben. Bei der kontinuier-
lichen Pulverzufiihrung ins Rohr kann diese Bedingung un-
moglich erfiillt werden und deswegen weigen die Uberzlige bel
der kontinuierlichen Pulverzufihrung ins Rohr unstabile
Charakteristiken und eine niedriger Qualitdt auf.

Bei der Pulverzufihrung ins Rohr mit Druckgas im Im-
pulsbetrieb, der auf den Arbeitezylikus der Anlage abgestimmt
ist, ist die Pulverdosis in einem kleinen Volumen im Be-
reich der Pulvereinfihrung ins Rohr lokalisiert, wodurch
eine geringe Streuung der Geschwindigkeiten und der Tempe-
raturen der Pulverteilchen sowohl am Rohraustritt als auch
an der zu behandelnden Oberfl&che gichergestellt wird. Bei
der impulsartigen pulverzuflihrung ins Rohr kann das Auftra-
gen der Uberziige gesteuert werden.

Die ins Rohr einzufilhrende Pulverdosis wird in ver-
schiedener #eise, beispielswelse durch die Gréde der Off=-
nung in der Pulvertransportleitung (su, &, 935712) bzu.
durch die Eintauchtiefe einer Stange mit Iledaussparung in
den Pulverbunker (38U, 4, T64735) eingestellt. Ein Nachtell
dieses Dogsierverfahrens besteht in elner bedeutenden
Schwankung (um Dutzende der Prozente) der ins Rohr elnzu-
fiihrenden Pulvermenge von Dosls zu Dogis infolige eines
schlechten Flieilvermdgens des Pulvers oder infolge einer
:nderung des ileBvolumens des Dosierelements beim abrasiven
VerschleiB der Aussparung, Was letzten Endes zu unstabilen
Charakteristiken der Uberzlge flhrt.

Tn den bekannten Einrichtungen fir die Pulverzufihrung
fehlt der Schutz gegen den Riickschlag, der Uber die Trager=-
gacleitungen eindringt. Um die Einwirkung der Rilickschlége
zu verhindern, werden die Pulvertransportleitungen . ver-
lingert, wodurch die Dauer der Pulverzufihrung, d. h. die
Triagheit einer derartigen Einrichtung vergrodert wird.

Am nichsten kommt der vorliegende  Erfindung ihrem
tesen nach eine Volumen-Dosiereinrichtung (U, 4, 3797709).
In einer der Ausfihrungsvarianten dieser Einrichtung ent-
hilt sie ein hermetisch dichtes zylinderfdrmiges Gehduse,

in dem ein Kolbenschieber untergebracht ist, der mit
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Druckgas in Bewegung versgetzt wird.

Das Geh#duse enthidlt einen Pulverbunker, der mit dem
Gehduseraum kommuniziert, einen Schieber mit Meldrgum und
Antrieb, wobei im Geh#duse Durchgangskandle filr die Pulver-
zuf ikrung aus dem Bunker in den lleBraum, fir die Druckgas-
zufthrung und fir die Pulverzufihrung aus dem Medraum ins
Rohr vorgesehen sind. Der lieBraum ist im Schieber derart
ausgefihrt, das3 er in einer der Endstellungen des Schie-
bers mit dem Beschickungsbunker kommunisiert, wo er be-
gchickt wird, und in der anderen Endstellung mit den Off-
nungen Lir die Pulverzufihrung ins Rohr und flr das Druck-
gas in Verbindung steht, welches das Pulver aus dem iled-
raum ins Rohr transportiert. In dieser Konstruktion wird
die Dosis des ins Rohr einzufiihrenden Pulvers durch das Mei-
raumvolumen vorgegeben, und der Kolbenschieber schiitzt den
Dogierer gegen die Einwirkung der Rickschlége, weil die
0ffrung, lber die dag Pulver ins Rohr zugefihrt wird, wiéhwe
rend der BExplosion durch den Kolbenschieber gegchlosgsen
ist.

Bei dieser Kopstruktion der Dogiereinrichtung dringt
jedoch das ins Rohr einzufilhrende Pulver immer in den Spalt
zwischen den Berilhrungsfldchen des Kolbenschiebers und des
Gehiuses ein, was zum Festklemmen des Schiebers und zum Aus-
fall der Dosiereinrichtung fihrt.

AuBerdem werden durch das BEindringen des abrasiven
Pulvers in den Spalt zwischen dem Schieber und dem Gehiduse
die Berihrunzsflichen schnell verschlissen und die ins Rohr
einzufiihrende Pulverdosis wird verringert. Die dadurch ver-
ursachten Pulververluste konnen 30— 40% des Volumens der
MeBaussparung betragen, wodurch eine wesentliche Instabili-
tit der uberzugsdicke herbeigefithrt wird, die pro Schud
erzeugt wird.

Cffenbarung der Erfindung

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
eine solche Einrichtung fiir die Pulverzufihrung ins Rohr
einer Detonationsanlasge zu schaffen, deren Konstruktion das
Festklemmen und den Verschleid des Schiebers beim Eindringen
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des Pulvers in den Spalt zwischen den Kontaktfléchen des
Schiebers und des Gehiuses verhindern und eine genaue Do~
sierung und eine stabile Pulverzufiihrung ins Rohr gewidhr-
leisten wirde.

Die gestellte Aufgabe wird dadurch geldst, des in
der Einrichtung, die ein Geh#use, einen Pulverbunker, der
mit dem Gehduseraum kommuniziert, und einen Schieber ent-
hi#lt, der im Gehduseraum untergebracht und mit einem MeBraum
und einem antrieb versehen ist, wobei im Gehéuse Kandle
fiir die Druckgaszuflhrung, fir die Pulverzufihrung aus den
Bunker in den ke3raum und aus dem ileldraum ins Rohr vorge-
sehen sind, erfindungsgemis3 der Schieber im Obertell des
Geh#dusgses angeordnet und im Bereirch der Augtrittedéfinungen
der Kanile an dieses elastisch angedriickt ist, wobei der
Medraum in Form einer Ausgparung auf der mit dem Gehduse
kontaktierenden Schieberoberflache ausgefithrt ist, und
eine mit dem Schieber verbundene Schliesdeinheit vorhanden
igt, welche die Austrittstffnung des Kanals flr die Pulver-
zuf ihrung aus dem kledraum ins Rohr in einem der Beviegungs-—
abschnitte des Schiebers absperrt, in dessen anderer End-
stellunz der Hedraum mit der Adustrittedffnung des Kanals
fiir die Pulverzufihrung ins Rohr in Verbindung steht.

Die erfindungsgemiBe Konstruktion des Dosierers hat
eine verlidngerte Betriebszeit, ist gegen die Einwirkung
der Riickschlidge zuverldssig geschitzt, ermoglicht die Ein-
fihrung der Pulverdogis in das kleine Rohrvolumen im Be-
reich der Pulvereinfilhrung und sichert im Endergebnis die
Erzeugung von hochqualitativen uberzigen mit stabilen Zigen-
schaften. Dies wird dadurch erreicht, daB cer Schieber im
Oberteil des Dosiergehiuses angeordnet wird, wobel ein be-
deutender Teil der Schieberoberfliéche keinen Rontakt mit
dem Gehiuse hat und durch das 4ndricken des Schiebers von
der Seite der freien Oberfldche her gein Festklemmen im Ge-
hduse verhindert und folglich die Punktionstiichtigkeit und
eine betrichtliche Betriebszeit der Einrichtung gewdhrlei~
gtet wird. Beim Eindringen des Pulvers in den Spalt zwischen
den Lontaktfliéchen des Gehiuses und des Schiebers verlagert
sich der Schieber auf der Normale gegen die Kontaktfléche
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und das Pulver verliddt den Spalt und féllt auf den Gehduse-
boden. Die Ausfihrung des lieBraums in Form einer Ausspa-~
rung erlaubt es, ‘eine genaue Pulverdosierung zu erzielen
und das AusstrBmen des Pulvers sus dem Dogierraum zu ver-
hindern.

Der Dogierer wird vor Rickschldgen durch die Schlied-
einrichtung geschiitzt, die mit dem Schieber und dem Antrieb
verbunden ist. Die SchlieBeinrichtung verlagert sich simul-
tan mit dem Schieber und spertt die Austrittsdffnung des
Kanglg fir die Pulverzufilihrung aus dem Me3raum ins Rohr zu-
verldssig ab.

In der bevorzugten ausfihrungsvariante der Erfindung
wird auf der mit dem Gehiduse kontaktierenden Oberfliche des
Schiebers eine zusidtzliche Aussparung ausgefihrt und im Ge-
héuse ein Kanal vorgesehen, welcher den Xanal flr die Druck-
gaszuf lhrung lber die zusdtzliche Aussparung mit dem Bunker-
raum in einer der Endstellungen des Schiebers verbiniet.
Dabei wird der Pulverstoff im Bunkerunterteil mit einer
Druckgasportion pneumatisch geriilhrt, wodurch das Verbacken
des Pulvers verhindert wird.

In einer der Augfilhrungsverianten der Einrichtung ist
die SchlieBeinheit in Form einer ZKeilverbindung ausgestaltet.

Durch eine derartige isusfihrung der Schliesdeinheit wird
die Dosiereinheit vor Rickschliégen zuverlédssig geschltat
sowie die Fixierung der Dasieraussparung unter der dugtritts-
5ffnung des Bunkers verbessert.

Eg ist resonders vorteilhaft, dad der Schieber in Pris-
menform ausgefilhrt wird.

Der Schieber dieser Konsiruktion ist besonders einfach
in der Herstelluns.

KXurze Reschreibung der Zeichnungen

Jeitere Ziele und Vorteile der vorliegenden Erfindung
werden sus dem nachstehenden Ausfilhrungsbeisplel und den
beiliegenden Zeichnungen versténdlich, in denen esg zeigt:

Pig. 1 die Gesamtansicht der Einrichtung bei der lin-
xen Endstellunz des Schiebers (Léngsschnitt);

Pig. 2 - ditto, bel der rechten BEndstellung des Schie-
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bers;
Fig. 3 - einen Schnitt nach Linie III-IIT der Pig. 2;
Fig. 4 - einen Schnitt nach Linie IV-IV der Fig. 2;
Fig. 5 das Schema der Gasleitungen der Einrichtung.

Beste Ausfilhrungsform der Erfindung

Die BEinrichtung enthdlt ein hermetisch dichtes Ge-
hiuse 1 (Fig. 1, 2), auf dem ein Bunker 2 angeordnet ist,
der mit dem Hohlraum des Gehiuses 1 Uber einen Kanal 3 im
Deckel 3' des Gehiuses 1 kommuniziert.

Tin Gehiuse 1 ist ein Xanal 4 (Fig. 3, 4) fir die
Druckgaszuf hrung mit AustrittsSffnungen 5 und 6, die guf
der Innenfliiche des Deckels 3' des Gehduses 1 liegen, und
ein Durchgangskanal 7 mit einer Austrittedffnung o ausge-
fihrt, die ebenfalls auf der Innenfléche des Deckels des
Gehiuges 1 liegt. An das Gehduse 1 ist ein Druckluftantriebd
9 {Fiz. 1, 2) angeschlossen, der elnen Druckraum 10 begitzt,
welcher mit dem Xsnal 7 (Fig. 1, 3) kommuniziert.

Im Hohlraum deg Gehiuses 1 ist ein Schieber 11 derart
angeordnet, da3 dessen obere Fldche mit der Innenfléche des
Deckels 3' des Gehiuses 1 stiéndig kontaktiert, auf der die
austrittsoffnungen 3, 5, 6 und & liegen, und nur die eine
seitliche Fliéche mit der Jand des Gehduses 1 kontaktiert.
Der Schieber 11 ist mit dem Antrieb 9 verbunden, durch den
er in hin- und hergehende Bewegung entlang dem Gehduse 1
gesetzt wird. Auf der oberen Fléche des Schiebers 11 ist
ein Medraum mit kalibriertem Volumen in Form einer Ausspa-
rung 12 und eine zusdtzliche Aussparung 13 ausgefilhrt. Der
Schieber 11 ist an des Gehduse 1 mittels einer zylindri-
schen Schraubenfeder 14 elastisch angedriickt.

Im Gehiuse 1 ist ein Durchgengskanal 15 (Fig. 2) mit
einer Offnung 16, die in den Kanal 3 fir die Pulverzufih-
rung aus dem Bunker 2 auslduft, und mit einer Offnung 17
(Fig. 4, 5) ausgefilhrt, die auf der Innenfléche des Deckels
3' des Gehduses 1 liegt. Der Kanal 15 verbindet den Kanal 4
fiir die Druckgaszufiihrung iiber die zusitzliche Aussparung
13 mit dem Hohlraum des Bunkers 2 in einer der Endstellun-
gen deg Schiebers 11.
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Der Schieber 11 ist auf der Seite der Austrittsoff-
nung 8 des Kanals 7 mit einer SchlieBeinheit 15 (Fig. 1)
verbunden und am Gehiuse 1 19t ein keilfdrmiger Absatz 19
angebracht. Die SchlieB3einheit 12 bewegt sich zusammen mit
dem Schieber 1% derart, da3 sie gich in der linken Endstel-
lung (Fig. 1) mit ihrer abgeschrédgten unteren Fléche gegen
den Absatz 19 sbstitzt, wobei eine Keilverbindung gebildet
wird, und die Offnung 3 (Fig. 3) fir die Pulverazuflhrung
in das Rohr 19' dicht absperrt.

Der Schieber 11 kann in dieger Einrichtung eine belie-
bige Konstruktion haben, jedoch wird er in der bevorzugten
Ausfihrungsvariante als besonders einfach und zuverléssig
in Form eines Prismas susgefilhrt, weil der Kontakt mit
der Oberfliche des Gehduses 1 iliber die Obere und 'die geit-~
liche Prismafliche mit Moglichkeit der Bewegung entlang
der gemeinsamen Kante der genannten Flichen zustandekommt «

Binen Teil des Gehiduses 1 bildet einen abnehmbaren
Untersatz 20. Der Xanal 9 liuft in das Rohr 19' der Detona-
ticnsanlage (Fig. 2, 3) aus.

Die Einrichtung funktioniert folgendexwelge.

Vor dem Beginn des Betriebs der Einrichtung wird der
Bunker 2 mit Pulver geflillt. In der dusgangsstellung wird
der Schieber 11 mittels des Antriebs 9 in die (in PFig. 1
linke) Bndstellung gebracht. Durch die TFeder 14 wird der
Schieber 11 mit der oberen und der seitlichen Fldche an das
Gehiuseg 1 fest angedriickt, wobel die obere Iléche des
Schiebers 11 die Offnungen 6 und 17 absperrt, widhrend die
ileBaugsparung 12 Uber die Of fnung 3 mit Pulver geflillt wird.
In dieser Stellung stiitzt sich die Schliedeinheit 15 am
4bsatz 19 ab und sperrt die Offnungen 5 und 3 ab. Bel der
zuf Uhrung des Druckgases in den Druckraum 10 und den Kanal
9 wird der Schieber 11 mit der Pulverdosis durch den 4n-
trieb 9 (in Pig. 2 von links nach rechtg) verlagert, und
wenn der Schieber 11 die zeichnungsgemid rechte Endstellung
erreicht, wird die Pulverdosis aus der dusgparung 12 Uber
die Offnung & durch den Kanal 7 ins Rohr 19' mit Druckgas
gusgestoBen, das Uber die Offnung 5 des Kanals 4 (Fig. 3)
eintritt. Gleichzeitig stromt das Druckgas aus dem Kanal
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4 iiber die Offnung 16 und die zusdtzliche Aussparung 13
in die Kendle 15, bricht mit einer groien Geschwindigkeit
iber die Offnungen 16 in den Hohlraum des Bunkers 2 an
geiner Grundflédche ein und die im Bunker 2 entstandenen
Pulvergewdlbe stirzen auf die olere Fléche des Schiebers
11 ab. Dann bringt der Antrieb 9 den Schieber 11 in die
Ausgangsstellung, die durch den keilfdrmigen Abgsatz 19
vorgezeben wird, der die Bewegung der Schliesdeinheit 15
und folglich des Schiebers 11 begrenzt, und durch die
Keilform der Einheit 1¢ und die entsprechende Neigung der
Kontaktfliche des keilfdrmigen Absatzes 19 wird die Kraft
des antriebs 9 in die SchlieBkraft umgewandelt, dank wel-
cher die SchlieBeinheit 18 zuverldssig die Offnung & ab-
gperrt, wobel der Einbruch der Detonationsprodukte lber den
Kenal 7 gus dem Arbeitsbereich des Rohrs 19' ins Gehduse 1
im Augenblick des Schusses verhindert wird. Die Feder 14
drickt den Schieber 11 bei seiner Bewegurg zuverlédssig an
und 1li8t den Schieber 11 vom Gehduse 1 beim Eindringen
einzelner Pulverteilchen dazwischen abgehen, ohne daB der
Schieber 11 . wihrend seiner Bewegung festgeklemmt wird.

Zur Verldngerung der Betriebszeit der Einrichtung
soll die Kraft der Feder 14 minimal gehalten werden, um den
Verschleid des Schiebers 11 hsrabzusetzen. Andererseits soll
diese Kraft ausreichen, um ein zuverldssiges Andriicken des
Sehiebers 11 an dag Gehduse 1 wdhrend der gesamten Bewe-
zungsphase des Schiebers 11 sicherzustellen.

Industrielle Anwendbarkeit

Die Erfindung kann in Detonationsanlagen zur Erzeugung
von hitze-, korrosions- und verschleiffesten uberzligen an
Jerksticken Anwendung finden, die unter einem starken Ver-
schleid stehen und in aggressiven ledlen eingesetzt werden.
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PATENTANSPRUCHS

1. Binrichtung fiir die Pulverzuflhrung ins Rohr einer
Detongtionsanlage, die ein Gehduse (1), einen Pulverbunker
(2), der mit dem Hohlraum des Geh&uses (1) kommuniziert,
und einen Schieber (11) enthédlt, der im Hohlraum des Gehdu-
ses (1) untergebracht und mit einem lledraum (12) und einem
Asntrieb (9) versehen ist, wobei im Gehiuse (1) Kandle (4,
3, 7) fir die Druckgaszufithrung, fir die Pulverzufilhrung aus
dem Bunker (2) in den Medraum (12) und aus dem HMedraum (12)
ins Rohr (19') vorgesenen sind, dadurch g e xenn -
zeichnet, daB der 3chieber (11) im Oberteil des
Gehduges (11) engeordnet und im Bereich der sugtrittsoff-
nungen (5, 6, <) der Kandle (3, 4, 7) an dieses elastisch
angedriickt ist, wobei der HeBraum (12) in Form einer Aus-
sparung guf der mit dem Geh&use (1) kontaktierenden Ober-
fliche des Schiebers (11) ausgefiihrt ist, und eine mit dem
Schieber (11) verbundene Schliesdeinheit (18) vorhanden
igt, welche die Adustrittsoffnung (3) des Kanals (7) fur die
Pulverzuf ihrung aus dem Hedraum (12) ins Rohr (19') in
einer der Endstellunzen des Schiebers (11) absperrt, in
dessen anderer Endstellung der HeBraum (12) mit der Aus-
trittsdffnung (3) des Xanals (7) flir die Pulverzufihrung
ing Rohr (19') in Verbindung steht.

2. Einrichtung nach anspruch 1, dadurch g e -

rennzedichnet, dad auf der mit dem Gehduse (1)
kontaktierenden Oberfliéche des Schiebers (11) eine zusitz-
liche Aussparung (13) ausgefihrt und im Gehduse (1) ein
Kanal (15) vorgesehen ist, welcher den Kanal (4) fur die
Druckgaszuf lhrung Uber die zusdtzliche Aussparung (13) mit
dem Hchlraum des Bunkers ( 2) in einer der Endstellungen
deg Schiebers (11) verbindet.

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch g ekenn-
zeichnet , daB der Schieber (11) in Prismenform
ausgefihrt ist.
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Abgeanderte Patentanspriche fur die
internationalé Anmeldung PCT/SU 89/00008
1 (abgedndert) Einrichtung fur die Pulverzufuhrung ins Rohr einer

Detonationsanlage, die ein Gehduse (1), einen Pulverbunker
(2), der mit dem Hohlraum des Gehiuges (1) kommuniziert,
und einen Schieber (11) enthélt, der im Hohlraum des Geh&u-
ses (1) untergebracht und mit einem iledraum (12) und einem
Antrieb (9) versehen ist, wobei im Gehduse (1) Kandle (4,
3, 7) fir die Druckgaszufithrung, flUr die Pulverzufihrung aus
dem Bunker (2) in den Medraum (12) und aus dem lesraum (12)
ins Rohr (19') vorgesenen sind, dadurch & e xenn -
zeichnet , daB der 3chieber (11) im Oberteil des
Gehiusges (1) anzeordnet und im Bereilch der sAugtrittasoff-
nungen (5, 6, 3) der Kandle (3, 4, 7) an dieges elastisch
angedriickt ist, wobei der ilelraum (12) in Form einer Aus-
sparuag, auf der mit dem Geh&use 1) xontaktierenden Ober-
£1liche des Schiebers (11) ausgefihrt ist, und eine mit dem
Schieber (11) verbundene Schliedeinheit (13) vorhanden
jot, welche die Adustrittssffaung (J) des Kanala (7) fur die

‘Pulverzufilhrung aus dem .edraua (12) ins Rohr (19') in

einer der Endatellungen des Schieberz (11) absperrt, in
dessen anderer Endstelluns der llelraum (12) mit der Aus-
trittooffnung (3) dea Kamals (7) flr die Pulverzuf ihrung
ing Rohr (19') in Verbindung steht.

2. BEinrichtung nach 4dnspruch 1, dadurch g e =
v enngzeichnet , dad auf der mit dem Gehduse (1)
rontaxtierenden Oberfliiche des Schiebers (11) eine zus=dtz-
liche aussparung (13) ausgefilrt und im Gehduse (1) ein
wanal (15) vorgesehen ist, welcher den Kanal (4) fur die
Drucizaszufilhrung Uber die zusdtzliche Augsparung (13) mit
dem Hchlraum des Bunkers ( 2) in einer der Endstellungen
des Schiebers (11) verbindet.

3. Einrichtung nach Angpruch 2, dadurch g e kxenn-
zeichnet , daB der Schieber (11) in Prismenform
ausgefiirt ist.
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