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Siebmaschine fiir Schiittgut.

&) Die Siebmaschine ist flir Schittgut, insbesonde-
re Mehl vorgesehen und hat einen ElnlaB (8) flir das
Schiittgut, dem ein Sieb (28) nachgeschaltet ist.
Durch das Sieb (28) wird das Schittgut mittels eines
Luftstromes gefdrdert. Im Fdrderweg des Schiittgu-
tes nach dem Sieb (28) liegt eine Zone (45) verrin-
gerten statischen Druckes. an die in F&rderrichtung
gin Fdrderbereich (44) mit zunehmendem Quer-
schnitt anschlieft. Die Gewichtskraft des Schiittgutes
vor dem AuslaB (9) fir das gesiebte Schiittgut ist
zumindest annédhernd gleich dem entgegengerichte-
ten Druck (P 5) von Druckluft unterhalb einer luft-
durchldssigen Zuflihrung (29) des Schiittgutes. Das
Schiittgut kann gleichmaBig und ohne Gefahr des
AbreiBens des Schiitigutstromes durch die Siebma-
schine gefdrdert werden.

16 163 13

13
'1——\_}‘,——'[‘——\'_'%_ 1T) 13“
7 AT
e XN tha g
o R\ &
Ly mmmrs B
! N \’\fys/ 7 Au,l/{@& Nifrd
i : i g 12
| ; !
| i 10
1 | s
! 5 i N -: 53 !
1 : 4w
S BF / 3Sa
28 THND 24 ol //4 :N‘I oo
w— N/ | ol /%'Q N
% §\\\\\‘\\\‘H\\§ N\\“\\\\\\\\% S
SN 22017, 2 A
23749 - 22
18 N
25 hS 8
\‘\
. 23
24 \'\
.\\
N 26
\‘\ 7
Vabx)
1:‘52

Xerox Copy Centre



1 EP 0 367 213 A2 2

Siebmaschine fiir Schiittgut

Die Erfindung betrifft eine Siebmaschine flr
Schiitigut nach dem Oberbegnff des Anspruches 1.

Bei einer bekannten Siebmaschine dieser Art
(DE-PS 867 193) wird das zu siebende Schiittgut
Uber den als Ansaugstutzen ausgebildeten EinlaB
in die Maschine gesaugt. Das Schilttgut gelangt in
eine Siebtrommel, in der Schldger mit hoher Dreh-
zah! umlaufen und das Schiitigut und die Luft ge-
gen die Siebtrommel schieudern. Die Luft mit den
losgeschlagenen Mehiteillchen passiert das Sieb
und wird Uber die Abscheider abgesaugt. Das
Schiittgut wird 1/m Abscheider abgeschieden und
gelangt nach dem Durchtnitt durch die Siebtrommel
in einen ringférmigen Bereich, der radial nach in-
nen durch die Siebtrommel und radial nach aufBen
durch den Gehdusemante! begrenzt ist. Das
Schiitigut gelangt aus diesem ringférmigen Bereich
in den Abscheider, der sich nach unten trichterfGr-
mig verjiingt. Die trichterférmige Verengung hat
den Nachteil, da das Schiittgut beim Austragen
entsprechend der zunehmenden Querschnittsver-
engung des Auslasses zunehmend komprimiert
und damit verdichtet wird. Dies flhrt leicht zu Ver-
stopfungen und zum Abreilen des Schiittgutstro-
mes, weil infolge der Querschnittsverengung und
der Verdichtung des Schuttgutes im AuslaB eine
Brickenbildung auftritt, die einen kontinuierlichen
Abtransport des Schiitigutes verhindert.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Siebmaschine dieser Art so auszubilden, daf8 das
Schiitigut gleichmigig und ohne Gefahr des Abrei-
Bens des Schiitigutstromes durch die Siebmaschi-
ne gefdrdert werden kann.

Diese Aufgabe wird bei der gattungsgemifen
Siebmaschine erfindungsgemdB mit den kenn-
zeichnenden Merkmalen des Anspruches 1 geldst.

Bei der erfindungsgeméBen Siebmaschine bef-
indet sich im Transportweg des Schitigutes nach
dem Sieb die Zone mit dem verringerten statischen
Druck. Das Schiittgut kann darum in optimaler Wei-
se kontinuierlich gefSrdert werden. In dem an diese
Zone verringerten statischen Drucks anschlieBen-
den Bereich kann sich das Schiittgut entspannen,
well sich der Bereich in F&rderrichtung des Schiitt-
gutes im Querschnitt erweitert. Dadurch wird eine
Briicken- oder Dombiidung im Schuttgut zuverlds-
sig verhindert, so daB eine kontinuierliche F&rde-
rung des Schittgutes gewahrleistet ist. Damit das
Schiittgut einwandfrei in den AuslaB gefSrdert wer-
den kann, wird es mit Druckiuft so beaufschiagt,
daB es anndhernd in der Schwebe gehalten wird.
Hierzu wird Druckiuft durch die lufidurchidssige
ZuflUhrung geblasen, deren Druck gleich der Ge-
wichtskraft des Schittgutes ist. Das Schiittgut kann
darum vor dem AuslaB nicht verdichtet werden, so
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daB in diesem krntischen Bereich auf einfache Wei-
se sichergestelit wird, daB das Schiittgut in locke-
rem Zustand gehalten wird. Mit der erfindungsge-
m&dfen Siebmaschine wird erreicht, daB das
Schittgut kontinuierlich und ohne die Gefahr des
AbreiBens des Schiittgutstromes vom EinlaB durch
die Siebmaschine bis zum Auslal gefdrdert werden
kann. Dadurch ist an der durch die Siebmaschine
angeschiossenen Einrichtung eme kontinuieriiche
Zufihrung des jewelligen Schiittgutes sicherge-
stelit.

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich
aus den weiteren Anspriichen, der Beschreibung
und den Zeichnungen.

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines
in den Zeichnungen dargestellten Ausflihrungsber-
spieles ndher beschrieben. Es zeigt:

Fig. 1 emne in einen Fdrderkreis integrierte
erfindungsgeméfe Siebmaschine in Seitenansicht,

Fig. 2 die Siebmaschine gem. Fig. 1 im
Axialschnitt,

Fig. 3 eine Darstellung entsprechend Fig. 2,
jedoch in verkleinerter Darstellung und mit einer
Austragsleitung.

In Fig. 1 ist eine FOrderanlage 1 mit einer

- Siebmaschine 2 dargestellt, die in das FSrdersy-

stem integnriert ist. Die Fdrderanlage bzw. das Fd&r-
dersystem hat einen Luftverdichter 3, an den eine
F&rderleitung 4 angeschlossen ist. In ihr liegt ein
Behdltnis 7, in das von einem Silo 5 zugeflihrtes
Schilttgut 6, vorzugsweise Mehl, gelangt. Das
Schiittgut 6 wird von dem vom Luftverdichter 3
erzeugten Luftstrom in der Leitung 4 mitgerissen.

Die Leitung 4 ist mit einer Zuleitung 8, vor-
zugsweise mit einem Zuflihrrohr, der Siebmaschine
2 verbunden, zweckmifBig steckverbunden. Das
Schiittgut 6 tritt aus der Zuleitung 8 in die Siebma-
schine 2 ein, wird dort gesiebt und gelangt dann
iiber eine Ableitung 9, vorzugsweise ein Auslas-
rohr, in eine mit dieser verbundene Leitung 10 der
Férderaniage 1. Uber die Leitung 10 wird das ge-
siebte Fdrdergut einer weiteren (nicht dargestell-
ten) Bearbeitungsstation, z. B. einer Waage, zuge-
flihrt.

Die Siebmaschine 2 hat ein Gehduse 11, 12,
13 mit einem napfférmigen Gehduseunterteil 11,
einer zylindrischen Gehdusewand 12 und einem
Gehduseoberteil 13 mit einem Lagerdeckel 13a. Im
Geh3useoberteil 13 und im Lagerdeckel 13a ist
eine Antriebswelle 14 gelagert, die von sinem Mo-
tor 15 Uber ein Ritzel 16 und eine Zwischenwelle
16a drehbar angetrieben wird. Der Motor ist Uber
einen Lagerwinkel 17 auf dem Oberteil 13 befestigt.

Der napfférmige Gehduseunterteil 11 hat eine
zentrale Durchtrittséffnung 18, die von einer Ring-
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wand 19 begrenzt ist und an die von auflen ein
Fallrohr 23 anschlieft. dessen Innendurchmesser
im Anschlufibereich gleich dem Durchmesser der
Durchtritts&ffnung 18 ist. Die Ringwand liegt koaxial
zur héheren Aufenwand 20 des Gehduseuntertei-
les 11. Am Boden 21 des Unterteiles 11 ist eine
Ringscheibe 22 befestigt, mit der das nach unten
aus dem Gehiduse ragende Fallrohr 23 am Gehdu-
seunterteil 11 gehalten ist. Das Fallrohr 23 ragt
schrig nach aufen und weist eine Durchtrittsdff-
nung 24 auf, durch die das Anschlufrohr 8 abge-
dichtet nach aufilen ragt. Es wird in einem mittleren
Bereich vom oberen kurzen, abgebogenen Ab-
schnitt 25 des Fallrohrs 23 mit Abstand umgeben.
Das Fallrohr 23 ist im Ausflhrungsbeispiel unter
emnem Winkel von etwa 45° gegeniber dem An-
schiuBrohr 8 geneigt und von seinem unteren Ende
26 mit einem (nicht ndher dargesteliten) Schnell-
verschluf 27 verschlossen. Im Fallrohr 23 wird in
einem Sieb 28 im Gehduse 11 bis 13 zurlickgehal-
tenes Material gesammelt und bei Bedarf aus dem
Fallrohr entleert.

Auf dem Geh&useunterteil 11 sitzt ein ringfdr-
miges Fliefbett 29, das mit radial nach auBen ab-
stehenden, umlaufenden R&ndern 30, 31 auf einer
Schulter 32 der duferen Wand 20 bzw. auf der
Stirnseite 33 der Ringwand 19 aufliegt. Der Rand
31 ist zwischen der Stirnseite 33 der Ringwand 19
und einem Ring 34 eingespannt. Der andere Rand
30 ist zwischen der Schulter 32 und einem weite-
ren, den Ring 34 koaxial umgebenden Ringteil 35
befestigt.

Der Ringteil 35 hat einen AuBenmantel 36, der
nahe der Stirnseite der duBeren Wand 20 des
Gehduseunterieiles 11 eine radial nach aufen ge-
richtete, umlaufende Schulterfliche 36a aufweist,
auf der das untere Ende des zylindrischen Gehdu-
seteiles 12 aufliegt. Die radiale Breite der Schulter-
flache 36a entspricht vorzugsweise der Dicke des
zylindrischen Geh3useteiles 12. Der Ringteil 35
liegt im Bereich oberhalb der Schuiterfliche 36a an
der Innenwand des Gehduseteiles 12 an, das da-
durch im unteren Bereich zweckmaBig abgestitzt
wird.

Mit seinem oberen Ende 37 ragt der Gehduse-
teil 12 in eine Ringschulter 38 an der Unterseite
des Oberteiles 13. Der Gehduseteil 12 ist in den
Ringschultern 36a und 37 mit Anprefiringen 39, 40,
radial gesichert und gehalten, die an einen Ring-
flansch 41 des Geh3useunterieiles 11 bzw. am
Deckelrand 42 verschraubt sind.

Der Ringteil 35 hat vorzugsweise etwa dreiecki-
gen Querschnitt, dessen Dreieckspitze 35a radial
nach innen weist. Dadurch hat der Ringteil 35 in
Héhe der Dreieckspitze seine kieinste lichte Weite
und erweitert sich von dort aus nach oben und
unten. Auf diese Weise wird im Bereich oberhalb
der umiaufenden Dreickspitze 35a ein nach unten
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sich verjlingender und im Bereich unterhalb ein
nach unten sich erweiternder Ringraum 43 und 44
gebildet. Der obere Ringraum 43 hat geringflgig
gréBere Hohe als der untere Ringraum 44, Durch
die zwischen diesen Rdumen 43, 44 gebiidete Ver-
engung 45 bildet der Ringteil 35 eine Art Injektor-
diise, wie noch erldutert wird. Der Ring 34 liegt
benachbart zum unteren Ringraum 44.

Die Antriebswelle 14 ragt mit einem verbreiter-
ten Endabschnitt 14a in das obere Ende 50a eines
rohrférmigen TragkSrpers 50 einer Ringblrste 51
der Siebmaschine 2. In das untere Ende 56 des
Tragk&rpers 50 ragt mit Spiel das Anschiufirohr 8
mit seinem freien Ende 57. Der Tragkdrper 50
weist mehrere als axiale LaAngsschlitze ausgebilde-
te Durchtrittséffnungen 47, 48 fiir das zu siebende
Schittgut auf.

Die Durchtritts&ffnungen sind vorzugsweise in
Reihen {bereinander und mit umfangsseitigem Ab-
stand hintereinander angeordnet, so daff der Trag-
kdrper 50 trotz der Durchtritiséffnungen 47, 48
noch eine ausreichende Festigkeit hat. Die Durch-
trittsGffnungen 47, 48 erstrecken sich jeweils nahe-
zu Uber die halbe Hohe des TragkSrpers 50. In
HBhe der oberen Hilfte der oberen Durchtritts&ff-
nungen 48 weist die Antriebswelle 14 an ihrem
unteren Ende 14a einen nach unten ragenden Um-
lenkteil 49 fir das Fdrdergut auf, der sich nach

unten kegelartig verjlingt. Wie Fig. 2 zeigt, ist die

Mantelfliche 49a des Umlenkteiles 49 im Quer-
schnitt konkav gekriimmt.

An der AuBenseite des TragkSrpers 40 sind
(nicht dargesteilte) Borstenleisten mit Borstenbi-
scheln befestigt, deren freie Enden bis nahe an das
zylindrische Sieb 28 reichen. Es besteht vorzugs-
weise aus einem gelochten Metallblech. Das Sieb
28 ist vorzugsweise an seinem oberen Ende 28a
mit einem am Gehduseoberteil 13 befestigten
Klemmyring 13b radial gegen eine Schulter 13c des
Gehduses 13 geklemmt.

Das untere Ende des Siebes 28 ist auf dem
AuBenmantel 52 des auf dem Geh&useunterteil be-
festigten Ringes 34 befestigt. Der obere Rand 53
des Ringes 34 liegt etwa in H8he der Verengung
45. An diesen Rand 53 schlieBt radial nach innen
eine schrdg nach unten und etwa bis Uber die
halbe H8he des Ringes verlaufende Kegelmantelfé-
che 55 an. Sie erstreckt sich nach oben bis {ber
das untere Ende 56 des Tragkdrpers 50. Auf der
Kegelmantelfiiche 55 k&nnen die ausgesiebten
Partikel leicht nach unten in das Fallrohr 23 rut-
schen. .

Das obere Ende 57 des Anschiufirohres 8 liegt
in H&he des unteren Randes 58 der unteren
Léngsschlitze 47.

Das zwischen seinen Randern 31, 32 im Quer-
schnitt teilkreisfOrmig gekrimmte Fliefbett 29
schiieft mit seiner Innenseite unmitteibar an den
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zylindrischen Aufenmantel 52 des Ringes 34 und
die untere, auf einer Kegelmantelfliche liegende
Innenwand 61 des Ringteiles 35 an. Im Fliefbett 29
wird das gesiebte Gut zum Weitertransport durch
das AuslaBrohr 9 (Fig. 1) und die Leitung 10 ge-
sammelt.

Zum Sieben wird das FOrdergut, insbesondere
Mehl, Gber das Silo 6 und das Behidltnis 7 in die
Férderleitung 4 eingebracht. Dort wird das Férder-
gut mittels des durch den Luftverdichter 3 erzeug-
ten Druckluftstromes zur Siebmaschine 2 transpor-
tiert, in der es gesiebt und dann in einem F&rder-
krets der Férderanlage weiterbefGrdert wird. Anstel-
le dieser Uberdruckférderung kann in der Firderla-
ge 1 auch ein Saugstrom erzeugt werden, mit dem
das F8rdergut durch Unterdruck transportiert wird.
In diesem Fall befindet sich die entsprechende
Pumpe in Strdmungsrichtung des Fdrdergutes hin-
ter der Siebmaschine 2.

Von der Leitung 4 gelangt das zu siebende
Mehl Uber das Anschlufirohr 8 in die Birstenvor-
richtung 51. Das Fdrdergut tritt somit in vertikaler
Richtung von unten in die Siebmaschine 2 bzw. in
Achsrichtung der Blrstenvorrichtung der Siebma-
schine ein. Durch die Durchirittséfinungen 47, 48
des Tragkdrpers 50 gelangt das Fdrdergut in einen
Blrstenraum 70 zwischen dem Sieb 28 und dem
Tragkdrper 50, in dem die Borsten umlauf en und
in dem das zu siebende Gut durchkdmmt wird. Da
der Umienkteil 49 spitz auslduft und seine Mantel-
fliche im Querschnitt konkav gekriimmt ist, wird
der vertikal von unten nach oben gerichtete Forder-
strom optimal in etwa horizontale Richtung umge-
lenkt und aufgeteilt, so daB der abgelenkte F&rder-
strom einwandfrei durch die Durchtritisdffnungen
47, 48 strdmen kann.

Durch die Rotation der Antriebswelle 14 bzaw.
Birste 51 und die Ausbildung und Formgebung
des Burstenraumes 70 wird dabei der Férderstrom
in horizontaler Richtung umgelenkt, so daf das im
umgelenkten FOrderstrom enthaltene Férdergut
durch das zylinderférmige Sieb 28 gedrlckt und
dabei gesiebt wird. Das ausgesiebte Material kann
aufgrund des Uberdruckes in der Fdrderleitung 4
und im Zufiihrkanal 60 der Birste 51 nicht wieder
zurlick in die Zuflhrleitung strdmen. Es wird viel-
mehr an der Siebinnenwand 28a aufgrund seines
Eigengewichtes und der Drehbewegung der Blrste
51 nach unten in das Fallrohr 23 abgelenkt. Dort
kann es bei Bedarf entleert werden, wozu lediglich
der {nicht dargestellte) SchnellverschiuB 27 gedff-
net werden muB. Das Fallrohr wird anschliefiend
wieder mit dem Schnellverschlufl verschlossen, wo-
durch im Fordersystem ein Druckverlust vermieden
ist.

Nach dem Blirsten im Blrstenraum 70 und
Passieren des Siebes 28 gelangt das Fdrdergut in
den radial nach auBen anschiiefenden Siebraum
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71 zwischen dem Sieb 28 und dem Gehiuseteil
12. Im Siebraum 71 fillt das F&rdergut, unterstiitzt
durch den Druckluftstrom, vom oberen Ringraum
43 (ber die Verengung 45 in den nach unten
anschliefenden Ringraum 44 und damit in das
Fliefbett 29. Es ist am unteren Ende des Siebman-
tels bzw. der Zylinderwand 12 des Gehduses 11,
12, 13 angebracht. Das FlieBbett 29 besteht aus
luftdurchldssigem Material, wie gesintertem Poly-
ethylen. Es wird von unten mit Druckluft beliiftet.
Die durch das FlieBbett nach oben sickernde Luft
unterstltzt das ZurlickfUhren von im Fliefbett ge-
sammeltem Fdrdergut in den F&rderstrom.

Aufgrund der Formgebung des Fliefbettes 29
und des Querschnittes der darliberliegenden In |
ektordiise 35 kann das Fdrdergut nicht wieder in
den Siebraum 21 zurlickgelangen. Die Injektordise
35 flinrt zu einer Erhéhung der Stromungsge-
schwindigkeit und zu einer Erniedngung des stati-
schen Druckes, wodurch die Férderung des Gutes
erleichtert wird. Durch den F&rderdruck, der das
Férdergut durch die Injektordise 35 drlickt. wird
das Fordergut im FlieBbett 29 gezwungen, in Flie-
richtung (Pfeil 73 in Fig. 3) in das Auslafrohr 9,
aiso in Richtung des geringeren Druckes. zu flie-
Ben.

Zur Erfduterung des Fdrderdruckes (Fig. 3)
wird das gesamte F&rdersystem als statisch be-
trachtet, d. h. die gesamte Druckvertellung in der
Siebmaschine 2 wird als Momentaufnahme und
somit als statisch angesehen. Der F&rderstrom
bleibt also unberiicksichtigt.

Fur die Druckverteilung in der Siebmaschine
gilt, daB der Druck P 1, der im AnschluBfrohr 8 und
im Tragk&rper 50 herrscht, gr8Ber ist als der Druck
P 2 im Blrstenraum 70. Er ist wiederum gréBer als
der im Siebraum 71 herrschende Druck P3 der
groBer ist als der Druck P4 im Ringraum 43. Er ist
groBer als der Druck P6 im Austritisrohr 9. Es gilt
also die Bedingung: P1 > P2 > P3 > P4 > P6.

Der Druck PS unterhalb des Fliefbettes 29 ist
gleich der Gewichtskraft des FSrdergutes. Dadurch
kann das Fordergut im Fliefbeit 29 anndhernd in
der Schwebe gehalten werden, so daB es leicht
zum AuslaBrohr 9 gefdrdert werden kann.

Mit der beschriebenen Siebmaschine 2 kann
innerhalb des Fdrdersystems 1 eine Schutzsiebung
des Fordergutes, insbesondere Mehles, erreicht
werden, wie sie immer h3ufiger von Béckereien
und dgl. gefordert wird.

Nach dem Austritt aus dem Auslafrohr 9 der
Siebmaschine 2 gelangt das gesiebte Gut in eine
weitere Forderleitung 10 der Fdrdervorrichtung 1,
in der es im Forderstrom weiterbefGrdert wird. Bei-
spielsweise gelangt das gesiebte Gut dann zu einer
Waage oder siner dhnlichen Einrichtung, in der das
Schittgut bzw. Mehl weiterverarbeitet werden kann.
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Anspriiche

1. Siebmaschine flr Schittgut, insbesondere
Mehl, mit einem EinlaB fUr das Schiittgut, dem ein
Sieb nachgeschaltet ist. durch den das Schiittgut
mittels eines Luftstromes f&rderbar ist und dem ein
Auslag flr das gesiebte Schittgut nachgeschaltet
ist,
dadurch gekennzeichnet. daB im Fdrderweg des
Schiittgutes nach dem Sieb (28) eine Zone (45)
verringerten statischen Druckes liegt, an die in For-
dernchtung ein Fdrderbereich (44) mit zunehmen-
dem Querschnitt anschlieBt. und daf die Gewichts-
kraft des Schittgutes vor dem Ausfaf (8) zumin-
dest anndhernd gleich dem entgegengerichteten
Druck (P5) von Druckluft unterhalb einer luftdurch-
lassigen Zuflihrung (29) des Schiittgutes zum Aus-
faB (9) ist.

2. Maschine nach Anspruch 1.
dadurch gekennzeichnet, daf die Zone (45) verrin-
gerten statischen Druckes durch eine Injektordise
(35) gebildet ist.

3. Maschine nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet. daB die Injektordiise (35)
durch einen Ringteil gebildet ist, dessen Wand
vorzugsweise etwa dreieckigen Querschnitt hat, de-
ren Dreieckspitze (35a) radial nach innen weist
und ober- und unterhalb der die Dreieckspitze
(35a) enthaltenden Horizontalebene jewells ein sich
trichterfrmig entgegen bzw. in Fdrderrichtung er-
weiternder Ringraum (43, 44) gebildet ist, von de-
nen der in Fdrderrichtung sich erweiternde Rin-
graum den Bereich (44) mit zunehmendem Quer-
schnitt bildet.

4. Maschine nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die im Bereich der
Dreieckspitze (35a) gebildete Zone (45) verringer-
ten statischen Druckes durch eine Injektordiise-
Verengung gebildet ist, die in HGhe eines oberen
Randes (53) eines auf einem Geh&useunterteil (11)
sitzenden Ringes (34) liegt, in das ein Ausfallrohr
(26) miindet, das mit einem Schnellverschlul (27)
verschiieBbar ist.

5. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis
4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Zuflhrung (29)
als FlieBbett flir das Schiittgut ausgebildet ist, die
vorzugsweise aus gesintertem Polyethylen besteht
und als umlaufende Rinne mit stwa halbkreisfGrmi-
gem Querschnitt ausgebildet ist.

6. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis
5,
dadurch gekennzeichnet, da der Ausia8 (9) in
HBhe der Zuflhrung (29) am Siebmaschinenge-
hduse (11 bis 13) angeordnet ist und vorzugsweise
horizontal verlduft.

7. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis
6.
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dadurch gekennzeichnet, daf das Sieb (28) Teil
einer Siebeinrichtung ist, die eine rotierend ange-
triebene Biirste (51) mit einem rohrférmigen Trag-
k&rper (50) fUr Borstenleisten hat, der mit einer
motorisch angetriebenen Antriebswelle (14) verbun-
den ist und in Achsrichtung ver laufende Ldngs-
schlitze (47, 48) zum Durchtritt des FOrderstromes
aufweist.

8. Maschine nach Anspriiche 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Antriebswelle (14)
mit einem UmlenkkSrper (49) in das obere Ende
(50a) des Tragk&rpers (50) ragt, der eine im Quer-
schnitt konkav gekrimmte Mantelfldche (49a) zur
Umlenkung des Schittgutes nach aufien durch die
Langsschiitze (48) aufweist.

9. Maschine nach Anspruch 7 oder 8,
dadurch gekennzeichnet. daB in das untere Ende
(56) des TragkéGrpers (50) die EinlaBleitung (8) ragt,
deren Achse mit der Achse der Antriebswelle (14)
fluchtet.

10. Maschine nach einem der Ansprliche 7 bis
9,
dadurch gekennzeichnet, daB die Borsten der Blir-
ste (51) in einem Burstenraum (70) umlaufen, der
vom Sieb (28) und einem radial auflen anschliefen-
den Siebraum (71) umgeben ist, der radial auflen
von einer Gehdusewand (12) begrenzt ist.

11. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis
10, .
dadurch gekennzeichnet, daB der Druck (P 1), der
in der Anschluiieitung (8) und im Tragkdrper (50)
herrscht, gréBer ist als der Druck (P 2) im Blrsten-
raum (70), der grdBer ist als der Druck (P 3) im
Siebraum und daB der Druck (P 3) im Siebraum
(71) grSBer ist als der Druck (P 4) im Ringraum
(43), der gr6Ber ist als der Druck (P 6) im Auslaf
(9).

12. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis
11,
dadurch gekennzeichnet, daB ihre Achse aufwérts
verlduft.
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