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(&) Bofte pour I'emballage, notamment de patisseries ou gateaux, préparée a partir d'un flan découpé
et raing.

®

a) Bofte pour 'emballage, notamment de pa-

. . A 2 s . 202M 202N
tisseries ou gateaux, préparée 2 partir d'un flan 202¢ N
découpé et rainé. FIG.3 /1
b) bofte caractérisée en ce que : D 202 207\5 2028 |202F 20E203 203M

- chaque volet (201 - 206 ; 401 - 404) est formé 20F o
d'une base (201A - 206A ; 401A - 404A) et d'une s 202 - 203C
patte (201B - 2068 ; 401B - 4048),
- chaque base (201A - 206A ; 401A, 404A) est 204 m ) 2034 203N
bordée sur au moins une partie de sa longueur et 201 0 12 203F
sur au moins 'un de ses cbiés par une bande de 20 { 204E
rigidification (201E. 201F - 206E, 206F, 401E - 404F) 20en OF, 204
reliée & la base par une ligne de pliage et les 64 24A N
bandes de rigidification homologues des deux volets 2068 240
adjacents se rejoignent par une ligne de pliage (300. 206 205A

N501, 502, 503, 504) et lorsque les volets sont rele- 206€ 11— mezoz.r

<vés, les deux bandes de rigidification viennent en 206M7 7206 205F | 5059 205

O saillie dans le volume de la bolte et rapprochent les 25N / 205M

I-ﬂlignes de pliage pour former une aréte entre les \ 205C

‘pdeux volets.

E ¢) L'invention concerne les boftes en carton.
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Boite pour I'émballage, notamment de patisseries ou gateaux, préparée a partir d'un flan découpé et

La présente invention concerne une boite pour
recevoir et transporter des produits tels que des
patisseries. giteaux ou encore des produits néces-
sitant une présentation déployée.

On connait de multiples types de boites plian-
tes, qui sont fabriquées par des cartonniers et
mises & plat pour &tre fournies & I'utilisateur. On
connait en particulier des bolies traditionnelles
pour patisserie. Ces bofies se composent d'un
élément complet formé d'un fond bordé de trois
bords le bord arrigre porte le couvercle. Pour étre
mis 4 plat, les cOtds du fond et les cOigs du
couvercle sont repliés suivant des lignes de pliage.

Ces boftes de patisseries utilisées depuis des
décennies, ont l'avantage de pouvoir se metire a
plat et de se déplier pour recevoir les produits &
conditionner au moment de la vente. Gréce A leurs
parois et au coilage des parois des différents co-
tés, les unes aux autres, 2 I'état déployé, ces
bottes sont suffisamment rigides pour pouvoir éire
entourées d'un ruban et étre transportées en tenant
le ruban.

Toutefois, ces boltes présentent un certain
nombre d'inconvénients dont le plus grave est celui
de la hauteur des bords ou méme de l'existence
des bords du fond. En effet, pour introduire les
produits, en particulier les produits fragiles comme
des pétisseries, dans une telle bofe, il faut les
prendre avec des pinces et les glisser par le haut,
les cOtés ne permettant pas I'introduction & plat.

Le méme inconvénient se retrouve au déballa-
ge.

Dans certains cas. lorsque la bofte est complé-
tement remplie de produits disposés cote a cdte, il
est difficile d'extraire ces produits de la bofte. La
seule solution consiste a découper les cBtés pour
pouvoir accéder plus facilement aux produit et pou-
voir les mettre sur un plateau de présentation.

L'inconvénient développé ci-dessus est encore
plus génant dans le cas de produits trés fragiles
mais de dimensions plus grandes que de simples
morceaux de patisserie, comme par exemple des
blches de No&l. L'introduction des blches dans
une bofte & bliche est une opération extrémement
délicate pour ne pas abimer la garniture de la
blche. Comme pour les autres produits, I'extrac-
tion de la bliche est relativement délicate et dans
la plupart des cas, la seule solution pour faciliter
I'extraction ccnsiste 3 découper la bofie autour du
fond.

L'inconvénient de ce mode de déballage est de
ne pas bénéficier de 'aspect de la boite pour la
présentation. A conirario, la bofte ne pouvant s'utili-
ser pour la présentation des produits, aucun effort

rainé.
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particulier n'a été fait pour améliorer I'esthétique de
la bofte pour qu'elle puisse participer 2 la présen-
tation. :

Il existe également un certain nombre d'autres
produits qui pourraient bénéficier d'une présen ta-
tion plus agréable, ce qui favoriserait leur diffusion.

Ainsi, certaines décorations florales ou certai-
nes fleurs comme les orchidées, sont présentées
dans des boites & paroi en papier transparent. Leur
présentation pourrait étre facilitée par des boites
qui se referment ou s'ouvrent sur les produits & la
maniére d'une enveloppe tout en les protégeant
efficacement pendant le transport.

Il existe également des produits qui gagne-
raient & &tre présentés en position déployée, com-
me par exemple des colliers. Pour les produits
coliteux, il existe certes des écrins présentant les
colliers sur un support en position déployée. Toute-
fois, les colliers ou articies similaires, peu coliteux,
sont en général présentés dans des sachets.

La présente invention a pour but de créer une
boite permettant de recevoir et de transporter des
produits trés différents tels que des pétisseries,
des gateaux ou encore des produits pour lesquels
une présentation a I'état déployé serait souhaitable,
bote qui ne soit pas encombrante au stockage st
au transport 2 |'état replié, et qui permette d'enve-
lopper le produit & conditionner sans que celui-ci
ne risque d'étre écrasé, soit par la déformation des
cGtés, soit par l'affaissement de la boite.

A cet effet, l'invention concerne une bofte réali-

sée & partir d'un flan en carton ou matériau similas-
re découpé et rainé suivant les lignes de pliage,
boite comprenant un fond bordé de volets articulés
sur le fond pour se relever et envelopper le produit
placé dans la boite, cette bofte étant caractérisée
en ce que :
- chaque volet est formé d'une base et d'une patte,
- la base est bordée sur au moins une partie de sa
longueur et sur au moins 'un de ses coiés par une
bande de rigidification reli€ée a la base par une
ligne de pliage et les bandes de rigidification ho-
mologues des deux volets adjacents se rejoignent
par une ligne de pliage lorsque les volets sont
relevés, les deux bandss de rigidification viennent
en saillie dans le volume de la boite et rapprochent
les lignes de pliage pour former une aréte entre les
deux volets.

Gréce aux bandes de rigidification associées a
chague volet sur la hauteur de la base, on obtient
une boite rigide sur toute la hauteur des bases.
Cette bofte ne peut ni s'affaisser ni se déformer
dans la direction transversale, c'est-a-dire voir ses
cOtés s'incliner.
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Le produit, en particulier le produit fragile
contenu dans la bofte est donc protégé par la
forme rigide.

De plus, les arétes formées par les bandes de
rigidification et les bases de chaque volet se rejoi-
gnent de maniére précise et nette & la jonction de
deux volets, évitant que les volets ne baillent les
uns par rapport aux autres et évitant que les pattes
repliées ou courbées dans la partie supérieure de
I'embailage, ne provoquent linclinaison et I'affais-
sement des volets.

De plus, grice & la réunion de la partie infé-
rieure des bandes de rigidification adjacentes, réu-

nion qui se fait suivant une ligne de pliage, les’

deux volets adjacents sont solidarisés sans que
cette solidarisation n'interdise la mise a piat de
I'emballage.

Grace aux lignes de pliage du fond, I'emballa-
ge peut étre replié sous une forme peu encom-
brante, quei que soit le nombre de cétés du poly-
gone formant la base. Ce pliage est également vrai
pour certains polygones irréguliers comme, par
exemple, des rectangles.

La mise a plat du flan facilite la mise en place
des produits sur le fond et leur extraction. A I'ou-
verture de la boite, les volets se déploient a ia
maniére de pétales de fleur, ce qui favorise la
présentation et permet dans certains cas, de lais-
ser les produits dans |'emballage ainsi ouvert.

Pour cela, il peut &tre intéressant de laisser les
flans & I'état brut sur leur face inférieure, mais de
les décorer.

La présente invention sera décrite de maniere
plus détaillée & I'aide des dessins annexés dans
lesquels :

- la figure 1 est une vue en perspective d'un
premier mode de réalisation d'une bofte selon l'in-
-vention,

- la figure 2 est une vue en perspective d'un
second mode de réalisation d'une bofte selon f'in-
vention,

- la figure 3 est une vue déployée du flan
découpé servant a réaliser une bofte de section
hexagonale comme celle des premier et second
modes de réalisation,

- la figure 4 est une vue partielle du flan
découpé de la figure 3,

- la figure 5 est une vue de détail de la
jonction de deux volets a I'état relevé,

- la figure 6 est une vue en coupe schémati-
que de la figure 5,

- la figure 7 est une vue de détail analogue a
celle de la figure 4 correspondant & une bofte de
section carrée ou rectangulaire,

- la figure 8 est une vue compléte du flan
d'une bofte de section carrée.

- |a figure @ monire une variante de la figure
8.

10

20

25,

30

35

40

45

50

55

- la figure 10 monire une double languette
pour la fermeture de la bofte de la figure 9.

La figure 1 montre un premier mode de réalisa-
tion d'une bofte selon l'invention, cette bolte étant
représentée en position fermée.

Selon linvention, cette bolte est réalisée a
partir d'un flan découpé composé d'un fond poly-
gonal 1 bordé de volets 2 formant les cdtés de la
boite. Chaque volet 2 se compose d'une base 3 et
d'une patte 4.

Les pattes 4 des différents volets sont repliées
alors que les bases 3 restent planes et perpendi-
culaires au fond pour les raisons indiquées ci-
aprés.

Les pattes 4 comportent des moyens de fer-
meture. Ainsi, la patte 41 est munie d'une fente 51
ot les autres pattes 42, 43 sont munies de languet-
tes arrondies 52, 53 qui sont glissées a travers la
fente 41A et forment la poignée pour fa bole. Ces
languettes peuvent é&tre découpées pour former
une sorte d'anse.

Le mode de réalisation de la figure 2 est analo-
gue 4 celui de la figure 1 en ce qu'il s'agit d'une
bofte de section polygonale (hexagonale). La poi-
gnée est également la méme. Seule la hauteur est
plus réduite et la forme du fond plus grande.

Les éléments de la bolte de ia figure 2 étant
identiques ou analogues 2 ceux de la figure 1, ils
portent les mémes références et leur description
ne sera pas reprise.

Ces boftes sont destinées & recevoir et a
transporter des produits tels que des pétisseries,
des gateaux, que I'on dispose sur le fond puis on
referme la bofte en enveloppant le contenu.

Ces bofies peuvent également servir 2 I'embal-
lage de produits nécessitant une présentation dé-
ployée telle que, par exemple, des colliers ou
articles de bijouterie qui, au lieu d'étre placés dans
un écrin, sont placés sur un support, lui-méme
disposé sur le fond d'une telle boite.

La figure 3 montre la forme d'un flan servant a
la réalisation d'une boite de section hexagonale
comme celle des figures 1 ou 2.

Selon l'invention, ce flan découpé et rainé
comprend un fond 100 bordé de volets 201, 202,
203, 204, 205, 206. Chaque volet est formé d'une
base 201A, 202A, 203A, 204A, 205A, 206A et d'une
patte 201B, 202B, 203B, 204B, 205B, 206B. Les
pattes 2018 ... 206B sont munies de moyens de
lisison constitués dans le cas des pattes 201B,
2048, par une fente 201D, 204D et dans le cas des
pattes 202B, 203B, 205B, 2068, la patte se termine
par une languette 202C, 203C, 205C, 206C de
forme arrondie, par exemple en demi-cercle et
formant des épaulements ou moyens d'accrochage
202M, 202N, 203M, 203N, 205M, 205N, 206M,
206N, de sorte que lorsque la languette est glissée
dans les fentes 201D, 204D, elle reste accrochée
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par les épaulements.

La figure 4 est une vue de détail & échelle
agrandie d'une partis de la figure 3, servant a la
description de la présente invention appliquée 2
cet exemple.

Selon la figure 4, les bases 201A. 202A. etc.
sont bordées de chague cdté par une bande de
rigidification 201E, 201F, 202E, 202F. Ces bandes
de rigidification sont reliées a I'embase par une
ligne de pliage 201G. 201H. 202G. 202H et les
bandes de rigidification voisines 201F, 202E appar-
tenant & deux bases voisines 201A, 202A, sont
reliées par une ligne de pliage 300.

Les volets 201, 202, etc. sont reliés au fond
100 par des lignes de pliage 101, 102, etc.

Enfin, dans un mode de réalisation, les pattes
sont reliées 2 la base sans qu'il n'y ait de ligne de
pliage, les pattes étant simpiement courbées au-
deld de la base respective (voir figure 1 et figure
2). Dans une variante, 1l est prévu une ligne amor-
sant un pliage, représentée par des traits interrom-
pus (lignes 2011 et 2021).

Enfin, dans le cas de la languette 202C, la
figne de pliage 202K est inclinée en travers du
volet 202 pour que la ligne 202K qui correspond au
passage de la languette 202 2 travers la fente
201C, soit sensiblement horizontale (voir figures 1
-et 2) lorsque la bofie est refermée.

Sur ces figures apparaissent également les
deux butées 202N et 202M qui retiennent la lan-
guette 202C au-dela de la fente 201C.

La figure 4 montre également le fond 100 de
forme polygonale réguliere, munie de lignes de
pliage 110, 111, 112 qui traversent le centre (voir
également la figure 3) et permsttent le pliage du
flan, a plat, soit autour d'une seule ligne de pliage
110. soit autour de deux ou de ftrois lignes de
pliage 110, 111, 112 : dans cetie position, les
volets et les parties correspondantes du fond sont
tous superposés. Cela réduit I'encombrement du
flan.

La figure 5 montre la partie de bofe représen-
tée en plan 2 la figure 4, en position repliée. Cette
figure montre notamment la forme prise par les
bandes de rigidification 201F, 202E, associées, qui
s'articulent autour des lignes de pliage 201H, 202E
et de la ligne 300 pour venir & l'intérieur du volume
de !'emballage. Dans cette position représentée
légérement ouverte. les bandes de rigidification
201F. 202E renforcent l'aréte a la jonction des
deux bases 201A, 202A.

La figure 6 montre en coupe la forme prise par
les bandes de rigidification 201F, 202F,

Les figures 7 et 8 correspondent & un flan pour
la réalisation d'une bofe rectangulaire ou carrée.
Les différents éléments du flan sont analogues &
ceux de la figure 3, les références des éléments
homologues sont les mémes mais augmeniées de
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200.

Le flan se compose d'un fond 400 bordé de
volets 401, 402, 403, 404 formé chacun d'une base
(401A ... 404A) et d'une patte (401B ... 404B).

Les pattes 401A. 403A sont munies d'une fente
401C. 403C et les pattes 402A, 404A sont termi-
nées par des languettes 402C. 404C.

Les volets 401 ... 404 sont bordés au niveau
des bandes de rigidification 401E. 401F : 402E.
402F ; 403E, 403F ; 404E, 404F reliées par des
tiges de pliage 501, 502, 503, 504.

Les languettes 402C, 404C se glissent dans les
fentes 401C, 403C et servent de poignées.

Comme dans les autres modes de réalisation,
les bandes de rigidification reliées entre elles par
des lignes de pliage donnent la rigidité et la tenue
aux volets en position relevée, de fermeture de la
boite.

Il est & remarquer que le flan & fond carré
décnit ci-dessus 2 l'aide des figures 7 et 8 peut
également avoir un fond rectangulaire proche du
carré ou trés allongé, par exemple pour forner une
bofte 3 blches de NoE&l.

La figure 9 montre une vanante de la figure 8,
d'un plan dont les volets 4028, 404B ne sont pas
terminés par des langusties assurant le blocage de
la fermeture.

Au contraire, les volets 402B, 404B sont munis
chacun d'une fente 402G, 404G paraligles et de
mémes dimensions que les fentes 401D, 403D des
volets 4018, 4038.

Les autres éléments du flan de la figure 9 sont
les mémes que ceux de la figure 8 et portent les
mémes références.

La fermeture de la bofte de la figure 9 est
assurée par une -double languette 500 représentée
a la figure 10.

Cette double languette 500 est une piece dé-
coupée formée de deux languettes 501, 502 par
exemple arrondies reliées chacune & leur base par
une ligne de pliage 503, 504 & un volet 505, 506 ;
ces derniers sont eux-mémes reliés par des lignes
de pliage 507, 508 & la partie centrale 509.

La double languette repliée comme indiqué en
perspective a la figure 10, se glisse par exemple
dans les fentes superposées de trois des paites de
la bofte de la figure 9. Puis on tient les languettes
501, 502 par I'extérieur et on enfile la fente de la
quatrieme patte.

Il est & remarquer qu'au niveau des lignes de
pliage 503, 504, les languettes peuvent avoir des
encoches 510 pour retenir et accrocher les pattes
en position de fermeture.

Revendications

1) Bofte pour recevoir et transporter un produit
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tel que des patisseries, des gateaux ou autres
produits nécessitant une présentation déployge, -
bofte formée & partir d'un flan en carton ou maté-
riau similaire. découpé et rainé. comprenant un
fond (100. 400) bordé de volets (201 - 206 : 401 - 5
404} articulés sur e fond (100, 400) pour se rele-
ver et envelopper le produit placé dans la bofe.
bofte caractérisée en ce que :
- chaque volet (201 - 206 ; 401 - 404) est formé
d'une base (201A - 206A : 401A - 404A) et d'une 10
patte (201B - 2068 ; 401B - 404B),
- chague base (201A - 206A ; 401A. 404A) est
bordée sur au moins une partie de sa longueur et
sur au moins I'un de ses cOtés par une bande de
rigidification (201E. 201F - 208E, 206F, 401E - 15
404F) relide 4 la base par une ligne de pliage et
les bandes de rigidification homologues des deux
volets adjacents se rejoignent par une ligne de
pliage (300, 501, 502, 503, 504) et lorsque les
volets sont relevés, les deux bandes de rigidifica- 20
tion viennent en saillie dans le volume de la bolte
et rapprochent les lignes de pliage pour former une
aréte entre les deux volets.

2) Bo®te selon la revendication 1, caractérisée
en ce que le fond (100, 400) est un polygone, 25
notamment un polygone régulier.

3) Bofte selon la revendication 1, caractérisée
en ce que chaque patte (2018 - 2068, 401B -404B)
est munie de moyens de liaison (201D - 206D,
401D - 404D) pour coopérer avec les moyens 30
homologues des autres pattes.

4) Bofte selon la revendication 3, caractérisée
en ce que les moyens de liaison sont constitués
par une fente (201D - 204D, 401D - 403D) réalisée
dans l'extrémité de la patte (201B, 204B, 401D, 35
403D) d'un volet et les autres pattes se terminent
{(202B. 203B. 205B, 206B, 402B, 404B) par des
languettes (202D, 203D, 205D. 206D, 401D, 402D)
se pliant par la patte pour que lorsque les volets
sont refermés, les langueties puissent pénétrer 40
dans la fente.

5) Bofte selon la revendication 4, caractérisée
en ce que la languette terminant un volet est arron-
die et est munie derriére son arrondi de découpes
d’accrochage (202M, 202N ; 203M, 203N ..) for- 45
mant des épaulements pour retenir la patte munie
de la fente.

B) Bofte selon la revendication 1, caractérisée
en ce que chaque patte (401B-404B) est munie
d'une fente (401D, 403D, 402G, 404G), les diverses 50
fentes étant paralléles et de mémes dimensions et
regoivent une double languette (500) de fermeture
et de blocage.
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