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Transport- und/oder Lagerbehdlter fiir Fliissigkeiten sowie fiir feinteiliges Schiittgut

Die Erfindung betrifft einen Transport- und/oder
LagerbehZlter fiir Flussigkeiten sowie fiir feinteili-
ges Schittgut mit einem AuBenmantel aus einem
Gitter mit horizontalen und vertikalen Gitterstédben,
einem Boden und einem innenbehdlter aus Kunst-
stoff, wobei der innenbehilter innensei tig an dem
AuBenmantel anliegt und auf dem Boden aufruht.
Es versteht sich, daB die Gitterstdbe als Rundstahl-
stdbe und/oder Drahte ausgeftihrt und ggf. durch
Wirmebehandlung oder Kaltverformung verfestigt
sind. Im Gitterverbund sind sie an den Kreuzungs-
stellen miteinander verschweiBt. Es versteht sich
fernerhin, daB der AuBenmantel in seinem oberen
Rand im allgemeinen von einem Rahmen eingefaBt
ist, an dem die Gitterstdbe angeschweiBt sind und
der seinerseits aus Profilstahl besteht.

Bei den aus der Praxis bekannten Transport-
und/oder Lagerbehdltern, von denen die Erfindung
ausgeht, ist der Boden durch ein besonderes Bau-
teil gebildet. Dabei kann es sich um die Oberfldche
einer Palette aus Holz oder Blech handeln, die mit
dem AuBenmantel auf besondere Weise verbunden
ist. Palette bezeichnet Einrichtungen, die es erlau-
ben, den Transport- und/oder Lagerbehdlter mittels
Hubstapler o. dgl. zu handhaben und die auBlerdem
zum Aufstellen und Stapeln geeignet sind. Bei die-
sen bekannten Transport- und/oder Lagerbeh&ltern
bildet der Boden einen Fremdkdrper, der zwar mit
dem AuBenmante! verbunden ist, nichtsdestoweni-
ger jedoch die Gestaltfestigkeit beeintréchtigt. Ge-
hort der Boden einer Palette an, die aus Holz
besteht, so stdrt auBerdem, daB eine solche Palette
im normalen Handling von Transport- und/oder La-
gerbehiltern in der modernen Logistik eine wesent-
lich geringere Standzeit aufweist, als der aus Git-
terstdben, aus Stahl bestehende AuBenmantel.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Transportund/oder Lagerbehilier des beschrie-
benen Aufbaus, auch mit Palettenelementen, so
weiter auszubilden, daB der Boden einen integralen
Bestandteil des Transport- und/oder Lagerbehiliers
bildet und nicht mehr als gleichsam fremdes Bau-
teil die Gestaltfestigkeit und die Lebensdauer be-
eintrdchtigt. Darliber hinaus soll der Transport-
und/oder Lagerbehilter in bezug auf seine Festig-
keit und Stabilitdt wesentlich verbessert werden, so
daB er keinen Schaden nimmt und der innenbehél-
ter nicht aufplatzt, wenn der Transport- und/oder
Lagerbehditer im praktischen Einsatz, angefillit mit
einer unter Umstinden gefdhrlichen Flissigkeit,
manipuliert wird und beispielsweise aus einem
Kran fallt.

Zur L8sung dieser Aufgabe lehrt die Erfindung,
daB vertikale Gitterstdbe des AuBenmantels in die
Bodenebene umgebogen sind und, gegebenenfalls
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mit beigelegten Gitterstdben, den Boden bilden,
wobei die umgebogenen Gitterstdbe bzw. die bei-
gelegten StZbe miteinander verschweifit sind. Da-
bei kénnen alle oder einige der vertikalen Gittersté-
be in der beschriebenen Weise umgebogen wer-
den und dabei kdnnen auch die mit den vertikalen
Gitterstdben des AuBenmantels vereinigten hori-
zontalen Gitterstdbe in die Bodenkonstruktion ein-
bezogen werden, je nachdem, welche Festigkeits-
anforderungen an die Bodenkonstruktion gestellt
werden. Die bodenbildenden Gitterstdbe kdnnen
aufeinanderliegen oder miteinander verflochten
sein, z. B. entsprechend einer sogenannten Leinen-
bindung.

Eine bevorzugte Ausflihrungsform der Erfin-
dung betrifft einen Transport- und/oder Lagerbehil-
ter des beschriebenen Aufbaus in der Ausflihrungs-
form mit rechteckigem oder quadratischem Grund-
riB. Diese Ausfiihrungsform der Erfindung ist da-
durch gekennzeichnet, daB die vertikalen Gittersta-
be von gegeniberliegenden Seitenwdnden des Au-
Benmantels einerseits, die vertikalen Gitterstdbe
der verbleibenden Seitenwéinde andererseits einen
Boden aus sich kreuzenden und an den Kreu-
zungspunkten sowie in den Endbereichen miteinan-
der verschweiften Gitterstében bilden. Die ver-
schweifiten Enden liegen zweckm&Big nebeneinan-
der. Im Rahmen der Erfindung liegt es bei dieser
Ausflihrungsform, in Richtung der bodenbildenden
Gitterstdbe zusétzliche Gitterstdbe, behilterinnen-
seitig und/oder behdlterauBenseitig, aufzulegen und
selbstversténdlich an den Kreuzungsstellen mit an-
deren Gitterstdben oder zu diesen paraliel verlau-
fenden, vorzugsweise punktweise, miteinander zu
verschweiBen. Eine bevorzugte Ausflihrungsform
der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB die
beigelegten Gitterstdbe Ausformungen aufweisen,
die Palettenfiife fir die Handhabung des
Transport- und/oder Lagerbehilters mittels Hubsta-
pler o. dgl. bilden. Der erfindungsgemife
Transport- und/oder Lagerbehdlter ist nicht darauf
beschrénkt, daff sein Grundriff rechteckig oder qua-
dratisch gestaltet ist. Bei dem Transport- und/oder
Lagerbehilter besteht die Mdglichkeit, den AuBien-
mantel mit dem angeformten aus Gitterstdben ge-
bildeten Boden so zu gestalten, daB der innenbe-
hilter eine sehr satte Anlage findet und folglich
sehr wirksam abgestltzt ist.

Ein Transport- und/oder Lagerbehélter des be-
schriebenen Aufbaus ist bereits voll einsatzfdhig,
insbes. wenn seine Manipulation mit Hilfe eines
Hebezeuges erfoigt. Sol! der Transport- und/oder
Lagerbehdlter mit Hilfe von Hubstaplern o. dgl.
manipuliert werden, so empfiehlt die Erfindung eine
Ausfiihrungsform als Palettenbehiiter. Diese Aus-
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flhrungsform ist dadurch gekennzeichnet, da an
den Boden und ggf. an den AuBienmantel unter
dem Boden angeordnete Palettenelemente ange-
schiossen sind. Die Palettenelemente kdnnen einer
Holz- oder Bodenplatte angehdren und sind dann
mit den Ublichen Vereinigungsmitteln mit dem Au-
Benmante! bzw. dem Boden aus den umgebogenen
Gitterstdben vereinigt. Es besteht aber auch die
Mdglichkeit, die Palettenelemente als selbsténdige
Bauteile aus Rundstahlstdben oder Blech auszubil-
den. Sie werden zweckméissigerweise ange-
schweift.

Gegenstand der Erfindung ist auch ein Verfah-
ren fUr die Herstellung des AuBenmantels mit Bo-
den fiir den Transportund/oder Lagerbehilter des
beschriebenen Aufbaues. Dieses Verfahren ist
grundsitzlich dadurch gekennzeichnet, daf aus
den Gitterstdben ein ebener Aufnahmekopf-Zu-
schnitt mit AuBenmantelteilen und Bodenteilen ge-
bildet wird, der Biegezonen und Nahtzonen auf-
weist, daB die AuBenmantelteile zum AuBenmantel
und die Bodenteile zum Boden zusammengezogen
werden, und daB die Gitterstdbe in den Nahtzonen
miteinander verschweit werden. Dabei kdnnen
Bodenteile gebildet werden, die aus Verldngerun-
gen der im Aussenmantel vertikalen Gitterstdbe
bestehen, wobei die Verldngerungen zum Boden
umgebogen und an den Kreuzungsstel len ver-
schweiBt werden. Es besteht aber auch die M4g-
lichkeit, so vorzugehen, daB aus den Gitterstdben
sin ebener Aufnahmekorb-Zuschnitt aus den Sei-
tenwinden bzw. den Bodenwinden entsprechen-
den Zuschnittselementen gebildet wird, der den
Kantenbereichen entsprechende Biegezonen und

Nahtzonen aufweist, daB in den Nahtzonen an die .

Gitterstibe Verrundungselemente angebogen wer-
den, die sich im Aufnahmekorb zu den Verrundun-
gen ergdnzen, und daB danach die Zuschnitisele-
mente um die Biegezone aufgerichtet und im Be-
reich der Nahtzonen die Gitterstibe miteinander
verschweifit werden. Im allgemeinen wird man aus
den Gitterstiben Zuschnitielemente mit Uberein-
stimmendem Rastermaf der Gitterstdbe bilden, die
an den Nahtzonen komplementédre Gitterstdbe auf-
weisen, wobei die komplementéren Gitterstdbe mit-
einander verschweifit werden.

im foigenden werden die beschriebenen und
weitere Merkmale der Erfindung anhand einer le-
diglich ein Ausflihrungsbeispiel darstellenden
Zeichnung ausfiihrlicher erldutert. Es zeigen in
schematischer Darstellung

Fig. 1 einen erfindungsgem&Ben Transport-
und/oder Lagerbehilter, perspektivisch, in der Aus-
flihrungsform als Palettenbehilter,

Fig. 2 den Transport- und/oder Lagerbehdlter
aus AuBenmante! und Boden aus dem Gegenstand
nach Fig. 1, auf den Kopf gestellt und bei entfern-
ten Palettenelementen,
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Fig. 3 entsprechend der Fig. 2 eine Ausfiih-
rungsform mit rundem AuBenmantel und entspre-
chendem Boden,

Fig. 4 eine andere Ausflihrungsform des Ge-
genstandes der Fig. 2,

Fig. 5 im gegenlber der Fig. 1 vergrdBerten
Mapstab einen Vertikalschnitt durch den Gegen-
stand der Fig. 1 mit besonderer Bodenausbildung,

Fig. 6 den Gegenstand der Fig. 5 in teilweise
entleertem Zustand.

Die in den Figuren dargestellien Transport-
und/oder Lagerbehilter sind fur Fllssigkeiten so-
wie flr feinteiliges Schiittgut bestimmt. In ihrem
grundsitzlichen Aufbau bestehen diese Transport-
und/oder Lagerbehilter aus einem AuBenmantel 1
aus einem Gitter mit horizontalen und vertikalen
Gitterstdben 2, 3, einem Boden 4 und einem Innen-
behilter 5 aus Kunststoff. Der Innenbehlter 5 aus
Kunststoff bildet gleichsam eine Blase. Er ist mit
einem entsprechenden DeckelverschiuB 6 ausgerl-
stet und liegt innenseitig an dem Aufenmantel 1
an, wihrend er auBerdem auf dem Boden 4 auf-
ruht.

in der Fig. 1 wurde bereits angedeutet und in
den Fig. 2 und 3 wird deutlich, daf vertikale Gitter-
stibe 3 des Aufienmantels 1 in die Bodenebene
umgebogen sind und mit horizontalen Gitterstében
des Aufienmantels und/oder beigelegten Gitterstd-
ben 7 den Boden 4 bilden. Dabei zeigen die Fig. 1
und 2 die Ausfihrungsform mit quadratischem
GrundriB. Man erkennt, daB die vertikalen Gitterst&-
be 3 von gegeniiberliegenden Seitenwénden &, a
des AuBenmantels einerseits, die vertikalen Gitter-
stdbe der verbieibenden Seitenwidnde b, b anderer-
seits einen Boden 4 aus sich kreuzenden Gittersta-
ben 3 bilden, die an den Kreuzungspunkien und
auBerdem an den Enden miteinander verschweift
sind. In Fig. 2 wurden diese Schweifstellen 8, die
die Enden verbinden, angedeutet. Im Rahmen der
Erfindung liegt es, in Richtung der bodenbildenden
Gitterstdbe 3 beigelegte Gitterstdbe 7 behiliterin-
nenseitig und/oder behélterauBenseitig als Verstér-
kungselemente aufzulegen und zu verschweiBen.
Auch kdnnen einerseits die umgebogenen Gitter-
stibe 3 und andererseits im Behdltermantel hori-
zontal verlaufende Gitterstdbe 2 gemeinsam den
Boden 4 bilden, der auf diese Weise und durch
beigelegte Zusatzstdbe 7 beliebig steif und allen
Beanspruchungen genligend ausgebildet und aus-
gelegt werden kann.

in der Fig. 3 erkennt man die Ausfiihrungsform
mit rundem GrundriB. Die vertikalen Gitterstdbe 3
sind in radialer Richtung des Behiltergrundrisses
umgebogen. Die beigelegten Gitterstdbe 7 sind
kreisfdrmig ausgebildet und verschweiBt, und zwar
einerseits an den Enden miteinander verschweift
und auBerdem an den Kreuzungsstellen mit den
umgebogenen vertikalen Gitterstdben 3  ver-
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schweifit. Im {ibrigen besitzt der Boden 4 eine
kreisférmige Aussparung 9. Man entnimmt aus ei-
ner vergleichenden Betrachtung aller Figuren, daB
die umgebogenen, im AuBenmante! vertikalen Git-
terstibe 3 im Umbiegungsbereich einen Radius
aufweisen, der der abgerundeten Form des Innen-
behélters 5 angepaft ist.

Die Fig. 1 deutet die Ausflihrungsform als Pa-
lettenbehilter zur Handhabung mittels Hubstapler
u. dgl. sowie zum Aufstellen auf eine Stapelfldche
oder zum Aufeinanderstapeln an. An den Boden 4
und ggf. an den AuBenmantel 1 sind unter dem
Boden 4 angeordnete Palettenelemente 10 ange-
schlossen. Dabei kann der Boden 4 gleichsam die
Oberseite der Palette bilden. Die Palettenelemente
10 k&nnen aber auch einer Holzpalette, einer
Blechpalette oder einer Kunststoffpalette angehd-
ren. Im Ausfiihrungsbeispiel sind die Palettenele-
mente 10 selbstindige Bauteile aus Rundstahlsti-
ben und/oder Blech und/oder Kunststoff. Sie bilden
angesetzte FliBe. Auch kdnnen die beigelegten Zu-
satzstdbe 7 entsprechende FuBausformungen auf-
weisen. Fiir die fallifeste Ausflihrungsform der
Transport- und/oder Lagerbehdlter sind die Palet-
tenelemente fallverformungsfiahig ausgebildet. Am
oberen Rand des AuBenmantels 1 befindet sich ein
stabilisierender Rahmen 11, mit dem die vertikalen
Gitterstibe 3 verschweifit sind.

Die Ausflihrungsform nach Fig. 4 ist mit den
eingetragenen und oben erlduterten Bezugszeichen
ohne weiteres verstdndiich. Man erkennt links in
der Fig. 4, daB Zusaizstdbe 7 angeformte Flfe
aufweisen, die die Palettenelemente 10 bilden. Die
angeformten FlBe kBnnen mit Aufstelischuhen
oder Aufstellkufen aus Holz, Kunststoff oder Metall
versehen werden.

Aus den Fig. 5 und 6 entnimmt man, daf der
Boden 4 zum Bereich des Entleerungsstutzens 12
des Innenbehilters 5 hin als auslaufférdernder Bo-
den mit gegen die Horizontale geneigten Schrég-
flichen 13 ausgefiihrt ist, der seinen tiefsten Punkt
14 im Bereich des Entleerungsstutzens aufweist,
und daB der innenbehilter 5 mit einem enispre-
chend ausgefiihrien Auslaufboden 15 versehen ist.
Nicht gezeichnet wurde, daB der auslaufférdernde
Boden 4 in einer Draufsicht im wesentlichen Y-
formige Biegebereiche aufweist, in denen die
Stahistibe 3 des Bodens zur auslauffdrdernden
Form umgebogen sind, wobei der Y-Steg zum Be-
reich des Entleerungssiutzens 12 des Innenbehil-
ters 5 hin geneigt verlduft. Der auslaufiérdernde
Auslaufbehilterboden 4 kdnnte auch gleichsam
umgekehrt firstformig gestaltet sein und dadurch
eine Rinne bilden, die zum Entleerungsstutzen 12
hin geneigt verlduft. Von besonderer Bedeutung
sind die Verhilinisse, dis man aus einer verglei-
chenden Betrachtung der Fig. 4 und 5 entnimmt.
Man erkennt, daB der Auslaufboden 15 des Innen-
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behdlters 5 eine Bodenfliche 18 bzw. Bodenfl3-
chenbereiche aufweist, deren Neigungswinkel 17
gegen die Horizontale im teilentleerten bzw. ent-
leerten Zustand des Innenbehilters 5 gréBer ist als
der entsprechende Neigungswinkel 18 am auslauf-
fdrdernden AuBenbehdlterboden 4, und daf der
Auslaufboden 15 sich im gefliliten Zustand des
innenbehilters 5 unter elastischer Verformung auf
den auslaufférdernden AuBenbehilterboden 4 auf-
legt und so eingerichtet ist, daB in einem teilent-
leerten Zustand des innenbehélters 5 der gréBere
Neigungswinkel 17 der Bodenfliche 16 bzw. der
Bodenfidchenbereiche des Innenbehilters 5 sich
rlickfedernd einstellt.

Anspriiche

1. Transport- und/oder Lagerbehdlter fr Flls-
sigkeiten sowie flr feinteiliges Schiittgut, mit
einem AuBienmantel aus einem Gitter mit horizonta-
len und vertikalen Gitterstédben,
einem Boden und
einem Innenbehilter aus Kunststoff,
wobei der Innenbehilter innenseitig an dem Aufien-
mantel anliegt sowie auf dem Boden aufruht, da-
durch gekennzeichnet, daB vertikale Gitterstibe
(3) des AuBienmantels (1) in die Bodenebene um-
gebogen sind und, gegebenenfalls mit zusétzlich
beigelegten Stédben (7), den Boden (4) bilden, wo-
bei die umgebogenen Gitterstébe (3) bzw. die bei-
gelegten Stdbe (7) miteinander verschweift sind.

2. Transport- und/oder Lagerbehdlter nach An-
spruch 1 in der Ausflihrungsform mit rechteckigem
oder quadratischem GrundriB, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die vertikalen Gitterstdbe (3) von
gegenliberliegenden Seitenwénden (a) des Aufen-
mantels (1) einerseits, die vertikalen Gitterstdbe (3)
der verbleibenden Seitenwénde (b) andererseits ei-
nen Boden (4) aus sich kreuzenden und an den
Kreuzungspunkien sowie in den Endbereichen mit-
einander verschweifiten Gitterstdben (3) bilden.

3. Transport- und/oder Lagerbehilter nach ei-
nem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in Richtung der bodenbildenden Git-
terstdbe (3) beigelegte Gitterstdbe (7), behilterin-
nenseitig und/oder behélierauBenseitig, aufgelegt
sind.

4. Transport- und/oder Lagerbehilter nach An-
spruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB beigelegte
Gitterstéibe (7) Ausformungen (10) aufweisen, die
PaletienfliBe flr die Handhabung des Transport-
und/oder Lagerbehilters mittels Hubstapler o. dgl.
bilden.

5. Transport- und/oder Lagerbehélter nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, daB an den Boden (4) und gegebenenfalls an
den AuBenmantel (1) unter dem Boden (4) ange-
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ordnete Palettenelemente (10) angeschlossen sind.

6. Transport- und/oder Lagerbehilter nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, daB der Boden (4) zum Bereich des Entlee-
rungsstutzens (12) des Innenbehélters (5) hin als
auslaufférdernder Boden (4) mit gegen die Hori-
zontale geneigten Schrigfldchen (13) ausgefiihrt
ist, der seinen tiefsten Punkt (14) im Bereich des
Entleerungsstutzens (12) aufweist, und daB der in-
nenbehilter (5) mit einem entsprechend ausgefiihr-
ten Auslaufboden (15) versehen ist.

7. Transport- und/oder Lagerbehélter nach An-
spruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der aus-
laufférdernde Boden (4) in der Draufsicht im we-
sentlichen Y-fSrmige Biegebereiche aufweist, in de-
nen die Stahistdbe (3) des Bodens (4) zur auslauf-
férdernden Form umgebogen sind, wobei der Y-
Steg zum Bereich des Entleerungsstutzens (12)
des Innenbehilters (5) hin geneigt verlduft.

8. Transport- und/oder Lagerbehdlter nach ei-
nem der Anspriiche 6 oder 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Auslaufboden (15) des Innenbe-
hdlters (5) eine Bodenfliche (18) bzw. Bodenfla-
chenbereiche aufweist, deren Neigungswinkel (17)
gegen die Horizontale im teilentleerten bzw. entieer
ten Zustand des Innenbehdlters (5) groBer ist als
der ent sprechende Neigungswinkel (18) am aus-
lauffordernden Boden (4).

9. Verfahren zur Herstellung des AuBenmantels
mit Boden flr den Transport- und/oder Lagerbehél-
ter nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB aus den Gitterstében ein ebe-
ner Aufnahmekorb-Zuschnitt mit AuBenmantelteilen
und Bodenteilen gebildet wird, der Biegezonen und

Nahtzonen aufweist, daB die AuBenmanteltsile zum .

Aufienmantel und die Bodenteile zum Boden zu-
sammengebogen werden, und daB die Gitterstibe
in den Nahtzonen miteinander verschweifit werden.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB Bodenteile gebildet werden, die
aus Verlangerungen der im AuBenmante! vertikalen
Gitterstdbe bestehen, und daB die Verldngerungen
zum Boden umgebogen und an den Kreuzungsstel-
len verschweifit werden.

11. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB aus den Gitterstdben ein ebener
Aufnahmekorb-Zuschnitt aus den Seitenwdnden
bzw. den Bodenwdnden entsprechenden Zu-
schnittselementen gebildet wird, der den Kantenbe-
rei chen entsprechende Biegezonen und Nahtzo-
nen aufweist, daB in den Nahtzonen an die Gitter-
stdbe Verrundungselemente angebogen werden,
die sich im Aufnahmekorb zu den Verrundungen
ergdnzen, und daB danach die Zuschnitielemente
um die Biegezone aufgerichtet und im Bereich
Nahtzonen die Gitterstdbe miteinander verschweift
werden.

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch ge-
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kennzeichnet, daB aus den Gitterstdben Zuschnitt-
elemente mit Ubereinstimmendem RastermaB der
Gitterstdbe gebildet werden, die an den Nahtzonen
komplementire Gitterstdbe aufweisen, und daB die
komplementédren Gitterstdbe miteinander ver-
schweift werden.
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