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@ Einbauten fiir Rohrkiihler, Drehrohréfen oder dergleichen.

) Um bei der Behandlung eines kdrnigen wenig- FIG.1
stens zum Teil streufdhigen Gutes in einem Rohr-
kiihler, Satellitenkiihler, Drehrohrofen, Trommeltrock-
ner oder dergleichen insbesondere in der kritischen
Heifzone den thermischen Wirkungsgrad wie z. B.
die Kibhiwirkung zu erh8hen, ohne eine splirbare
Erh&hung der Staubbeladung des Gasstromes sowie
ErhShung der Abmessungen des Drehrohres in Kauf
nehmen zu miissen, werden erfindungsgeméB Dreh-
rohreinbauten vorgeschlagen, die aus im Rohrquer-
schnitt gesehen etwa halbkreisférmigen, gewdibear-
Ftig in das Rohrinnere vorspringenden Bogenelemen-
ten (13) bestehen, die in ihrem Scheitelbereich an
ihren beiden Stirnkanten je einen zur Rohrinnenwan-
dung gerichteten, die freie Bogenquerschnittsfliche
verengenden und das Ausstreuen des in den Bogen-
elementen befindlichen gehobenen Gutes verhin-
dernden Bordrand (19, 20) aufweisen.
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Einbauten fiir Rohrkiihier, Drehrohrofen oder dergleichen

Die Erfindung betrifft Einbauten flir Rohrkihler,
Satellitenkiihler, Drehrohréfen, Trommeltrockner
oder dergleichen zur Verbesserung des Wéirme-
Ubergangs zwischen einem k&rnigen, wenigstens
zum Teil streufdhigen Gut wie z. B. Zementklinker
und einem Gasstrom wie z. B. KUhlluit.

Die Aufgabe eines Kiihlers z. B. Rohrkiihlers
oder Satellitenkiihlers ist es, das aus einem Ofen
kommende heife Produkt z. B. Zemeniklinker wei-
testgehend abzukihien und gleichzeitig die durch
den Kiihler strémende Kihlluft weitestgehend auf-
zuheizen, bevor sie in der Regel als sogenannte
Sekundiriuft in den Ofen eintritt und dort als Ver-
brennungsluft verwendet wird. Der Abkihlungsgrad
h&ngt von der Wirmelberiragung zwischen dem
Produkt und der Kuhl-/Sekundériuft ab. Wahrend
die Produktmenge, die Luftimenge, die Produktiem-
peratur, die Lufttemperatur, jeweils bei Eintritt in
den Kiihler, sowie die Produkteigenschaften wie z.
B. die Granulometerie vom Kihler nicht zu beein-
flussen sind, wird die Kihlerwirkungsweise im we-
sentlichen durch drei Gegebenheiten bestimmt;
GréBe der Wirmelibertragungsflachen, Verweilzeit
des Produkts im Kihler, Staubbildung und Staub-
kreisidufe.

Es ist bekannt, den Wirkungsgrad sines Rohr-
kiihlers oder auch Satellitenkiihlers durch den Ein-
bau von aus verschieiBfestem Stahl bestehenden
Hubschaufeln oder Hubleisten zu erhShen, die den
heiBen Zementklinker anheben und in den Kihlluft-
strom fallenlassen, wodurch ein inniger Kontakt der
Kihlluft mit dem Klinker erreicht wird. Soiche das
heiBe Gut streuenden Einbauten sind bisher nur im
mittleren sowie gutausirags seitigen Endbereich
des Kihirohres eingesetzt worden. Keinesfalls sind
solche Einbauten in der sich an den Ofen anschlie-
Benden HeiBzone des Kiihlers zu verwenden, weil
in dieser HeiBzone, in welcher die Temperaturdiffe-
renz zwischen Heifgut und Kiihlluft zudem am
groBten ist, ein Streuen des Gutmaterials durch
den Kihiiuftstrom unbedingt vermieden werden
muB, weil sich sonst die Kuhlluft mit Staub beladt,
der den Wirmelibergang in der KiihlerheiBzone
mindert und der in unerwilinschter Weise Uber die
Kiihlluft/Sekundériuft in den Sinterofen zurlicktrans-
portiert wird, was zu einer Beeintrdchtigung der
Wirtschaftlichkeit des Gesamiprozesses fiihrt.
Ebenfalls bekannt ist es, den Wé&rmelbergang
durch sogenannie Kreuzeinbauten zu verbessern.
Diese Einbauten werden vorzugsweise flir Feinst-
gut eingesetzt, das mdglichst wenig gestreut wer-
den soll. Der Einsatz derartiger Kreuzeinbauten in
der HeiBzone eines Kiihlers wiirde zu mechani-
schen Problemen fiihren und wére nachteilig fUr
die Gutverteilung auf den Querschnitt. Daher hat
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man in der Heifzone des Kuhirohres bisher nur
pilz- oder kegelfdrmige Einbauten eingesetzt, die
im wesentlichen die Aufgabe haben, die im Kihi-
rohr liegende Guimaterialniere ohne Hubwirkung zu
durchmischen, um durch Schaffung neuer Gutober-
flichen eine bessere Warmelibertragung Uiber Ab-
strahlung zu erreichen. Die fur eine gute Wéarme-
Ubertragung erforderliche groBe Gutmaterialoberfla-
che wird auf diese Weise aber nicht erreicht, so
dal die Wirmelibertragung besonders in dieser
HeiBzone des Kihlers noch verbesserungsbedirftig
ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei
der Behandlung eines kérnigen wenigstens zum
Teil streufdhigen Gutes in einem Rohrkihier, Satel-
litenklihler, Drehrohrofen, Trommeltrockner oder
dergleichen den thermischen Wirkungsgrad insbe-
sondere in der kritischen HeiBzone zu erhdhen,
ohne eine splirbare Erh&hung der Staubbeladung
des Gasstromes sowie Erhdhung der Abmessun-
gen des Drehrohres in Kauf nehmen zu miissen.

Diese Aufgabe wird gem&pB der Erfindung mit
Drehrohreinbauten geldst, die mit vorteilhaften Aus-
gestaltungen in den Anspriichen 1 bis 9 gekenn-
zeichnet sind.

Die an der Innenwandung des Drehrohres befe-
stigten Einbauten bestehen erfindungsgeméB aus
im Rohrquerschnitt gesehen etwa halbkreisfdrmi-
gen, gewdlbeartig in das Rohrinnere vorspringen-
den Bogenelementen, die in ihrem Scheitelbereich
an ihren beiden Stirnkanten je einen zur Rohrinnen-
wandung gerichteten, die freie Bogenguerschnitts-
fliche verengenden und das Ausstreuen des in den
Bogenelementen gehobenen Guimateriales verhin-
dernden Bordrand aufweisen.

Damit weisen die insbesondere in der Heifzo-
ne des Drehrohres zu installierenden Drehrohrein-
bauten im wesentlichen folgende Vorteile auf:

Durch das Aufteilen der im Drehrohr liegenden
Gesamt-Guimaterialniere auf viele einzelne Gutma-
terialnieren, deren Anzahl der Anzahl der in das
Drehrohr eingebauten Bogenelemente entspricht,
wird die wirmeabstrahlende Materialoberfliche
vergrdBert und dadurch die Warmelibertragung er-
heblich verbessert. Jedes Bogenelement ist so
ausgebildet, daB die stirnseitig eingetretene Gutma-
terialmenge sich zunidchst frei nach beiden Seiten
hin abb&schen kann und die danach im Bogenele-
ment befindliche Gutmaterialmenge Uber ca. eine
halbe Drehrohrumdrehung im Bogen verbleibt.

ErfindungsgeméB entscheidend ist, daf dabei
ein Ausstreuen von Gutmaterial dadurch wirkungs-
voll verhindert ist, daB8 die Bogenelemente in ihrem
Scheitelbereich an ihren beiden Stirnkanten je ei-
nen zur Rohrinnenwandung gerichteten, die freie
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Bogenquerschnittsfliche verengenden Bordrand
aufweisen, d. h. die stirnseitig beiderseitigen Bor-
drinder jedes Bogenelementes verhindern das ins-
besondere in der HeiBzone unerwlnschte Aus-
streuen des Gutmateriales. Um wegen der Neigung
des Drehrohres den Gutstaueffekt zu verbessern,
kann erfindungsgem@B der zum Gut auslauf des
Drehrohres zugekehrte Bordrand jedes Bogenele-
mentes in seiner Bordhdhe héher, d. h. hdherbor-
dig sein als der jewsils andere (zum Guteiniauf des
Drehrohres zugekehrte) Bordrand. Nach Erreichen
der gegenliberliegenden Drehrohrseite nach einer
halben Drehrohrumdrehung lduft das Gutmaterial
aus dem Bogenelement, ohne gestreut zu werden,
auf die der Gesamt-Gutmaterialniere gegeniberlie-
gende materialfreie Rohrwand aus, was wiederum
zu einer vergréBerten Gutmaterialoberfldche sowie
einem verbesserten Wiremelibergang fiihrt. Wah-
rend ca. einer halben Umdrehung des Drehrohres
wird das Gutmaterial gleichzeitig in den Bogenele-
menten umgewdlzt, was durch Leisten beglinstigt
werden kann, die wenigstens im Scheitelbereich
der Bogenelemente etwa parallel zur Drehrohrach-
se verlaufend angeordnet sind, um stindig neue
Gutmaterialoberflichen zu schaffen.

Die Erfindung und deren weiteren Merkmale
und Vorteile werden anhand der in den Figuren
schematisch dargestellten Ausflihrungsbeispiele
ndher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 in perspektivischer Darstellung ein er-
findungsgem&fes, an der Innenwandung eines
Drehrohres zu befestigendes Bogenelement;

Fig. 2 einen Querschnitt eines Drehrohres, z.
B. Rohrkiihlers, mit darin eingebauten Bogenele-
menten, und

Fig. 3 schematisch die Draufsicht auf einge-
baute Bogenelemente gesehen in Richtung des
Pfeiles ili der Fig. 2.

Fig. 2 zeigt den Querschnitt durch einen Rohr-
kiihler (10), der sich in Pfeilrichtung (11) um seine
Achse dreht. In dem Kiihler (10) wird z. B. heifler
Zementklinker, der von einem dem Kiihler vorge-
schalteten Zementkiinkerofen kommt, abgekihit
und gleichzeitig wird die im Gegenstrom zum Gut-
material strémende Kiihlluft aufgeheizt, bevor diese
als sogenannte Sekunddriuft in den Ofen eintritt.
Der Blick auf Fig. 2 ist in HauptflieBrichtung des
heiBen Gutmateriales gerichtet. Dieses heife Gut-
material liegt als sogenannte Gutmateriainiere (12)
mit schriger Oberfliche im unteren Bereich des
KUhirohres (10) auf dessen Innenwandung auf. Er-
findungsgemaB weist der Rohrkiihler (10) Einbau-
ten auf, die aus sogenannten Bogenelementen (13,
14, 15 usw.) bestehen, die gleichméBig um die
Rohrinnenwandung verteilt an dieser |&sbar und
auswechselbar befestigt sind. In der Draufsicht der
Fig. 3, in welcher der Pfeil (11) die Drehrichtung
des Rohrklhlers (10) und der Pfeil (16) die Haupt-
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flieBrichtung des heiBen Gutmateriales anzeigen,
sind z. B. die Bogenelemente (13) und (14) der Fig.
2 in Draufsicht zu sehen, und es ist in Fig. 2
auferdem zu sehen, daB die im Kreis angeordne-
ten Bogenelemente benachbarter Kreise (a), b), ¢),
d)) zueinander jeweils stirnseitig versetzt angeord-
net sind derart, daB zwischen den in Rohrdrehrich-
tung (11) gesehen benachbarten Bogenelementen
Guttransportgassen (17) gebildet sind, die schrédg
zu den Zylindermantellinien des Drehrohres (10)
verlaufen.

Fig. 1 zeigt einzeln herausgezeichnet vergré-
Bert und in perspektivischer Darsteliung ein Bogen-
element, gesehen entgegen der HauptflieBrichtung
(18) des zu kiihlenden Gutmateriales. Die Drehrich-
tung des Drehrohres ist hier durch den Pfeil (11)
angezeigt. Die an der Innenwandung des Drehroh-
res (10) befestigten Einbauten, die aus den im
Rohrquerschnitt gesehen etwa halbkreisfSrmigen,
gewdlbeartig in das Rohrinnere vorspringenden Bo-
genelementen (13, 14, 15 usw.) bestehen, weisen
in ihrem Scheitelbereich an ihren beiden Stirnkan-
ten je einen zur Rohrinnenwandung gerichteten, die
freie Bogenquerschnitisfliche verengenden und
das Ausstreuen des in den Bogenelementen be-
findlichen gehobenen Gutes (18) verhindernden
Bordrand auf. So hat z. b. das Bogenelement (13)
stirnseitig den zum Gutauslauf des Drehrohres (10)
zugekehrten Bordrand (19), zu sehen in Fig. 1, und
den zum Guteinlauf des Drehrohres zugekehrten
Bordrand (20), zu sehen in Fig. 2. Der zum Gutaus-
lauf des Drehrohres zugekehrte Bordrand (19) je-
des Bogenelementes kann mit Vorteil in seiner
Bordhhe hoherbordig sein als der jeweils andere
(zum Guteinlauf des Drehrohres zugekehrte) Bor-
drand (20), um irotz Neigung des Drehrohres in
Materialfliefrichtung (16) einen ausreichenden
Staueffekt flr die jeweils in den Bogenelementen
gehobene Gutmaterialmenge zu erreichen.

Wie deutlich aus Fig. 1 hervorgeht, ist das
Bogenelement (13) bzw. sind die Ubrigen Bogen-
elemente aus zwei Teilen zusammengesetzt, die
im Bereich ihrer ScheitelwSlbung I&sbar mitsinan-
der verbunden sind, z. B. durch einfache Hakenver-
bindung, Bolzenverbindung oder sonstige Schar-
nierverbindung (21). Die Bogenelemente bestehen
mit Vorteil jeweils aus zwei Hilften, von denen die
in Drehrichtung (11) des Drehrohres (10) gesehen
vordere Hilfte (22) von Stirnseite zu Stirnseite
schmaler ist als die andere Hilfte (23) jedes Bo-
genelementes. Die schmale Hélfte (22) jedes Bo-
genelementes hat einen gestuften Riicksprung (24)
an ihrer zum Gutauslauf des Drehrohres zugekehr-
ten Stirnkante (Fig. 1), wodurch das Auslaufen von
angehobenem Gutmaterial aus den einzeinen Bo-
genelementen in dem der Gutmateriainiere (12)
gegeniiberliegenden Bereich des Drehrohres (10)
erleichtert wird.
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Ist das Bogenelement z. B. dreiteilig ausgebil-
det, so ist mit Vorteil das mechanisch hdchstbean-
spruchte Mittelteil austauschbar.

Damit das Feinstgut von den Bogenelementen
erst gar nicht angehoben wird, kann die breite
Hilfte (23) (in Drehrichtung (11) des Drehrohres
gesehen hintere Halfte) einiger oder auch aller Bo-
genelemente Durchtrittséffnungen (26) wie z. B.
Schlitze zum Durchtritt des im jeweiligen Bogenele-
ment befindlichen Feinstgutes aufweisen. Wenig-
stens im Scheitelbereich der Bogenelemente kdn-
nen etwa parallel zur Drehrohrachse verlaufende,
das im Bogenelement befindliche Gutmaterial um-
wilzende Leisten angeordnet sein, von denen nach
Fig. 1 in das Bogenelement (13) gestrichelt die
Leiste (27) eingezeichnet ist. Diese Leisten kdnnen
flir das Gut auch fdrdernd oder stauend wirken, z.
B.-beim Entleeren des jeweiligen Bogenelements.

Die Wirkungsweise der erfindungsgemafen
Drehrohreinbauten wird nochmals wie folgt verdeut-
licht:

Jedes Bogenelement (13, 14, 15 usw.) ist so
ausgebildet, daB die eingetretene Gutmaterialmen-
ge z. B. (18) sich zunidchst frei nach beiden Seiten
hin abbdschen kann und die danach im Bogenele-
ment befindliche Materiaimenge (18a) {iber ca. sine
halbe Kihierumdrehung in dem Bogenelement ver-
bleibt. Ein Ausstreuen von Gutmaterial wird dabei
wirkungsvoll durch die jeweils stirnseitig beidersei-
tigen Bordrénder (19, 20) verhindert, wobei der wie
bereits gesagt zum Gutauslauf weisende Bordrand
(19) wegen der Neigung des Kilhilrohres mit Vorteil
h&herbordig ist. Nach Erreichen der gegeniberlie-
genden Drehrohrseite nach etwa einer halben
Drehrohrumdrehung kann das Gutmaterial aus der
hier schmalen Hilfte (22) jedes Bogenelementes
ausfaufen. Auf diese Weise gelangt das Guimateri-
al, ohne in den Kuhlluftstrom gesireut zu werden,
auf die der Gutmaterialniere {12) gegeniiberliegen-
de materialireie Innenwandung des Drehrohres
(10), was wiederum zu einer vergréferten Material-
oberfliche und damit zu einem verbesserten War-
melibergang fiihrt. Wahrend der etwa halben Um-
drehung des Kihlrohres (10) wird gleichzeitig das
in den Bogenelementen befindliche Gutmaterial
durch die Leisten (27) umgewendet, um neue wér-
meabstrahlende Oberfldchen zu schaffen.

Dadurch, daB die Bogenelemente aus zwei
Hilften (22) und (23) bestehen, z. B. aus hitzebe-
stdndigem StahiguB gegossenen Teilen, wird die
Montage erleichtert und Warmedehnungen werden
beherrscht. Die Befestigung der Bogenelemente im
Drehrohr erfolgt zweckmiBigerweise an gegen Ver-
schleif geschitzten, in den Drehrohrmantel einge-
schweiften Haltestlicken, und zwar an zwei Punk-
ten an der breiten Hélfte (23) und an einem Punkt
(28) an der schmalen Bogenhdlfte (22), so daB sich
jeweils flir den ganzen Bogen (13) eine 3-Punkt-
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Befestigung ergibt. Die Bogenelemente selbst so-
wie auch deren Verschieifschutz k&nnen aus Stahl,
GufB, Keramik oder dergleichen verschieififestem
Material bestehen.

Fir alle Zonen des Rohrkihlers braucht nur
noch eine Einbauten-Grundform, ndmlich die Bo-
genelementform verwendet werden. Je nach ge-
wiinschter Funktion (nicht streuend/streuend) wer-
den unterschiedliche Ausfilhrungen gewdhit. Alle
Einbauten sind, selbstversténdlich unter Beachtung
der Werkstoffqualitdten, untereinander austausch-
bar und miteinander kombinierbar. Die Bogenele-
menthilften sind einzeln austauschbar und bei Ver-
schieif auch einzeln auswechselbar. Alle Befesti-
gungen (beide Bogenelementhiliften miteinander
sowie an der Rohrinnenwandung) sind gleichartig
ausgefiihrt. Zumindest in der Heifzone des Rohr-
kihlers kénnen die Bogenelemente bzw. die zuge-
hérigen Rohrwandungsteile mit einem zusétzlichen
Verschieifischutz versehen sein. Die Einbaudichte
der erfindungsgemifBen Bogenelemente in das
Drehrohr ist je nach Anforderung variabel.

Von der heiBen Zone zur kalten Zone des
Rohrkiihlers (10) kdnnen die eingebauten Bogen-
elemente so ausgebildet sind, daB sie in der Heif-
zone das Gutmaterial nicht streuen, dagegen beim
Ubergang zur kalten Zone eine allmihlich stirker
werdende Materialstreuung zulassen, indem z. B.
die stirnseitigen Bordrdder der Bogenelemente im-
mer niedriger ausgebildet werden und/oder ein
schrdger Bogenanschnitt (25) gew#hit wird. Die
Bogenelemente werden an der Drehrohrinnenwan-
dung an von dieser vorspringenden Haltestlicken
durch Bolzen oder Schrauben befestigt. Durch-
gangsschrauben im Rohrmantel sind nicht notwen-
dig. Haltestlicke, die keine eingebauten Bogenele-
mente tragen, haben flir die Gutmateriainiere (12)
die Funktion von Wendeleisten. Die Bogenelemen-
te kBnnen zylindrisch oder sphirisch gewd&ibt oder
aus ebenen Flachen zusammengesetzt sein.

Die Materialverweilzeit im Drehrohr wird im we-
sentlichen beeinfluBt durch die Dichte der Einbau-
tenanordnung, HBhe der stirnseitigen Bordrdder
(19, 20) der Bogenelemente, gebildete Gassen (17)
zwischen den Einbauten, Ausstreurichtung zum
Ein- oder Auslauf, Anordnung und Anzahl von For-
derleisten usw.

Durch die erfindungsgemaBen Drehrohreinbau-
ten wird die Mdglichkeit geschaffen, Rohrkiihler,
Drehrohrdfen oder dergleichen - auch nachtréglich
- einfach zu optimieren, da die endgliltigen Eigen-
schaften des jeweils zu behandeinden Produkies
wie z. B. Dichte, Porositdt, Warmeleitfahigkeit, K&r-
nungsverteilung im vorhinein nur begrenzt voraus-
sehbar sind. Die erfindungsgeméBe Konzeption von
Drehrohreinbauten erfaubt es, durch unterschied-
lichste variable Anordnung, Kombination, Aus-
tausch usw. der jewsils eingebauten Bogenelemen-
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te die Verweilzeit des Gutmateriales im Drehrohr,
die Staubbildung und Staubkreisidufe und damit
letztendlich auch die Qualitdt der Warmeibertra-
gung zwischen Gutmaterial und Gas glinstig zu
beeinflussen.

Anspriiche

1. Einbauten «flir Rohrkihler, Satellitenkihler,
Drehrohréfen, Trommeltrockner oder dergleichen
zur Verbesserung des Wirmelbergangs zwischen
einem k&rnigen, wenigstens zum Teil streufdhigen
Gut wie z. B. Zementklinker und einem Gasstrom
wie z. B. Kiihlluft, dadurch gekennzeichnet, daB die
an der Rohrinnenwandung unmittelbar oder mittel-
bar befestigten Einbauten aus im Rohrquerschnitt
gesehen etwa halbkreisfdrmig gewdlbeartig in das
Rohrinnere vorspringenden Bogenelementen (13,
14, 15) bestehen, die in ihrem Scheitelbereich an
ihren beiden Stirnkanten je einen zur Rohrinnen-
wandung gerichteten, die freie Bogenquerschnitts-
flache verengenden und das Ausstreuen des in den
Bogenelementen befindlichen gehobenen Gutes
verhindernden Bordrand (19, 20) aufweisen.

2. Drehrohreinbauten nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB der zum Gutauslauf des
Drehrohres zugekehrie Bordrand (19) jedes Bogen-
elements in seiner BordhShe hd&her ist als der
jeweils andere (zum Guteinlauf des Drehrohres zu-
gekehrte) Bordrand (20).

3. Drehrohreinbauten nach den Ansprichen 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf die Bogen-
elemente (13, 14, 15) gleichmaBig um die Rohrin-
nenwandung verteilt an dieser I&sbar befestigt sind.

4. Drehrohreinbauten nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, da die im Kreis angeord@
ten Bogenelemente benachbarter Kreise (a), b), c),
d)) zueinander jeweils stirnseitig versetzt angeord-
net sind derart, da8 zwischen den in Rohrdrehrich-
tung (11) gesehen benachbarten Bogenelementen
Guttransportgassen (17) gebildet sind, die schrég
zu den Zylindermantellinien des Drehrohres (10)
verlaufen.

5. Drehrohreinbauten nach einem der Anspri-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da8 die Bo-
genelemente jeweils aus wenigstens zwei Teilen
zusammengesetzt sind, die im Bereich ihrer Schei-
telwdlbung |6sbar miteinander verbunden sind.

6. Drehrohreinbauten nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dafl die Bogenelemente_j;
weils aus zwei Hilften bestehen, von denen die in
Drehrichtung (11) des Drehrohres (10) gesehen
vordere Hilfte (22) von Stirnseite zu Stirnseite
schmaler ist als die andere Hilfte (23) jedes Bo-
genelementes.

7. Drehrohreinbauten nach Anspruch 6, da-

durch gekennzeichnet, daB die schmale Hilfte (22)
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jedes Bogenelementes durch einen gestuften (24)
Riicksprung ihrer zum Gutauslauf (16) des Dreh-
rohres zugekehrten Stirnkante gebiidet ist.

8. Drehrohreinbauten nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die breite Hilfte (23)
(in Drehrichtung (11) des Drehrohres gesehen hin-
tere Hilfte) einiger oder auch aller Bogenelemente
Durchtritts6ffnungen (26) im Bereich der Gutmate-
rialaufnahme zum Durchtritt des im jeweiligen Bo-
genelement befindlichen Feinstgutes aufweist.

9. Drehrohreinbauten nach einem der Anspril-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB wenig-
stens im Scheitelbereich der Bogenelemente (13)
etwa parallel zur Drehrohrachse verlaufende, das
im Bogenelement befindliche Gut umwélzende Lei-
sten (27) angeordnet sind.
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