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& Kannenstock.

@ Die Erfindung betrifft einen Kannenstock mit ei-
nem auf einer kreisférmigen Bahn umiaufenden, an
einem Drehteller (2) oder Drehring befindlichen
BandausiaBkanal flir ein Faserband (3), welchem
AuslaBkanal (9) der Bandirderung dienende Kalan-
derwalzen (11) vorgelagert sind, und mit einer statio-
ndren Faserbandtrennvorrichtung, die ein in die Um-
laufbahn des AuslaBkanales quer zur Bandldgser-
streckung in eine Quernut des Drehtellers (2)
schwengbeweglich ein- und ausfahrendes Trennele-
ment aufweist und schldgt zur Erzielung einer auch
bei den heutzutage erreichbaren hohen Produktions-
geschwindigkeiten einwandfrei wirkenden Trennein-
richtung vor, daB ein das Trennelement bildendes
Trennmesser (28) vorgesehen ist, dessen Lagerung
derart ausgebildet ist, daB die Messerschneide (28')
= fiir den Trennvorgang unter Erzeugung eines ziehen-
<den Schnittes in die Umiaufbahn eingefahren wird,
W wobei sich das Trennmesser (28) in der Schneidstel-
|-“Iung bis zu einer Radialen (R) der Umlaufbahn er-
streckt, welche Radiale im wesentlichen senkrecht
00 zur Schneide (28)) des Trennmessers (28) steht
'ég(Winkel Aipha).
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Kannenstock

Die Erfindung bezieht sich auf einen Kannen-
stock mit einem auf einer kreisférmigen Bahn um-
laufenden, an einem Drehteller oder Drehring be-
findlichen BandauslaBkanal flir ein Faserband, wel-
chem AuslaBkanal der Bandférderung dienende
Kalanderwalzen vorgelagert sind, und mit einer sta-
tiondren Faserbandirennvorrichtung, die ein in die
Umiaufbann des AuslaBkanales quer zur Bander-
streckungsrichtung in eine Quernut des Drehtellers
schwenkbeweglich ein- und wieder ausfahrendes
Trennelement aufweist.

Ein Kannenstock dieser Art ist durch die DE-
OS 28 21 325 bekannt. Das Trennelenemt ist dort
als Kamm gestaltet. Dieser fahrt drehmagnetge-
steuert im Bereich des sogenannten Trichterrades
in den Faserbandkanal ein, welcher dazu einen
horizontal ausgerichteten Schlitz besitzt. Das Fa-
serband, auch als Lunte bezeichnet, wird praktisch
auffasernd durchgerissen. Das Faserband trifft
ndmlich in voller Breite auf das entsprechende
"Hindernis". Dies hat Auswirkungen auf die Quali-
tdt, insbesondere auf die gleichmiBige Struktur des
Faserbandes; der plotzliche Zug setzt sich ruckar-
tig in den Zuflihrbereich fort. Es kommt dabei zu
einer Beeintrdchtigung der Banddichte. Durch das
Auffasern des Faserbandes verstopft sich der
Bandkanal sehr leicht. insoweit ist eine Trennvor-
richtung dieser Art aus der Perspektive des scho-
nenden Durchtrennens noch nicht zufriedenstel-
lend. Dariiber hinaus ist diese Vorrichtung auch
baulich nachteilig, weil die Faserbandirennvorrich-
tung oberhalb des Kannenstockkopfes angeordnet
ist. Das bringt einen platzraubenden Uberbau und
beeintrédchtigt den Zugang, insbesondere das Rei-
nigen. Durch die US-PS 3 354 513 ist eine Faser-
bandtrennvorrichtung bekannt, bei der das Trenn-
element als Schere ausgebildet ist. Da heute mdg-
lichst bei voller Produkti onsgeschwindigkeit der
Kannenwechsel staitfinden soll, entspricht die US-
PS 3 354 513 nicht diesen Anforderungen. Bei
einem Wechsel mit voller Geschwindigkeit werden
10-20m Faserband zwischen die Kannen gelegt.
Die Schnittebene liegt auch hier quer zur Lunten-
forderrichtung. Das eine Scherenblatt ist orisfest
angeordnet und wird von dem Faserband unterlau-
fen. Das andere Scherenblatt befindet sich in
schwenkbeweglicher Zuordnung zu diesem erstge-
nannten Scherenblatt. Die Trennwirkung durfte
auch hier in gleicher Weise wie oben dargelegt
nachteilig sein, wenn der entsprechende Trenn-
schnitt nicht berhaupt bei stehendem Band erfol-
gen muB. Das aber schmilert die wirtschaftliche
Auslastung. Durch die DE-OS 17 60 857 ist es
schlieflich bekannt, das auch hier in einer Quer-
ebene zum Verlauf des Fadenstranges wirkende
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Trennelement in Form eines beitelidrmigen Trenn-
messers auszubilden, welches unter Passieren des
Fadenstrangkanals in einen gestreckten Schneiden-
kanal linear einféhrt, der von einer ober- und unter-
seitigen Anlagekante begrenzt ist, um ein Auswei-
chen beim Durchtrennen zu verhindern. Dieses
Trennmesser fahrt schlagartig ein aufgrund einer
abgefederten Kolben/Zylinder-Steuereinheit. Das
Faserband wird gezogen durch die Kalanderwalzen.
Wird nun das Faserband von den Walzen getrennt,
ist ein Weitertransport nicht sicher. Es kommt zu
einer Betriebsstérung.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ei-
nen Kannenstock mit Faserbandabtrennvorrichtung
anzugeben, die praktisch keine Ruckwirkung auf
den Bandlauf hat, so daB die Qualitdt des Faser-
bandes nicht beeintrdchtigt ist und wobei es sogar
unerheblich ist, ob die Lunte ein kurzfaseriges Ge-
spinst vegetabilischer, tierischer Art oder und vor
allem es sich um eine solche aus endiosen bzw.
langen Filamenten handelt wie beispielsweise
Kunstfasern.

GelGst ist diese Aufgabe durch die im An-
spruch 1 angegebene Erfindung.

Die Unteranspriiche sind vorteilhafte Weiterbii-
dungen des Gegenstandes der Erfindung.

Zufolge solcher Ausgestaltung ist ein sicheres,
schnelles Trennen des Faserbandes erreicht. Riick-
wirkungen wie das erlduterte Rucken etc. treten
nicht auf. Die Faserstruktur unterliegt keiner Spont-
anbelastung. Dadurch wird die Banddichte auch
nicht mehr nachteilig beeinfluft. Vielmehr ergibt
sich ein ruhiger, gleichmégiger Lauf. AuBerdem
entfalien punktuelle Hchstbelastungen der Vor-
richtung. Sie kann daher vorrichtungsmé&gig duBerst
gedrungen ausgelegt werden, sowie die Mdgiich-
keit bei voller Geschwindigksit zu schneiden. Alles
dies ist erreicht durch ein das Trennelement bild-
endes Trennmesser, dessen Lagerung derart aus-
gebildet ist, daB die Messerschneide fiir den
Trennvorgang unter Erzeugung eines ziehenden
Schnitts in die Umlaufbahn eingefahren wird, wobei
sich das Trennmesser in der Schneidstellung bis
zu einer Radialen der Umlaufbahn erstreckt, welche
Radiale im wesentlichen senkrecht zur Schneide
des Trennmessers steht. Der Fadenquerschnitt
pralit also nicht stumpf gegen die Schneide; viel-
mehr ergibt sich durch den ziehenden Schnitt eine
auf einen Drehwinkelbereich sich verteilende, sich
also erst allmdhlich vertiefende Schneidwirkung.
Das Faserband lduft auf eine kontinuierlich angstei-
gende Schneidrampe auf. AuBerdem dreht sich das
Band aufgrund der Rotation des Kannenstock-Dreh-
tellers unter der Schneidwirkung. Das Faserband
wird glatt abgeschnitten. Weiter wird vorgeschla-
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gen, daB die Klinge des Trennmessers einendig
um einen vertikalen Bolzen schwenkbar am Ma-
schinengestell gelagert ist und fiir ihre Verlagerung
mit einer Antrigbsvorrichtung in Verbindung steht.
Die entsprechende Schwenkbarkeit der Klinge be-
glinstigt die Anwendung eines duferst kurzen Be-
ttigungshubs zufolge Nutzung der Hebelwirkung.
Die Klinge kann schlagartig ein- und ausgerickt
werden. Vorteilhaft ist die Antriebsvorrichtung als
Kolben/ Zylinder-Einheit realisiert, deren Kolben-
stange beabstandet von der Schwenkachse des
Trennmessers angreift, wobei sich das Trennmes-
ser in der Schneidstellung bis zu einer Radialen
der Umlaufbahn erstreckt, welche Radiale im we-
sentlichen senkrecht zur Schneide des Trennmes-
sers steht. Um die Phase der Abdeckung des Aus-
laBkanales mdglichst gering zu halten, die Freigabe
nach dem Trennschnitt also so friih wie mdglich
erfolgt, ist die Weiterbildung gekennzeichnet durch
einen spitzen Winkel zwischen Schneide und der in
Umlaufrichtung weisenden Kopffldche des Trenn-
messers. Der entsprechende Hinterschnitt kann so
groBwinklig gewahit sein, daf bei Durchtrennen ge-
rade der letzten Fasern schon mehr als 2/3 bzw.
sogar nahezu der gesamte Querschnitt des AuslaB-
kanales wieder offen liegt. Weiter erweist es sich
als glinstig, daB die Kolbenstange der
Kolben/Zylinder-Einheit etwa parallel zur Radialen
verlduft, d. h. sich im wesentlichen senkrecht zur
Schneide des Trennmessers erstreckt. Dies fiihrt
zur einer kriftemifig optimalen Betdtigungsrich-
tung. Weiter ergibt sich eine vorteilhafte Ausgestal-
tung durch einen die Kolben/Zylinder-Einheit akti-
vierenden Niherungsschalter, der von einem
drehteller- bzw. drehringseitigen Ausi@ser seinen
Impuis erhilt. Darliber hinaus erweist es sich in
diesem Zusammenhang als vorteilhaft, dag die
Trennvorrichtung in AbhZngigkeit von der Aktivie-
rung des Niherungsschalters und der Stellung ei-
ner Kanne zur Aufnahme des Faserbandes in Funk-
tion tritt. Das stellt einen ausschuBfrei en, vollauto-
matischen Betrieb sicher. Eine vorteilhafte Alierna-
tivissung der Trennmesserzuordnung besteht erfin-
dungsgemip darin, daB die den ziehenden Schnitt
bringende Schneide des Trennmessers auf der
nach auBen weisenden, also vom Mittelpunkt der
Umlaufbahn weiter entfernt liegenden Seite des
Trennmessers angeordnet ist und die Trennmes-
serspitze entgegen der Umlaufrichtung weist. Das
Faserband Uberlduft dadurch eine praktisch haken-
fSrmige Trennvorrichtung. Das Faserband Uberlduft
zwangsldufig die Schneide. Es k&nnen keine Fa-
sern ausweichen. Ein weiterer Vorteil dieser Ver-
sion ist, das der Schnittdruck nicht gegen das
Druckmedium der Kolben/Zylinder-Einheit arbeitet,
sondern von dem starren Endlagenanschiag des
Zylinders aufgefangen wird. Ein weiterer Vorteil
dieser Ldsung ist Uberdies, daB die Faser- und
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Staubreste durch das eingetretene Trennmesser
aus der Nut herausgefSrdert werden. Das so
schaufel- oder pflugartig wirkende Trennmesser ar-
beitet in selbstreinigender Weise, wobei die Aus-
bringung der besagten Reste zusitzlich durch die
Zentrifugalkrait unterstiitz wird. Weiter ist es glin-
stigt, daB das Trennmesser zum freien Ende hin
ausspitzt. Entsprechend braucht keine besonders
tiefe Quernut in den Drehteller eingeschnitien zu
werden. Unter Berlicksichtigung des rdumlichen
Bedarfs flir die Schwenkbewegung des Trennmes-
sers hat sich eine Ausgestaltung dahingehend als
vorteilhaft erwiesen, daB der Ausspitzwinkel bei
10" liegt und die dem Mittellpunkt der Umlaufbahn
zugewandte Seite des Trennmessers in der
Schneidstellung einen Winkel von 90" zur Radialen
(Ablageradius) einschliefit.

Der Gegenstand der Erfindung ist nachstehend
anhand eines zeichnerisch veranschaulichten Aus-
fUhrungsbeispiels ndher erldutert. Es zeigt

Fig. 1 einen erfindungsgemdfen Kannen-
stock als Linearwechsler, und zwar in perspektivi-
scher Darstellung,

Fig. 2 einen Vertikalschnitt durch den Kan-
nenstockkopf unter Verdeutlichung der erfindungs-
gemdBen Faserbandtrennvorrichtung bei zurlickge-
tretenem Trennmesser,

Fig. 3 eine HerausvergréBerung der Faser-
bandtrennvorrichtung mit in die Schneidposition
vorgesteuertem Trennmesser,

Fig. 4 die Draufsicht auf Fig. 3, weitestge-
hend schematisiert,

Fig. 5 eine der Fig. 4 entsprechende Darstel-
lung unter Verdeutlichung einer Bewegungsstudie
der AuslaBkanal-Umlaufbahn mit in Schneidstellung
befindlichem Trennmesser,

Fig. 6 die gieiche Darstellung, jedoch die
durch Straffur kenntlich gemachte Abdeckung in
der Schneidphase verdeutlichend,

Fig. 7 die Draufsicht auf den Drehteller des
Kannenstocks, den Anirieb der Kalanderwalzen
wiedergebend,

Fig. 8 die Draufsicht auf den schematisiert
dargestellten Linearwechsler,

Fig. 9 die Faserbandablage im Schnitt und

Fig. 10 die Draufsicht auf eine Variante des
Trennmessers mit in strichpunktierter Linienart an-
gedeuteter Austrittsstellung des Trennmessers.

Der in einen Linearwechsler integrierte Kannen-
stock 1 besitzt einen Drehteller 2. Letzterer rotiert
in Richtung des Pfeiles x.

Uber den Drehteller 2 wird ein dem Kannen-
stock 1 zugefiihrtes Faserband 3 in einer Kanne 4
geordnet abgelegt. Letztere steht auf einer Dreh-
scheibe 5 im Boden 6 des Kannenstockes 1. Die
Ablage geschieht ringférmig in ansteigender Wei-
se, wobei zufolge der Rotation des Drehtellers 2
und einer exzentrisch darin angeordneten Durch-
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tritts6ffnung 7 flir das Faserband 3 sich eine Wen-
dellage, wie sie Fig. 8 zeigt, ergibt. Gebildet ist die
Durchtrittséffnung 7 von einer nach oben austrich-
ternden Diise 8. An diese schliefit vertikal nach
unten gerichtet ein AuslaBkanal 9 an, der anteilig
im Material des Drehtellers 2 verlduft und anteilig
von einem dariiber angeordneten Réhrchen 10 ge-
bildet ist.

Der nach unten weisende Endabschniit der
Diise 8 reicht bis tief in den Zwickel zweier Kalan-
derwalzen 11. Die im topfférmigen Drehteller 2
gelagerten Kalanderwalzen 11 ziehen das Faser-
band 3 abwérts und schieben es durch den glatten
Auslagkanal 9 hindurch auf die Unterseite des Kan-
nenstockkopfes.

In Anpassung an die zylindrische Kalanderwal-
zenkontur ist das obere Ende des Rd&hrchens 10
entsprechend gestaltet.

Der Antrieb der Kalanderwalzen 11 ist aus der
Drehbewegung des Drehtellers 2 abgeleitet. Reali-
siert ist dieser Antrieb als Riementrieb. Die ihn
bildenden Elemente sind wie auch die Kalanderwal-
zen im Topfraum des Drehtellers 2 untergebracht,
der oben von einem Deckel 12 liberfangen ist.

Der Abgriff der Drehbewegung erfolgt Uber ein
Reibrad 13. Letzteres wélzt sich an der Ringfldche
14’ gines ortfest im Kannenstockkopf angeordneten
RingkSrpers 14 ab. Das Reibrad 13 ist von der
Riemenspannung in Anlagerichtung belastet. Es
sitzt auf einem Lenker 15. Dieser schwenkt um
gine Achse 16. Letztere geht vom Boden 2’ des
topfférmigen Drehtellers 2 aus. Die Topfwandung
heift 2. Die das Reibrad 13 tragende Schwenk-
achse trigt das Bezugszeichen 17. Sie ist nach
oben hin verldngert zur Anbringung einer die Dreh-
bewegung des Reibrades 13 an einen Treibriemen
18 weitergebenden Riemenscheibe 19. Zusitzlich
zur Riemenscheibe 19 umfaBt der Riementrieb
sechs weitere Umlenk-Riemenscheiben. Eine da-
von - sie ist mit 20 bezeichnet - erstreckt sich im
Mittelpunkt M des Drehteliers 2. Zwei weitere sind,
wie auch die Riemenscheibe 19, in Umfangsnihe
des Drehtellers 2 angeordnet und mit 21 bezeich-
net. In der auf kiirzestem Wege verbundenen ka-
landerwalzenseitigen Tangenten dieser beiden Rie-
menscheiben 21, also auf der Verbindungsgeraden
z-z, liegen die drei restlichen Riemenscheiben 22,
22 und 23, die auf parallel zur Drehtelierebene
liegenden Achsen angeordnet sind derart, daB zwei
Riemenscheiben 22, 22 beiderseits der auf der
einen Kalanderwalzenachse 11" sitzende Riemen-
scheibe 24 liegen. Es kommt so zu einer V-férmi-
gen Einfaltung des dortigen Riemenabschnitts und
damit optimalen schlupffreien Fithrung des Treib-
riemens 18. Die entsprechende Verdrehung des
Flachriemens um 90" 188t sich aus den Fig. 2 und
7 gut erkennen.

Den unteren Abschluf des Kannenstockkopfes
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bildet eine zentral gelagerte Scheibe 25. Diese ist
frei drehbeweglich angeordnet und félit mit der
Lagerachse der zentralen Riemenscheibe 20 zu-
sammen und kann flach nach unten gewdlbt sein.

Die der Ringfidche 14" des Ringkdrpers 14
gegenliberliegende RingauBenfldche 14" nimmt ein
Drahiringlager 26 auf, liber welches der Drehteller
2 mittels eines Lagerringes 27 seine Lagerung im
Kannenstockkopf erhilit.

Wie Fig. 2 entnehmbar, durchgreift das Rei-
brad 13 ein Fenster 2" in der Mantelwand des
topfférmig gestalteten Drehtellers 2.

Um das Faserband 3 filir den Kannenwechsel
zu unterbrechen, ist dem Kannenstock 1 im Be-
reich des Kannenstockkopfes eine Faserbandtrenn-
vorrichtung TV zugeordnet. Diese weist ein Trenn-
messer 28 auf. Dessen Lagerung ist derart ausge-
bildet, daB die Messerschneide 28’ fir den Trenn-
vorgang aus einer freien, also noch nicht tangieren-
den Ruhesteliung in eine in die Umlaufbahn U des
AuslaBkanals 9 quer zur Bandldngserstreckung lie-
gende Schneidsteliung einfdhrt. Zur Erreichung
dieses Querschnittsbereichs weist der Drehteller 2
etwa auf Hhe der Unterseite seines Bodens 2’
eine horizontal verlaufende Quernut 29 auf. Letzte-
re ist umlaufend eingestochen und befindet sich in
einer nach unten gerichteten, ringstegartigen Ver-
dickung 30 des Drehtellerbodens 2. Die Verdik-
kung entspricht etwa der Materialstdrke des Teller-
bodens, und zwar innenseitig. Die Verdickung ist
zur Bildung des vertikal ausgerichteten, zylindri-
schen AuslaBkanals 9 mit herangezogen.

Wie erkennbar, befindet sich die Faserband-
trennvorrichtung TV seitlich der Peripherie des den
AuslaBkanal 9 aufweisenden Drehtellers 2.

Die Klinge des Trennmessers 28 schwenkt ei-
nendig um einen vertikalen Bolzen 31. Es handelt
sich um einen Stehbolzen, der vom Maschinenge-
stell, hier der Prefipiatte 32 des Kannenstockkop-
fes, ausgeht. )

Das Trennmesser 28 fanrt mit Hilfe einer elek-
trich oder elekironisch gesteuerten Antriebsvorrich-
tung 33 aus der Ruhesteliung in die schneidaktive
Stellung und zurlick. Hierzu dient eine Antriebsvor-
richtung, welche als pneumatische Kolben/Zylinder-
Einheit realisiert ist. Deren Kolbenstange 34 greift,
beabstandet von der Schwenkachse (vertikaler Bol-
zen 31) des Trennmessers 28, an diesem gelenkig
an. Es handelt sich um einen mittelbaren Angriff
zufolge Zwischenschaltung eines winkelfdrmigen,
aus Flachmaterial gestalteten Betitigungsteiles 35.
Dessen ldngerer Winkelschenkel gleitet auf der
Oberseite der Prefplatie 32 und ragt in den relativ
schmalen Spaltbersich Sp zwischen randseitigem
Abschnitt des Bodens 2 des Drehtellers 2 und
dem auswirts davor sich erstreckenden, etwas ho-
hergestellten Ringkdrper 14. Der kiirzere, vertikale
Winkelschenkel des Betédtigungsteiles 35 bildet die
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Befestigungsstelle flir das freie Ende der Kolben-
stange 34. Letztere weist ein Aufengewinde 36 auf.
Zwei Muttern 37 erlauben eine Feinverstellung des
Betitigungsteiles 35 zur exakten Einstellung des
Trennmessers 28.

Der Gelenkbolzen zwischen dem Betitigungs-
teil 35 und dem Trennmesser 28 trdgt das Bezugs-
zeichen 38 und sitzt etwa auf halber Ldnge der
Klinge, leicht klingenriickeseitig verlagert. Bei fest-
stehender Kolben/Zylinder-Einheit wiirde in diesem
Bereich eine Langlochausbildung den Bewegungs-
bedarf kompensieren; ansonsten genligt es aber,
wenn der Zylinder 39 der Antriebsvorrichtung 33
um eine vertikale Achse gelenkig angeordnet wére.
Diese Alternative ist jedoch nicht dargesteltt. Be-
vorzugt ist hier die ersterlduterte Zuordnungsart mit
entsprechend fester Zuordnung des Zylinders 39
an einem vertikalen BSckchen 40, welches fest mit
der PreBplatte 32 verbunden ist.

Unter Berlicksichtigung der sekantenfGrmigen
Lage des Trennmessers 28 in Schneidstellung er-
gibt sich eine im wesenthchen senkrechte Ausrich-
tung der Schneide 28 zu einer gedachten Radialen
R des Drehtellers 2, welche Radiale die Trennmes-
serspitze 28" schneidet. Beim Ausflihrungsbeispie!
liegt der entsprechende Winkel Alpha ZWISChen der
Radialen R und der Schneide 28" bei 95°. In
Freigabestellung ergibt sich ein entsprechender
Winkel von ca. 82°. Die in Umlaufrichtung x wei-
sende Kopffliche 28" des Trennmessers 28 ist hier
flichend gestaltet. Der diesbeztigliche spitze Winkel
Beta betrigt, bezogen auf die Radiale R als Basis,
ca. 15°. Dies hat zur Folge, daB durch diese
Schrigung . das Abdeckungsfeld F in der
Schneidphase verkiirzt wird. Das Abdeckungsfeld F
ist in Fig. 6 durch Straffur dargestellt. Es wird
randinnen-und randauBenseitig bestimmt durch die
kreisbogenférmigen Rénder der Umlaufbahn U el-
nerseits und messerseitig durch die Schneide 28’
andererseits.

Die Kolbenstange 34 verlduft etwa parallel zur
Radialen R.

Das Eintauchen des Faserstrangquerschnitts
(definiert durch den kreisrunden Querschnitt des
AuslaBkanals 9) in die Schneidzone des Trennmes-
sers 28 ergibt sich deutlich aus Fig. 5. Die dortige
Bewegungsstudie verdeutlicht den ersten messert-
angierenden Berlihrungspunkt als Position a. Der
Zulauf ist auffallend spitzwinklig. Der Faserband-
querschnitt Uberl3uft die hier dem Mittelpunkt der
kreisférmigen Umlaufbahn U zugewandte Schneide
28" und ist nach etwa einem Umlaufweg des etwa
1 1/2 -fachen MaB des AuslaBkanalquerschnitts
hdlftig verdichtet und teilweise durchgetrennt
(Position b). Nach einem weiteren Wegabschnitt in
Richtung des Pfeiles x um das etwa gleiche MaB
ist der Faserbandquerschnitt bereits bis auf eine
geringen Restbetrag durchtrennt (Position c). Nur
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in der anschliefenden, ebenfalls ganz kurzen Pha-
se ergibt sich eine vdllige Abdeckung des AuslaB-
kanalquerschnitts. Im Anschluf an diese Position d
wird der AuslaBkanalquerschnitt wieder freigege-
ben. Dem von der Messerklinge jewsils abgedeck-
ten Teilbereich liegt also in den Positionen a - ¢ ein
fSrderfreier Abschnitt zur Verfligung, in welchem
ein Teilquerschnitt des Faserbandes 3 durch die
Kalanderwalzen 11 bewirkt, weitergeschoben wird.
Strukturbestimmend wirkt sich dabei auch aus, daB
das Faserband 3 sich relativ zur Schneide 28’
dreht. Dies und der duBerst spitzwinkiige Zulauf
des Faserbandquerschnittes zur Schneide flihrt zu
einem optimalen Schneidverhalten.

Das zeitlich exakte Einrlicken des Trennmes-
sers 28 geschieht in bewegungsabhéngiger Steue-
rung bzw. Ausldsung, konkret durch einen die
Kolben/Zylinder-Einheit aktivierenden N&herungs-
schalter 41 {vergl. Fig. 3). Letzterer erhilt seine
Impulse von einem drehtellerseitigen AusiSser 42.
Dieser und/oder der Niherungsschalter 41 188t sich
positionsgenau feststellen. Der Ausl@ser 42 weist
dazu ein radial gerichtetes Langloch auf, welches
vom Schaft einer Halteschraube 43 durchsetzt ist.
Die Faserbandtrennvorrichtung TV tritt in Abh&n-
gigkeit von der Aktivierung des Néherungsschalters
41 und der durch einen entsprechenden Schalter
bzw. Taster erfaBten Stellung der Kanne 4 zur
Aufnahme des Faserbandes 3 in Funk tion (dieses
wird im nachfolgenden noch n#her dargelegt). Die
Steuerung der Bandtrennung geschieht somit auf
elektrischem Wege. Sie kann gegebenenfails rech-
nergesteuert sein.

Im nachfolgenden soll nunmehr ndher auf die
Aktivierung der Faserbandtrennvorrichtung TV un-
ter Beriicksichtigung der Stellung der Durchtritts-
6ffnung 7 und der Position der Kanne 4 eingegan-
gen werden, wobei entweder die Position der ge-
fullten Kanne 4 oder der im ndchsten Zyklus zu
fillenden Kanne zugrundgelegt werden kann.

Das Kannenwechseln erfolgt mittels der in der
Fig. 1 im Detail dargesteliten Vorrichtung, die eine
Laufbahn 45 fiir die strichpunktiert angedeuteten
Kannen 4 aufweist, die einseitig an eine Konsole 46
angrenzen. Zwischen den Stirnwénden 47 und 48
der Konsole 46 ist eine Kannenverschiebe-Einheit
49 angeordnet. Die Kannenverschiebe-Einheit 49
weist eine Kolben/Zylinder-Einheit 56, ein Polygon-
Profil 57, ein auf dem Polygon-Profil 57 langsver-
schieblich, jedoch undrehbar gelagertes Tragstlick
53 sowie am Tragstiick 53 befestigte Arme bazw.
Greifer 44 auf. Die Kolbenstange 58 der
Kolben/Zylinder-Einheit 56 greift mit ihrem freien
Ende an einer Lasche 59 der Kannenverschiebe-
Einheit 49 an. Wihrend die Kolbenstange 58 un-
drehbar mit der Lasche 59 verbunden ist, ist letzie-
re drehbar, jedoch nicht l&ngsverschieblich an dem
Tragstlick 53 gelagert. An den Seitenwdnden 47
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und 48 befinden sich jeweils Lager 50, die das
Polygon-Profil 57 lagern. Mittels einer weiteren
Kolben/Zylinder-Einheit 51 88t sich das Polygon-
Profil 57 liber einen Schwenkhebel 52 verschwen-
ken, so daB8 die am Tragstlick 53 befestigten Arme
bzw. Greifer 44 aus ihrer nach unten weisenden
Vertikalstellung in eine Hebestellung (gemips Fig. 1)
und zurlick verbracht werden k&nnen. Die Greifer
44 besitzen einen Abstand voneinander, der etwa
dem AuBendurchmesser einer Kanne 4 entspricht.

Im horizontalen Verlagerungsweg des Trag-
stlicks 32 ist ein lediglich schematisch dargestellter
elektrischer Schalter 54 angeordnet. Uberdies ist in
den beiden Endbereichen des Zylinders der
Kolben/Zylinder-Einheit 56 jeweils ein Endschalter
60 bzw. 81 vorgesehen, wobei diese ebenfalls nur
schematisch angedeutet sind. Die Schalter 54, 60
und 61 I8sen entsprechend der Verlagerungsstel-
lung des Tragstiicks 53 aus und k&nnen mecha-
nisch oder aber auch durch Ann#herung betétigt
werden (vorzugsweise kénnen Reed-Kontakte zum
Einsatz gelangen, die von dem Magnetkolben der
Kolben/Zylinder-Einheit 56 ausgeldst werden). Der
Schalter 54 ist in Richtung des Doppelpfeils 55
verschieblich gehaltert und kann in gewlinschter
Position festgelegt werden. Hierdurch 188t sich sein
Ansprechen in Bezug auf die Stellung der
Kannenverschiebe-Einheit 49 einstellen. Die End-
schalter 60 und 61 haben die Aufgabe den horizon-
talen Verlagerungsweg der Kannenverschiebe-Ein-
heit 49 zu Uberwachen. Die Endlagen entsprechen
der Ubernahmestellung einer neuen, noch nicht
beflillten Kanne 4 bzw. der der Drehscheibe 5
zugeordneten Verlagerungsstellung.

Die Vorrichtung arbeitet nun folgendermafBen:
Es wird davon ausgegangen, daB die
Kolben/Zylinder-Einheiten 56 und 51 die in der Fig.
1 dargesteliten Positionen eingenommen haben,
wobei die auf der Drehscheibe 5 befindliche Kanne
4 mit Faserband geflillt wird. Im Zuge dieses Flill-
vorganges wird die Kolben/Zylinder-Einheit 51 der-
art angesteuert, daB sich das Polygon-Profil 57 um
die Lager 50 herum verdreht, wodurch die Greifer
44 in ihre senkrecht nach unten gerichtete Lage
gelangen. AnschlieBend wird dann - ausgelSst
durch eine nicht dargestellte Steuereinheit - das
Tragstiick 53 in Richtung auf die Stirnwand 48
verschoben, bis in eine Position, die der warten-
den, leeren Kanne 4 entspricht. Diese Verlagerung
wird durch die Kolben/Zylinder-Einheit 56 bewirkt,
wobei die Kraftlibertragung Uber die Kolbenstange
58 und die Lasche 59 erfolgt. AnschlieBend werden
die Greifer 44 mittels der Kolben/Zylinder-Einheit
51 wieder in Hebestellung verbracht, so daB sie
2wischen sich die noch leere Kanne 4 auinehmen.
Wird nun durch geeignete Mittel (z.B. durch Zdh-
lung der Kannenumdrehungen) festgestellt, daB die
dem Fillvorgang unterworfene Kanne 4 ihrer Fll-
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stellung ndherkommt, so veranlaBt die Steuerein-
heit eine Verlagerung des Kolbens der
Kolben/Zylinder-Einheit 56 in Richtung auf die
Stirnwandung 47, so daB Uber Kolbenstange 58
und Lasche 59 das Tragstlick 53 und somit {iber
die Arme 44 die zu befiillende Kanne 4 mitgenom-
men wird, wodurch die bereits beflllite Kanne 4
nach rechts aus der Vorrichtung herausgefahren
wird (vgl. Fig. 1). Die Horizontal-Verlagerung der
Greifer 44 erfolgt so weit, bis die neue Kanne 4
ihre Position auf dem Drehteller 5 einnimmt. Im
Zuge dieser Verlagerungsbewegung wird der
Schalter 54 betdtigt, der eine Art "Scharfschaltung"
bewirkt. Dieses bedeutet, daB in dem Moment,
wenn der N&herungsschalter 41 aufgrund der An-
n&herung des Ausldsers 42 aktiviert ist und gleich-
zeitig die Scharfschaliung durch den Schalter 54
erfolgt ist, die Antriebsvorrichtung 33 einen Ausli-
seimpuis erhilt. Mithin wird das Trennmesser 28 in
Schneidposition vorgefahren. Das Zuriickziehen
des Messers erfolgt in Abh&ngigkeit von der Dreh-
geschwindigkeit der Durchtrittséffnung 7, d.h. -wie
vorstehend schon erldutert- in einer Zeitspanne
zum Vortrittsmoment des Messers, die kleiner oder
hochstens gleich einer Umiaufzeit der Durchtritts-
offnung 7 ist.

Aus den vorhergehenden Erl3uterungen wird
deutlich, daB sich der Zeitpunkt der Bandirennung
mittels der Positionierung des Schalter 54 entlang
des Doppelpfeils 55 einstellen 13Bt. Die Paosition
des Schalters 54 legt die Stellungen der befiillten
bzw. zu befiillenden Kanne 4 im Zeitpunkt des
Schnittvorganges fest.

Damit ist es mdglich, den Schnitt in einem
Moment auszuflhren, in dem die befiillte Kanne 4
bereits den Drehteller 5 verlassen hat. Dieses hat
zur Folge, daB das Ende des Faserbandes 3 aus
der beflillten Kanne nach auBen heraus héngt.
Gleichzeitig hat dieser Trennzeitpunkt zur Folge,
daB der Anfang des nachgespeisten Faserbandes
in die neu zu beflillende Kanne 4 eintritt, also nicht
nach auBlen heraus héngt. Wird der Schnitizeit-
punkt etwas frither ausgefiihrt, wenn die beflilite
Kanne also noch nicht volistdndig den Drehteller 5
verlassen hat, so wird eine derartiger Konstellation
gegeben sein, dal sowohl das Bandende der be-
flllten Kanne als auch der Bandanfang der zu
befiillenden Kanne Uber den jeweilgen Kannenrand
nach auBien hingen. Eine noch weitere Vorverle-
gung des Schnittzeitpunktes relativ zu den Kannen-
stellungen gesehen kann soweit realisiert werden ,
daB das Bandende der befiillien Kanne auf der
Faserbandablage liegenbleibt, also nicht nach au-
Ben heraus h&ngt, wihrend dann der gebildete
Bandanfang weit liber den Rand der zu befiillenden
Kanne 4 herabhidngt. Je nach Anforderung 148t sich
somit der gewiinschte Faserbandiiberstand bzw.
das Verbleiben des Faserbandendes oder des Fa-
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serbandanfanges in der jeweiligen Kanne einstel-
len.

Von besonderem Vorzuge ist dabei, daB durch
das erfindungsgemiBe Trennschneiden des Faser-
bandes die Umlaufdrehzahl der Durchtrittsdffnung
7 wahrend des Schnitivorganges bzw. des Kannen-
wechselvorganges nicht herabge setzt zu werden
braucht. Dieses ermdgiicht eine zlgige Betriebs-
weise. Ferner stellt die konstante Umiaufgeschwin-
digkeit der DurchtrittsSffnung 7 (und damit die
gleichbleibende Liefergeschwindigkeit des Faser-
bandes 3) sicher, daB keine Produktions- oder Qua-
litdtsverluste auftreten.

Ein weiterer Vorteil ist, daB das Trennmesser
28 austauschbar gehalten ist, so daB bei stumpfem
Messer bzw. einem Messerbruch schnell Abhilfe
geschaffen werden kann.

Die Erfindung ist nicht auf den in Fig. 1 darge-
stellten Linearwechsler flir die Kannen 4 be-
schriankt, sondern sie kann beispielsweise auch bei
sogenannten Revolverwechslern zum Einsatz kom-
men. Bei den genannten Revolverwechslern wer-
den die Kannen 4 nicht linear sondern auf einer
Kreisbahn geflhrt.

Die in Fig. 10 wiedergegebene Variante des
erfindungsgemaBen Trennmessers 28 verwirklicht
in Bezug auf den ziehenden Schnitt das gleiche
vorteilhafte Prinzip wie zu den Fig. 1 - 9 erldutert.
Die Bezugsziffern sind soweit bauliche und funktio-
nale Ubereinstimmung vorliegt sinngem&B ange-
wandt, ohne jedoch die diesbezliglichen Textstellen
im einzelnen zu wiederholen. Im Gegensatz zu der
beim vorbeschriebenen Ausfiihrungsbeispiel auf
der dem Mittelpunkt der Umlaufbahn U zugewand-
ten Seite liegt die Schneide 28’ des Trennmessers
28 nun auf der nach auBen weisenden, also vom
besagten Mittelpunkt der Umlaufbahn U weiter ent-
fernt liegenden Seite des Trennmesser 28.

Auch im Hinblick auf die Lagerung und Steue-
rung dieses Trennmessers 28 ist insofern eine Um-
kehrung vorgenommen, als nun die Trennmesser-
spitze 28", also das freie Ende des Trennmessers
28, entgegen der Umlaufrichtung x ausgerichtet ist.
Das fiihrt zu der Konsequenz, daB das Faserband 3
bei in die Umlaufbahn U eingelenktem Trennmes-
ser zwangsldufig Uber die Schneide 28’ gezogen
wird. Das Trennmesser greift so wie ein Haken in
die Quernut ein. Es werden alle Fasern getrennt; es
kénnen keinerlei Faserabschnitte ausweichen.

Das auch hier um einen ortsfesten Anlenkpunkt
31 schwenkende Trennmesser 28 ist feineinstelibar
zufolge eines entsprechend verstellbaren Trégers
fiir den die Schwenkachse bzw. Anlenkachse bil-
denden Vertikalbolzen 31. Direkt dansben erstreckt
sich, praktisch parallel verlaufend, das Betétigungs-
teil 35, welches oben im einzelnen erldutert ist und
Uber die besagte Kolben/Zylinder-Einheit bewegt
wird. Interessant ist dabei, daB der an der Schneide
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28" des Trennmessers 28 wirkende Schnittdruck
nicht mehr gegen das den Kolben der
Kolben/Zylinder-Einheit belastende Medium wirkt.
Der Schnittdruck wird vielmehr von dem starren
Endanschlag des besagten Zylinders aufgefangen.
Um mit einem relativ kleinen Schwenkhub auszu-
kommen, ist das Trennmesser 28 zu seinem freien
Ende hin spitz zulaufend ausgebildet. Der entspre-
chende Ausspitzungswinkel liegt bei ca. 10, wobei
die dem Mittelpunkt der kreisférmigen Umlaufbahn
U zugewandte Seite des Trennmessers 28 in der
Schneidstellung (Fig. 10) einen Winkel von ca. 90"
zur Radialen (Ablageradius) einschlieft. insowesit
genligt auch ein recht kurzer Arbeitshub flir die
Kolben/Zylinder-Einheit. Die Zuspitzung ist kontinu-
ierlich und beginnt schon im Bereich des Gelenk-
bolzens 38. Die Ausspitzung bringt Uberdies einen
extremen Kopffldchen-Hinterschnitt 28", der den
Querschnitt des Faserbandes gleich zu Anfang
schon weitestgehend in F&rderrichtung
(Transportrichtung des Faserbandes) freigibt.

Zufolge der haken- bzw. schaufel- bzw. pfiugar-
tig eintauchenden Lage des Trennmessers 28 er-
gibt sich der Vorteil einer durch vorhandene Mittel
selbst gegebenen Austragsvorrichtung bezlglich
sich in der Quernut 29 etwa ansammelnder Faser-
bzw. Staubreste. Diese werden spontan herausge-
fordert. Natiirlich kann in diesem Bereich €ine in
den Zeichnungen nicht ndher dargestellte Absaug-
vorrichtung vorgesehen sein, die diese Partikel sa-
Uber abfiihrt.

Die nicht schneidaktive, also ausgesteuerte
Lage des Trennmessers 28 ist in strichpunktierter
Linienart in Fig. 10 dargestelit.

Die in der vorstehenden Beschreibung, der
Zeichnung und den Anspriichen offenbarten Merk-
male der Erfindung kénnen sowoh! einzeln als auch
in beliebiger Kombination filir die Verwirklichung
der Erfindung von Bedeutung sein.

Anspriiche

1. Kannenstock (1) mit einem auf einer kreis-
formigen Bahn (U) umlaufenden, an einem Drehtel-
ler (2) oder Drehring befindlichen BandauslaBkanal
fur ein Faserband (3), welchem AuslaBkanal (9) der
Bandfdrderung dienende Kalanderwalzen (11} vor-
gelagert sind, und mit einer stationdren Faserband-
trennvorrichtung (TV), die ein in die Umlaufbahn
(U) des AuslaBkanales quer zur Bandldngserstrek-
kung in eine Quernut (29) des Drehtellers (2)
schwenkbeweglich ein- und ausfahrendes Trenn-
element aufweist, gekennzeichnet durch ein das
Trennelenemt bildendes Trennmesser (28), dessen
Lagerung derart ausgebildet ist, daB die Messer-
schneide (28') flir den Trennvorgang unter Erzeu-
gung eines ziehenden Schnittes in die Umlaufbahn
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(U) eingefahren wird, wobei sich das Trennmesser
(28) in der Schneidstellung bis zu einer Radialen
(R) der Umiaufbahn (U) erstreckt, welche Radiale
im wesentlichen senkrecht zur Schneide (28 ) des
Trennmessers (28) steht (Winkel Alpha).

2. Kannenstock, insbesondere nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, daB die Klinge des
Trennmessers (28) einendig um einen vertikalen
Bolzen (31) schwenkbar am Maschinengestell gela-
gert ist und fiir ihre Verlagerung mit einer Antriebs-
vorrichtung (33) in Verbindung steht, wobei die
Antriebsvorrichtung (33) als Kolben/Zylinder-Einheit
ausgebildet ist, deren Kolbenstange (34) beabstan-
det von der Schwenkachse (Bolzen 31) des Trenn-
messers (28) an diesem gelenkig angreift.

3. Kannenstock, insbesondere nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, gekenn-
zeichnet durch eine spitzen Winkel (Beta) zwischen
Schneide (28') und der in Umlaufrichtung weisen-
den Kopfflache (28"') des Trennmessers (28).

4. Kannenstock, insbesondere nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Kolbenstange (34) der
Kolben/Zylinder-Einheit etwa parallel zur Radialen
(R) verlduft, d. h. sich im wesentlichen senkrecht
zur Schneide (28') des Trennmessers (28) er-
streckt.

5. Kannenstock, insbesondere nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriche, gekenn-
zeichnet durch einen die Kolben/Zylinder-Einheit
aktivierenden N&herungsschalter (41), der von ei-
nem drehteller- bzw. drehringseitigen Ausiser (42)
seinen Impuls erhilt.

6. Kannenstock, insbesondere nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Ansprlche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Faserbandtrennvorrichtung
(TV) in Abh3ngigkeit von der Aktivierung des Na-
herungsschalters (41) und der Stellung einer Kanne
(4) zur Aufnahme des Faserbandes (3) in Funkiion
fritt.

7. Kannenstock, insbesondere nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daf die den ziehenden Schnitt
bringende Schneide (28') des Trennmessers (28)
auf der nach auBen weisenden, also vom Mittel-
punkt der Umlaufbahn (U) weiter entfernt liegenden
Seite des Trennmessers (28) angeordnet ist und
die Trennmesserspitze (28") (das freie Ende des
Trennmessers) entgegn der Umlaufrichtung ()
weist.

8. Kannenstock, insbesondere nach Anspruch
7, dadurch gekennzeichnet, daB das Trennmesser
(28) zum freien Ende hin ausspitzt.

9. Kannenstock, insbesondere nach den An-
spriichen 7 und 8, dadurch gekennzeichnet, daf
der Ausspitzungswinkel bei 10° liegt und die dem
Mittelpunkt der Umlaufbahn (U) zugewandte Seite
des Trennmessers (28) in der Schneidstellung (Fig.

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10) einen Winkel von ca. 90° zur Radialen ein-
schlieft.
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