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() Dispositif pour lI'application d'une cire a épiler.

) Dispositif de chauffage électrique de produits
contenus dans des réceptacles, notamment de cire
3 épiler qui comporte un réceptacle en matériau
thermiquement conducteur dans lequel est logé le
produit & réchauffer, notamment une cire a épiler se
présentant sous la forme d'un bloc rechargeable et
qui est pourvu 4 sa partie supérieure d'un dispositif
applicateur 4 rouleau égalisateur, ledit réceptacle
étant conformé de maniére a3 pouvoir se positionner
dans un boftier muni de moyens de chauffage, ce
dispositif étant caractérisé en ce que lesdits moyens
de chauffage (24,36) sont realises de fagon a assu-
rer d'une part un rechauffage a temperature de
ramollissement du produit tel que le bloc de cire 2
epiler (12) logé dans ledit réceptacle (10), et d'autre
part un réchauffage pendant I'utilisation, a cette
méme température de ramollissement du dispositif
©0 applicateur (14) & rouleau égalisateur (16).
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DISPOSITIF POUR L'APPLICATION D'UNE CIRE A EPILER

La présente invention concerne un dispositif
permettant une application efficace et simple d'un
produit. qui, a la température ambiante, se présen-
te sous une forme solide et qui doit &tre réchaufié
avant son utilisation pour &fre amené sous une
forme piteuse & la limite de {'8tat liquide. La
présente invention se référe plus particuli€rement 2
I'application sur la peau de cires 3 épiler déposées
sous forme de couches minces.

Le ntulaire de la présente demande a récem-
ment mtrodult sur le marché une nouvelle composi-
uon Spilatoire qui est décnite en particulier dans sa
demande de brevet frangais publiée sous le n" 2
617 708. Cette nouvellie composition épilatoire pré-
sente l'avantage de pouvoir &tre appliquée sur la
peau en couches fines et réguliéres sans qu'il soit
nécessaire d'utiliser les bandes d'application, no-
tamment les bandes de "cellophane" qui étaient
exigées par les compositions épilatoires selon la
génération antérieure. Etant donné que le dépbt de
la nouvelle composition épilatoire s'effectue en
couches minces, il est nécessaire que la cire a
gpiler soit maintenue 2 la température pour laquelle
efle présente une consistance piteuse & la limite
de I'état liquide, ce qui nécessite un chauffage de
cette cire lors de I'application.

La présente invention se propose en consé-
quence d'apporter un dispositif permettant de réali-
ser le chauffage d'une telle cire 2 épiler.

I existe dans I'état antérieur de la technique
divers dispositifs permettant de réchauffer les sys-
temes applicateurs de cire 2 épiler. De tels systé-
mes applicateurs se présentent généralement sous
la forme d'un réceptacle en matériau, bon conduc-
teur thermique dans lequel est logé le produit a
réchauffer, notamment une cire a épiler, qui se
présente sous la forme d'un bloc rechargeable, ce
réceptacle étant muni & sa partie supérieure d'un
dispositif applicateur a2 rouleau égalisateur permet-
tant de déposer la cire en couches minces sur la
peau. Pour réchauffer cette cire avant son applica-
tion, le systtme applicateur est placé dans un
bofier qui est muni de moyens de chauffage
constitués généralement de résistances électriques
raccordées au secteur de maniére classique. Un tel
systeme présente l'inconvénient de ne réchauffer
la cire qu'avant son application, cette derniére, lors
de I'application, reprenant rapidement son état soli-
de, ce qui limite les périodes durant lesquelles il
est possible d'appliquer la cire entre les stades de
réchauffage dans ledit botier.

La présente invention se propose de perfec-
tionner un tel systéme de chauffage de maniére a
augmenter dans des proportions considérables le
temps durant lequel il est possible d'appliquer la
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cire en couches minces sur la peau.

Cette invention a donc pour objet un dispositif
de chauffage électrique de produits contenus dans
des réceptacles, notamment de la cire & épiler qui
comporte un réceptacle en matériau thermique-
ment conducteur dans lequel est logé le produit &
réchauffer, notamment une cire 2 épiler se présen-
tant sous la forme d'un bloc rechargeable et qui
est pourvu a sa partie supérieure d'un disposttif
applicateur 2 rouleau €galisateur. ledit réceptacle
étant conformé de maniére 2 pouvorr se position-
ner dans un boftier mum de moyens de chauffage,
ce dispositif étant caracténsé en ce que lesdits
moyens de chauffage sont réalisés de fagon 2
assurer d'une part un réchauffage a température
de ramollissement du produit tel gque bloc de cire 3
épiler logé dans ledit réceptacle et d'autre part un
réchauffage pendant l'utilisation, & cette méme
température de ramollissement du dispositif appli-
cateur & rouleau égalisateur.

Selon un mode de réalisation préféré de cette
invention, le chauffage du dispositif applicateur 2
rouleau égalisateur est assuré 2 I'aide d'une résis-
tance chauffante extérieure venant se positionner
dans un logement prévu dans ce dispositif applica-
teur, de préférence selon I'axe du rouleau égalisa-
teur de ce dispositif applicateur et transmettant
I'énergie calorifique & un systéme accumulateur de
chaleur logé dans le dispositif applicateur. ]

Selon une variante de réalisation du dispositif
objet de l'invention, le chauffage du dispositif appli-
cateur & rouleau égalisateur est assuré 3 l'aide
d'un dispositif accumulateur de chaleur logé de
préférence dans I'axe du rouleau égalisateur, par
exemple une résistance chauffante, accumulatrice
de chaleur.

Selon une caractéristique de la présente inven-
tion, le bottier dans lequel est positionné ledit ré-
ceptacle est réalisé en deux parties :

- un corps recevant le réceptacle dans lequel est
loge le produit & réchauffer tel que bloc de cire a
épiler, et qui comporte au moins un élément chauf-
fant tel que résistance électrique, disposé autour
du logement recevant ledit réceptacle; et,

- un couvercle muni également de moyens de
chauffage pour réchauffer le dispositif applicateur a
rouleau égalisateur.

Selon un exemple de réalisation préféré de la
présente invention, les moyens de chauffage sont
électriques et alimentés & I'aide d'une pile rechar-
geable, ledit couvercle étant muni de lames de
contact connectées a ladite pile rechargeable, sur
lesquelles viennent s'appliquer des contacts prévus
a cet effet aux extrémités de la résistance chauf-
fante, assurant le chauffage du rouleau applicateur.
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Selon une variante de réalisation de l'invention,
congue pius particuli@rement pour éviter les diffé-
rences de température importantes dans le coeur
du bioc de cire par rapport aux surfaces extérieu-
res de ce dernier, c'est-a-dire pour obtenir une
uniformisation de la température dans toute la mas-
se du bloc de cire, les moyens de chauffage sont
réalisés et disposés de fagon & assurer en outre et
simultanément le réchauffage a la température de
ramoliissement des surfaces extérieures et de
coeur du produit tel que le bloc de cire a Epiler.

Selon un exemple de réalisation de cette va-
nante. le réchauffage de la partie centrale ou coeur
du bicc de cire contenu dans le boitier jetable est
réalisé 4 l'aide d'au moins une résistance électri-
que s'étendant tout le long du bloc et pénstrant
dans la masse de ce dernier.

Selon une caractéristique de cette variante. le
bloc de cire rechargeable ainsi que le bottier jeta-
ble dans lequel ce bloc est logé présentent au
moins un évidement longitudinat dans ['une de
leurs faces, ledit évidement recevant la résistance
destinée a assurer le réchauffage de la partie cen-
trale du bloc de cire.

D'autres caractéristiques et avantages de la
présente invention ressortiront de la description
faite ci-aprés en référence aux dessins annexés qui
en illustrent divers modes de réalisation donnés a
titre d'exemples dépourvus de tout caractére limita-
tif. Sur les dessins :

- la figure 1 représente en perspective un
premier exemple de réalisation du dispositif selon
I'invention ;

- la figure 2 est une vue en perspective
représentant un autre mode de réalisation du dis-
positif seion cette invention ;

- la figure 3 est une vue partielle en plan et
coupe horizontale du dispositif illustré par la figure
1 et

- la figure 4 est une vue similaire 2 la figure
2 illustrant une autre variante.

On se référe en premier lieu & la figure 1 qui
représente, en une vue en perspective, un premier
mode de réalisation préféré du dispositif selon I'in-
vention.

Ainsi qu'on I'a expliqué ci-dessus, le probléme
devant &ire résolu par la présente invention est de
permettre une application efficace d'une cire 2
épiler qui & une température ambiante présente
une consistance ferme et qui doit &tre utilisée 2
une température pour lagquelle elle présente une
consistance pateuse, & la limite de I'état liquide,
afin de pouvoir étre étalée en couche mince sur la
peau. Bien entendu, cet exemple d'application
n'est pas limitatif, le dispositif objet de la présente
invention pouvant étre utilisé dans d'autres domai-
nes techniques dans lesquels il est nécessaire
d'appliquer sous forme de couches minces des
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produits qui, & température ambiante, se présen-
tent sous forme solide.

Les cires a épiler actuellement utilisées sont
conditionnées sous la forme de blocs rechargea-
bles qui sont positionnés dans un logement prévu
4 cet effet dans un dispositif d'application dont la
partie supérieure présente un rouleau égalisateur
qui dépose la cire & épiler sous forme de couches
minces dont I'épaisseur est déterminée par une
fente qui est prévue entre le corps du dispositif
d'application st e rouleau egalisateur.

Sur ia figure 1 des dessins annexés. le disposi-
tf applicateur a &té désigné dans son ensemble
par la référence 10 et le bloc de cire 2 épiler loge
dans ce dispositif applicateur a &té représenté en
12. Sur cette méme figure. on a représenté a téte
14 du dispositif d'application pourvu de son rouleau
égalisateur 16. la fente distribuant la couche de
cire a épiler. en collaboration avec le rouleau 16
ayant été désigné par la référence 18. Un tel
dispositif applicateur fait partie de I'état de la tech-
nique et, par conséquent, il ne sera pas décrit en
détail.

Le dispositif de réchauffage du bioc de cire a
épiler 12 contenu dans le dispositif applicateur est
constitué selon l'invention de deux moyens de
chauffage : I'un permettant de réchauffer le bioc
12, et l'autre assurant le réchauffage de la t8te
d'application 14.

Dans cet exemple de réalisation qui n'a aucun
caractére limitatif, le réchauffage du bloc de cire 12
est assuré par l'intermédiaire d'une résistance
dlectrique 24 entourant le logement recevant e
dispositif applicateur 10. Cette résistance peut &tre
chauffée directement par I'énergie électrique du
secteur ou bien elle psut &tre reliée a une pile
rechargeable 32 par |'intermédiaire de conducteurs
26, 28 et de broches de connexion 30, 30", Cette
pile rechargeable peut &tre relide au secteur de
fagon connue par lintermédiaire d'un cordon de
raccordement 34.

Le réchauffage de Ia téte d'application 14 s'ef-
fectue & I'aide d'une résistance chauffante 36 qui
est positionnée selon 'axe du rouleau égalisateur
16. A chacune de ses extrémités, cette résistance
chauffante comporte des contacts 38, 38’ qui vien-
nent appuyer contre des lames 40, 40’ logées dans
le boilier recevant le dispositif applicateur. A cet
effet, ce boftier comporte deux parties séparables :
d'une part un corps 20 dans lequel est positionné
le logement qui regoit le dispositif applicateur 10
durant son réchauffage, et d'autre part un couver-
cle amovible 22 dans lequel sont positionnées les
lames 40, 40 décrites ci-dessus, et qui vient re-
couvrir la téte d'application 14 lors du réchauffage
du dispositif d'application. Comme on peut le voir
sur le dessin, les lames 40, 40 sont reliées aux
conducteurs 26, 28, ce qui permet d'assurer un
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chauffage simultané de la résistance 24 et de la
résistance 36.

Selon un mode de réalisation préféré, la résis-
tance chauffante 36 est extérieure 2 la téte d'appli-
cation 14. Elle peut faire partie du corps 20 ou du
couvercle amovible 22 et elle vient se positionner
dans un logement prévu 2 cet effet dans le disposi-
tif applicateur 10, de préférence selon I'axe du
rouleau €galisateur 16 de ce dernier. Le dispositif
10 est alors muni d'un systéme accumulateur de
chaleur auquel est fransmis I'énergie calorifique
provenant de la résistance 36. Lors de ['utilisation
Ju dispositif applicateur. la résistance 36 reste en
siace sur le couvercle 22 ou sur le corps 20 et la
chaleur accumulée par le systtme accumulateur
assure le réchauffage du rouleau égalisateur 16.

Grice 3 ce mode de réalisation, le rouleau
Zgalisateur 16 est maintenu 3 une température
suffisante pour que la cire reste & I'dtat pateaux,
durant une longue période d'utilisation, sans qu'il
soit nécessaire de remetire périodiquement le dis-
positif d'application 10 dans le boftier 20, pour en
réaliser le réchauffage. ce qui était obligatoire avec
les systémes de chauffage selon la technique anté-
rieure.

Selon une variante de la présente invention. la
résistance électrique 36 qui assure le réchauffage
du rouleau égalisateur 16, peut étre du type &
accumulation thermique et, dans ce but, elle est
entourée par un matériau réfractaire.

Pour permetire une application en couches
minces, particuliérement efficace de la cire 2 épiler
selon ce dispositif, il est préférable que la fente 18
ménagée dans la téte d'application 14 entre le
rouleau égalisateur 16 et cette téte, présente une
largeur comprise entre 0,10 et 1,5 mm.

On comprend de la lecture de la description
qui précéde que le dispositif selon la présente
invention permet d'utiliser avec une grande effica-
cité les nouvelles compositions épilatoires appli-
quées en couches minces mentionnées ci-dessus,
étant donné qu'un tel dispositif assure un maintien
a température convenable de ces compositions
durant de longues périodes d'application.

On remarquera que le dispositif selon l'inven-
tion qui vient d'étre décrit permet de réchauffer un
bloc de cire & épiler placé dans son réceptacle, ce
réchauffage étant facilit€é par le fait que la cire
comperte des composants qui présentent une irés
falble sonductibilité thermique. Par contre, on est
confronig aux problemes résultant de la différence
de températures dans le coeur du bloc de cire par
rapport aux surfaces extérieures de ce dernier.

Pour cette raison, l'invention prévoit une varian-
te de réalisation dans laquelle on obtient une uni-
formisation de température dans toute la masse du
bloc de cire. Selon cette variante illustrée aux
figures 2 & 4, on prévoit d'autres moyens de ré-
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chauffage destinés & porter 2 la température
convenable le coeur ou partie centrale du bloc de
cire (12), cette température étant celle pour laquel-
le ce bloc présente une consistance pateuse 2 la
limite de I'état liquide, de fagon que la cire alimen-
te la téte (14), dont le rouleau applicateur (18)
assure |'dtalement de cette cire en couches minces
sur la peau.

Dans I"exemple de réalisation de cette variante
illustrée par les figures 2 a 4, le moyen de réchauf-
fage du coeur de bloc de cire (12) est réalisé sous
la forme d'au moins une résistance (44) alimentée
soit directement par le secteur, soit par l'intermé-
diaire de ta pile jetable ou rechargeable (30). cette
résistance (44) étant raccordée 2 la pile par l'inter-
médiaire des conducteurs (48. 26) d'une part, et
(46, 28) d'autre part, connectés aux broches (30,
30) de la pile (32). De préférence la résistance
{44) présente la forme d'une tige dont la iongueur
est voisine de celle du bloc (12) et gui vient se
loger dans un évidement allongé de forme corres-
pondante prévu dans le boftier (42) dans lequel est
logé le bloc de cire (12). Par conséquent ce bloc
de cire (12) présente également un évidement lon-
gitudinal de fagon a s'adapter & la forme corres-
pondante du boftier (42) du dispositif applicateur.

Comme on le voit sur la figure 2 la résistance
chauffante (44) ainsi que ses conducteurs d'alimen-
tation sont logés dans le corps (20) du boftier dans
lequel est positionné le logement qui regoit le
dispositif applicateur (10) durant son réchauffage,
comme décrit ci-dessus en référence 2 la figure 1.

On peut bien entendu sans sortir du cadre de
la présente invention prévoir plus d'une résistance

. telle que (44), ces résistances présentant de préfé-

rence des axes paralléles a I'axe vertical du dispo-
sitif applicateur et venant se loger dans des évide-
ments correspondants qui sont prévus sur les diffé-
rentes faces de ce dernier. |l est possible d'assurer
une répartition du chauffage et donc d'obtenir une
température homogéne dans toute la masse du
bloc de cire (12).

La figure 3 montre clairement la fagon selon
laquelle la résistance (44) est positionnée & I'inté-
rieur du logement longitudinal prévu sur 'une des
faces exiérieures du bofter (42) recevant le bloc
de cire (12).

La figure 4 illustre une variante dans laquelle
ce bloc de cire (12') srésente une section droite
ayant sensiblement la forme d'une cardioide, la
résistance chauffante 144 ) présentant sensiblement
une forme de section Zroite triangulaire et venant
se loger dans la partie de cette cardioide adjacente
au point de rebroussement de cette derniére, com-
me on peut le voir sur cette figure.

Bien entendu, on peut envisager diverses va-
riantes en ce qui concerne les formes tant du bloc
de cire rechargeable et du boftier jetable le rece-
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vant que de la ou des résistances telles que {44 ou
44’y destinées & assurer le réchauffage de la partie
centrale ou du coeur de ce bloc de cire.

I résulte de la lecture de la description qui
précéde en regard des figures 2 & 4 que gréce 2
cette variante, on assure un réchauffage homogéne
de la totalité de la masse du bloc de cire, ce qui
facilite considérablement ['utilisation du dispositif
applicateur étant donné que la t&te a rouleau d'ap-
plication de ce dernier, qui est également pourvue
de moyens de chauffage comme décrit ci-dessus,
est alimentée & l'aide d'une cire & l'état pateux
presque liquide présentant une consistance homo-
J3ne ce qu permet de réaliser une application
efficace des couches minces de cires a gpiler.

Il demeure bien entendu que ta présente inven-
tion n'est pas limitée aux divers exemples de réali-
sation décnts et représentés ici, mais qu'elle en
englobe toutes les vanantes.

Revendications

1. Dispositif de chauffage électrique de pro-
duits contenus dans des réceptacles, notamment
de cire a épiler qui comporte un réceptacle en
matériau thermiquement conducteur dans lequel
est logé le produit 2 réchauffer, notamment une
cire 2 épiler se présentant sous la forme d'un bloc
rechargeable et qui est pourvu a sa partie supé-
rieure d'un dispositif applicateur & rouleau égalisa-
tour, ledit réceptacle étant conformé de maniére a
pouvoir se positionner dans un boftier muni de
moyens de chauffage, ce dispositif &tant caractéri-
sé en ce que lesdits moyens de chauffage (24, 36)
sont réalisés de facon a assurer d'une part un
réchauffage a température de ramollissement du
produit tel que le bloc de cire a épiler (12) logé
dans ledit réceptacle (10), et d'autre part un ré-
chauffage pendant ['utilisation, & cette méme tem-
pérature de ramollissement du dispositif applica-
teur (14) a rouleau égalisateur (186).

2. Dispositif selon la revendication 1, caractéri-
sé en ce que le chauffage du dispositif applicateur
(14) & rouleau égalisateur (16) est assuré a ['aide
d'une résistance électrique (36) logée de préféren-
ce dans l'axe du rouleau égalisateur (16).

3. Dispositif selon 'une quelconque des reven-
dications 1 ou 2, caractérisé en ce que le chauffa-
ge du dispositif applicateur (14) & rouleau égalisa-
teur (16) est assuré i I'aide d'une résistance élec-
trique chauffante extérieure, venant se positionner
dans un logement prévu dans le dispositif applica-
teur (14), de préférence selon I'axe du rouleau (16)
en transmettant I'énergie calorifique & un systéme
accumulateur de chaleur placé dans le dispositif
(14).

4, Dispositif selon la revendication 2, caractéri-
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sé en ce que ladite résistance (36) est une résis-
tance accumulatrice de chaleur.

5. Dispositif selon ['une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce que le
boftier dans lequel est positionné ledit réceptacle
est réalisé en deux parties :

- un corps (20) recevant le réceptacle dans lequel
est logé le produit a réchauffer tel que le bloc de
cire & 8piler (12) et qui comporte au moins un
élément chauffant tel que résistance électrique
{(24). disposé autour du logement recevant ledit
réceptacle (10) : et.

- un couvercle (22) muni de moyens de chauffage
{36). de préférence a accumulation thermigue. pour
réchauffer le dispositif applicateur a roulsau égali-
sateur (16).

6. Dispositif selon ['une quelconque des reven-
dications précédentes caractérisé en ce que les
moyens de chauffage (24, 36) sont alimentés a
l'aide d'une pile rechargeable (32). ledit couvert
étant muni de lames de contact (40, 40 ) connec-
tées 2 ladite pile rechargeable, sur lesquelles vien-
nent s'appliquer des contacts (38, 38') prévus a cet
effet aux extrémités de la résistance chauffante
(36), de préférence accumulatrice de chaleur, mon-
tée dans I'axe du rouleau applicateur.

7. Dispositif selon I'une quelcongue des reven-
dications précédentes, caractérisé en ce qu'il com-
porte en outre des moyens de chauffage (44)
congus, réalisés et disposés de fagon a assurer le
réchauffage 2 la température de ramollissement du
coeur du bloc de cire & épiler (12), en méme
temps que l'on réalise le réchauffage a cette
méme température de ramollissement des surfaces
extérieures dudit bloc (12).

8. Dispositif de chauffage selon la revendica-
tion 6 caractérisé en ce que le réchauffage de la
partie centrale ou coeur du bloc de cire (12) est
réalisé 2 l'aide d'au moins une résistance électri-
que (44) s'étendant tout le long du bioc et péné-
trant dans la masse de ce dernier.

9. Dispositif de chauffage selon la revendica-
tion 7. caractérisé en ce que ladite résistance élec-
trique (44) présente la forme d'une tige dont la
longueur est voisine de celle du bloc de cire (12) et
qui vient se loger dans un évidement allongé de
forme correspondante prévu dans le boftier (42)
dans lequel est positionné le bloc de cire, ce
dernier présentant également un évidement longitu-
dinal de fagon a s'adapter 2 la forme correspon-
dante du boftier (42).

10. Dispositif de chauffage selon l'une des
revendications 7 ou 8, caractérisé en ce que ladite
résistance chauffante (44) ainsi que ses conduc-
teurs d'alimentation (48, 26) sont logés Sdans le
corps (20) du bofier dans lequel est prévu le
logement destiné 2 recevoir le dispositif applicateur
(10) durant son réchauffage.
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11. Dispositif de chauffage selon I'une guelcon-
que des revendications précédentes, caractérisé en
ce que le bloc de cire (12'). ainsi que le boftier du
dispositif applicateur (10) dans lequel il est logé
présente une section droite en forme de cardioide,
ladite résistance chauffante (44 ) étant positionnée
dans la partie de la cardioide adjacente 2 son point
de rebroussement.

12. Dispositif de chauffage selon I'une quelcon-
que des revendications précédentes, caractérisé en
ce qu'il comporte plusieurs résistances chauffantes
(44) pour porter la partie centrale ou coeur du bloc
de cire A une température homogéne correspon-
dant 3 ia température de ramoilissement de la cire,
ces résistances présentant de préférence des axes
parailtles & l'axe vertical du dispositif applicateur
de cire (10) et venant se loger dans des évide-
ments corrsspondants prévus sur les différentes
faces du botlier jetable dans lequel est logé le bloc
de cire (12).

13. Dispositif selon 1'une quelcongue des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que la
fente prévue dans la téte d'application & rouleau
ggalisateur chauffé (16), pour la distribution d'une
mince couche de produit tel que notamment cire a
gpiler, présente une largeur comprise entre 0,10 et
1.5 mm.
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