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& Four a porte double.

@ Le four selon linvention comprend une porte
double, constituée d'un cadre rigide (80) débordant
qui supporte, par 'intermédiaire de tiges de guidage
(12-13), une plaque intérieure (11) sollicitée par des
ressorts (16). La fermeture est assurée par la plaque
intdrieure (11) qui coulisse par rapport au cadre (80),
ot supporte un joint d'étanchéité périphérique (18).

Xerox Copy Gentre



1 EP 0 369 905 A1 2

FOUR A PORTE DOUBLE

La présente invention concerne les fours, tels
que les fours pour la cuisson d'aliments, munis
d'une ouverture obturable par une porte articulée.

Dans les fours traditionnels, la porte est un
cadre rigide articulé selon |'un de ses c6tés sur le
bord de l'enceinte du four. Un joint d'étanchéité
périphérique assure I'étanchéité entre la face inté-
rieure de la porte et I'enceinte en position de
fermeture. La porte est généralement munie d'une
paroi centrale en matiére transparente, bordée par
le cadre dont elle est solidaire.

Un premier probléme que posent les fours
traditionnels est I'élévation de température de la
porte, qui se trouve en contact de l'enceinte du
four et s'échauffe par conduction. La partie centrale
de porte forme directement paroi limitant I'encein-
te, et s'échauffe par rayonnement et convection. Il
en résulte que la manoeuvre de la porte nécessite
de prévoir des poignées extérieures suffisamment
isolées thermiquement du reste de la porte. Outre
les inconvénients d'encombrement et d'esthétique
inhérents & de telles poignées extérieurss, on
congoit que la température relativement élevée de
la porte elle-méme constitue un élément dange-
reux, puisque ['utilisateur peut toucher la porte par
mégarde.

D'autre part, dans les fours traditionnels, on
constate que le cadre de porte, le plus souvent
métallique, tend & se déformer et & se voiler en
fonction de la température, de sorte que I'obtura-
tion devient défectueuse. Une telle structure s'avé-
re inadaptée pour remplir les exigeances sévéres
d'étanchéité requises pour les fours modernes
dans lesquels la cuisson peut s'effectuer a la va-
peur.

Un second probléme que posent les fours tra-
ditionnels est la difficulté d'obtenir une étanchéité
suffisante entre la porte de four et I'enceinte du
four, notamment dans les fours & vapeur. Il faut en
effet empécher I'échappement de vapeur lors du
fonctionnement du four. Cetie étanchéité est ren-
due délicate par les dilatations différentielles appa-
raissant entre la porte et i'enceinte du four.

On a tenté de résoudre le probleme de I'étan-
chéité, par exemple par une solution décrite dans
fe document DE-A-1 906 621. Dans cette solution,
la porte de four comprend :

- une paroi extérieure rigide articulée selon un
premier c6té sur un premier bord de I'enceinte,

- une plaque intérieure, de dimension lEgérement
supérieure & I'ouverture de l'enceinte, conformée
pour s'adapter sur l'ouverture de I'enceinte et i'ob-
turer en position de fermeture, la plague intérieure
étant fixée de maniére mobile sur la paroi extérieu-
re en regard de sa face intérieurs, & laquelle elle
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est reliée par des moyens de liaison autorisant le
déplacement relatif de la plaque iniérieure perpen-
diculairement 2 la paroi extérieurs, entre deux posi-
tions relatives limites définies par des moyens de
butée. Les moyens de liaison comprennent des
movyens élastiques sollicitant la plaque intérieure a
P'écart de la paroi exiérieure pour la plaquer, en
position de fermeture, contre ia face frontale de
I'enceinte. Un joint d'étanchéité est prévu entre la
plaque intérieure et la face frontale de l'enceinte
pour assurer |'étanchéité en position de fermsture.

Une telle structure est adaptée pour améliorer
I'dtanchéité au niveau du joint périphérique entre la
plaque intérieure et l'enceinte du four, mais ne
résout pas le probléme de I'étanchéité iotale de fa
porte. En effet, la plaque intérieure est fixée 2 la
paroi extérieure par des tiges dont une premiére
extrémité est fixée rigidement a la paroi extérieure
et dont la seconde extrémité porte une téte formant
butée de fin de course, la tige etant montée &
coulissement dans une lumiére de la plaque inté-
rieure ; la vapeur contenue dans l'enceinte peut
ainsi s'échapper dans la lumiére autour de la tige.

En outre, cette struciure n'est pas adaptée
pour obtenir un bon refroidissement de la paroi
extérieure de porte, car la plaque intérieure com-
prend des parties en contact avec la paroi extérisu-
re, et 'air contenu entre la plaque intérieure et la
paroi exiérieure s'échauffe rapidement par conduc-
tion & travers la plaque et échauffe la paroi exié-
rieure.

Le probiéme proposé par l'invention est d'as-
surer une fermeture étanche de four, fermeiure
compatible avec une cuisson vapeur, tout en assu-
rant une possibilité d'ouverture partielle de la porte,
en cas de surpression interne dans l'enceinte du
four, dans des conditions de sécurité satisfaisantes.
Dans un tel cas de surpression interne, résultant
par exemple d'une combustion accidentelle de ma-
tidre dans l'enceinte du four, ou résuitant d'une
étape volontaire de refroidissement accéléré du
four par vaporisation d'sau, la porte autorise un
échappement de vapeur, échappement qui est ca-
nalisé sur les cOiés et rapidement refroidi, sans
production de jet rapide, sans ouverture de porte,
et sans destruction de la porte. Simultanément, la
partie extérieure de porte est correctement isolée
de l'atmosphére intérieure sde l'enceinte du four,
de sorte que sa température est relativement bas-
se. '

Un autre objet de l'invention est d'assurer une
protection efficace des parties chaudes du four, et
notamment de la portion périphérique de plaque
intérieure d'obturation du four. Cette proteciion est
destinée & empécher que l'utilisateur n'agrippe par
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mégarde les bords de la plaque intérieure, cette
plague étant particulidrement chaude au moment
de I'ouverture d'un four. Cette protection évite éga-
lement que I'utilisateur heurte par mégarde les
bords de plaque, ce qui risquerait de produire sa
rupture ou la rupture de ses moyens de fixation.

Un objet de linvention est de permettre une
étape de refroidissement rapide du four par injec-
tion d'eau a l'intérieur de 'enceinte. Une telle injec-
tion produit un dégagement violent de vapeur, et
donc une surpression brusque dans I'enceinte. |l
faut alors autoriser un échappement contrlé de
vapeur hors de I'enceinte, et I'invention permet un
tel échappement par la porte.

Une difficulté rencontrée dans les fours connus
est la condensation d'eau sur la paroi intérieure de
la porte, notamment dans les fours a vapeur, car la
porte est relativement froide par rapport au reste
du four et la vapeur vient se condenser sur celle-ci.
Il en résulte des écoulements d'eau non négligea-
bles, et souvent une accumulation d'eau entre I'en-
ceinte et la porte au-dessus du joint d'étanchéité. A
I'ouverture de la porte, cette eau s'écoule brusque-
ment, et peut occasionner des brilures lorsqu'elle
est encore relativement chaude.

Un autre avantage obtenu par certains modes
de réalisation particuliers de l'invention est d'assu-
rer une obturation telle que I'eau de condensation
qui se forme éventuellement sur la paroi de porte
s'écoule 2 l'intérieur de I'enceints, et ne reste pas
entre la porte et I'enceinte jusqu'a ouverture de la
porte.

Pour atteindre ces buts ainsi que d'autres, la
porte d'enceinte selon la présente invention com-
prend :

- une paroi extérieure rigide articulée selon un
premier ¢bté sur un premier bord de I'enceinte,

- un joint d'étanchéité pour assurer [|'étanchéité
entre la plague intérieure et la face frontale de
I'enceinte en position de fermeture,

- une plaque intérieure, de dimensions légérement
supérieures 2 I'ouverture de I'enceinte, conformée
pour s'adapter sur I'ouverture de I'enceinte et I'ob-
turer en position de fermeture, disposée de manié-
re mobile en regard de la face intérieure de la
paroi extérieure, & laquelle elle est reliée par des
moyens de liaison autorisant le déplacement relatif
de la plaque intérieure par rapport 4 la paroi exté-
rieure pour leurs rapprochements ou leurs éloigne-
menis relatifs entre deux positions relatives limites
définies par des moyens de butée, les moyens de
liaison comprenant des moyens élastiques sollici-
tant la plaque intérieure 2 I'écart de la paroi exté-
rieure pour la plaquer, en position de fermeturs,
conire la face frontale de I'enceinte.

Selon l'invention :

- la paroi extérieure est pourvue de moyens d'ac-
crochage permettant son verrouillage sélectif en
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position de fermeture,

- la plaque intérieure est continue, pour assurer
une étanchéité totale en position de fermeture, la
liaison entre la plaque intérieure et les moyens de
liaison n'introduisent aucun passage possible entre
l'intérieur et I'extérieur de |'enceinte,

- la paroi extérieure est de dimensions plus gran-
des que la plague intérieure et comporte une por-
tion périphérique qui déborde au-del2 du contour
de plague intérieure et qui forme un retour de
protection dont le bord est en regard de la face
frontale de I'enceinte,

- des passages sont prévus entre les bords de
paroi extérieure et la face frontale de I'enceinte
pour permetire une convection naturelle d'air entre
la paroi extérieure et la plaque intérieure et pour
permetire la sortie et le refroidissement de la va-
peur et interdire sa progression frontale lorsque la
pression gazeuse régnant & l'intérieur de 'enceinte
est suffisante pour déplacer la plagque intérieure
vers la paroi extérieure & l'sncontre des moyens
élastiques.

Selon un mode de réalisation, la plaque inté-
rieure est réalisée en un verre transparent. Dans ce
cas, l'obturation est assurée de maniére satisfai-
sante quelles que soient les conditions de tempéra-
ture, car les déformations éventuelles de la plaque
de verre lors d'une élévation de température sont
négligeables. En outre, I'utilisateur peut voir I'inté-
rieur de I'enceinte lorsque la porte est fermée, 2
travers d'une part une paroi centrale en matiére
transparente de la porte, et d'auire part la plaque
intérieure en verre transparent.

La plaque intérieure peut avantageusement
comprendre une couche assurant la réflexion des
rayons infrarouges vers l'intérieur de l'enceinte.
Dans ie cas d'une plague en verre, la couche
assurant la réflexion des rayons infrarouges est
avantageusement appliquée sur sa face extérieure,
c'est-a-dire sa face en regard de la paroi de porte.
La couche réflectrice est ainsi protégée, et assure
cependant efficacement la réfiexion des rayons in-
frarouges provenant de l'intérisur de I'enceinte.

Selon un mode de réalisation, les moyens de
liaison entre la plaque intérieure et la paroi exté-
rieure de porte comprennent des tiges de guidage,
fixées perpendiculairement au voisinage des bords
de ia plaque, et coulissant dans des passages
correspondants de la paroi extérieure de porte,
chaque tige étant sollicitte par un ressort la re-
poussant & I'écart de la paroi extérieure vers une
butée de fin de course.

D'autres objets, caractéristiques et avantages
de la présente invention ressortiront de la descrip-
tion suivante de modes de réalisation particuliers,
faite en relation avec les figures jointes, parmi
lesquelles :

- la figure 1 est une élévation de la face
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intérieure d'une porte d'enceinte selon la présente
invention ;

- la figure 2 est une vue de dessus en coupe
selon le plan |-l de la figure 1 montrant une porte
assemblée a une enceinte selon I'invention ;

- la figure 3 est une vue de cdté en coupe
selon le plan Il-ll de la figure 1, monirant une porte
assemblée sur une enceinte, en position de ferme-
ture ;

- la figure 4 est une vue de cb6t€ en coupe
selon le plan lI-lll de ia figure 1, montrant une
porte selon I'invention assemblée sur une enceinte,
en position de fermeture ; et

- les figures 5 et 6 représentent la déforma-
tion d'un joint d'étanchéité selon I'invention, lors de
la fermeture.

Dans le mode de réalisation représenté sur les
figures, une enceinte 1 telle qu'une enceinte de
four est limitée par une paroi supérieure 2, une
paroi inférieure 3, deux parois latérales 4 et 5, un
fond non représenté sur les figures, et comporte
une ouverture 6 opposée au fond. Une porte 7 est
prévue pour obturer I'ouverture 6 de l'enceinte 1.
La porte 7 comprend, dans ce mode de réalisation,
une paroi extérieure 8 constituée d'un cadre rigide
80, par exemple métallique, articulé selon un pre-
mier cBté vertical 9 sur la paroi latérale 4 de
{'enceinte 1, au voisinage du bord de {'ouverture 6.
Le cadre rigide 80 borde une paroi centrale 10
dont il est solidaire. La paroi centrale 10 est une
plague de matiére transparente telle que du verre.

La porte, selon l'invention, comprend en ouire
une plaque intérieure 11, conformée pour s'adapter
sur l'ouveriure 6 de l'enceinte 1 et ['obturer en
position de fermeture comme le représentent les
figures 2 4 4. La plaque intérisure 11 comprend
des tiges de guidage, telles que les tiges 12, 13,
14 et 15, fixées perpendiculairement & la plaque au
voisinage de ses bords. Par exemple, pour une
plaque 11 rectangulaire, on dispose une felle tige
12, 13, 14 ou 15 au voisinage de chaque coin de la
plaque. En alternative, on dispose une tige 120 ou
130 au milieu de chaque bord de plaque intérieure
11 perpendiculaire au premier ¢6té 9 de paroi
extérieure 8. Les tiges sont solidaires de la plaque
11 selon 'une de leurs extrémités, ot sont logées
et coulissent dans des passages correspondants
du cadre 80 de porte, comme ie représentent les
figures. Chaque tige est sollicitée par un ressort, tel
que le ressort 16 associé 2 la tige 12, le ressort 16
repoussant la tige 12 & I'écart du cadre 80, le
mouvement de la tige étant limité par une butée
non représentée sur les figures.

Ainsi, la plaque intérieure 11 est mobile par
rapport & la paroi extérieure 8, par coulissement
des tiges 12 & 15 et compression des ressorts,
comme le représentent les doubles fiéches 17.

Dans le mode de réalisation représenté sur les
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figures, la plaque 11 présente un contour dont les
dimensions sont trés proches des dimensions de
I'ouverture 6 d'enceinte, et est disposée de fagon
que, en position de fermeture, le contour de plaque
intérieure s'applique contre le contour d'ouverture
d'enceinte avec interposition d'un joint d'étanchéité
18.

Le joint d'étanchéité borde le contour de la
plague intérisure 11. Il comprend, pour cela, une
rainure intérieure 180 dans laquelle vient s'insérer
la tranche périphérique de la plague intérieure 11.

Lors de ta fermeture de la porte, la plaque
intérieure 11 vient s'appliquer en butée contre la
face frontale 21 de I'enceinte 1 bordant le contour
d'ouverture 6, et est maintenue par les ressorts 16
comprimés entre ladite plaque intérieure 11 et le
cadre 80 de porte. La paroi exiérieure 8 de porte
est elle-méme pourvue de moyens d'accrochage
permettant son verrouillage sélectif sur ['enceinte
de four en position de fermeture. Les moyens
d'accrochage peuvent &tre de tous types couram-
ment utifisés, et ne sont donc pas représentés sur
les dessins. Lors d'une surpression interne supé-
rieure & un seuil prédéterminé, a lintérieur de
I'enceinte, la pression déplace iégérement la pla-
que intérieure 11 vers la porte 7 & l'encontre de
['effort des ressorts 16, de sorte que les gaz ou
vapeurs peuvent s'échapper vers ['atmosphére ex-
térieure entre la plaque 11 et les bords de I'ouver-
ture 6 d'enceinte 1.

On a représenté sur les figures 5 et 6 le détail
de réalisation d'un joint d'étanchéité 18 selon un
mode de réalisation avantageux. Le joint comporte
une aile 19 externe et une aile 20 interne, définis-
sant une section présentant la forme générale d'un
L. En position de fermeture, représentée sur la
figure 6, |'aile interne 20 vient en appui contre la
face intérieure 22 du bord d'ouverture d'enceinte,
tandis que l'aile externe 19 vient en appui contre la
face frontale 21 du bord d'ouverture d'enceinte.

Avantageusement, le joint est un profilé creux
déformable, comme le représentent les figures 5 et
6, tel que, lorsque l'aile externe 19 vient en appui
contre la face frontale 21 du bord d'ouverture d'en-
ceinte, le joint se déforme et son aile interne 20 se
déplace radialement pour se plaquer contre la face
intérieure 22 de l'ouverture d'enceinte. Tant que
I'aile externe 19 n'est pas plaquée conire le bord
d'ouveriure d'enceinte, I'aile interne 20 de joint est
décalée vers le centre de la porte, facilitant I'infro-
duction du joint & l'intérisur de I'ouverture 6 d'en-
ceinte lors de la fermeture de porte. Le fait que
l'aile interne 20 de joint 18 pénétre & l'intérieur de
I'ouverture 6 d'enceinte faciiite la canalisation d'eau
de condensation vers l'intérieur de I'enceinte, évi-
tant la sortie d'eau lors de 'ouverture de la porie.

La plaque intérieure 11 est avantageusement
réalisée en une plaque de verre comportant une
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couche réfléchissant les rayons infrarouges. De
préférence, la couche réfléchissante est appliquée
contre la face externe 23 de la plaque 11. On peut
par exemple utiliser une plaque en un matériau
vendu dans le commerce sous la marque
"Thermax" de la société Schott.

Une source lumineuse ielle qu'un tube lumi-
nescent 24 est disposée dans la porte, portée par
le cadre 80, & I'extérieur de la plaque intérieure 11.
Le tube luminescent 24 se trouve ainsi protégé de
la haute température régnant a l'intérieur de I'en-
ceinte 1, par la plague intérieure 11 interposée.
Une plaque de protection 28 supplémentaire trans-
parente est en ouire adaptée pour fermer le loge-
ment 29 de porte dans lequel est placé le tube
luminescent 24.

Une zone creuse 31 faisant office de poignée
est ménagée sur la face extérieure du cadre 80 de
porie, dans le montant vertical 32 opposé a l'arti-
culation.

La paroi extérieure 8 est de dimensions plus
grandes que la plaque intérieure 11, et comporte
une portion périphérique qui déborde au-deld du
contour de plague intérieure 11, et qui forme un
retour de protection dont le bord, tel que le bord
320, est en regard de Ia face frontale 21 de l'en-
ceinte. L'espace séparant les bords 320 et la face
frontale 21 définit des passages 25 et 26 dont
I'épaisseur E est avantageusement comprise enire
0,5 et 3 centimétres. Les bords de paroi extérieure
8 débordent au-deld du contour de plaque intérieu-
re 11 selon une distance D supérieure & 5 centimé-
tres. La face intérieure 32 de paroi extérieure 8
reste relativement écartée du plan de la plaque
intérieurs 11 sur tout ou partie de la distance D,
pour définir un volume d'expansion V entourant la
périphérie de plaque intérieure 11. La profondeur
du volume V est avantageusement supérieure & 1
centimétre, sa largeur étant supérieure 2 4 centi-
métres. De cette fagon, lorsque de la vapeur
s'échappe hors de l'enceinte, en repoussant la
plaque intérieure 11, la vapeur s'épanche en écou-
lement tourbillonnaire dans le volume V, puis
s'échappe par les passages latéraux tels que les
passages 25 et 26 dans lesquels elle est guidée
par la face intérieure froide 32 de la paroi extérieu-
re 8 et par la face frontale 21 de I'encsinte, ce qui
refroidit rapidement la vapeur et interdit sa progres-
sion frontale vers I'avant du four.

Selon un mode de réalisation avantageux, on
peut privilégier 'échappement de vapeur selon |'un
des cbtés de la plaque intérieure 11, par exemple
le cbté supérieur. Cela est obtenu en choisissant
des ressorts tels que ie ressort 16 de raideurs
appropriées : les ressorts proches du cbté privilé-
gié doivent avoir une raideur plus faible que les
ressorts proches du c6té opposé.

Les passages 25 et 26, ménagés entre le ca-
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dre 80 de paroi extérieure 8 et la face frontale 21
d'enceinte 1, permettent en outre une circulation
d'air entre le cadre et les parois d'enceinie comme
le représente la fleche 27. L'air circule entre I'at-
mosphére extérieure et I'espace 30 ménagé entre
la plaque intérieurs 11 et la face intérieure 32 de
paroi extérieurs 8. Dans les conditions habituelles
d'utilisation, porte 7 fermée, I'espace 30 a avanta-
geusement une épaisseur de 1 cm environ. Cette
circulation d'air favorise le refroidissement de la
paroi centrale 10 de porte, et du cadre 80. Les
passages 25 et 26 peuvent avantageusement étre
ménagés respectivement en partie inférieure et en
partie supérieure de la jonction entre le cadre 80 et
I'enceinte 1, pour profiter de I'effet de cheminée et
favoriser la circulation d'air entre la paroi extérieure
et I'enceinte.

Dans le mode de réalisation représenté sur les
figures, la paroi exiérieure 8 présente avantageuse-
ment une forme selon laquelle la porte 7 est gal-
bée, sa face intérieure 32 en regard de ['ouverture
6 d'enceinte étant creuse. Selon cette disposition,
la plaque intérieure 11 se loge dans le creux formé
par la face intérieure 32 de porte 7, est bordée par
le volume d'expansion V, et se trouve ainsi proté-
gée selon ses pourtours par le cadre 80. Les bords
du cadre 80 forment un retour de protection de la
plaque intérieure 11. On assure ainsi une protec-
tion mécanique de la plaque intérieure 11, évitant
notamment que la plaque intérieure 11 ne soit
accrochée et déplacée latéralement dans son plan,
direction de déplacement dans laquelle les tiges 12
4 15 présentent une résistance mécanique moin-
dre. Et on évite que l'utilisateur touche les bords
chauds de plaque intérieure 11 & ['ouverture du
four.

De préférence, lorsque I'on utilise 4 tiges 12 &
15, la plague intérieure 11 est fixée sur les tiges 12
4 15 de manigre démontable, de sorte que !'utilisa-
teur peut aisément séparer la plaque 11 des tiges
pour le nettoyage de sa face externe 23, et pour le
nettoyage de la face intérieure 32 de paroi exté-
rieure 8.

On pourra préférer I mode de réalisation dans
lequel la plaque intérieure 11 est fixée par seule-
ment deux tiges 120 et 130 au milieu de deux
cHtés opposés perpendiculaires au premier c6té 9
de paroi exiérieure 8, c'est-a-dire perpendiculaires
4 la charniére. Dans ce cas, on peut avantageuse-
ment prévoir une possibilité de pivotement de la
plaque intérieure 11 autour de l'axe médian Ii-ll
perpendiculaire aux deux tiges 120 et 130. Cette
possibilité de pivotement peut &tre assurée par des
articulations telles que {'articulation 131, d'axe li-ll,
ménagées en partie intermédiaire des tiges 120 et
130. On prévoit alors que les retours de paroi
extérieurs 8 sont assez écartés des bords de pla-
que intérieurs 11, pour laisser un volume V suffi-
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sant entre les bords de plaque intérieure 11 et la
paroi intérieure 32 du cadre 80. Dans ce cas, par
pivotement de la plaque intérieure 11, on libére
['accés & I'espace 30 compris entre la plaque inté-
rieure 11 et la paroi extérieure 8, permettant par
exemple un nettoyage des parois.

La présente invention n'est pas limite aux
modes de réalisation qui ont été explicitement dé-
crits, mais elle en inclut les diverses variantes et
généralisations contenues dans le domaine des
revendications ci-aprés.

Revendications

1 - Enceinte (1) telle qu'un four, munie d'une
ouveriure (6) obturable par une porte (7) articulée,
la porte (7) comprenant :

- une paroi extérieure (8) rigide articulée selon un
premier c6té (9) sur un premier bord (4) de l'en-
ceinie,

- un joint d'étanchéité (18) pour assurer 'étanchéitd
enire la plaque intérieure (11) et la face frontale
(21) de I'enceinte (1) en position de fermeture,

- une plaque intérieure (11), de dimensions légére-
ment supérieures 2 I'ouveriure (6) de I'enceinte,
conformée pour s'adapter sur l'ouverture (6) de
'enceinte et I'obturer en position de fermeture,
disposée de maniére mobile & I'écart de la face
intérieure (32) de la paroi extérieure (8), 2 laqueile
elle est reliée par des moyens de liaison (12-15)
autorisant le déplacement relatif de la plaque inté-
rieure (11) par rapport 2 la paroi extérieure (8) pour
leurs rapprochements ou leurs éloignements rela-
tifs, enire deux positions relatives limites définies
par des moyens de butée, les moyens de liaison
comprenant des moyens €lastiques (16) sollicitant
la plaque intérieure (11) & I'écart de la paroi exié-
rieure (8) pour la plaquer, en position de fermeture,
contre la face frontale (21) de I'encsinte (1),
caractérisée en ce que :

- la paroi extérieure (8) est pourvue de moyens
d'accrochage permettant son verrouillage séleciif
en position de fermeture,

- la plaque intérieure (11) est continue, pour assu-
rer une étanchéité totale en position de fermeturs,
la liaison entre la plaque intérieure et les moyens
de liaison (12-15, 16) n'introduisant aucun passage
possible de vapeur entre I'intérieur et I'extérieur de
I'enceinte,

- la paroi extérieure (8) est de dimensions plus
grandes que la plaque intérieure (11) et comporte
une portion périphérique qui déborde au-deld du
contour de plague intérieure (11) et qui forme un
retour de protection dont le bord (320) est en
regard de la face frontale (21) de I'enceinte,

- des passages 25-26 sont prévus enire les bords
de paroi extérieure (8) et la face frontale (21) de
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I'enceinte (1) pour permettre une convection natu-
relle d'air dans I'espace (30) ménagé entre la paroi
extérieure (8) et la plaque intérieure (11) et pour
guider et refroidir la vapeur sortante lorsque la
pression gazeuse régnant 2 l'intérieur de I'enceinte
est suffisante pour déplacer la plaque intérieure
(11) vers la paroi extérieure (8) & I'encontre des
moyens élastiques (16).

2 - Enceinte selon la revendication 1, caractéri-
sée en ce que les moyens de liaison entre la
plague intérieure (11) et la paroi extérieure (8) de
porte comprennent au moins deux tiges de guida-
ge (12-15) fixées perpendiculairement au voisinage
d'au moins deux bords opposés de la plaque (11),
et coulissant dans des passages correspondants
de la paroi extérieure (8), chaque tige étant sollici-
tée par un ressort (16) la repoussant & 'écart de la
paroi extérieure (8) de porte, une butée de fin de
course limitant I'écartement de la tige.

3 - Enceinte selon la revendication 2, caractéri-
sée en ce que les moyens de liaison comprennent
quatre tiges de guidage (12, 13, 14, 15) fixées au
voisinage des quatre coins de la plaque intérieure
(11) et coulissant dans quatre passages correspon-
dants de la paroi extérieure (8).

4 - Enceinte selon la revendication 2, caractéri-
sée en ce que les moyens de liaison comprennent
seulement deux tiges de guidage (120, 130) fixées
respectivement au milieu de chacun des bords de
plaque intérieure perpendiculaires au premier cdté
(9) de paroi extérieure (8), les tiges comportant des
articuiations (131) autorisant I'oscillation de la pla-
que intérieure (11) autour d'un axe médian perpen-
diculaire aux deux tiges.

5 - Enceinte selon I'une guelconque des reven-
dications 1 & 4, caractérisée en ce que les passa-
ges (25,26) ménagés entre les bords (320) de paroi
extérieure (8) et la face frontale (21) ont une épais-
seur (E) comprise entre 0,5 et 3 centimétres.

6 - Enceinte selon I'une quelconque des reven-
dications 1 & 5, caractérisée en ce que les bords
de paroi extérieure (8) débordent au-dela du
contour de plaque intérieure (11) selon une distan-
ce (D) supérieure & 5 centimétres.

7 - Enceinte selon I'une quelcongue des reven-
dications 1 & 6, caractérisée en ce qu'un volume
(V) d'expansion est ménagé entre les bords (320)
de paroi extérieure (8) et le contour de plaque
intérieure (11).

8 - Enceinte selon I'une quelconque des reven-
dications 1 & 7, caractérisée en ce que les moyens
glastiques (16) présentent des raideurs différentes
pour privilégier la sortie de vapeur selon {'un des
cdtés de la plaque intérieure (11).

9 - Enceinte selon |'une qusiconque des reven-
dications 1 & 8, caractérisée en ce que :

- |la plague intérisure (11) est en verre transparent,
- la paroi extérieure (8) comprend un cadre rigide
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(80) entourant une paroi centrale (10) transparente.

10 - Enceinte selon la revendication 9, caracté-
risée en ce qu'une couche assurant la réflexion des
rayons infrarouges est appliquée sur la face exté-
rieure (23) de plaque intérieure (11).

11 - Enceinte selon I'une quelconque des re-
vendications 1 & 10, caractérisée en ce que le joint
d'étanchéité (18) borde le contour de la plaque
intérieure (11).

12 - Enceinte selon la revendication 11, carac-
térisée en ce que le joint d'étanchéité (18) compor-
te une aile externe (19) et une aile interne (20),
l'aile externe (19) venant en appui conire la face
frontale (21) du bord d'ouverture d'enceinte lorsque
la porte est en position de fermeture, I'aile interne
(20) du joint venant alors en appui contre la face
intérieure (22) de I'ouverture d'enceinte.

13 - Enceinte selon la revendication 12, carac-
térisée en ce que le joint d'étanchéité (18) est un
profilé creux déformable, tel que, lorsque I'aile ox-
terne (19) du joint vient en appui conire la face
frontale (21) d'enceinte, le joint se déforme et son
aile interne (20) se déplace radialement pour se
plaquer contre la face intérieure (22) de I'ouverture
d'enceinte.

14 - Enceinte selon I'une des revendications 9
ou 10, caractérisée en ce qu'une source de lumiere
(24) est insérée dans le cadre (80) de porte a
['extérieur de la plaque intérieure (11).
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