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Beschreibung

Die Erfindung betrifft Palettenbehdlter mit einer
Flachpalette, einem austauschbaren Innenbehalter
aus Kunststoff mit einer oberen Einfiilléffnung und ei-
ner unteren Entleerungseinrichtung sowie einem den
Innenbehélter umgebenden AuRenmantel aus einem
Gitterwerk mit senkrechten und waagerechten Gitter-
stédben aus Metall.

Derartige aus der DE-A-30 39 635 sowie der FR-
A-2 596 360 bekannte, als Mehrwegbehalter konzi-
pierte Palettenbehélter werden zur Lagerung und fiir
den Transport von Flissiggitern aller Art der Che-
mie-, Pharma-, Mineraldl- und Nahrungsmittelindu-
strie eingesetzt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den
bekannten Palettenbehalter hinsichtlich seiner Stabi-
litdt und der Méglichkeit seiner automatisierten Ferti-
gung weiter zu verbessern und eine Reihe von L&-
sungsmdoglichkeiten zur Verbindung der Gitterstébe
des AuRenmantels mit umlaufenden oberen und un-
teren Randprofilen aufzuzeigen.

Diese Aufgabe wird ausgehend von einem Palet-
tenbehélter der eingangs beschriebenen Art durch
die Kennzeichnungsmerkmale des Patentanspruchs
1 gelbst.

Die Unteranspriiche enthalten zweckméaRige
Weiterbildungen der Erfindung.

Der erfindungsgeméfe Palettenbehélter zeich-
net sich durch folgende Vorteile aus:

Der Gitterbox-Palettenbehélter spart gegen-
tber den aus der DE-A-30 39 635 sowie der FR-A-2
596 360 bekannten Palettenbehaltern mit Gitterbo-
xen aus Vollstdben Gewichtund erreicht eine wesent-
lich héhere Stabilitat. Die besondere Ausbildung der
Kreuzverbindungen mit den an den Kreuzungsstellen
in die Gitter-Rohrstdbe eingezogenen, doppelwan-
digen Vertiefungen und den aus dieser Formgebung
resultierenden, in einer Ebene gelegenen vier Beriih-
rungsstellen mit jeweils einer der vierfachen Rohr-
wandstarke entsprechenden Materialanhdufung er-
mdglicht eine optimale Schweillverbindung der Git-
terstibe an den Kreuzungsstellen durch eine
Widerstandspreffschweiung im Rahmen einer auto-
matisierten Massenfertigung. SchlieBlich zeichnen
sich die Kreuzverbindungen der Gitterstébe der als
AuBlenmantel fir den Palettenbehélter zum Einsatz
kommenden Gitterbox durch ein groRes Widerstands-
moment gegen duBere Krafteinwirkungen sowie die
durch das Fiillgut bewirkten inneren Kréfte aus.

Die Erfindung ist nachstehend anhand von in der
Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispielen na-
her erlautert. Es zeigt

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Palettenbehélters

mit einer Holzpalette,

Fig. 2 die Draufsicht des Palettenbehalters nach

Fig. 1,

Fig. 3 eine Seitenansicht eines Palettenbehélters
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mit einer Stahlrohrpalette,

Fig. 4 die Draufsicht des Palettenbehalters nach

Fig. 3,

Fig. 5 eine Abwicklung (Vorfertigungsstufe) des

Gittermantels mit als Rohre ausgebildeten Gitter-

staben,

Fig. 6 die Draufsicht des fertig gebogenen Gitter-

mantels,

Fig. 7 eine Ansicht eines Gitterstabes mit einer

eingezogenen Vertiefung,

Fig. 8 einen Querschnitt des Gitterstabes nach Li-

nie VIII-VIII der Fig. 7,

Fig. 9 einen Mittellangsschnitt des Gitterstabes

nach Linie IX-IX der Fig. 7,

Fig. 10 die Draufsicht auf eine Kreuzungsstelle

zweier Gitterstdbe vor dem Verschweilten der

Stébe,

Fig. 11 eine Ansicht der Kreuzungsstelle zweier

Gitterstabe in Pfeilrichtung Xl der Fig. 10,

Fig. 12 eine der Ansicht nach Fig. 11 entspre-

chende Ansicht einer Kreuzungsstelle zweier Git-

terstdbe nach dem Verschweilten der Stibe,

Fig. 13 bis Fig. 20 verschiedene Mdéglichkeiten

der Verbindung der senkrechten Gitterstabe mit

umlaufenden oberen oder unteren Randprofilen
des Gittermantels,

Fig. 21 die Befestigung des Gittermantels an ei-

ner Stahlrohrpalette,

Fign. 22 und 23 zwei Ausfiihrungen einer Stol3-

verbindung des Gittermantels des Palettenbehal-

ters und

Fig. 24 einen vergréRerten Teilschnitt durch den

unteren Teil eines Palettenbehélters mit Holzpa-

lette.

Der Palettenbehalter 1 nach den Fign. 1 und 2 zur
Lagerung und fiir den Transport von Flissiggut weist
als Hauptbauteil einen austauschbaren Innenbehél-
ter 2 aus Polyathylen mit rechteckigem bzw. quadra-
tischem Grundri® und abgerundeten Ecken und Kan-
ten sowie einen AulRenmantel 3 aus sich kreuzenden
senkrechten und waagrechten Gitterstében 4, 5§ aus
Stahlrohr und einen Blechboden 6 auf. Der Paletten-
behalter 1 ist auf einer Holzpalette 7 befestigt. Zwi-
schen dem unteren abgerundeten Rand des Kunst-
stoff-lnnenbehélters 2, dem Gittermantel 3 und der
Holzpalette 7 ist ein als Schwingungsdampfer wirken-
der Stiitzring 8 aus Polystyrolschaum angeordnet
(Fig. 24).

Der Kunststoff-Innenbehélter 2 hat in der Mitte
seiner oberen Wand 9 eine Einfiilléffnung 10, die mit
einem Schraubdeckel 11 verschlieRbar ist. An seiner
tiefsten Stelle besitzt der Innenbehélter 2 eine Aus-
laRéffnung 12, die ebenfalls mit einer Schraubkappe
13 und zusétzlich mit einer kunststoffkaschierten Fo-
lie ( nicht dargestellt ) verschlossen wird, so daR nach
Abschrauben der Kappe 13 eine entsprechende Zapf-
armatur, z.B. ein Einschlag- oder Aufschraubhahn,
angebracht werden kann.



3 EP 0 370 307 B1 4

Die senkrechten und waagrechten Gitterstébe 4,
5 des AufRenmantels 3 liegen eng an der AuRenwand
14 des Innenbehélters 2 an und bilden durchgehende
dullere und innere Begrenzungsebenen, so daR ein
"Klettern" benachbarter Palettenbehélter aufgrund
einer Verwindung der Ladeflache beim Transport der
Behalter z.B. mit einem Lastkraftwagen ausgeschlos-
sen ist.

An den Kreuzungsstellen 15 sind die senkrechten
und waagrechten Gitterstabe 4, 5 zur Bildung mulden-
artiger, in Langsrichtung der Stabe verlaufender, dop-
pelwandiger Vertiefungen 16 eingezogen, derart, dal®
die beiden gekrimmten Langsrander 18, 19 der Wan-
dung 17 der Vertiefungen 16 in den Rohrstiben 4, 5
zwischen einer Tangentialebene 20-20 und einer zu
dieser parallelen Sekantenebene 21-21 der Gittersta-
be verlaufen (Fig. 9). Diese Formgebung der Gitter-
stébe 4, 5 bewirkt, daR an jeder Kreuzungsstelle 15
zwischen den Langsréndern 18, 19 der Vertiefungen
16 zweier rechtwinklig ibereinander liegender Gitter-
stébe vier in einer Ebene, ndmlich der Sekantenebe-
ne 21-21, gelegene Beriihrungsstellen 22 mit jeweils
einer der vierfachen Wandstarke 23 der Gitterstébe
4, 5 entsprechenden Materialanhdufung entstehen
(Fign. 10 - 12). Die in die Gitterstébe 4, 5 eingezoge-
nen Vertiefungen 16 sind derart bemessen, daR das
in Richtung der Normalen durch die Kreuzungsstellen
15 gemessene Ausgangsmal A vor dem Verschwei-
Ren der zusammengefiigten Gitterstdbe 4, 5 groRer
als ein GitterstabauRendurchmesser 24 ist (Fig. 11).
Die Gitterstabe 4, 5 werden an den Kreuzungsstellen
15 jeweils im Bereich der vier Berilihrungsstellen 22
durch eine WiderstandsprefRschweiRung derart mit-
einander verbunden, dal® das Ausgangsmaf A unter
Druck auf das Endmaf E reduziert wird, das einem
GitterstabauRendurchmesser 24 entspricht, und die
Gitterstabe 4, 5 innen und auRen gemeinsame Tan-
gentialebenen 20-20 und 25-25 aufweisen (Fig. 12).

Durch die Materialanhdufung einer vierfachen
Gitterstabwandstérke 23 an jeder der vier Beriih-
rungsstellen 22 an allen Kreuzungsstellen 15 der
senkrechten und waagrechten Gitterstébe 4, 5 des
AuBenmantels 3 wird erreicht, dal bei einer entspre-
chenden Steuerung des SchweilRstromes und des
Druckes der Schweillpresse ein Strom (iber die Be-
riihrungsstellen 22 flielt, der auf die Berihrungsstel-
len beschrénkte, gleichmaRige Schmelzbader er-
zeugt, die homogene Schweillverbindungen an den
Kreuzungsstellen 15 zwischen den Gitterstaben 4, 5
gewdbhrleisten.

Bei dem Gittermantel 3 nach Fig. 13 sind die un-
teren Enden 26 der senkrechten Gitterstébe 4 zu mit-
tigen, flachen Ansétzen zusammengedriickt, die mit
einer Breitseite an die Innenseite des kurzen Schen-
kels 29 eines sich um den Gittermantel herum er-
streckenden AbschluBprofils 27 angeschweildt sind,
das als Winkelprofil 28 ausgebildet ist, dessen langer
Schenkel 30 zum Befestigen des Gittermantels 3 auf
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einer Holzpalette oder einer Stahlrohrpalette dient.

Bei der Gittermantelausfiihrung nach Fig. 14 sind
die unteren Enden der senkrechten Gitterstabe 4 ein-
geschniirt oder weisen gegeniiberliegende Abfla-
chungen aufund sind mit einem umlaufenden U-Profil
31 verschweiflt. Am Schenkel des U-Profils 31 kdn-
nen Befestigungswinkel 32 angeschweil’t werden,
mit denen der Gittermantel 3 auf einer Holzpalette
oder einer Stahlrohrpalette befestigt wird. In der glei-
chen Weise kann auch der obere Abschluf} des Git-
termantels 3 gestaltet werden, wobei dann das U-
Profil 31 als oberes AbschluBlprofil 33 des Gitterman-
tels 3 dient (Fig. 5).

Die in Fig. 15 dargestellte Gittermantelausfiih-
rung ist dadurch gekennzeichnet, daR die unteren En-
den 26 der senkrechten Gitterstabe 4 zu mittigen, fla-
chen Ansatzen zusammengedriickt und stumpf auf ei-
nen waagrechten, umlaufenden Gitterstab 5 aufge-
schweilBt sind, der das untere Abschluprofil 27 bildet
und an dem Befestigungswinkel 32 angeschweilt ist.
Ohne Befestigungswinkel 32 kann diese Ausfiih-
rungsform fiir den oberen AbschluR des Gitterman-
tels 3 verwendet werden, wobei der Gitterstab 5 das
obere AbschluBprofil 33 bildet (Fig. 5).

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 16 ist das un-
tere Ende des senkrechten Gitterstabes 4 einseitig
zusammengedriickt und am zusammengequetschten
Ende 34 etwa im Radius des waagrechten Gittersta-
bes 5 bogenférmig ausgebildet und mit diesem ver-
schweilt, wobei an diesem bogenférmig zusammen-
gedriickten Ende 34 des Gitterstabes 4 oder an einer
anderen Stelle zwischen zwei senkrechten Gittersta-
ben 4 die Befestigungswinkel 32 angeschweilit wer-
den kdnnen. Auch diese Ausfiihrungsform eignet sich
fiir den oberen Abschluf} des Gittermantels 3.

Eine mdgliche, aber weniger bevorzugte Ausfiih-
rungsform zeigt Fig. 17. Hierbei sind die unteren En-
den der senkrechten Gitterstdbe 4 mit einem umlau-
fenden, waagrechten Gitterstab 5 wie an einer Kreu-
zungsstelle 15 im Bereich muldenartig eingezogener
Vertiefungen 16 verschweildt, wobei die Vertiefung
des senkrechten Gitterstabes 4 etwa zu einem Drei-
viertel vorhanden ist. Auch bei dieser Ausfiihrung
kénnen Befestigungswinkel 32 angeschweillt sein.
Ohne Befestigungswinkel 32 kann diese Ausfiih-
rungsform auch als oberer Abschluf des Gitterman-
tels 3 dienen.

Fig. 18 zeigt eine weitere Méglichkeit der Verbin-
dung der Senkrechten Gitterstébe 4 mit einem Ab-
schluBprofil 27 bzw. 33 in Form eines waagrechten
Gitterstabes 5. Bei dieser Ausfiihrungsform ist das
untere Ende 35 jedes senkrechten Gitterstabes 4 zu
einem mittigen, flachen Ansatz zusammengedriickt
und mit einer etwa halbkreisférmigen Aussparung 36
stumpf auf den Gitterstab 5 aufgeschweift.

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 19 ist das un-
tere Ende 37 jedes senkrechten Gitterstabes 4 kugel-
ausschnittartig zusammengedriickt und mit einem
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waagrechten Gitterstab 5 verschweilit.

Fig. 20 zeigt eine weitere, besonders einfache
Variante, bei der das untere oder obere Ende jedes
senkrechten Gitterstabes 4 unverformt an einem um-
laufenden Winkelprofil 38 iiber SchweilRbuckel oder -
noppen (nicht dargestellt) befestigt ist.

Bei der in Fig. 21 dargestellten Befestigung des
Gittermantels 3 des Palettenbehélters 1 nach den
Fig. 3 und 4 an einer Stahlrohrpalette 39 sind an den
unteren umlaufenden, waagrechten Gitterstab 5 Z-
férmige Profillaschen 40 zwischen den Befestigungs-
winkeln 32 mit einem oberen Flansch 41 ange-
schweilt, der iiber einen Verbindungssteg 42 mit ei-
nem nach unten vorstehenden Flansch 43 verbunden
ist, welcher am oberen Rohrrahmen 44 der Stahlrohr-
palette 39 innen anliegt.

Die Fign. 22 und 23 zeigen zwei Mdglichkeiten
der StoRverbindung des Gittermantels 3. Nach Fig.
22 sind zwei senkrechte Gitterstébe 4 zumindest stel-
lenweise bei 45 miteinander verschweildt, wobei die
sich treffenden Enden der waagrechten Gitterstabe 5
zu um den Gitterstabradius aufermittig versetzten
Anséatzen 46 zusammengedriickt sind, die bogenfér-
mig verformt und an die senkrechten Gitterstdbe 4
angeschweilt sind.

Bei der StoRverbindung des Gittermantels 3 nach
Fig. 23 sind die Enden der waagrechten Gitterstébe
5 zu um den Gitterstabradius aulRermittig versetzten,
spitzen Ansétzen 47 zusammengedriickt, die anein-
ander und an einen senkrechten Gitterstab 4 bei 48
geschweildt sind.

Zur Befestigung des Palettenbehalters 1 nach
den Fign. 1 und 2 auf einer Holzpalette 7 werden vom
Blechboden 6 bzw. von den Befestigungswinkeln 32
des Gittermantels 3 durchgehende Schraubbolzen 49
verwendet, die bis in die unteren Bretter der Holzpa-
lette 7 reichen und dort in Ausfrasungen 50 mit Mut-
tern 51 verspannt werden. Dies ergibt einen stabilen
Zusammenhalt von Palettenbehélter 1 und Holzpalet-
te 7. Fig. 24 zeigt ferner das eingezogene untere En-
de 52 eines senkrechten Gitterstabes 4, das in ein
umlaufendes U-Profil 563 eingeschweiltt ist, das je-
weils zwischen zwei senkrechten Gitterstdben 4 an
der Holzpalette 7 mit Schrauben 54 befestigt ist.

GemaR den Fign. 2 und 4 hat der Palettenbehél-
ter 1 anstelle eines Deckels einen Versteifungsrah-
men aus diagonal angeordneten Rohrstreben 55, die
mit dem oberen Abschluprofil 33 in der Mitte der Sei-
tenstrédnge desselben verschraubt sind und zum Her-
ausnehmen des Kunststoff-Innenbehélters 2 ab-
nehmbar sind. Da die obere Wand 9 des Kunststoff-
Innenbehélters 2 die Einfiilléffnrung 10 und den
Schraubdeckel 11 derselben in einer Vertiefung 56
aufnimmt, sind in den diese Vertiefung 56 flankieren-
den erhéhten Bereichen 57 schrige Mulden 58 vor-
gesehen, durch die sich die Rohrstreben 55 hindurch
erstrecken, so daB sie dort innerhalb der Kontur der
oberen Wand 9 des Innenbehaélters 2 verschwinden.
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Wie die Fign. 1, 3 und 5 erkennen lassen, neh-
men die Abstande der waagrechten Gitterstdbe 5 von-
einander von unten nach oben allméhlich zu, so daf}
im unteren Bereich des Gittermantels 3 durch die
dichter beieinander liegenden waagrechten Gittersta-
be 5 das notwendige Widerstandsmoment gegeniiber
den auf der Wand des Innenbehalters 2 lastenden, mit
der Fiillhéhe ansteigenden, inneren Druckkraften ge-
wiéhrleistet ist.

Zum Schutz des Behalters (2) und seines Inhalts
gegen UV-Strahlung kann der Kunststoff des Behal-
ters (2) durch Zusatz von Rul} schwarz eingeférbt
sein, wobei eine Fiillstandsanzeige in Form eines
Sichtstreifens aus durchscheinendem bzw. durch-
sichtigem, gegen UV-Strahlung bestandigem Kunst-
stoffmaterial, das mit dem schwarz eingeféarbten
Kunststoffmaterial des Behélters (2) einen homoge-
nen Korper bildet, vorgesehen wird, Neben dem
Sichtstreifen kann auf der AuRenfléche des Behélters
(2) eine Fiillstandsanzeigeskala vorgesehen werden.

Patentanspriiche

1. Palettenbehélter, mit einer Flachpalette, einem
austauschbaren Innenbehélter aus Kunststoff
mit einer oberen Einfiill6ffnung und einer unteren
Entleerungseinrichtung sowie einem den Innen-
behélter umgebenden Auflenmantel aus einem
Gitterwerk mit senkrechten und waagerechten
Gitterstaben aus Metall, dadurch gekennzeich-
net, dal® der Auenmantel (3) durch als Rohre
ausgebildete Gitterstabe (4, 5) gebildet wird, die
eng an der AulRenwand (14) des Kunststoff-In-
nenbehélters (2) anliegen, dal an den Kreu-
zungsstellen (15) die senkrechten und waage-
rechten Gitterstdbe (4, 5) zur Bildung muldenar-
tiger, in Langsrichtung der Gitterstabe verlaufen-
der, doppelwandiger Vertiefungen (16) eingezo-
gen sind, derart, daR die beiden gekrimmten
Langsrander (18, 19) der Wandung (17) der Ver-
tiefungen (16) jedes Gitterstabes (4, 5) zwischen
einer Tangentialebene (20-20) und einer zu die-
ser parallelen Sekantenebene (21-21) des Gitter-
stabes (4, 5) verlaufen und an jeder Kreuzungs-
stelle (15) zwischen den L&ngsrandern (18, 19)
der Vertiefungen (16) zweier rechtwinklig tiber-
einander liegender Gitterstébe (4, 5) vier in einer
Ebene (21-21) gelegene Beriihrungsstellen (22)
mit jeweils einer der vierfachen Gitterstabwand-
stérke (23) entsprechenden Materialanh&ufung
entstehen, und daB die Gitterstabe (4, 5) durch ei-
ne WiderstandsprefRschweillung der vier Berih-
rungsstellen (22) an jeder Kreuzungsstelle (15)
derart miteinander verbunden sind, daf} die Sta-
be (4, 5) innen und aulfen gemeinsame Tangen-
tialebenen (20-20, 25-25) aufweisen.
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Palettenbehalter nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dal die Gitterstdbe (4, 5) im Be-
reich der Kreuzungsstellen (15) derart eingezo-
gen sind, dal® das in Richtung der Normalen
durch die Kreuzungsstellen (15) gemessene
Ansgangsmal (A) vor dem VerschweilRen der zu-
sammengefiigten Gitterstabe (4, 5) gréRer als ein
Gitterstabauendurchmesser (24) ist und daR
das AusgangsmaR (A) durch das Zusammen-
schweilen der Gitterstabe (4, 5) unter Druck auf
das Endmal (E) reduziert wird, das einem Gitter-
stabaufRendurchmesser (24) entspricht.

Palettenbehélter nach Anspruch 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, dall die unteren Enden
(26) der senkrechten Gitterstabe (4) zu mittigen,
flachen Ansatzen zusammengedriickt sind, die
mit einer Breitseite an die Innenseite des kurzen
Schenkels (29) eines sich um den Gittermantel
(3) erstreckenden Winkelprofils (28) ange-
schweildt sind.

Palettenbehélter nach Anspruch 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, daR die unteren und/oder
oberen Enden der senkrechten Gitterstabe (4)
gegeniiberliegende Abflachungen aufweisen
oder eingeschniirt sind und in einem umlaufen-
den U-Profil (31) befestigt sind und daR auf den
Umfang des Gittermantels (3) gleichmaBig ver-
teilte Befestigungswinkel (32) mit dem Innen-
schenkel des U-Profils (31) verbunden sind.

Palettenbehélter nach Anspruch 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, dall die unteren Enden
(26) der senkrechten Gitterstabe (4) zu mittigen,
flachen Ansétzen zusammengedriickt und
stumpf auf einen umlaufenden, waagrechten Git-
terstab (5) aufgeschweiltt sind, an dem die Befe-
stigungswinkel (32) angeschweift sind.

Palettenbehélter nach Anspruch 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, dall die unteren Enden
(34) der senkrechten Gitterstébe (4) einseitig bo-
genférmig zusammengedriickt und mit einem
waagrechten, umlaufenden Gitterstab (5) ver-
schweilt sind.

Palettenbehélter nach Anspruch 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, dall die unteren Enden
der senkrechten Gitterstabe (4) wie bei den ibri-
gen Kreuzungsstellen (15) mit einem ringsum
verlaufenden, waagrechten Gitterstab (5) im Be-
reich muldenartig eingezogener Vertiefungen
(16) verschweilt sind und daR® zumindest an ei-
nigen senkrechten Gitterstédben (4) nach innen
vorstehende Befestigungswinkel (32) ange-
schweift sind.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

Palettenbehélter nach Anspruch 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, daR die unteren und/oder
oberen Enden (35) der senkrechten Gitterstabe
(4) zu mittigen, flachen Ansétzen zusammenge-
driickt und mit einer annahernd halbkreisférmi-
gen Aussparung (36) auf einen ringsum verlau-
fenden Gitterstab (5) stumpf aufgeschweilt sind.

Palettenbehélter nach Anspruch 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, daR die unteren und/oder
oberen Enden (37) der senkrechten Gitterstabe
(4) kugelausschnittartig zusammengedriickt und
auf einen ringsum verlaufenden Gitterstab (5)
stumpf aufgeschweildt sind.

Palettenbehélter nach Anspruch 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, daR die unteren und/oder
oberen Enden der senkrechten Gitterstébe (4) in
ein ringsum verlaufendes Winkelprofil (38) einge-
schweilt sind

Palettenbehélter nach einem der Anspriiche 1 bis
10 mit einer Stahlrohrpalette, dadurch gekenn-
zeichnet, da® an dem unten ringsum verlaufen-
den Profil (z.B. Gitterstab 5) des Gittermantels
(3) in Absténden zwischen den Befestigungswin-
keln (32) Z-férmig gebogene Laschen (40) innen
angeschweilt sind, die am oberen Rohrrahmen
(44) der Stahlrohrpalette (39) innen anliegen.

Palettenbehélter nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, daf® der Gitterman-
tel (3) nach dem VerschweiRen der Gitterstéabe (4,
5) miteinander und mit den umlaufenden oberen
und unteren Profilen (31, 27) in seine Gebrauchs-
form gebogen und an der StoRstelle verschweillt
ist.

Palettenbehalter nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dall an der Stol3stelle zwei senk-
rechte Gitterstdbe (4) aneinandergeschweildt
sind und dal die Enden der waagrechten Gitter-
stébe (5) zu um den Rohrradius auermittig ver-
setzten Ansétzen (46) zusammengedriickt sind,
die bogenférmig verformt und am jeweiligen
senkrechten Gitterstab (4) angeschweift sind.

Palettenbehalter nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, da® an der Stoflstelle die Enden
der waagrechten Gitterstibe (5) zu um den Gitter-
stabradius auRermittig versetzten, spitzen Ansat-
zen (47) zusammengedriickt sind, die aneinan-
der und an einen senkrechten Gitterstab (4) ge-
schweilt sind.

Palettenbehélter nach einem der Anspriiche 1 bis
14, gekennzeichnet durch vier diagonal angeord-
nete obere Rohrstreben (55), die in der Mitte der
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Seiten des Gittermantels (3) mit dem oberen um-
laufenden Profil (33) verschraubt sind.

Palettenbehalter nach Anspruch 15, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die obere Wand (9) des Kunst-
stoff-Innenbehélters (2) zu beiden Seiten einer
die obere Einfiilléffnung (10) mit Schraubdeckel
(11) aufnehmenden Vertiefung (56) schrég einge-
formte Mulden (58) zur Aufnahme der diagonalen
Rohrstreben (55) aufweist.

Palettenbehélter nach einem der Anspriiche 1 bis
16 mit Holzpalette, dadurch gekennzeichnet, daf®
zumindest in dem Eckbereichen der Palette (7)
die Befestigungswinkel (32) mit Schraubbolzen
(49) verschraubt sind, die bis in die unteren Bret-
ter der Holzpalette (7) reichen.

Palettenbehélter nach einem der Anspriiche 1 bis
17, dadurch gekennzeichnet, dall die Abstande
der waagerechten Gitterstabe (5) des Gitterman-
tels (3) von unten nach oben zunehmen.

Palettenbehélter nach einem der Anspriiche 1 bis
18, gekennzeichnet durch eine schwarze Einfar-
bung des Behalters (2) zum Schutz desselben
und des Fiillgutes gegen UV-Strahlung.

Palettenbehalter nach Anspruch 19, dadurch ge-
kennzeichnet, dal® dem Kunststoff, vorzugswei-
se Polyathylen, zur Herstellung des Innenbehal-
ters (2) Rul® zugesetzt wird.

Palettenbehalter nach Anspruch 19 und 20, ge-
kennzeichnet durch eine optische Fiillstandsan-
zeige in Form eines Sichtstreifens aus durch-
scheinendem bzw- durchsichtigem, gegen UV-
Strahlung bestandigem Kunststoffmaterial, das
mit dem scharz eingefarbten Kunststoffmaterial
des Behalters (2) einen homogenen Korper bil-
det, sowie durch eine neben dem Sichtstreifen
auf der AulRenwand des Behélters (2) angebrach-
te Fillstandsanzeigeskala.

Claims

1.

A pallet container, with a fat pallet, an inter-
changeable inner container of plastics material
with an upper filling opening and a lower empty-
ing device, as well as an outer cage surrounding
the inner container and formed of a grid structure
with vertical and horizontal metal grid rods, char-
acterized in that the outer cage (3) is formed by
grid rods (4, 5) formed as tubes, which lie closely
against the outer wall of the inner container (2) of
plastics material, in that the vertical and horizon-
tal grid rods (4, 5) are drawn in at the crossover
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points (15) to form trough-like, double-walled in-
dentations (16) extending in the longitudinal di-
rection, in such a manner that the two curved
longitudinal edges (18, 19) of the wall (17) of the
indentations (16) of each grid rod (4, 5) extend be-
tween a tangential plane (20-20) and a parallel in-
tersecting plane (21 -21 ) of the grid rod (4, 5)
and, at each crossover point (15) between the
longitudinal edges (18, 19) of the indentations
(16) of two grid rods (4, 5) lying one over the other
at right angles, there result four contact locations
(22) disposed in a plane (21-21), each with a
build-up of metal corresponding to four times the
grid rod wall thickness (23), and in that the grid
rods (4, 5) are so connected together by resis-
tance pressure welding of the four contact loca-
tions (22) at each crossover point (15) that the
rods (4, 5) have common tangential planes (20-
20, 25-25) inside and outside.

A pallet container according to claim 1, character-
ized in that the grid rods (4, 5) are so drawn in in
the region of the crossover points (15) that the ini-
tial dimension (A) measured in the direction of the
normals to the crossover points (15) before the
welding of the assembled grid rods (4, 5) is great-
er than a grid rod outer diameter (24) and in that
the initial dimension (A) is reduced by the welding
together of the grid rods (4, 5) under pressure to
the final dimension (E), which corresponds to a
grid rod outer diameter (24).

A pallet container according to claim 1 and claim
2, characterized in that the lower ends (26) of the
vertical grid rods (4) are pressed together to cen-
tral, fat appendages, which are welded with a
wide side on the inner side of the short web (29)
of an angle section (28) extending round the grid
cage (3).

A pallet container according to claim 1 and claim
2, characterized in that the lower and/or upper
ends of the vertical grid rods (4) have oppositely
lying fats or are necked in and are fixed in a sur-
rounding U-section (31) and in that fixing angle
brackets (32) uniformly distributed over the per-
iphery of the grid cage (3) are attached to the in-
ner web of the U-section (31).

A pallet container according to claim 1 and claim
2, characterized in that the lower ends (26) of the
vertical grid rods (4) are pressed together to cen-
tral, flat appendages and are butt-welded on to a
surrounding, horizontal grid rod (5), on which the
fixing angle brackets (32) are welded.

A pallet container according to claim 1 and claim
2, characterized in that the lower ends (34) of the
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vertical grid rods (4) are pressed in on one side
in a curved shape and are welded to a horizontal,
surrounding grid rod (5).

A pallet container according to claim 1 and claim
2, characterized in that the lower ends of the vert-
ical grid rods (4) are welded as at the other cross-
over points (15) to a surrounding horizontal grid
rod (5) in the region of trough-like drawn in inden-
tations (16) and in that inwardly projecting fixing
angle brackets (32) are welded on to at least
some vertical grid rods (4).

A pallet container according to claim 1 and claim
2, characterized in that the lower and/or upper
ends (35) of the vertical grid rods (4) are pressed
together to central, flat appendages and are butt
welded on to a surrounding grid rod (5) by means
of an approximately semicircular recess (36).

A pallet container according to claim 1 and claim
2, characterized in that the lower and/or upper
ends (37) of the vertical grid rods (4) are pressed
together like sections of a sphere and are butt
welded on to a surrounding grid rod (5).

A pallet container according to claim 1 and claim
2, characterized in that the lower and/or upper
ends of the vertical grid rods (4) are welded into
a surrounding angle section (38).

A pallet container according to any one of claims
1 to 10, with a steel tube pallet, characterized in
that Z-shaped tongues (40) are welded inside the
lower surrounding section (e.g. grid rod 5) of the
grid cage (3) at intervals between the fixing angle
brackets (32), the tongues bearing inside on the
upper tubular frame (44) of the steel tube pallet
(39).

A pallet container according to any one of claims
1 to 11, characterized in that the grid cage (3) is
bent into its user form after welding the grid rods
(4, 5) together and to the surrounding upper and
lower sections (31, 27) and is welded together at
the joint.

A pallet container according to claim 12, charac-
terized in that two vertical grid rods (4) are welded
together at the joint and in that the ends of the hor-
izontal grid rods (5) are pressed together to ap-
pendages (46) which are offset from the centre by
the tube radius, bent into arcuate form and weld-
ed to the respective vertical grid rods (4).

A pallet container according to claim 12, charac-
terized in that the ends of the horizontal grid rods
(5) are pressed together at the joint to pointed ap-
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pendages (47) which are offset from the centre by
the tube radius and are welded to one another
and to a vertical grid rod (4).

A pallet container according to any one of claims
1 to 14, characterized by four diagonally arranged
upper tubular struts (55) which are screwed at the
middles of the sides of the grid cage (3) to the up-
per surrounding section (33).

A pallet container according to claim 15, charac-
terized in that the upper wall (9) of the inner con-
tainer (2) of plastics material has oblique moulded
in channels (58) for receiving the diagonal tubular
struts (55), located on both sides of a recess (56)
accommodating the upper filling opening (10)
with a screw cap (11).

A pallet container according to any one of claims
1 to 16 with a wooden pallet, characterized in that
the fixing angle brackets (32) are screwed on at
least in the comer regions of the pallet (7) with
bolts (49) which extend into the lower boards of
the wooden pallet (7).

A pallet container according to any one of claims
1 to 17, characterized in that the spacing of the
horizontal grid rods (5) of the grid cage (3) in-
creases upwardly from below.

A pallet container according to any one of claims
1 to 18, characterized by a black colouring of the
container (2) for protection of the same and its
contents against UV radiation.

A pallet container according to claim 19, charac-
terized in that carbon black is added to the plas-
tics material, preferably polyethylene, for making
the inner container (2).

A pallet container according to claim 19 and claim
20, characterized by an optical gauge for the fill-
ing level, in the form of a sighting strip of translu-
cent or transparent plastics material resistant to
UV radiation, which forms a homogeneous body
with the black coloured plastics material of the
container (2), as well as by afilling level scale ap-
plied to the outer wall of the container (2) beside
the sighting strip.

Revendications

Cuve-palette, comportant une palette plate, une
cuve intérieure remplagable en matiére plastique
ayant une ouverture supérieure de remplissage
et un dispositif inférieur de vidange, ainsi qu’une
surface latérale extérieure entourant la cuve inté-
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rieure et constituée d’un treillis comportant des
barres métalliques verticales et horizontales, ca-
ractérisée par le fait que la surface latérale (3) ex-
térieure est formée de barres de treillis (4,5)
constituées sous forme de tube, qui s’appliquent
étroitement a la paroi extérieure (14) de la cuve
(2) intérieure en matiére plastique, qu’aux points
d’intersection (15), les barres de treillis (4, 5) ver-
ticales et horizontales sont rétractées pour for-
mer des renfoncements en forme d’auges (16) a
paroi double, qui s’étendent dans la direction lon-
gitudinale des barres du treillis de sorte que les
deux bords longitudinaux (18,19) incurvés de la
paroi (17) des renfoncements (16) de chaque
barre de treillis (4,5) s’étendent entre un plan tan-
gentiel (20-20) et un plan sécant (21-21), qui est
paralléle a ce plan, et qu’en chaque point d’inter-
section (15) il se forme, entre les bords longitudi-
naux (18,19), des renfoncements (16) de deux
barres de treillis (4,5) superposées a angle droit,
quatre zones de contact (22), situés dans un plan
(21-21), avec respectivement une accumulation
de matiére qui correspond au quadruple de
I'épaisseur (23) des barres de treillis, et que les
barres de treillis (4,5) sont reliées entre elles par
un soudage par effet Joule avec pression des
quatre zones de contact (22) en chaque point
d’intersection (15) de sorte que les barres (4,5)
aient des plans tangentiels (20-20, 25-25) inté-
rieurs et extérieurs communs.

Cuve-palette suivant la revendication 1, caracté-
risée par le fait que les barres de treillis (4,5) sont
rentrées dans la zone des points d’intersection
(15) de sorte que la cote de départ (A) mesurée
dans la direction de la normale aux points d’inter-
section (15) soit, avant le soudage des barres de
treillis (4,5) assemblées, supérieure a un diame-
tre extérieur (24) d’'une barre de treillis et que la
cote de départ (A) soit ramenés par le soudage
des barres de treillis (4,5) sous pression, a la cote
finale (E), qui correspond a un diamétre extérieur
(24) d’'une barre de treillis.

Cuve-palette suivant les revendications 1 et 2,
caractérisée par le fait que les extrémités (26) in-
férieures des barres de treillis (4) verticales sont
comprimées en des appendices plats et centraux,
qui sont fixés par soudage, par un c6té plat, a la
face intérieure de la branche (29) courte d’une
corniére (28) qui s’étend autour de la surface la-
térale (3) du treillis.

Cuve-palette suivant la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisée par le fait que les extrémités inférieu-
res et/ou supérieures des barres de freillis (4)
verticales présentent des méplats opposés ou
sont rétrécies et sont fixées dans un profilé (31)
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en U faisant tout le tour et que des corniéres de
fixation (32) réparties uniformément sur le pour-
tour de la surface latérale (3) du treillis sont rac-
cordées a la branche intérieure du profilé (31) en
u.

Cuve-palette suivant la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisée par le fait que les extrémités inférieu-
res (26) des barres de treillis (4) verticales sont
comprimées en des appendices plats et centraux
et sont soudées en bout sur une barre de treillis
(5) horizontale faisant tout le tour, a laquelle sont
soudées les corniéres de fixation (32).

Cuve-palette suivant la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisée par le fait que les extrémités inférieu-
res (34) des barres de treillis (4) verticales sont
comprimées d’un coté en étant arquées et sont
soudées a une barre de treillis (5) horizontale fai-
sant tout le tour.

Cuve-palette suivant la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisée par le fait que les extrémités inférieu-
res des barres de freillis (4) verticales sont sou-
dées, comme aux autres points d’intersection
(15), a une barre de treillis (5) horizontale faisant
tout le tour, dans la zone de renfoncements en re-
trait (16) en forme de cuvette et que des corniéres
de fixation (32), qui font saillie vers l'intérieur,
sont soudées au moins a quelques barres de
treillis (4) verticales.

Cuve-palette suivant la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisée par le fait que les extrémités (35) infé-
rieures et/ou supérieures des barres de treillis (4)
verticales comprimées en des appendices plats
et centraux et sont soudés en bout, par un évide-
ment de forme approximativement hémi-
circulaire (36), a une barre de treillis (5) faisant
tout le tour.

Cuve-palette suivant la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisée par le fait que les extrémités (37) infé-
rieures et/ou supérieures des barres de treillis (4)
verticales comprimées en secteur sphérique et
sont soudées en bout sur une barre de treillis (5)
faisant tout le tour.

Cuve-palette suivant la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisée par le fait que les extrémités inférieu-
res et/ou supérieures des barres de ftreillis (4)
verticales sont soudées dans une corniére fai-
sant tout le tour (38).

Cuve-palette suivant'une des revendications 1 a
10 comportant une palette formée de tube en
acier, caractérisée par le fait que sur le profilé fai-
sant tout le tour inférieur (par exemple la barre de
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treillis 5) de la surface latérale (3) en treillis sont
soudées intérieurement, a intervalles entre les
corniéres de fixation (32), des pattes (40) re-
pliées en forme de Z, qui s’appliquent intérieure-
ment sur le cadre (44) tubulaire supérieur de la
palette (39) formée de tube en acier.

Cuve-palette suivant I'une des revendications 1 a
11, caractérisée par le fait qu’aprés le soudage
des barres de treillis (4,5) entre elles et aux pro-
filés (31,27) faisant tout le tour, supérieur et infé-
rieur, la surface latérale (3) en treillis est repliée
dans sa forme d'utilisation et est soudée au point
d’aboutement.

Cuve-palette suivant la revendication 12, carac-
térisée par le fait qu’au point d’aboutement, deux
barres verticales de treillis (4) sont réunies par
soudage et que les extrémités des barres de treil-
lis (5) horizontales sont comprimées en des ap-
pendices (46) qui sont décentrés d’'une valeur
égale au rayon du tube, qui sont arqués et qui
sont soudés a la barre de treillis (4) verticale res-
pective.

Cuve-palette suivant la revendication 12, carac-
térisée par le fait qu'au point d’aboutement, les
extrémités des barres de treillis (5) horizontales
sont comprimées en des appendices (47) poin-
tus, qui sont décentrés du rayon des barres de
treillis et sont soudés entre eux et a une barre de
treillis (4) verticale.

Cuve-palette suivant I'une des revendications 1 a
14, caractérisée par quatre entretoises (55) tubu-
laires supérieures disposées en diagonale, qui
sont vissées au profilé (33), supérieur et faisant
tout le tour, au centre des cotés de la surface la-
térale (3) en treillis.

Cuve-palette suivant la revendication 15, carac-
térisée par le fait que la paroi (9) supérieure de la
cuve (2) intérieure en matiére plastique posséde,
des deux cotés d’un renfoncement (56), recevant
I'ouverture (10) supérieure de remplissage et
pourvu d’un couvercle de vissage (11), des cuvet-
tes (68) formés en oblique et servant a recevoir
les entretoises (55) tubulaires diagonales.

Cuve-palette suivant I'une des revendications 1 a
16, comportant une palette en bois, caractérisée
par le fait gu’au moins dans les zones des som-
mets de la palette (7), les corniéres de fixation
(32) sont boulonnées par des boulons (49), qui
s’étendent jusqu’aux planches inférieures de la
palette en bois (7).

Cuve-palette suivant I'une des revendications 1 a

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

19.

20.

21,

16

17, caractérisée par le fait que les intervalles en-
tre les barres (5) horizontales de la surface laté-
rale (3) en treillis augmentent de bas en haut.

Cuve-palette suivant'une des revendications 1 a
18, caractérisée par une coloration noire de la
cuve (2) pour la protéger ainsi que son contenu
du rayonnement ultraviolet.

Cuve-palette suivant la revendication 19, carac-
térisée par le fait que de la suie est ajoutée a la
matiére plastique, de préférence du polyéthyléne,
pour fabriquer la cuve (2) intérieure.

Cuve-palette suivant les revendications 19 et 20,
caractérisée par une indication visible du niveau
de remplissage, sous la forme d’'une bande de vi-
sualisation, en une matiére plastique translucide
ou transparente et résistante au rayonnement ul-
traviolet, qui forme, avec la matiére plastique co-
lorée en noir de la cuve (2), un corps homogeéne,
ainsi que par une échelle indiquant le niveau de
remplissage et montée a c6té de la bande de vi-
sualisation sur la paroi extérieure de la cuve (2).
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