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@ Vorrichtung zum Schneiden bandformigen Nahgutes.

&) Zur Ermdglichung auch des Durchtrennens von
Biandern aus schwerschneidbaren Materialien und
zur Erhdhung der sicher durchschneidbaren Band-
breite ganz allgemein wird erfindungsgeméss eine
nach Art eines "guillotine™ beschaffene Schneidvor-
richtung vorgeschlagen. Sie ist durch zwei Messer-
platten 1, 2 gekennzeichnet, die je mit zwei Messer-
schneiden (1.1, 1.2; 2.1, 2.2) ausgebildet und an
einer Halterung (3) gegensinander pressbar und
gleichzeitig in bezug aufeinander gegenldufig linear
verschiebbar angsordnet sind.
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Vorrichtung zum Schneiden bandformigen Nahgutes

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Schneiden bandfSrmigen NZhgutes an einer
NZhmaschine, mittels scherenartig zusammenwir-
kender, kraftbetétigbarer Schneiden.

Es sind zum Schneiden von N#hgut besagter
Art bislang an N&hmaschinen auf dem Prinzip der
Schere basierende Schneidvorrichtungen zur Ver-
wendung gelangt, deren eine Schneide um eine
feste Drehachse schwenkbar ist. Das Durchirennen
von Bindern aus schwerschneidbaren Materialien
wie beispielsweise Gummi mit Hilfe einer solchen
Schere ist wegen der mit dem Abstand von der
Drehachse zunehmenden Instabilitdt der schwenk-
baren Schneide mit Schwierigkeiten verbunden und
vielfach nicht mdglich. Diese Instabiliidt stellt allge-
mein eine starke Einschrénkung der sicher durch-
schneidbaren Breite eines bandf&rmigen Ndhgutes
dar.

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer
gattungsgemassen Vorrichtung, die die Nachieile
der bekannten Scheren vermeidet und mit deren
Hilffe auch schwerschneid bare Bandmaterialien
durchtrennbar sind.

Die Aufgabe wird erfindungsgemiss mit den
Ausbildungsmerkmalen nach den Kennzeichen des
Patentanspruches 1 geldst.

Die nach Art eines "guillotine" miteinander zu-
sammenwirkenden, doppelschneidigen Messerplat-
ten gestatien bei einer jeden Relativbewegung der-
selben, ungeachtet der Bewegungsrichtung, jeweils
den Vollzug eines Schneidvorgangs und damit eine
Verdoppelung der Arbeitsgeschwindigkeit der
Schneidvorrichtung gegeniiber bekannten, ein-
schidgigen Apparaten. Wegen der gleichzeitig stark
erhhten Stabilitit der Schneidvorrichiung wird
auch ein Durchirennen bandférmigen N&hgutes
aus schwerschneidbarem Material und/oder mit ei-
ner erheblich grésseren Breite mdglich. Durch die
Ausbildung zweier Messerschneiden je Messerplat-
te ldsst sich auch eine doppelie Standzeit der
Schneidvorrichtung erzielen, welcher Umstand hin-
sichtlich des Unterhaltes durch Schirfen der Mes-
serschneiden einen wesentlichen Vorteil bedeutet.
Die erfindungsgemass beschaifene Schneidvorrich-
tung stellt auch hinsichtlich des Anbaues an eine
Ndhmaschine eine platzparende L&sung dar.

Merkmale einer besonders vorteilhaften Weiter-
ausbildung der Esfindung ergeben sich aus den
abhingigen Patentanspriichen 2 bis 10. So l&sst
sich insbesondere den Patentanspriichen 6 bis 8
entnehmen, dass die Mittel zum Gegeneinanderpr-
essen der beiden Messerplatien mit der einen der-
selben, ndmlich der verschiebbaren Messerplatie,
mitbeweglich sind. Es kann dadurch beim Schneid-
vorgang im Gegensatz zu den bekannten Scheren
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lings der vollen Bandbreite ein gleichbleibender
Schneiddruck erzeugt werden.

Da zudem die Messerplatten Uber Rollen ge-
geneinander abgestiltzt sind, wird bei ihrer Relativ-
verschiebung im Vergleich zur zwischen den
Schneiden bekannter Schneidvorrichtungen auftre-
tenden, starken Gleitreibung lediglich eine weniger
Energie verzehrende Rollreibung hervorgerufen.

Die Erfindung wird beispielsweise anhand einer
bevorzugten Ausfihrungsform gemiss der Zeich-
nung niher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1: Schematische Darstellung einer Vor-
richtung gemdss der Erfindung zum Schneiden
bandférmigen Ndhgutes an einer teilweise ange-
deuteten Ndhmaschine zum UeberwendlichnZhen
in Seitenansicht.

Fig. 2: Ansicht der beiden Messerplatten der
Schneidvorrichtung nach Fig. 1 in der dem N&hgut-
vorschub enigegengesetzten Blickrichtung und

Fig. 3: Ansicht der beiden Messerplatten der
Schneidvorrichtung geméss Fig. 1 in Richtung des
Nahgutvorschubes.

Die in der Fig. 1 dargestelite Schneidvorrich-
tung weist zwel Messerplatten 1 und 2 mit im
wesentlichen gleicher Gréfe auf. Diese sind je mit
zwei Messerschneiden 1.1, 1.2 und 2.1, 2.2 ausge-
bildet und an einer Halterung 3 gegeneinander
pressbar und zugleich in bezug aufeinander gegen-
|dufig linear verschiebbar angeordnet (vgl. auch
Fig. 2 und 3). Sie haben eine im wesentlichen
viereckige Gestalt. lhre Anordnung an der Halte-
rung 3 ist derart getroffen, dass sie nach deren
Befestigung an einer N&hmaschine N eine Vertikal-
lage einnehmen und gleichzeitig quer zum N&hgut-
vorschub positioniert sind, dessen Richtung mit
dem Pfeil B angegeben ist (vgl. Fig. 1).

Die Messerplatten 1, 2 weisen ferner an ihrem,
in der besagten Betriebslage gesehen, oberen
Ende je einen schnabelartigen Ansatz 1.3, 2.3 auf,
der jeweils durch sinen trapezfdrmigen Einschniit
1.4, 2.4 in die Messerplatten 1, 2 von deren Basi-
steil 1.5, 2.5 getrennt ist. Die beiden Messerschnei-
den 1.1, 1.2 der einen Messerplatte 1 sind an der
schrégverlaufenden Unterkante von deren schna-
belartigem Ansatz 1.3 und der dieser gegeniibertie-
genden horizontalen Kante des trapezfdrmigen Ein-
schnittes 1.4 derselben ausge bildet. Bei der ande-
ren Messerplatie 2 befinden sich die beiden Mes-
serschneiden 2.1, 2.2 an der horizontalen Ober-und
der schrdgveriaufenden Unterkante von deren
schnabelartigem Ansatz 2.3. In der Fig. 2 wird die

- Schneide 1.2 der Messerplatte 1 durch die Schnei-

de 2.1 der Messerplatte 2 Uberdeckt.
Die Halterung 3 der Schneidvorrichtung setzt
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sich aus einem die Messerplatten 1, 2 aufnehmen-
den Triger 3.1, einem an diesem befestigten, die
gine der beiden Messerplatten 1, 2, ndmlich die
verschiebbare Messerplatte 2, betétigenden Antrieb
3.2 und aus einer Halteplatte 3.3 (vgl. Fig. 1) zu-
sammen. An der Halteplatte 3.3 sind Trdger 3.1
und Antrieb 3.2 orisfest verankert und sie ist an
eine Nahmaschine N anbaubar. Zweckméssig kann
ein Druckzylinder ais der Antrieb 3.2 eingesetzt
sein. Es wiren jedoch auch Antriebe anderer Art
verwendbar.

Die Zuordnung der beiden Messerplaiten 1, 2
zueinander ist so getroffen, dass beim Aufwértshub
der verschiebbaren Messerplatte 2 die Schneide
2.1 an der horizontalen Oberkante von deren
schnabelartigem Ansaiz 2.3 jeweils mit der Schnei-
de 1.1 an der schrigverlaufenden Unterkante des
schnabelartigen Ansatzes 1.3 der orisfesten Mes-
serplatte 1 und beim Abwirtshub der verschiebba-
ren Messerplatte 2 die Schneide 2.2 an der schrig-
verlaufenden Unterkante von deren schnabelarti-
gem Ansatz 2.3 jeweils mit der Schneide 1.2 an
der horizontalen Kante des trapezfSrmigen Ein-
schnittes 1.4 der orisfesten Messerplatte 1 zusam-
menwirkt (vgl. insbesondere Fig. 2 und 3). In der
Zeichnung ist die verschiebbare Messerplatte 2 in
ihrer unteren Endlage veranschaulicht.

Zum Gegeneinanderpressen der beiden Mes-
serplatten 1, 2 beim Schneidvorgang ist an der der
ortsfesten Messerplatte 1 abgewandten Fldche der
verschiebbaren Messerplatie 2 eine Mutterschrau-
be 4 mit einer federnden Unterlagscheibe 4.1 vor-
gesehen (vgl. Fig. 2). Sie wirkt zur Einstellung des
Schneiddruckes beim Schneidvorgang mit dem ei-
nen Ende eines die beiden Messerplatten 1, 2
durchsetzenden Schraubenbolzens 4.2 zusammen,
dessen anderes Ende in der orisfesten Messerplat-
te 1 gleichzeitig mit dem jeweiligen Schneidvor-
gang verschiebbar geflhrt ist. Hierzu ist an der der
verschiebbaren Messerplatte 2 abgewandten Fl&-
che der ortsfesten Messerplatte 1 eine nicht durch-
gehende, fensterartige Ausnehmung 1.8 mit in der
Betriebslage der Schneidvorrichtung senkrecht ver-
laufenden Langsseiten 1.6.1 und einem in der Mitte
von deren Boden 1.6.2 parallel zu den Lingsseiten
1.6.1 durchgebrochenen Schiitz 1.6.3 flir den den
Schneiddruck erzeugenden Schraubenbolzen 4.2
und einen weiteren Bolzen 3.2.2 ausgebildet. Der
letztere bildet einen Teil der Betdtigungsverbin-
dung 3.2.1 der verschiebbaren Messerplatte 2 mit
deren Antrieb 3.2 (vgl. insbesondere Fig. 1). Wie
ferner der Fig. 3 entnehmbar, sind dann die besag-
ten beiden Bolzen 4.2 und 3.3.2 in einem Schiiiten
5 festgeschraubt, der zusammen mit der verschieb-
baren Messerplatte 2 bewegbar und dabei anhand
von vier Rollen 5.1 am Boden 1.6.2 der fensterarti-
gen Ausnehmung 1.6 deren Lingsseiten 1.6.1 ent-
lang fUhrbar ist.
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Die vorangehende Schilderung des Aufbaus
der erfindungsgemissen Schneidvorrichtung 1dsst
deutlich deren vorteilhafte Wirkungsweise erken-
nen. Insbesondere kann man hieraus ersehen, dass
bei einem mittels dieser Vorrichtung durchgefiihr-
ten Schneidvorgang auf der vollstdndigen Breite
des zu =zertrennenden, bandférmigen NZhgutes,
das in der Fig. 1 mit dem Bezugszeichen G ange-
deutet wurde, eine konstante Schneiddruck- und
damit eine gleichm#ssige Scherenwirkung gew&hr-
leistet ist. Die durch das Mitverschieben des Press-
organs aus Mutterschraube 4, federnder Unterlag-
scheibe 4.1 und Schraubenbolzen 4.2 gegebene
Stabilitdt der Messerplatten 1, 2 gestattet ein pro-
blemloses Durchschneiden von B&ndern erheblich
grésserer Breite als dies bisher der Fall war.

In der Fig. 1 sind ferner zwecks einer besseren
Verstandlichkeit der Erfindung schematisch auch
der Nihfuss F einer Ueberwendlichndhmaschine N
zum Niederhalten des zu bearbeitenden Ndhgutes
sowie  Konturen weiterer Teile derselben
Nihmaschine-N veranschaulicht.

Zu einer erleichterten WeiterbefSrderung des
Nihgutes von der Ndhmaschine N nach volizoge-
nem Nihvorgang kann besonders vorteilhaft eine
pneumatische Druckleitung 6 an der der verschieb-
baren Messerplatte 2 abgewandten Seite der orts-
festen Messerplaite 1 verlegt sein, die mindestens
eine in N3he des trapezfdrmigen Einschnittes 1.4
besagter Messerplaite 1 befestigte Dlse 6.1 mit
Druckluft versorgt.

Zur Erh8hung der Stabilitdt empfiehit es sich in
gewissen Fillen, die Spitzen der schnabelartigen
Ansdtze 1.3, 2.3 der Messerplatten 1, 2 jewsils
anhand einer Strebe fest mit deren Basisteilen 1.5,
2.5 zu verbinden.

Es wurden schiiesslich in der Fig. 1 mit Hilfe
der beiden Pfeile A bzw. B je die in der Fig. 2 baw.
der Fig. 3 dargestellten beiden Ansichten der erfin-
dungsgemassen Vorrichtung angedeutet, wobei der
Pfeil B gleichzeitig auch die Richtung des N&hgut-
vorschubes angibt.

Anspriiche

1. Vorrichtung zum Schneiden bandf&rmigen
Nihgutes an einer N&hmaschine, mittels scheren-
artig zusammenwirkender, kraftbetdtigbarer Mes-
ser, gekennzeichnet durch zwei Messerplatten (1,
2), die je mit zwei Messerschneiden (1.1, 1.2; 2.1,
2.2) ausgebildet und an einer Halterung (3) gegen-
einander pressbar und gleichzsitig in bezug aufein-
ander gegenidufig linear verschiebbar angecrdnet
sind.

2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Messerplatten (1, 2) eine
im wesentlichen viereckige Form aufweisen und an
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der Halterung (3) derart aufgenommen sind, dass
sie nach Anbringen der letzteren an einer Ndhma-
schine (N) eine vertikale Lage sinnehmen und zu-
gleich rechtwinklig zur Richtung (B) des Ndhgutvor-
schubes orientiert sind.

3. Vorrichtung nach Patentanspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Messer-
platten (1, 2) an ihrem, in der Betriebslage betrach-
tet, oberen Ende je einen durch einen trapez{&rmi-
gen Einschnitt (1.4, 2.4) von deren Basisteil (1.5,
2.5) getrennten, schnabelartigen Ansatz (1.3, 2.3)
aufweisen, wobei bei der einen Messerplatte (1) die
schrigverlaufende Unterkante des schnabelartigen
Ansatzes (1.3) und die dieser gegeniiberliegende
horizontale Kante des trapezférmigen Einschnittes
(1.4) dieser Messerplatie (1) je als eine Schneide
(1.1, 1.2) ausgebildet ist, wihrend die andere Mes-
serplatte (2) sowohl an der horizontalen Oberkante
als auch der schrigverlaufenden Unterkante ihres
schnabelartigen Ansatzes (2.3) je eine Schneide
(2.1, 2.2) aufweist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Halierung (3)
aus einem Triger (3.1) zur Aufnahme der beiden
Messerplatten (1, 2), einen ebenfalls am Triger
(3.1) verankerten Antrieb (3.2) zur Betétigung der
einen der beiden Messerplatten (1, 2), némlich der
verschiebbaren Messerplatie (2), und einer Halte-
platte (3.3) besteht, an der Triger (3.1) und Antrieb
(3.2) ortsfest angeordnet sind und die an eine N&h-
maschine (N) anbaubar ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, ge-
kennzeichnet durch die Zuordnung der beiden
Messerplatten (1, 2). zueinander, so dass beim Aui-
wértshub der verschiebbaren Messer platte (2) die
Schneide (2.1) an der horizontalen Oberkante von
deren schnabelf6rmigen Ansatz (2.3) jewsils mit
der Schneide (1.1) an der schrégverlaufenden Un-
terkante des schnabelfdrmigen Ansatzes (1.3) der
orisfesten Messerplatte (1) und beim Abwiérishub
der verschiebbaren Messerplatte (2) die Schneide
(2.2) an der schrigverlaufenden Unterkante von
deren schnabelférmigem Ansatz (2.3) jeweils mit
der Schneide (1.2) an der horizontalen Kante des
trapezartigen Einschnittes (2.4) der orisfesten Mes-
serplatie (1) zusammenwirken.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass an der der orisfe-
sten Messerplatie (1) abgewandten Fldche der ver-
schiebbaren Messerplatie (2) eine Mutterschraube
(4) mit einer federnden Unterlagscheibe (4.1) vor-
gesehen ist, die zur Einstellung des Schneiddruk-
kes, mit dem die beiden Messerplatten (1, 2) beim
Shneidvorgang gegeneinander gepresst werden,
mit dem sinen Ende eines die beiden Messerplat-
ten (1, 2) durchsetzenden Schraubenbolzens (4.2)
zusammenwirkt, dessen anderes Ende in der orts-
festen Messerplatte (1) in bei dem Schneidvorgang
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verschiebbarer Weise aufgenommen ist.

7. Vorrichtung nach Patentanspruch 6, gekenn-
zeichnet durch eine nicht durchgehende, fensterar-
tige Ausnehmung (1.6), die in die der verschiebba-
ren Messerplatte (2) abgewandte Flache der ortsfe-
sten Messerplatte (1) mit in Betriebslage senkrecht
verlaufenden L&ngsseiten (1.6.1) und einem in der
Mitte von deren Boden (1.6.2) parallel zu den
Lingsseiten (1.6.1) durchgebrochenen Schiitz
(1.6.3) flir den druckerzeugenden Schraubenbolzen
(4.2) und einen weiteren Bolzen (3.2.2) eingearbei-
tet ist, welcher einen Teil der Betdtigungsverbin-
dung (3.2.1) zwischen der verschiebbaren Messer-
platte (2) und deren Antrieb (3.2) bildet.

8. Vorrichtung nach Patentanspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die beiden Boizen (3.2.2, 4.2)
in einem Schlitten (5) aufgenommen sind, der zu-
sammen mit der verschiebbaren Messerplatie (2)
bewegbar und dabei mit Hilfe von vier Rollen (5.1)
am Boden (1.6.2) der fensterartigen Ausnehmung
(1.8) deren Langsseiten (1.6.1) entland fihrbar ist.

9. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis
8, gekennzesichnet durch eine pneumatische Druck-
leitung (B), die an der der verschiebbaren Messer-
platte (2) abgewandten Seite der orisfesten Mes-
serplatte (1) verlegt und mindestens mit einer in
der N&he des trapezfdrmigen Einschnittes (1.4) der
letzteren angeordneten Diise (6.1) verbunden ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Spitze
des schnabelartigen Ansatzes (1.3, 2.3) jeweils
liber eine Strebe fest mit dem Basisteil (1.5, 2.5)
der Messerplatte (1, 2) verbunden ist.
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