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@& ES HANDELT SICH UM EINE VORRICHTUNG
ZUR ERZEUGUNG VON DRUCKLUFTIMPULSEN
FUR DIE VERDICHTUNG VON VORMSAND IN
FORMKASTEN. DIE VORRICHTUNG UMFABRT EINE
RINGFORMIGE KAMMER,MIT DRUCKLUFT VER-
SORGT,DIE UBER EINE REIHE VON VENTILEN
UND IN MEHREREN RICHTUNGEN SCHWENKBA-
REN EINLASSDUSEN MIT DEM FORMRAUM VER-
BUNDEN IST,DER DURCH DEN DOSIERRAHMEN
UND EINEM PRESSHAUPT OBERHALB DES IN
DEM KASTEN BEFINDLICHEN SANDES BE-
GRENZT WIRD. DIE VORRICHTUNG KANN SO-
WOHL AN HERKOMMLICHEN GIEBEREI-FORMMA-

SCHINEN WIE AUCH UNMITTELBAR AN FORMKA- -

STEN IN HOHE DES DOSIERRAHMENS ANGE-
BRACHT WERDEN.
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VORRICHTUNG ZUR VERDICHTUNG VOM FORMSAND [N FORMKASTEN MIT DRUCKLUFTIMPULSEN

DIE VORLIEGENDE ERFINDUNG BETRIFFT
GIEBEREIAUSRUSTUNGEN IM ALLGEMEINEN,
IM BESONDEREN EINE VORRICHTUNG FUR DIE
VERDICHTUNG - ENDVERDICHTUNG ODER
AUCH NUR VORVERDICHTUNG-DES FORMSAN-
DES IN DEN FORMKASTEN MIT DRUCKLUFTIM-
PULSEN.

GEMAS DER TECHNISCHEN BESCHREI-
BUNG KANN DIE VERDICHTUNG DES IN DEN
KASTEN BEFINDLICHEN FORMSANDES AUF
VERSCHIEDENE WEISE ERFOLGEN: MECHA-
NISCH,DURCH RUTTELN UND PRESSEN MIT-
TELS MEHRSTEMPELSYSTEM, WOBEI DIE
STEMPEL AUF DEM SAND AUFLIEGEN; PNEU-
MATISCH DIREKT MIT LUFTIMPULSEN; MIT
KOMBINIERTEM SYSTEM, WOBEIl EINE VOR-
VERDICHTUNG DES SANDES DURCH LUFTIM-
PULSE UND EINE ENDVERDICHTUNG MIT
MEHRSTEMPELSYSTEM VORGESEHEN [ST.

FUR DAS PNEUMATISCHE VORVERDICHTEN
DES IN DEN FORMKASTEN BEFINDLICHEN
SANDES STEHEN DERZEIT NUR ENTSPRE-
CHEND AUSGERUSTETE FORMMASCHINEN
ZUR VERFUGUNG,DIE - NUR IN VERTIKALER
RICHTUNG VON OBEN NACH UNTEN DRUCK-
LUFT GEBEN. DIE DABE| ERZIELTEN ERGEB-
NISSE GELTEN ALS ANNEHMBAR,DOCH IST DIE
ERFORDERLICHE ANLAGE VON SPEZIFISCHER
UND RELATIV KOSTSPIELIGER ART. DIE MA-
SCHINE UBERRAGT DARUBER HINAUS DEN KA-
STEN, DA DIE GESAMTE OBERE FLACHE DES
ZU VERDICHTENDEN SANDES ABGEDECKT
SEIN MUB. HIERDURCH WERDEN DIE STRUK-
TUR UND DIE FUNKTION DER FORMMASCHI-
NEN KOMPLIZIERT, DA EINE SEITLICHE VER-
SETZUNG DER DRUCKLUFTAUSRUSTUNG IM
VERHALTNIS ZUM KASTEN ODER UMGEKEHRT-
ANLAGE MIT 2 STATIONEN- BEI EINFULLEN
DES SANDES IN DEN KASTEN ERFORDERLICH
IST. :
GEMAB DER VORLIEGENDEN ERFINDUNG
WIRD EINE VORRICHTUNG FUR DIE TEILWEISE
ODER GESAMTE LUFTVERDICHTUNG DES IN
DEN FORMKASTEN BEFINDLICHEN SANDES
VORGESEHEN,WOBE! DIE VORRICHTUNG DEN
KASTEN UMGIBT UND ZUR ERZEUGUNG VON
LUFTIMPULSEN AUSGELEGT IST,DIE VON DEN
SEITEN DES KASTENS MIT UNTERSCHIEDLI-
CHEN RICHTUNGEN VERLAUFEN, D.H. HORI-
ZONTAL UND SCHRAG,SOWIE VON UNTEN
~ NACH OBEN DURCH LUFTUMLENKUNG DRUCK-
" 'SCHUBE AUSUBEN,DIE AUF DIE GESAMTFLA-
CHE DES M KASTEN BEFINDLICHEN SANDES
UBERTRAGEN WERDEN.

DIES MIT ABDICHTUNG DES
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MEHRSTEMPEL-SYSTEMS DER FORMMASCHI-

NE ODER EINER UBER DEM KASTEN BEFINDLI-
CHEN ABDECKPLATTE.

DIE VORRICHTUNG,WELCHE GEGENSTAND
DIESER ERFINDUNG IST, UMFABT DEMNACH IN
VERBINDUNG MIT EINEM AUF EINER MODELL-
PLATTE ANGEORDNETEM FORMKASTEN,UBER
DEM EIN DOSIERRAHMEN ZUM EINFULLEN DES
SANDES IN DEN KASTEN SOWIE EIN MEHR-

" STEMPEL ODER EINE ABDECKPLATTE ANGE-
. ORDNET SIND, DIE DEN BESAGTEN DOSIER-

RAHMEN VON OBEN VERSCHLIEST, EINE RING-
FORMIGE,UM DEN KASTEN IN HOHE DES DO-
SIERRAHMENS VERLAUFENDE KAMMER,DIE
MIT DRUCKLUFT VERSORGT WIRD UND UBER
EINE REIHE VON GESTEUERTEN VENTILEN
UND IN MEHREREN RICHTUNGEN SCHWENK-
BAREN DUSEN MIT DEM RAUM VERBUNDEN
IST,DER DURCH DEN DOSIERRAHMEN GEMEIN-
SAM MIT DEM MEHRSTEMPEL-BZW.DER AB-
DECKPLATTE OBERHALB DES IN DEM KASTEN
BEFINDLICHEN SANDES BEGRENZT WIRD.

EIN VORTEIL DER VORRICHTUNG BESTEHT
DARIN,DAB SIE NIEMALS DEN RAUM OBERHALB
DES KASTENS BELEGT UND KEINE BEHINDE-
RUNG BEIM EINFULLEN DES SANDES IN DEN
KASTEN UND BEI DEN NORMALEN BEWEGUN-
GEN DER FORMMASCHINE DARSTELLT. DIE
VORRICHTUNG KANN SOMIT UNVERANDERT IN
DER GLEICHEN POSITION BLEIBEN UND JE-
DERZEIT AUS DEM BETRIEBSZYKLUS DER
FORMMASCHINE OHNE EINGRIFF AUF SIE AB-
GESCHALTET WERDEN. DIES BEDEUTET.DAS
DIE VORRICHTUNG GEMARB DER ERFINDUNG JE
NACH BEDARF BENUTZT WERDEN ODER AUCH
UNBENUTZT BLEIBEN KANN,OHNE DAB EINE
VERSETZUNG DER VORRICHTUNG ERFORDER-
LICH IST UND OHNE DAB SIE DIE FUNKTION
DER FORMMASCHINE BEHINDERT. DARUBER
HINAUS KANN DIE VORRICHTUNG SOWOHL UN-
MITTELBAR AN DEM KASTEN-HOHLPROFIL-ALS
AUCH AM DOSIERRAHMEN ZUM EINFULLEN
DES SANDES ALS AUCH AN EINER HERKOMM-
LICHEN FORMMASCHINE MIT DEN VORBE-
SCHRIEBENEN LEISTUNGEN UND VORTEILEN
ANGEBRACHT WERDEN.

EIN BEISPIEL DER UNTERSUCHTEN VOR-
RICHTUNG IST IN DER BEIGEFUGTEN ZEICH-
NUNG DARGESTELLT UND WIRD NACHSTE-
HEND IM EINZELNEN BESCHRIEBEN. IN DER
ZEICHNUNG IST DIE VORRICHTUNG GEMAB
DER ERFINDUNG IM QUERSCHNITT IN VERBIN-
DUNG MIT EINEM  KASTEN  DARGE-
STELLT,WOBEI DIE MOGLICHKEIT EINER MON-
TAGE DER VORRICHTUNG INNERHALB EINER
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HERKOMMLICHEN  FORMMASCHINE
AUSGESCHLOSSEN IST.

BEI DER DARGESTELLTEN AUSFUHRUNG
IST DER FORMTISCH EINER FORM MASCHINE
MIT DER ZIFFER 10 GEKENNZEICHNET. DIESER
TISCH IST MIT EINEM MODELLPLATTENTRA-
GER 11 AUSGERUSTET,AUF DEM EINE MO-
DELLPLATTE 12 AUFLIEGT.DIESE MODELLE
SIND IN EINEM KASTEN 13 ENTHALTEN,IN DEM
DER FORMSAND 14 UBER EINEN DOSIERRAH-
MEN 15,DER UBER DEM KASTEN ANGEORDNET
IST UND AUF DIESEM AUFLIEGT, EINGEFULLT
WIRD. UBER DEM DOSIERRAHMEN IST EIN
MEHRSTEMPEL-SYSTEM 16 ANGEORD-
NET,WOBE! DIESER MEHRSTEMPEL FEST AUF
DEM DOSIERRAHMEN AUFLIEGT UND OBER-
HALB DES IN DEM KASTEN BEFINDLICHEN
SANDES EINEN RAUM 17 BEGRENZT.

AM UMFANG DES KASTENS 13 IST GEMAB
DER ERFINDUNG IN HOHE DES DOSIERRAH-
MENS 15 DIE VORRICHTUNG 18 ZUR ERZEU-
GUNG VON DRUCKLUFT FUR EINE VERDICH-
TUNG DES IM KASTEN 13 BEFINDLICHEN SAN-
DES VORGESEHEN.

DIE VORRICHTUNG UMFABT EINEN RING-
FORMIGEN KORPER 19,DER EINE ENTSPRE-
CHENDE RINGFORMIGE KAMMER 20 BE-
GRENZT, IN DEN DIE UBER EINE LEITUNG 21
ZUGEFUHRTE DRUCKLUFT GELEITET WIRD.
DER RINGKORPER 19 KANN SOWOHL AN DEN
DOSIERRAHMEN 15 ANGEBRACHT WER-
DEN,ODER AUCH EINE EINHEIT MIT DEM RAH-
MEN BILDEN,WIE IN DER ABBILDUNG DARGE-
STELLT.ALS ALTERNATIVE KANN DER BESAG-
TE RINGKORPER AN DEM KASTEN 13 ODER AN
DEM MEHRSTEMPEL-SYSTEM 16 ODER AUCH
INNERHALB DER FORMMASCHINE MONTIERT
WERDEN.

IN FALLE EINER ANORDNUNG AM KASTEN
13,DER DEN ZU VERDICHTENDEN SAND ENT-
HALT,IST DIE RINGFORMIGE KAMMER 20 MIT
DEM RUM 17 ZWISCHEN DER OBERFLACHE
DES SANDES 14 UND DEM MEHRSTEMPEL 16
UBER EINE REIHE VON VENTILEN 22 UND
LUFTDUSEN 23 VERBUNDEN,DIE AM GESAM-
TEN INNENUMFANG DES RINGKORPERS VER-
TEILT SIND. '

DIE VENTILE 22 WERDEN SO GESTEU-
ERT,DA8 SIE IMPULSE ERZEUGEN,DIE VON
DEN RINGFORMIGEN KAMMER 20 ZU DEM
RAUM 17 HIN GERICHTET SIND.

DIE DUSEN 23 SIND ZUM TEIL HORIZONTAL
AUSGERICHTET,UM HORIZONTAL VERLAUFEN-
DE LUFTIMPULSE OBERHALB DES SANDES 14
ZU ERZEUGEN,UND ZUM TEIL SCHRAG VON
UNTEN NACH OBEN ENTSPRECHEND UNTER-
SCHIEDLICHER WINKELGRADE,UM LUFTIMPUL-
SE ZU ERZEUGEN,DIE DEM MEHRSTEMPEL SY-
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STEM 15 ZUGERICHTET SIND,DAS IN DIESEM
FALL ALS ABLENKVORRICHTUNG DIENT, UND

DIE IMPULSE ZUM SAND HIN UMLEITET.

DIE VON DEN SEITEN KOMMENDEN LUFT-
IMPULSE ERZEUGEN IM RAUM 17 EINEN AUS-
REICHEND HOHEN DRUCK,UM EINE TEILWEISE
ODER VOLLSTANDIGE LUFTVERDICHTUNG DES
SANDES IN DER GEWUNSCHTEN HOHE ZU ER-
REICHEN,WOBEI DIE VERDICHTUNG MIT DEM
MEHRSTEMPEL-SYSTEM 16 VERVOLLSTAN-
DIGT WERDEN KANN.

AUF DIESE WEISE WERDEN DIE OBEN BE-
SCHRIEBENEN VORTEILE ERZIELT. ZWISCHEN
DEN BERUHRUNGSFLACHEN . DES
MEHRSTEMPEL-SYSTEMS MIT DEM DOSIER-
RAHMEN ODER EINEM ANDEREN TEIL DES SY-
STEMS KONNEN DARUBER HINAUS ENTLUF-
TUNGSDURCHGANGE ODER -LOCHER VORGE-
SEHEN WERDEN,DIE BEl FUNKTION DER ANLA-
GE SICH SCHLIEBEN UND OFFNEN, UND SO
EINEN AUSTRITT DER LUFT UND EINE DEKOM-
PRESSION DES RAUMES 17 NACH GEBRAUCH
DER ANLAGE ERMOGLICHEN.

AN DER VORBESCHRIEBENEN VORRICH-
TUNG KONNEN VERSCHIEDENE DETAILANDE-
RUNGEN VORGENOMMEN WERDEN,OHNE DAB
DADURCH DER RAHMEN DER ERFINDUNG
UBERSCHRITTEN WIRD,SO KANN ZUM BEl-
SPIEL ANSTELLE DES MEHRSTEMPEL-SY-
STEMS ODER BEI NICHTVORHANDENSEIN DES-
SELBEN EINE EINFACHE ABDECKPLATTE FUR
DEN OBEREN TEIL DES RAUMES VORGESEHEN
WERDEN,UM DIE LUFT WAHREND DER VER-
DICHTUNG DES SANDES IM KASTEN ZU HAL-
TEN.

Anspriiche

1) VORRICHTUNG ZUM VERDICHTEN DES
FORMSANSES IN FORMKASTEN MIT HILFE VON
LUFTIMPULSEN,GEKENNZEICHNET DADURCH,
DAB DIE VORRICHTUNG IN VERBINDUNG MIT
EINEM AUF EINER MODELLPLATTE ANGEORD-

‘NETEN FORMKASTEN MIT EINEM DARUBERLIE-

GENDEM DOSIERRAHMEN ZUM EINFULLEN
DES SANDES IN DEN KASTEN UND MIT EINEM
MEHRSTEMPELSYSTEM ODER EINER ABDECK-
PLATTE,DIE DEN DOSIERRAHMEN VON OBEN
VERSCHLIEBT,EINE RINGFORMIGE KAMMER
AUFWEIST,DIE DEN KASTEN (13)IN HOHE DES
DOSIERRAHMENS(15)UMGIBT,WOBEI DIESE
KAMMER MIT DRUCKLUFT VERSORGT WIRD
UND UBER EINE -REIHE VON GESTEUERTEN
VENTILEN(22)UND IN. VERSCHIEDENEN RICH-
TUNGEN SCHWENKBAREN DUSEN(23)MIT DEM
RAUM(17)VERBUNDEN IST,DER DURCH DEN
DOSIERRAHMEN(15)MIT DEM MEHRSTEMPEL-
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SYSTEM BZW. DER ABDECKPLATTE OBERHALB

DES IN DEM KASTEN BEFINDLICHEN SANDES
BEGRENZT WIRD,UND WOBEI DIE DUSEN (23)
IMPULSE ERZEUGEN,DIE VON DEN SEITEN AUS

IN UNTERSCHIEDLICHEN RICHTUNGEN INS IN- 5
NERE DES RAUMES GELEITET WERDEN.

2) VORRICHTUNG GEMAB ANSPRUCH 1)-
,GEKENNZEICHNET DADURCH,DAB DIE
RINGKAMMER(20)DURCH EINEN RINGFORMI-
GEN KORPER (19)BEGRENZT WIRD,DER AM 10
DOSIERRAHMEN(15)BEFESTIGT IST ODER MIT
DIESEM EINE EINHEIT BILDET.

3) VORRICHTUNG GEMAB ANSPRUCH 1)-
,GEKENNZEICHNET DADURCH,DA8 DIE RING-
FORMIGE KAMMER(20)DURCH EINEN 15 °
RINGKORPER(19)BEGRENZT WIRD, DER AM KA-
STEN BEFESTIGT IST.

4) VORRICHTUNG GEMAB ANSPRUCH 1)-
,GEKENNZEICHNET DADURCH,DA8 DIE RING-
FORMIGE KAMMER(20)DURCH EINEN RINGFOR- 20
MIGEN KORPER(19) BEGRENZT WIRD, DER AN
DEM MEHRSTEMPEL-SYSTEM ODER INNER-
HALB EINER FORMMASCHINE BEFESTIGT IST.

5) VORRICHTUNG GEMAB EINEM DER AN-
SPRUCHE 1) BIS 4),GEKENNZEICHNET DA- 25
DURCH,DAB DIE DUSEN(23) SOWOHL HORIZON-

TAL ZUR ERZEUGUNG VON HORIZONTALEN
LUFTIMPULSEN OBERHALB DES ZU VERDICH-
TENDEN SANDES ALS AUCH SCHRAG VON UN-

TEN NACH OBEN GEMAB UNTERSCHIEDLICHEN 30
WINKELGRADEN ~ AUSGERICHTET  SIND,UM
LUFTIMPULSE ZU ERZEUGENDIE ZU DEM
MEHRSTEMPEL-SYSTEM ODER DER ABDECK-
PLATTE HIN GERICHTET SIND,DIE DIESE IM-
PULSE ANSCHLIEBEND DEM ZU VERDICHTEN- 35
DEN SAND ZULEITEN.

6) VORRICHTUNG GEMABZ DEN VORSTE-
HENDEN ANSPRUCHEN,GEKENNZEICHNET DA-
DURCH,DA8 DEKOMPRESSIONS-DURCHGANGE
ODER -OFFNUNGEN FUR DEN RAUM (17 40
VORGESEHEN SIND, IN DEN DIE LUFTIMPULSE
MIT HILFE VON IN MEHREREN RICHTUNGEN
SCHWENKBAREN DUSEN GELEITET WERDEN.

45

50

55



EP 0 370 966 A2

ol

cl

2l



	Bibliographie
	Beschreibung
	Ansprüche
	Zeichnungen

