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©  Machine,  notamment  encartonneuse,  pour  mettre  automatiquement  un  article,  en  particulier  un 
flacon,  dans  un  étui. 
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©  La  machine  comprend,  à  un  premier  niveau 
(N1),  une  tourelle  (4)  montée  rotative  autour  d'un  axe 
(5)  sensiblement  vertical  et  comprenant  des  loge- 
ments  répartis  sur  sa  périphérie  pour  recevoir  les 
étuis  (2),  au  passage  devant  un  poste  de  travail,  et 
l'entraîner  pas  à  pas,  au  cours  de  la  rotation  de  la 
tourelle,  en  divers  postes  de  travail  successifs,  et,  à 
un  niveau  (N3)  différent  du  premier,  des  moyens 
d'amenée  (A)  de  l'article  à  un  poste,  à  la  verticale 
d'un  étui  (2)  à  l'état  ouvert,  des  moyens  de  déplace- 
ment  étant  en  outre  prévus  pour  introduire  l'article 
(1)  dans  l'étui  (2)  par  un  mouvement  sensiblement 
vertical. 
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IACHINE,  NOTAMMENT  ENCARTONNEUSE,  POUR  METTRE  AUTOMA  i  luutwitw  i  un  Mmiw.c,  en  r « n . . -  
CULIER  UN  FLACON,  DANS  UN  ETUI. 

L'invention  est  relative  a  une  machine  pour 
nettre  automatiquement  un  article  dans  un  étui. 

L'invention  concerne  plus  particulièrement  une 
encartonneuse  destinée  à  mettre  automatiquement 
un  flacon  dans  un  étui. 

Les  machines  automatiques,  connues  à  ce 
jour,  du  genre  précisé  ci-dessus,  sont  relativement 
encombrantes  et  sont  généralement  conçues  pour 
fonctionner  à  des  cadences  élevées,  par  exemple 
supérieures  à  40  coupes  par  minute.  De  telles 
machines  font  intervenir  des  mécaniques  com- 
plexes  et  soumettent  les  articles,  notamment  les 
flacons,  ainsi  que  les  étuis,  à  des  mouvements 
contraignants  qui  peuvent  entraîner  des  rayures  sur 
des  articles  ou  des  étuis  fragiles  à  manipuler  ; 
c'est  le  cas  notamment  pour  les  étuis  recouverts 
de  vernis  non  pelliculé. 

En  outre,  lorsque  le  format  des  articles  change, 
les  machines  existant  actuellement  nécessitent  un 
tempes  relativement  long  pour  leur  adaptation  au 
nouveau  format. 

L'invention  a  pour  but,  surtout,  de  fournir  une 
machine,  notamment  une  encartonneuse,  du  genre 
précisé  ci-dessus,  qui  soit  compacte,  d'une 
conception  mécanique  légère  et  qui  présente  une 
grande  souplesse,  de  manière  à  permettre  des 
changements  rapides  de  format. 

La  machine  doit  en  outre  assurer  une  manipu- 
lation  aussi  douce  que  possible  de  l'article,  notam- 
ment  du  flacon,  sans  lui  imprimer  de  chocs,  ni  de 
heurts  quelconques. 

Selon  l'invention,  une  machine,  en  particulier 
une  encartonneuse,  pour  mettre  automatiquement 
un  article,  en  particulier  un  flacon,  dans  un  étui,  est 
caractérisée  par  le  fait  qu'elle  comprend,  à  un 
premier  niveau,  une  tourelle  montée  rotative  autour 
d'un  axe  sensiblement  vertical  et  comprenant  des 
logements  répartis  sur  sa  périphérie  pour  recevoir 
les  étuis,  au  passage  devant  un  poste  de  travail,  et 
à  l'entraîner  pas  à  pas,  au  cours  de  la  rotation  de 
la  tourelle,  en  divers  postes  de  travail  successifs, 
et,  à  un  niveau  différent  du  premier,  des  moyens 
d'amenée  de  l'article  à  un  poste,  à  la  verticale  d'un 
étui  à  l'état  ouvert,  des  moyens  de  déplacement 
étant  en  outre  prévus  pour  introduire  l'article  dans 
l'étui  par  un  mouvement  sensiblement  vertical. 

Avec  un  tel  agencement,  l'article,  notamment  le 
flacon,  est  manipulé  dans  sa  position  naturelle, 
sans  être  soumis  à  des  chocs  ou  à  des  mouve- 
ments  brutaux.  Cet  agencement  vertical,  avec  su- 
perposition  du  niveau  réservé  aux  étuis  et  du  ni- 
veau  d'amenée  des  articles,  permet  de  réaliser  une 
machine  compacte,  avec  une  emprise  au  sol  rédui- 
te,  notamment  inférieure  à  0,8  m  X  0,9  m. 

De  préférence,  le  niveau  aes  exuis  est  suue  au- 
dessus  du  niveau  d'arrivée  des  articles  et  les 
moyens  de  déplacement  sont  agencés  pour  soule- 
ver  verticalement  les  articles  et  assurer  leur  intro- 

5  duction  dans  l'étui. 
Très  souvent,  notamment  dans  le  cas  de  fla- 

cons,  une  feuille  de  carton  ondulé,  ou  d'une  matiè- 
re  amortissante,  entoure  l'article  à  l'intérieur  de 
l'étui  pour  le  protéger  des  chocs  ;  la  machine 

io  conforme  à  l'invention  permet  également  une  intro- 
duction  automatique  de  cette  feuille  de  carton  on- 
dulé  dans  l'étui.  Pour  cela,  la  machine  comporte,  à 
un  niveau  intermédiaire  situé  entre  le  niveau  des 
étuis  et  le  niveau  d'arrivée  des  articles,  un  magasin 

is  destiné  à  recevoir  un  empilage  de  feuilles  prédé- 
coupées  de  carton  ondulé,  et  des  moyens  pour 
saisir  les  feuilles  une  à  une  et  pour  les  introduire 
dans  un  dispositif  conformateur  prévu  au  niveau 
intermédiaire  en  correspondance  avec  chaque  lo- 

so  gement  de  la  tourelle.  De  préférence,  le  niveau 
intermédiaire  est  situé  au-dessous  du  niveau  des 
étuis,  et  au-dessus  du  niveau  d'arrivée  des  articles. 

Chaque  dispositif  conformateur  est  monté  cou- 
lissant  dans  le  sens  vertical  sur  des  colonnes  de 

25  guidage  allant  de  la  partie  basse  du  niveau  inter- 
médiaire  à  la  partie  inférieure  d'un  logement  de  la 
tourelle,  tandis  qu'une  rampe  fixe  de  montée  est 
prévue  pour  agir  sur  un  galet,  ou  équivalent,  lié  au 
conformateur  et  assurer  une  montée,  dans  le  sens 

30  vertical,  de  ce  conformateur,  dans  une  zone  angu- 
laire  prédéterminée. 

L'extrémité  supérieure  du  conformateur  est 
avantageusement  munie  de  lames  élastiques 
convergeant  vers  le  haut  de  manière  à  former  une 

35  sorte  d'entonnoir  qui  facilite  l'entrée  du  conforma- 
teur  dans  l'ouverture  inférieure  de  l'étui.  Le  confor- 
mateur  peut  être  constitué  par  une  boîte  parallélé- 
pipédique  dont  la  face  verticale  située  radialement 
vers  l'extérieur  par  rapport  à  l'axe  vertical  de  la 

40  machine  est  ouverte,  la  partie  basse  de  cette  boite 
étant  ouverte,  ainsi  que  la  partie  haute  qui  est 
surmontée  des  lames  élastiques  formant  entonnoir, 
l'ensemble  étant  tel  que  l'introduction  de  la  feuille 
prédécoupée  de  carton  ondulé  dans  le  conforma- 

is  teur  s'effectue  dans  le  sens  radial  sous  l'action  de 
moyens  de  préhension  qui  appliquent  la  feuille 
contre  la  grande  face  verticale  du  conformateur  la 
plus  proche  de  l'axe  de  la  machine,  les  parois 
latérales  du  conformateur  et  le  bord  de  l'entonnoir 

50  maintenant  rabattues  les  parties  latérales  de  la 
feuille  prédécoupée  et  sa  partie  supérieure,  des 
moyens  supplémentaires  étant  en  outre  prévus 
pour  replier  une  patte  avant  de  la  feuille  de  carton 
ondulé  et  une  patte  inférieure. 
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De  préférence,  les  moyens  de  préhension  des 
euilles  de  carton  ondulé  comprennent  un  dispositif 
i  ventouse  supporté  par  une  colonne  verticale  mu- 
lie,  à  sa  base,  d'un  coulisseau  guidé  par  une 
lervure  diamétrale  ménagée  sur  un  plateau  propre 
i  être  entraîné  en  rotation  autour  d'un  axe  vertical, 
les  moyens  étant  prévus  pour  déplacer  en  transla- 
ion  ladite  colonne  suivant  la  direction  de  la  nervu- 
e,  tandis  que  des  moyens  sont  prévus  pour  entraî- 
ler  en  rotation  le  plateau  autour  de  son  axe. 

Les  moyens  pour  entraîner  en  translation  la 
:olonne  peuvent  comprendre  un  bras  horizontal 
îitué  au-dessus  du  plateau  et  muni  d'un  manchon 
vertical  traversé  librement  en  rotation  par  la  colon- 
ie,  les  mouvements  de  ce  bras  étant  commandés 
i  partir  d'un  arbre  rotatif  coaxial  au  plateau  par  des 
Tioyens  de  transmission  appropriés  tandis  que  le 
jlateau  est  entraîné  lui-même  en  rotation  à  partir 
j'un  arbre  creux  coaxial  au  susdit  arbre.  La  rotation 
je  chacun  de  ces  arbres  peut  être  assurée  par  une 
oue  entraînant  un  pignon  calé  sur  l'arbre  considé- 
é,  et  un  système  bielle-manivelle  entraînant  la 
•oue  en  réponse  à  la  rotation  d'une  came. 

La  machine  comporte  des  moyens  de  stockage 
jes  étuis  à  plat,  ces  étuis  présentant  un  contour 
:ermé  replié,  des  moyens  de  préhension  étant  pré- 
/us  pour  saisir  les  étuis  un  à  un,  tandis  qu'un 
Drgane  de  poussée,  notamment  formé  par  une 
@ampe,  est  propre  à  agir  sur  un  côté  de  l'étui 
aplati,  lorsqu'il  est  entraîné,  pour  provoquer  la  mise 
sn  forme  de  cet  étui,  les  moyens  de  préhension 
étant  montés  sur  un  chariot  mobile  en  translation 
propre  à  engager  l'étui  dans  un  logement  de  la 
tourelle. 

Le  chariot  portant  les  moyens  de  préhension 
est  déplacé  suivant  un  mouvement  rectiligne  alter- 
natif  en  étant  relié  à  un  brin  rectiligne  d'une  cour- 
roie  crantée  qui  décrit  un  contour  fermé,  cette 
courroie  étant  entraînée,  suivant  un  mouvement 
alternatif,  à  partir  d'un  pignon  lui-même  commandé 
par  une  roue  répondant  à  la  rotation  d'une  came. 

De  préférence,  la  machine  comprend  un 
convoyeur  d'arrivée  pour  les  articles  à  introduire 
dans  les  étuis  et  chaque  article  à  introduire  est 
disposé  dans  un  godet  muni  d'une  ouverture  dans 
son  fond  et  disposé  sur  le  convoyeur,  des  moyens 
de  prise  du  godet  étant  prévus  pour  le  dégager  du 
convoyeur  et  l'amener  à  un  poste  d'introduction  de 
l'article  dans  le  conformateur. 

Les  moyens  pour  introduire  l'article  dans  le 
conformateur  sont  agencés  pour,  dans  un  premier 
temps,  soulever  l'ensemble  du  godet  et  de  l'article, 
de  manière  que  ce  dernier  reste  guidé  par  le  godet 
alors  que  sa  partie  supérieure  s'engage  dans  le 
conformateur,  puis,  dans  un  deuxième  temps,  sou- 
lever  uniquement  ledit  article  par  l'intermédiaire 
d'un  poussoir  qui  traverse  le  fond  ouvert  du  godet. 

Un  dispositif  à  lame  de  maintien,  est  prévu 

pour  venir  soutenir  l'article  lorsque  ceiui-ci  a  exe 
introduit  dans  le  conformateur  et  l'enveloppe  en 
carton  ondulé,  tandis  que  des  moyens  à  tige  bas- 
culante  sont  prévus  pour  rabattre  à  l'horizontale,  la 

5  patte  inférieure  de  la  feuille  de  carton  ondulé,  et 
pour  la  soutenir,  ainsi  que  l'article,  lorsque  la  susdi- 
te  lame  s'efface  ;  de  préférence,  la  feuille  en  carton 
ondulé  comporte  un  onglet  inférieur  et  des  moyens 
de  rabat  basculants  sont  prévus  pour  relever  cet 

o  onglet  ;  avantageusement,  des  moyens  sont  prévus 
pour  maintenir  latéralement  l'ondulé  pendant  le  ra- 
battement  de  l'onglet,  et  servir  de  butée. 

Les  moyens  de  déplacement,  pour  introduire 
l'objet  dans  l'étui,  comprennent  un  poussoir  mobile 

'5  verticalement,  notamment  par  l'action  d'un  vérin 
agissant  sur  un  dispositif  multiplicateur  de  course 
par  exemple  à  pignon  et  courroie  crantée,  des 

•  moyens  d'extraction  étant  en  outre  prévus  pour  la 
descente  du  conformateur  dont  l'extrémité  supé- 

>o  rieure,  en  forme  d'entonnoir,  a  été  engagée  dans  la 
partie  inférieure  de  l'étui. 

Des  moyens  à  lame  rotative,  dans  un  plan 
sensiblement  horizontal,  sont  prévus  pour  rabattre 
la  patte  latérale  inférieure  et  supérieure  de  l'étui  qui 

?5  se  trouve  en  arrière  selon  le  sens  d'entraînement 
de  l'étui  par  la  tourelle  ;  la  patte  latérale  inférieure 
et  supérieure  de  l'étui,  qui  se  trouve  en  avant 
suivant  le  sens  d'entraînemet  de  l'étui  est  rabattue, 
au  cours  de  ce  mouvement  d'entraînement  par 

30  venue  en  contact  contre  une  butée,  notamment 
formée  par  une  rampe  horizontale. 

La  machine  comprend,  pour  la  fermeture  de 
l'étui,  une  patte  supérieure  et  une  patte  inférieure, 
rotatives  autour  d'un  axe  horizontal,  et  munies  de 

35  ventouses  pour  fermer  le  couvercle  et  le  fond  de 
l'étui,  chaque  patte  étant  combinée  avec  un  bras 
propre  à  rabattre  l'onglet  prévu  respectivement  sur 
les  bords  du  couvercle  et  du  fond  pour  assurer 
l'engagement  de  cet  onglet  dans  l'étui  et  son  ver- 

40  rouillage. 
Pour  faciliter  l'introduction  de  l'onglet,  on  pré- 

voit,  de  préférence,  des  moyens  de  maintien  par 
ventouse  de  la  paroi  avant  de  l'étui  de  manière  à 
écarter  légèrement  cette  paroi  et  faciliter  l'introduc- 

45  tion  de  l'onglet,  ladite  paroi  étant  relâchée  ensuite. 
Pour  assurer  l'éjection  en  douceur,  de  l'étui 

rempli,  un  ensemble  de  basculement  à  équerre, 
dont  une  aile  vient  sous  l'étui  en  position  verticale, 
est  prévu,  cet  ensemble  étant  muni  de  rouleaux 

50  dont  les  axes  sont  parallèles  et  situés  dans  un  plan 
vertical  lorsque  l'étui  est  reçu  par  l'équerre,  l'en- 
semble  basculant  de  manière  que  le  plan  des  axes 
de  rouleaux  prenne  une  position  légèrement  incli- 
née  sur  l'horizontale  et  permette  l'évacuation  par 

55  gravité,  à  vitesse  réduite,  de  l'étui  rempli  sur  un 
convoyeur. 

L'invention  consiste,  mises  à  part  les  disposi- 
tions  exposées  ci-dessus,  en  un  certain  nombre 

3 
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d'autres  dispositions  dont  il  sera  plus  explicitement 
question  ci-après  à  propos  d'un  mode  de  réalisa- 
tion  particulier  décrit  avec  référence  aux  dessins  ci- 
annexés,  mais  qui  n'est  nullement  limitatif. 

La  figure  1,  de  ces  dessins,  est  un  schéma 
simplifié  illustrant  les  différents  postes  de  travail, 
suivis  pas  à  pas,  d'une  machine  conforme  à  l'in- 
vention,  et  les  différentes  opérations  réalisées  à 
chaque  poste. 

La  figure  2  est  une  vue  en  plan  d'une  machi- 
ne  selon  l'invention. 

La  figure  3  est  une  vue  en  élévation  suivant 
la  ligne  lll-lll  figure  2. 

La  figure  4  est  une  vue  en  perspective  sim- 
plifiée,  avec  parties  arrachées,  de  la  partie  centrale 
principale  de  la  machine  avec  la  tourelle  pour  les 
étuis. 

La  figure  5  représente,  en  perspective,  à 
plus  grande  échelle,  un  détail  du  dispositif  de  ver- 
rouillage  d'un  étui  dans  la  tourelle. 

La  figure  6  représente,  en  perspective,  le 
dispositif  de  commande  du  verrouillage  de  l'ondulé 
dans  le  conformateur. 

La  figure  7  est  une  vue  en  perspective  sim- 
plifiée,  avec  parties  arrachées,  d'un  conformateur 
et  des  moyens  de  préhension  de  l'ondulé,  pour  son 
introduction  dans  le  conformateur,  ces  moyens 
étant  situés  radialement  vers  l'extérieur  par  rapport 
à  la  tourelle  et  à  un  niveau  inférieur  correspondant 
à  celui  des  conformateurs,  au  droit  du  poste  I  de 
travail. 

La  figure  8  est  une  représentation  en  pers- 
pective  simplifiée  du  mécanisme  pour  rabattre  la 
patte  avant  de  l'ondulé,  ce  mécanisme  se  trouvant, 
comme  celui  de  la  figure  7,  au  niveau  du  poste  I. 

La  figure  9  est  une  vue  en  perspective  d'une 
partie  d'un  dispositif  prévu  également  au  poste  I 
pour  rabattre  et  casser  la  patte  inférieure  de  l'ondu- 
lé. 

La  figure  10  est  une  représentation  schéma- 
tique  simplifiée  d'un  mécanisme,  également  prévu 
au  niveau  du  poste  I,  pour  conformer  la  partie 
supérieure  de  l'ondulé. 

La  figure  11  est  une  vue  en  perspective 
simplifiée,  avec  parties  arrachées,  des  moyens  pré- 
vus  au  poste  II  pour  prendre  les  étuis  un  à  un  et 
les  introduire  dans  un  logement  de  la  tourelle. 

La  figure  11  A  est  une  vue  partielle  en  pers- 
pective  d'un  étui  en  fin  d'introduction  dans  un 
logement  de  la  tourelle. 

La  figure  12  représente  un  détail  en  pers- 
pective  d'un  dispositif  également  prévu  au  poste  II 
pour  le  marquage  de  la  patte  inférieure  de  l'étui. 

La  figure  13  est  une  vue  en  perspective 
schématique  d'une  extrémité  d'un  convoyeur  muni 
de  godets  contenant  des  flacons  avec  des  moyens 
pour  saisir  ces  godets  et  les  retirer  du  convoyeur, 
au  niveau  du  poste  IV. 

La  figure  14  représente  la  même  extrémité 
du  convoyeur  que  la  figure  13  et  des  moyens  de 
prise  en  charge  des  godets  pour  permettre  le 
transfert  vertical  du  flacon  et  l'évacuation  du  godet 

s  après  transfert  du  flacon. 
La  figure  15  est  une  vue  en  perspective  d'un 

détail  suivant  la  ligne  XV  figure  13,  ces  moyens 
étant  prévus  au  poste  IV. 

La  figure  16  montre,  en  perspective,  un  fla- 
70  con  en  cours  d'extraction  d'un  godet,  au  poste  IV. 

La  figure  17  montre  le  flacon  en  fin  d'extrac- 
tion  et  une  partie  du  mécanisme  de  commande. 

La  figure  18  montre,  en  perspective,  un  mé- 
canisme  permettant  de  soutenir  le  flacon  en  fin 

75  d'introduction  dans  l'ondulé. 
La  figure  19  est  un  schéma  en  perspective, 

avec  parties  arrachées,  d'un  mécanisme  pour  cas- 
ser  la  patte  inférieure  de  l'ondulé,  également  prévu 
au  poste  IV. 

20  La  figure  20  est  un  schéma  en  perspective 
d'un  mécanisme  pour  rabattre  l'onglet  inférieur  de 
l'ondulé,  au  poste  V. 

La  figure  21  est  un  schéma  en  perspective 
avec  parties  arrachées  d'un  mécanisme  pour  le 

25  maintien  latéral  de  l'ondulé,  toujours  au  poste  V. 
La  figure  22  est  un  schéma  en  perspective, 

avec  parties  arrachées,  d'un  mécanisme  pour  intro- 
duire,  par  déplacement  vertical,  le  flacon,  entouré 
de  l'ondulé,  dans  l'étui,  le  mécanisme  sur  cette 

30  figure  22  étant  représenté  en  début  d'introduction, 
ce  mécanisme  étant  situé  au  niveau  du  poste  V. 

La  figure  23  est  un  schéma  en  perspective, 
avec  parties  arrachées,  d'un  mécanisme  pour  la 
descente  du  conformateur,  prévu  au  poste  V. 

35  La  figure  24  est  un  schéma  en  perspective, 
avec  parties  arrachées,  d'un  mécanisme  pour  ra- 
battre  une  patte  latérale  supérieure  et  une  patte 
latérale  inférieure  de  l'étui,  prévu  au  poste  V. 

La  figure  25  est  un  schéma  en  perspective 
40  d'un  mécanisme  pour  rabattre  le  couvercle  et  le 

fond  de  l'étui  au  poste  VI. 
La  figure  26  est  un  schéma  en  perspective 

d'un  mécanisme  pour  rabattre  l'onglet  inférieur  de 
l'étui,  au  poste  VI. 

45  La  figure  27  est  un  schéma  en  perspective 
d'un  mécanisme  pour  maintenir  la  face  avant  de 
l'étui,  pour  faciliter  l'introduction  de  l'onglet,  au 
poste  VI. 

La  figure  28  est  un  schéma  en  perspective 
50  d'un  mécanisme  de  commande  d'une  lame  pour 

maintenir  la  patte  avant  inférieure  de  l'étui,  toujours 
au  niveau  du  poste  VI. 

La  figure  29  est  un  schéma  en  perspective, 
avec  parties  arrachées,  d'un  mécanisme  d'éjection 

55  de  l'étui  au  poste  VIII. 
La  figure  30,  enfin,  est  un  schéma  en  pers- 

pective  d'un  ensemble  de  basculement,  prévu  à  la 
suite  des  moyens  d'éjection  de  l'étui,  au  poste  VIII. 

4 



P  0  373  Al 

En  se  reportant  a  la  figure  1  des  dessins,  on 
ieut  voir  une  représentation  schématique  de  l'orga- 
lisation  d'ensemble  d'une  machine  conforme  à 
invention,  pour  mettre  automatiquement  un  flacon 
dans  un  étui  2.  La  machine  représentée  sur  les 

lessins  est  en  outre  prévue  pour  entourer  le  flacon 
!  d'une  feuille  de  carton  ondulé  3  destinée  à  la 
irotection  du  flacon  contre  les  chocs.  Il  est  clair, 
:ependant,  que  la  machine  peut  également  conve- 
lir  lorsque  la  présence  d'une  feuille  d'ondulé  n'est 
ias  nécessaire. 

La  machine  comprend,  à  un  premier  niveau 
«11,  représenté  schématiquement  par  un  cercle  en 
irets  sur  la  figure  1  ,  une  tourelle  4  (voir  figures  2  et 
1)  montée  rotative  autour  d'un  axe  géométrique  5 
'ertical.  Cette  tourelle,  comme  visible  sur  la  figure 
k  comprend  deux  plaques  circulaires  6,  7  parallè- 
es  et  écartées  l'une  de  l'autre  suivant  la  direction 
'erticale.  Ces  plaques  sont  calées  en  rotation  sur 
in  arbre  8  d'axe  5.  La  tourelle  4  comprend  des 
ogements  9  répartis  régulièrement  sur  sa  périphé- 
ie  pour  recevoir  les  étuis  2  ;  ces  logements  9  sont 
institués  par  des  échancrures  10  de  forme  rec- 
angulaire,  s'ouvrant  radialement  vers  l'extérieur. 
Jne  échancrure  10  de  la  plaque  supérieure  6  se 
rouve  à  la  verticale  d'une  échancrure  10  de  la 
Dlaque  inférieure  7.  Dans  l'exemple  considéré,  huit 
ogements  9,  régulièrement  répartis,  sont  prévus 
jans  la  tourelle  4. 

Un  mécanisme  11  d'entraînement  pas  à  pas 
de  l'arbre  8  est  prévu  en  partie  inférieure  de  cet 
arbre.  Ce  mécanisme  1  1  comprend  un  disque  hori- 
zontal  12  calé  sur  l'arbre  et  muni  de  huit  échancru- 
•es  avec  lesquelles  vient  coopérer,  chaque  fois 
qu'il  accomplit  un  tour,  un  pion  13  entraîné  en 
-otation  continue  par  un  maneton  14  tournant  au- 
tour  d'un  axe  vertical  situé  légèrement  à  l'extérieur 
de  la  périphérie  du  disque  12.  Le  maneton  14  est 
entraîné  en  rotation  continue  par  l'arbre  de  sortie 
d'un  réducteur  1  5  lui-même  entraîné  par  un  moteur 
électrique  16. 

Chaque  pas  effectué  correspond  à  1/8  de  tour 
de  l'arbre  8  et  donc  de  la  tourelle  4. 

Ainsi,  chaque  logement  9  de  la  tourelle,  à 
chaque  tour  complet,  passera  et  s'arrêtera  devant 
huit  postes  de  travail  numérotés  en  chiffres  ro- 
mains  de  I  à  VIII  sur  les  figures  1  et  2. 

Chaque  logement  9  reçoit  un  étui  2  au  poste 
de  travail  II  et  l'entraîne,  au  cours  de  la  rotation  de 
la  tourelle  4  devant  les  divers  postes  III  à  VIII. 
L'étui  fermé,  contenant  le  flacon  1  entouré  de  l'on- 
dulé  3,  est  éjecté  au  poste  VIII. 

La  machine  comprend,  à  un  niveau  N3,  (Fig.  1 
et  2.)  inférieur  au  niveau  N1,  des  moyens  A  d'ame- 
née  des  flacons  1  au  poste  de  travail  IV  au-des- 
sous  et  à  la  verticale  d'un  étui  2  qui  se  trouve  à 
l'état  ouvert  à  ce  poste  IV. 

La  machine  comporte,  à  un  niveau  intermédiai- 

re  Nd  situe  au-aessous  au  niveau  in  i  ubs  ciuio, 
mais  au-dessus  du  niveau  N3  d'arrivée  des  flacons, 
des  moyens  pour  la  prise  en  charge  d'une  feuille 
de  matière  d'amortissement,  généralement  consti- 

5  tuée  par  une  feuille  17  (Fig.  3  et  7)  de  carton 
ondulé  prédécoupée.  Cette  feuille  17,  après  pliage 
convenable,  est  destinée  à  être  introduite  dans  un 
étui  2  de  manière  à  entourer  le  flacon  situé  à 
l'intérieur  de  cet  étui.  La  prise  en  charge  de  la 

o  feuille  17  a  lieu  au  poste  de  travail  I.  Pour  cela,  la 
machine  comporte,  au  niveau  intermédiaire  N2  un 
conformateur  18,  associé  à  chaque  logement  9  de 
la  tourelle  et  situé  au-dessous  de  ce  logement. 

Comme  visible  sur  la  figure  4,  le  conformateur 
5  18  a  la  forme  d'une  boîte  parallélépipédique  dont 

une  grande  face  verticale,  la  plus  éloignée  de  l'axe 
5  de  la  machine,  est  ouverte.  L'autre  grande  face 
verticale  19,  la  plus  proche  radialement  de  l'axe  5, 
est  destinée  à  être  fixée,  notamment  par  un  verrou 

»o  à  moyen  rapide,  sur  une  plaque  20  montée  coulis- 
sante,  dans  le  sens  vertical,  avec  guidage  par  deux 
colonnes  verticales  parallèles  21.  Ces  colonnes, 
fixées  sur  deux  plateaux  A  et  B,  s'étendent  du 
niveau  N2  jusqu'à  la  face  inférieure  de  la  plaque  7, 

»5  en  correspondance  avec  l'échancrure  10,  légère- 
ment  en  arrière  dans  le  sens  radial  du  bord  inté- 
rieur  de  cette  échancrure.  A  chaque  logement  9 
sont  ainsi  associés  un  conformateur  18  et  deux 
colonnes  de  guidage  21  . 

?o  La  plaque  coulissante  20  est  munie  sur  sa  face 
arrière,  d'un  axe  portant  un  galet  rotatif  22  propre  à 
venir  en  contact  avec  une  rampe  hélicoïdale  23  qui 
assure  la  montée  de  la  plaque  20  et  du  conforma- 
teur  18  au  cours  de  la  rotation  de  la  tourelle.  La 

35  rampe  23  part  depuis  la  partie  basse  du  niveau  N2, 
vers  le  poste  de  travail  III  ;  son  pas  est  choisi  de 
telle  sorte  que  lorsque  le  conformateur  arrive  au 
poste  IV,  l'extrémité  supérieure  24  de  ce  conforma- 
teur  est  engagée  dans  la  partie  inférieure  ouverte 

m  de  l'étui  2  maintenu  dans  le  logement  9  associé. 
Cette  extrémité  supérieure  24  du  conformateur 

est  munie  de  lames  élastiques  formant  une  sorte 
d'entonnoir  pour  faciliter  l'entrée  de  cette  partie 
supérieure  dans  l'ouverture  inférieure  d'un  étui  2. 

45  Cet  étui  2  est  maintenu  dans  le  logement  9  corres- 
pondant  de  la  tourelle  4  par  une  pince  telle  que  25 
montée  rotative  sur  un  bord  de  chaque  échancrure 
10  des  plaques  6  et  7.  Chaque  pince  25  est 
sollicitée  par  un  ressort  26  de  compression  de 

50  manière  à  tourner  dans  le  sens  qui  assure  le 
blocage  de  l'étui  2  dans  le  logement  9,  une  partie 
de  la  pince  faisant  alors  saillie  transversalement 
dans  l'ouverture  de  l'échancrure  10.  Les  platines 
des  deux  pinces  25  prévues  d'un  même  côté  pour 

55  chaque  échancrure  10  d'un  même  logement  9  sont 
actionnées  l'une  et  l'autre  par  une  tige  verticale  27 
de  telle  sorte  qu'en  exerçant  une  poussée  dans  un 
sens  convenable  sur  cette  tige  27  on  provoque 
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l'ouverture  simultanée  des  deux  pinces  25  super- 
posées.  Un  étui  2  est  maintenu  dans  un  logement 
9  par  serrage  de  sa  paroi  verticale  la  plus  proche 
de  l'axe  5  contre  le  fond  du  logement  9  sous 
l'action  des  pinces  25  qui  exercent  une  pression 
sur  la  face  externe  de  l'étui  2. 

Un  dispositif  semblable  à  pince  28  (figures  4  et 
6)  articulée  sur  un  axe  vertical  29  est  prévu  pour 
maintenir  l'ondulé  dans  le  conformateur  18.  L'axe 
29  se  trouve  plus  proche  de  l'arbre  8  que  le  fond 
19  du  conformateur  18  ;  la  pince  28  a  sensiblement 
la  forme  d'un  U,  situé  dans  un  plan  horizontal,  et 
vient  coiffer  une  paroi  latérale  du  conformateur  18, 
de  manière  à  déborder  transversalement  sur  la 
face  ouverte  du  conformateur  18  ;  l'extrémité  de  la 
branche  de  la  pince,  faisant  saillie  transversalement 
dans  cette  ouverture,  est  muni  d'une  plaquette 
verticale  30  propre  à  exercer  l'effort  de  serrage 
(sous  l'action  de  moyens  de  rappel  élastiques  non 
représentés)  sur  l'enveloppe  en  carton  ondulé  (non 
représentée)  qui  se  trouverait  à  l'intérieur  du 
conformateur  18.  La  pince  28  est  commandée  dans 
le  sens  de  l'ouverture  (dans  l'exemple  considéré, 
rotation  de  la  pince  28  dans  le  sens  d'horloge 
autour  de  l'arbre  29)  par  un  doigt  31,  pouvant 
tourner  autour  d'un  arbre  vertical,  sous  l'action 
d'une  came  de  commande  32  contre  laquelle  ap- 
puie  un  galet  33  porté  par  un  bras  34  lié  en 
rotation  au  doigt  31  .  Le  bras  34  est  sollicité  contre 
la  came  32  par  des  moyens  élastiques  non  repré- 
sentés. 

Le  profil  de  la  came  32  est  tel  que  pour  un 
déplacement  angulaire  déterminé  de  cette  derniè- 
re,  qui  tourne  avec  l'arbre  d,  le  bras  34  et  le  galet 
33  se  déplacent  vers  la  position  indiquée  en  trait 
mixte  en  tournant  dans  le  sens  contraire  d'horloge  ; 
le  doigt  31  effectue  un  mouvement  semblable  en 
poussant  la  branche  arrière  de  la  pince  28,  ce  qui 
fait  tourner  cette  dernière  dans  le  sens  d'horloge 
autour  de  l'arbre  29  et  provoque  le  desserrage. 

Comme  visible  sur  les  figures  3  et  7,  des 
moyens  de  stockage,  très  sommairement  représen- 
tés,  sont  prévus  pour  les  feuilles  17  de  carton 
ondulé  3  qui  sont  empilées  à  plat  les  unes  contre 
les  autres,  sensiblement  verticalement.  Les  feuilles 
prédécoupées  comportent,  dans  un  plan,  une  gran- 
de  paroi  35  au  centre,  bordée  de  chaque  côté  par 
des  parois  latérales  36,  37  et,  en  haut  et  en  bas, 
par  une  patte  supérieure  38  et  inférieure  39.  Cha- 
cune  de  ces  pattes  est  prolongée  par  un  onglet 
38a,  39a  destiné  à  être  replié  à  90°  par  rapport  à 
la  patte!"  La  patte  latérale  37  est  prolongée  par  une 
patte  avant  37a  un  peu  plus  étroite,  destinée  à  se 
trouver,  après  "rabattement,  parallèle  à  la  grande 
paroi  35.  Les  plis  40,  entre  les  différentes  faces  et 
parois  sont  marqués  de  telle  sorte  que  lorsqu'un 
effort  de  poussée  est  exercé  sur  une  paroi  par 
rapport  à  une  autre,  le  pliage  s'effectue  bien  sui- 

vant  la  ligne  souhaitée. 
Des  moyens  de  préhension  P  sont  prévus  pour 

prendre  les  plaques  ou  feuilles  17  une  à  une  et  les 
introduire  dans  le  conformateur  18.  Ces  moyens  de 

s  préhension  comprennent  un  dispositif  41  à  ventou- 
se  qui  a  été  représenté  dans  plusieurs  positions 
sur  la  figure  7,  notamment  la  position  de  prise  d'un 
carton  ondulé  3  dans  l'empilage,  en  haut  à  gauche 
de  cette  figure  7,  et  la  position  de  mise  en  place 

m  du  carton  ondulé  dans  le  conformateur  18,  en  haut 
à  droite  sur  cette  même  figure  7.  Le  dispositif  41 
est  supporté  par  une  colonne  verticale  42  à  laquel- 
le  il  est  lié  en  rotation.  Cette  colonne  42  est  munie, 
à  sa  base,  d'un  coulisseau  43  qui  peut  se  déplacer 

75  en  translation  sur  une  nervure  de  guidage  44 
s'étendant  suivant  un  diamètre  d'un  plateau  hori- 
zontal  45.  Ce  plateau  forme  le  couvercle  d'un  tam- 
bour  à  axe  vertical  qui  peut  être  entraîné  en  rota- 
tion  par  un  arbre  creux  46  coaxial  au  plateau  45. 

20  Un  pignon  47,  calé  en  rotation  sur  l'arbre  creux 
46,  engrène  avec  une  roue  dentée  48  pouvant 
tourner  autour  d'un  axe  vertical  et  dont  le  diamètre 
est  supérieur  à  celui  du  pignon.  Cette  roue  dentée 
48  peut  être  entraînée,  suivant  un  mouvement  de 

25  rotation  alternatif  d'amplitude  angulaire  limitée,  par 
un  système  bielle-manivelle  49  dont  la  manivelle 
est  commandée,  en  rotation  autour  d'un  axe  verti- 
cal  50,  par  une  came  51,  calée  en  rotation  sur 
l'arbre  d  et  qui  coopère  avec  un  galet  suiveur  de 

30  came  porté  par  la  manivelle  du  système  49. 
L'arbre  d  est  entraîné  en  rotation  à  partir  de 

l'arbre  m  parallèle  par  un  jeu  52  de  pignons  engre- 
nant  l'un"  avec  l'autre  et  calés  respectivement  sur 
les  arbres  m  et  d. 

35  La  colonne  42  traverse  librement  en  rotation  un 
manchon  53,  d'axe  vertical,  prévu  à  une  extrémité 
d'un  bras  horizontal  54  s'étendant  sensiblement 
radialement  ;  l'autre  extrémité  de  ce  bras  54,  située 
radialement  à  l'extérieur  du  plateau  45,  est  bloquée 

40  en  rotation  sur  une  extrémité  d'un  arbre  vertical  55 
s'étendant  vers  le  bas  et  traversant  librement  en 
rotation  un  manchon  56,  d'axe  vertical,  prévu  à 
l'extrémité  d'une  manivelle  57  calée  en  rotation  sur 
un  arbre  vertical  58  coaxial  au  tambour  45  et  à 

45  l'arbre  46,  et  traversant  ce  dernier. 
L'arbre  55  est  muni,  à  son  extrémité  située  au- 

dessous  de  la  manivelle  57,  d'un  pignon  59  de 
diamètre  plus  faible  que  celui  d'une  roue  dentée  60 
calé  en  rotation  sur  l'arbre  creux  46,  au-dessous  de 

50  la  manivelle  57.  Une  courroie  crantée  61  ,  en  boucle 
fermée,  engrène  avec  le  pignon  59  et  la  couronne 
60.  Ce  dispositif  à  courroie  permet,  lors  d'une 
rotation  de  l'arbre  creux  46,  d'amplifier  le  mouve- 
ment  angulaire  du  bras  54  et  d'autoriser  à  l'axe  42 

55  une  trajectoire  rectiligne. 
L'arbre  58  est  entraîne  en  un  mouvement  de 

rotation  alternatif,  à  l'aide  d'un  pignon  62  calé  sur 
ledit  arbre,  pignon  avec  lequel  engrène  une  roue 

6 
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dentée  63  coaxiale  à  la  roue  48  et  disposée  au- 
dessous  de  cette  dernière.  La  roue  63  est  entraî- 
née  en  un  mouvement  de  rotation  alternatif,  d'am- 
plitude  angulaire  limitée,  par  un  système  bielle- 
manivelle  64  semblable  au  système  49,  situé  au- 
dessous  de  ce  dernier,  avec  une  manivelle  arti- 
culée  sur  l'arbre  50.  La  commande  de  la  manivelle 
du  système  64  est  assurée  par  une  came  65,  calée 
sur  l'arbre  d,  au-dessous  de  la  came  51  .  Le  profil 
de  ces  cames,  les  caractéristiques  du  système 
bielle-manivelle  et  de  tout  l'ensemble  de  transmis- 
sion  sont  choisis  de  manière  à  produite,  au  niveau 
de  la  colonne  42  et  du  plateau  45  les  mouvement 
suivants  : 
-  pour  la  prise  d'une  plaque  de  carton  ondulé,  à 
partir  de  l'empilage,  le  plateau  45  est  orienté  de 
telle  sorte  que  la  nervure  44  soit  orthogonale  au 
plan  moyen  de  la  plaque  à  saisir,  c'est-à-dire  que 
la  nervure  44  occupe  une  position  décalée  d'envi- 
ron  90°  par  rapport  à  celle  représentée  sur  la 
figure  7  ;  simultanément,  le  bras  54  tourne  dans  un 
sens  tel  que  la  colonne  42  se  déplace  en  transla- 
tion,  guidée  par  le  coulisseau  43  sur  la  nervure  44, 
en  direction  de  l'empilage  des  feuilles  de  carton 
ondulé  pour  que  le  dispositif  41  à  ventouse  vienne 
s'appuyer  sur  la  plaque  accessible  de  l'empilage  ; 
la  position  correspondante  de  la  colonne  42  est 
celle  représentée  en  tirets  sur  la  gauche  de  la 
figure  7  ; 
-  pour  l'évacuation  de  la  plaque  de  carton  ondulé, 
le  bras  54  est  mis  en  rotation  dans  le  sens  qui 
provoque  le  recul  de  la  colonne  42  coulissant  sur  la 
nervure  44  jusque  vers  le  centre  du  plateau  45  ; 
simultanément,  ce  dernier  est  entraîné  en  rotation 
dans  le  sens  contraire  d'horloge  selon  la  représen- 
tation  de  la  figure  7,  autour  de  l'axe  géométrique 
du  fourreau  46  de  manière  à  amener  la  nervure  44 
dans  la  position  représentée  sur  cette  figure  7, 
c'est-à-dire  sensiblement  orthogonale  à  la  face  ou- 
verte  du  conformateur  18,  après  une  rotation  d'en- 
viron  3M/2  du  tambour  45  ; 
-  le  déplacement  en  coulissement  de  la  colonne  42 
en  direction  du  conformateur  18,  jusqu'à  la  position 
en  tirets  représentée  sur  la  droite  de  la  figure  7, 
assure  l'entrée  de  la  plaque  en  carton  ondulée 
dans  le  conformateur  18,  la  grande  paroi  35  de 
cette  plaque  étant  appliquée  contre  la  paroi  vertica- 
le  de  fond  du  conformateur  18.  Au  cours  de  cette 
entrée  de  la  plaque  en  carton  ondulé  dans  le 
conformateur,  les  pattes  latérales  36,  37  sont  rabat- 
tues  à  90°,  l'une  vers  l'autre  ;  pour  faciliter  ce 
rabattement,  le  bord  vertical  de  chaque  paroi  laté- 
rale  du  conformateur  18  est  muni  de  rampes  66 
formées  par  des  portions  de  surfaces  cylindriques 
à  génératrice  verticale  tournant  leur  convexité  vers 
l'ondulé. 

Le  bord  horizontal  inférieur  67  de  la  partie 
supérieure  24  en  entonnoir  est  recourbé  de  maniè- 

re  à  tourner  sa  convexité  vers  le  bas.  Ce  bord  67 
facilite  l'introduction  de  l'ondulé  dans  le  conforma- 
teur  18. 

La  figure  8  montre  un  mécanisme  pour  rabattre 
5  la  patte  avant  37a  parallèlement  à  la  grande  paroi 

35  de  l'ondulé.  Ce  mécanisme  est  également  prévu 
au  poste  1,  mais  n'a  pas  été  représenté  sur  la 
figure  7  par  souci  de  simplification.  Ce  mécanisme 
comprend  une  sorte  de  patin  68  dont  la  grande 

10  dimension  est  horizontale  et  dont  l'extrémité  desti- 
née  à  venir  appuyer  contre  la  patte  37a  est  recour- 
bée  sensiblement  en  demi-cylindre,  du  côté  oppo- 
sé  à  la  patte  37a. 

Ce  patin  68~est  porté  par  une  extrémité  d'une 
75  plaquette  horizontale  69  constituant  un  côté  d'un 

parallélogramme  déformable  70  ;  cette  plaquette 
69  est  parallèle  à  un  côté  fictif  du  parallélogramme, 
formé  par  le  segment  joignant  les  centres  des  axes 
de  pivotement  71,  72  des  deux  autres  côtés  73, 

20  74.  Les  centres  des  axes  71  ,  72  sont  fixes  de  sorte 
que  la  plaquette  69  sur  laquelle  sont  articulées  les 
extrémités  des  côtés  73,  74,  reste  parallèle  à  une 
direction  fixe  lors  de  ses  déplacements.  L'autre 
extrémité  du  côté  73  est  calée  en  rotation  sur  l'axe 

25  71  vertical.  Une  rotation  d'amplitude  angulaire  limi- 
tée  de  l'axe  71  peut  être  commandée  à  partir  de 
l'arbre  d  par  une  came  75  qui  agit  sur  la  manivelle 
d'un  système  bielle-manivelle  76.  La  bielle  du  sys- 
tème  76  est  articulée,  à  son  extrémité  éloignée  de 

30  la  manivelle,  sur  une  extension  radiale  77  solidaire 
en  rotation  de  l'axe  71.  Des  moyens  de  rappel 
élastiques,  non  représentés,  sont  prévus  pour 
maintenir  au  contact  de  la  périphérie  de  la  came 
75  un  galet  78  porté  par  la  manivelle. 

35  Lorsque  le  profil  de  la  came  permet  au  galet 
78  de  se  rapprocher  de  l'arbre  d,  représenté  par  la 
flèche  en  trait  mixte,  la  manivelle  76  tourne  dans  le 
sens  d'horloge  autour  de  son  arbre  de  pivotement 
de  sorte  que  le  côté  73  tourne  dans  le  sens 

40  contraire  d'horloge,  ce  qui  écarte  le  patin  68  de  la 
patte  37a. 

Le  rabattement  de  la  patte  37a  est  obtenu,  à 
partir  de  la  position  effacée  du  patin  68,  par  le 
mouvement  inverse.  Au  cours  de  ce  rabattement, 

45  la  pince  28  est  effacée  vers  l'extérieur  pour  per- 
mettre  le  passage  de  la  patte  avant  37a  de  l'ondu- 
lé.  Lorsque  le  rabattement  est  effectué,  la  pince  28 
revient  en  position  de  serrage  et  maintient  la  patte 
37a  rabattue. 

50  ~  La  figure  9  représente  une  partie  d'un  mécani- 
sme,  également  prévu  au  poste  I,  mais  non-repré- 
senté  sur  la  figure  7  par  souci  de  simplification, 
permettant  de  casser  la  patte  inférieure  39  de 
l'ondulé  avant  son  entrée  dans  le  conformateur  1  8. 

55  Ce  mécanisme  comporte  une  première  rampe  79 
dont  le  bord  transversal  d'attaque  est  recourbé 
vers  le  bas.  La  patte  39  rencontre  cette  rampe  79 
lors  du  déplacement  de  l'ondulé  entre  le  stockage 

7 
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aute  dépasse  de  l'enveloppe  116.  L'ouverture  114 
st  formée  par  une  sorte  de  puits  qui  traverse  la 
jtalité  de  l'épaisseur  de  l'embase  115  et  débou- 
he  dans  l'enveloppe  116. 

Les  godets  113  sont  entraînés  par  la  bande  du 
onvoyeur  112  dans  le  sens  de  la  flèche  117 
figure  13)  c'est-à-dire  de  la  gauche  vers  la  droite 
elon  la  représentation  de  cette  figure  ;  les  bords 
ivant  et  arrière  de  chaque  godet  113,  orientés 
ransversalement  par  rapport  à  la  direction  d'avan- 
ie  117,  sont  munis  d'une  gorge  118. 

La  figure  15  montre  des  moyens  de  séparation 
lu  godet  situé  le  plus  à  droite  de  la  figure  13. 

Des  moyens  120  (figure  13)  de  prise  du  godet 
iont  prévus  pour  le  dégager  du  convoyeur  112  et 
amener  à  un  poste  d'introduction,  suivant  la  direc- 
ion  verticale,  du  flacon  1  dans  l'ondulé  3  et  le 
:onformateur  18  contenant  cet  ondulé.  Les  moyens 
20  comprennent  un  bras  horizontal  coudé  121 
nonté  rotatif  autour  d'un  axe  vertical  122  et  com- 
nandé  par  un  moyen  moteur  123  tel  qu'un  vérin, 
.e  bras  1  21  comporte,  à  son  extrémité  éloignée  de 
'axe  122,  un  organe  de  prise  124  de  forme  adap- 
ée  à  celle  du  godet  113  de  manière  à  saisir  le 
jodet  113  lors  d'une  mouvement  de  rotation  du 
jras  121  dans  le  sens  d'horloge  autour  de  l'axe 
I22  selon  la  figure  13,  et  à  entraîner  ce  godet  113 
îors  de  la  bande  du  convoyeur  112,  tout  en  main- 
enant  le  godet. 

Le  bras  121  et  l'axe  122  sont  disposés  de  telle 
sorte  que  lorsque  le  godet  113  se  trouve  sorti  de  la 
Dande  du  convoyeur  112,  il  décrit  un  mouvement 
je  translation  circulaire  tangent  à  la  direction  hori- 
zontale  orthogonale  à  la  flèche  1  17. 

La  tige  horizontale  119  (figure  14)  est  solidaire 
je  l'extrémité  supérieure  d'un  bras  125  et  est 
disposée  transversalement  en  bordure  du 
convoyeur  112.  Le  bras  125  est  monté  rotatif  à  sa 
partie  inférieure  autour  d'un  axe  horizontal  126, 
parallèle  à  la  tige  119,  des  moyens  moteurs  étant 
prévus  pour  commander  la  rotation  du  bras  125. 
Lorsque  le  bras  121  évacue  le  godet  113  du 
convoyeur  112,  la  tige  119  se  trouve  en  position  la 
plus  à  gauche,  le  godet  113  se  trouvant  relevé  de 
20  mm.  Le  bras  121  (figure  13)  peut  alors  revenir  à 
sa  position  de  départ  par  une  rotation  en  sens 
contraire  d'horloge.  Le  godet  1  1  3  contenant  le  fla- 
con  1  est  maintenu  à  l'écart  du  convoyeur  112  au 
droit  du  poste  d'introduction  du  flacon  dans  l'étui. 
Le  fond  du  godet  113  se  trouve  alors  au-dessus  de 
moyens  127  pour  introduire  l'article  dans  l'ondulé  3 
(figures  16  et  17)  ;  par  souci  de  simplification  du 
dessin,  ces  moyens  127  n'ont  pas  été  représentés 
sur  la  figure  14. 

Les  susdits  moyens  1  27  comprennent  un  vérin 
128  (figure  17)  d'axe  vertical  dont  la  tige  est  munie 
à  son  extrémité  supérieure  d'une  plaquette  hori- 
zontale  transversale  129  propre  à  s'étendre  sous  le 

godet  no  lorsqu  h  est  au  poste  u  iuuuuuuuum.  lo 
plaquette  129  est  solidaire  d'un  poussoir  vertical 
130  s'étendant  vers  le  haut,  de  section  rectangulai- 
re,  propre  à  s'engager  dans  l'ouverture  114  du 

5  fond  du  godet.  La  plaquette  129  est  guidée  en 
translation  par  un  arbre  vertical  131,  par  exemple 
cylindrique,  s'étendant  vers  le  bas  et  décalé  trans- 
versalement  par  rapport  au  poussoir  130.  Une  ram- 
pe  132  située  dans  un  plan  vertical  est  solidaire  de 

o  la  plaquette  129  ;  cette  rampe  132  est,  par  exem- 
ple,  découpée  dans  une  aile  d'une  cornière  133 
orientée  verticalement  et  fixée  sur  la  plaquette  129. 
L'extrémité  supérieure  de  la  rampe  132  est  plus 
proche  de  l'axe  de  l'arbre  131  que  l'extrémité 

5  inférieure  de  ladite  rampe  132. 
Un  levier  134  monté  rotatif,  à  son  extrémité 

inférieure,  autour  d'un  axe  horizontal  135  orthogo- 
nal  à.  l'aile  de  la  cornière  munie  de  la  rampe  132, 
est  en  appui,  par  son  extrémité  supérieure  arron- 

îo  die,  contre  la  rampe  132.  Ce  levier  134  est  solidai- 
re,  en  rotation,  d'une  tige  radiale  136  (figure  16), 
dont  l'extrémité  éloignée  de  l'axe  135  est  reliée  par 
une  articulation  à  l'extrémité  inférieure  d'une  biel- 
lette  137  sensiblement  verticale  dont  l'extrémité 

ï5  supérieure  est  articulée  sur  une  patte  solidaire 
d'une  traverse  horizontale  1  38. 

Cette  traverse  138  est  munie  à  chaque  extré- 
mité,  d'une  tige  verticale  (non  visible)  qui  s'étend  à 
travers  un  alésage  de  guidage  vertical  prévu  dans 

?o  un  bloc  fixe  139.  La  partie  de  chaque  tige  comprise 
entre  la  traverse  138  et  la  face  inférieure  du  bloc 
139  est  entourée  par  un  ressort  hélicoïdal  de  com- 
pression  140.  L'extrémité  supérieure  de  chacune 
des  tiges  est  solidaire  d'une  tablette  141  bordée, 

35  sur  un  grand  côté,  par  une  paroi  verticale  en  direc- 
tion  du  bas,  et  qui  comporte,  sur  sa  face  inférieure, 
un  évidement  propre  à  recevoir  l'extrémité  supé- 
rieure  du  bloc  139  contre  lequel  ladite  tablette  141 
est  normalement  maintenue  en  appui  par  l'action 

40  des  ressorts  1  40. 
Les  moyens  127  pour  introduire  le  flacon  1 

dans  le  carton  ondulé  3  et  le  conformateur  18 
fonctionnent  de  la  manière  suivante. 

La  course  vers  le  haut  du  vérin  128  provoque 
45  l'engagement  du  poussoir  130  dans  l'ouverture  114 

et  la  coopération  de  la  partie  inclinée  de  la  rampe 
132  avec  l'extrémité  supérieure  du  levier  134.  L'en- 
semble  est  prévu  pour  que  ce  levier  134  soit 
sollicité  par  la  rampe  132  avant  que  le  poussoir 

50  130  n'agisse  contre  le  fond  du  flacon  1. 
Le  levier  134  tourne  autour  de  l'axe  135  dans 

le  sens  contraire  d'horloge  selon  la  représentation 
de  la  figure  17  et  entraîne  la  tige  136  dans  le 
même  sens  de  rotation  de  sorte  que  la  biellette 

55  1  37  et  la  traverse  138  sont  poussées  vers  le  haut  à 
rencontre  de  la  résistance  exercée  par  les  ressorts 
140.  La  tablette  141  va  être  soulevée  avec  la 
traverse  138  et  s'écarter  du  bloc  139  comme  re- 

a 
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aute  dépasse  de  l'enveloppe  116.  L'ouverture  114 
st  formée  par  une  sorte  de  puits  qui  traverse  la 
jtalité  de  l'épaisseur  de  l'embase  115  et  débou- 
he  dans  l'enveloppe  116. 

Les  godets  113  sont  entraînés  par  la  bande  du 
onvoyeur  112  dans  le  sens  de  la  flèche  117 
figure  13)  c'est-à-dire  de  la  gauche  vers  la  droite 
elon  la  représentation  de  cette  figure  ;  les  bords 
ivant  et  arrière  de  chaque  godet  113,  orientés 
ransversalement  par  rapport  à  la  direction  d'avan- 
ie  117,  sont  munis  d'une  gorge  118. 

La  figure  15  montre  des  moyens  de  séparation 
lu  godet  situé  le  plus  à  droite  de  la  figure  13. 

Des  moyens  120  (figure  13)  de  prise  du  godet 
iont  prévus  pour  le  dégager  du  convoyeur  112  et 
amener  à  un  poste  d'introduction,  suivant  la  direc- 
ion  verticale,  du  flacon  1  dans  l'ondulé  3  et  le 
:onformateur  18  contenant  cet  ondulé.  Les  moyens 
20  comprennent  un  bras  horizontal  coudé  121 
nonté  rotatif  autour  d'un  axe  vertical  122  et  com- 
nandé  par  un  moyen  moteur  123  tel  qu'un  vérin, 
.e  bras  1  21  comporte,  à  son  extrémité  éloignée  de 
'axe  122,  un  organe  de  prise  124  de  forme  adap- 
ée  à  celle  du  godet  113  de  manière  à  saisir  le 
jodet  113  lors  d'une  mouvement  de  rotation  du 
jras  121  dans  le  sens  d'horloge  autour  de  l'axe 
I22  selon  la  figure  13,  et  à  entraîner  ce  godet  113 
îors  de  la  bande  du  convoyeur  112,  tout  en  main- 
enant  le  godet. 

Le  bras  121  et  l'axe  122  sont  disposés  de  telle 
sorte  que  lorsque  le  godet  113  se  trouve  sorti  de  la 
Dande  du  convoyeur  112,  il  décrit  un  mouvement 
je  translation  circulaire  tangent  à  la  direction  hori- 
zontale  orthogonale  à  la  flèche  1  17. 

La  tige  horizontale  119  (figure  14)  est  solidaire 
je  l'extrémité  supérieure  d'un  bras  125  et  est 
disposée  transversalement  en  bordure  du 
convoyeur  112.  Le  bras  125  est  monté  rotatif  à  sa 
partie  inférieure  autour  d'un  axe  horizontal  126, 
parallèle  à  la  tige  119,  des  moyens  moteurs  étant 
prévus  pour  commander  la  rotation  du  bras  125. 
Lorsque  le  bras  121  évacue  le  godet  113  du 
convoyeur  112,  la  tige  119  se  trouve  en  position  la 
plus  à  gauche,  le  godet  113  se  trouvant  relevé  de 
20  mm.  Le  bras  121  (figure  13)  peut  alors  revenir  à 
sa  position  de  départ  par  une  rotation  en  sens 
contraire  d'horloge.  Le  godet  1  1  3  contenant  le  fla- 
con  1  est  maintenu  à  l'écart  du  convoyeur  112  au 
droit  du  poste  d'introduction  du  flacon  dans  l'étui. 
Le  fond  du  godet  113  se  trouve  alors  au-dessus  de 
moyens  127  pour  introduire  l'article  dans  l'ondulé  3 
(figures  16  et  17)  ;  par  souci  de  simplification  du 
dessin,  ces  moyens  127  n'ont  pas  été  représentés 
sur  la  figure  14. 

Les  susdits  moyens  1  27  comprennent  un  vérin 
128  (figure  17)  d'axe  vertical  dont  la  tige  est  munie 
à  son  extrémité  supérieure  d'une  plaquette  hori- 
zontale  transversale  129  propre  à  s'étendre  sous  le 

godet  no  lorsqu  h  est  au  poste  u  iuuuuuuuum.  lo 
plaquette  129  est  solidaire  d'un  poussoir  vertical 
130  s'étendant  vers  le  haut,  de  section  rectangulai- 
re,  propre  à  s'engager  dans  l'ouverture  114  du 

5  fond  du  godet.  La  plaquette  129  est  guidée  en 
translation  par  un  arbre  vertical  131,  par  exemple 
cylindrique,  s'étendant  vers  le  bas  et  décalé  trans- 
versalement  par  rapport  au  poussoir  130.  Une  ram- 
pe  132  située  dans  un  plan  vertical  est  solidaire  de 

o  la  plaquette  129  ;  cette  rampe  132  est,  par  exem- 
ple,  découpée  dans  une  aile  d'une  cornière  133 
orientée  verticalement  et  fixée  sur  la  plaquette  129. 
L'extrémité  supérieure  de  la  rampe  132  est  plus 
proche  de  l'axe  de  l'arbre  131  que  l'extrémité 

5  inférieure  de  ladite  rampe  132. 
Un  levier  134  monté  rotatif,  à  son  extrémité 

inférieure,  autour  d'un  axe  horizontal  135  orthogo- 
nal  à.  l'aile  de  la  cornière  munie  de  la  rampe  132, 
est  en  appui,  par  son  extrémité  supérieure  arron- 

îo  die,  contre  la  rampe  132.  Ce  levier  134  est  solidai- 
re,  en  rotation,  d'une  tige  radiale  136  (figure  16), 
dont  l'extrémité  éloignée  de  l'axe  135  est  reliée  par 
une  articulation  à  l'extrémité  inférieure  d'une  biel- 
lette  137  sensiblement  verticale  dont  l'extrémité 

ï5  supérieure  est  articulée  sur  une  patte  solidaire 
d'une  traverse  horizontale  1  38. 

Cette  traverse  138  est  munie  à  chaque  extré- 
mité,  d'une  tige  verticale  (non  visible)  qui  s'étend  à 
travers  un  alésage  de  guidage  vertical  prévu  dans 

?o  un  bloc  fixe  139.  La  partie  de  chaque  tige  comprise 
entre  la  traverse  138  et  la  face  inférieure  du  bloc 
139  est  entourée  par  un  ressort  hélicoïdal  de  com- 
pression  140.  L'extrémité  supérieure  de  chacune 
des  tiges  est  solidaire  d'une  tablette  141  bordée, 

35  sur  un  grand  côté,  par  une  paroi  verticale  en  direc- 
tion  du  bas,  et  qui  comporte,  sur  sa  face  inférieure, 
un  évidement  propre  à  recevoir  l'extrémité  supé- 
rieure  du  bloc  139  contre  lequel  ladite  tablette  141 
est  normalement  maintenue  en  appui  par  l'action 

40  des  ressorts  1  40. 
Les  moyens  127  pour  introduire  le  flacon  1 

dans  le  carton  ondulé  3  et  le  conformateur  18 
fonctionnent  de  la  manière  suivante. 

La  course  vers  le  haut  du  vérin  128  provoque 
45  l'engagement  du  poussoir  130  dans  l'ouverture  114 

et  la  coopération  de  la  partie  inclinée  de  la  rampe 
132  avec  l'extrémité  supérieure  du  levier  134.  L'en- 
semble  est  prévu  pour  que  ce  levier  134  soit 
sollicité  par  la  rampe  132  avant  que  le  poussoir 

50  130  n'agisse  contre  le  fond  du  flacon  1. 
Le  levier  134  tourne  autour  de  l'axe  135  dans 

le  sens  contraire  d'horloge  selon  la  représentation 
de  la  figure  17  et  entraîne  la  tige  136  dans  le 
même  sens  de  rotation  de  sorte  que  la  biellette 

55  1  37  et  la  traverse  138  sont  poussées  vers  le  haut  à 
rencontre  de  la  résistance  exercée  par  les  ressorts 
140.  La  tablette  141  va  être  soulevée  avec  la 
traverse  138  et  s'écarter  du  bloc  139  comme  re- 

a 
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présenté  sur  la  figure  16.  Le  mouvement  de  la 
tablette  141  cesse  lorsque  l'extrémité  supérieure 
du  levier  134  a  atteint  le  bord  extérieur  de  l'aile  de 
la  cornière  133  qui  reste  à  distance  constante  de 
l'axe  135.  Cette  première  phase  du  mouvement 
permet  de  soulever  simultanément  le  flacon  1  et  le 
godet  113  dont  l'enveloppe  116  maintient  le  flacon 
1  au  moment  de  son  engagement,  en  partie  supé- 
rieure,  dans  le  carton  ondulé  3  et  le  conformateur 
18  non  représentés  sur  les  figures  16  et  17  par 
raison  de  simplification  du  dessin. 

Le  vérin  128  poursuit  sa  course  verticale  vers 
le  haut  et  le  poussoir  130  continue  à  monter  alors 
que  le  plateau  113  a  cessé  son  mouvement  verti- 
cal.  Le  flacon  1  ,  guidé  en  partie  haute  par  le  carton 
ondulé  3,  est  complètement  sorti  de  l'enveloppe 
116. 

La  figure  18  montre  un  dispositif  à  lame  de 
maintien  142  prévue  pour  venir  soutenir  le  flacon  1 
lorsque  celui-ci  a  été  introduit  dans  l'enveloppe  en 
carton  ondulé  3  (le  conformateur  n'est  pas  repré- 
senté  sur  la  figure  18)  de  sorte  que  le  poussoir  130 
puisse  redescendre  sans  provoquer  la  descente  du 
flacon  1.  Cette  lame  142  comporte  une  extrémité 
coudée  qui  vient  se  glisser  sous  le  flacon  1.  Les 
mouvements  de  la  lame  142  sont  commandés  par 
deux  biellettes  143,  144  articulées  sur  cette  lame 
et  formant  avec  elle  un  parallélogramme  déforma- 
bie,  lesdites  biellettes  étant  articulées,  à  leurs  ex- 
trémités  éloignées  de  la  lame  142,  autour  d'axes 
géométriques  verticaux  fixes. 

La  biellette  143  est  entraînée  en  rotation  autour 
de  l'axe  fixe  145  par  un  mécanisme  146  à  tringle 
et  levier  de  renvoi,  commandé  par  une  came  147 
calée  sur  l'arbre  vertical  b  et  contre  laquelle  appuie 
un  suiveur  de  came  appartenant  au  mécanisme 
146.  Lorsque  le  profil  de  la  came  147,  suite  à  la 
rotation  de  cette  dernière,  écarte  le  suiveur  de 
came  de  l'arbre  b,  la  lame  142  est  déplacée  dans 
un  sens  qui  l'écarté  du  fond  du  flacon  1  ;  le 
mouvement  inverse,  c'est-à-dire  l'engagement  de 
la  lame  142  sous  le  flacon  1  est  obtenu  lorsque  le 
profil  de  la  came  147  permet  au  suiveur  de  came 
de  se  rapprocher  de  l'arbre  b. 

Lorsque  le  flacon  1  a  été  évacué  du  godet  113, 
le  bras  125  (figure  14)  est  mis  en  rotation  dans  le 
sens  d'horloge  autour  de  l'axe  126  de  manière  à 
faire  avancer  le  godet  113,  qui  ne  contient  plus  de 
flacon. 

Des  moyens  148  (figure  14)  sont  prévus  pour 
recevoir  le  godet  vide  1  1  3  en  fin  de  course  du  bras 
125.  Ces  moyens  148  comprennent  deux  tiges  149 
de  "section  circulaire,  150  de  section  en  L,  parallè- 
les  à  la  direction  d'avance  du  godet  113  et  propres 
à  s'engager  respectivement  devant  l'enveloppe  116 
au-dessus  du  plateau  115  et,  pour  la  tige  150,  à 
l'arrière  et  au-dessous  de  ce  plateau  115. 

Les  deux  tiges  149  et  150  sont  décalées  en 

hauteur  et  transversalement  de  manière  que  le 
godet  113  soit  maintenu,  par  son  propre  poids,  en 
appui  contre  ces  tiges,  lesquelles  sont  fixées,  à 
leur  extrémité  opposée  à  l'arrivée  du  godet  113, 

5  sur  un  montant  151  constituant  un  côté  de  parallé- 
logramme  déformable  dont  les  autres  côtés  sont 
formés  par  des  biellettes  152,  153  parallèles  et 
articulées  à  une  de  leurs  extrémités  sur  ledit  mon- 
tant  151.  L'autre  extrémité  de  chacune  des  biellet- 

w  tes  152,  153  est  articulée  autour  d'un  axe  horizon- 
tal  parallèle  à  la  direction  d'avance  de  la  flèche 
117.  Des  moyens  moteurs  154  sont  prévus  pour 
commander  la  rotation  de  la  biellette  153.  Une 
rotation  de  cette  biellette  dans  le  sens  approprié 

15  permet  de  dégager  le  godet  vide  113  de  la  tige 
1  1  9  et  de  le  descendre  à  un  niveau  inférieur  sur  un 
convoyeur  d'évacuation  1  55  qui  se  déplace  dans  le 
sens  inverse  de  la  flèche  117  et  entraîne  le  godet 
113  en  le  dégageant  des  moyens  de  prise  148 

20  puisque  l'espace  entre  les  extrémités  des  tiges  149 
et  150  éloignées  du  montant  151  est  libre. 

Sur  la  figure  19  on  peut  voir  des  moyens  à  tige 
basculante  156  pour  rabattre  à  l'horizontale  la  patte 
inférieure  39  du  carton  ondulé  3.  La  tige  156  qui 

25  comporte  une  partie  coudée  est  articulée  autour 
d'un  axe  horizontal  et  son  basculement  est  com- 
mandé  par  un  mécanisme  1  57  commandé  par  une 
came  1  58  calée  en  rotation  sur  un  arbre  transversal 
horizontal  a.  L'onglet  39a  se  trouve  dans  le  prolon- 

30  gement  de  la  patte  rabattue  39. 
La  figure  20  montre  un  bras  158  propre  à 

basculer  autour  d'un  axe  transversal  159  parallèle  à 
la  grande  face  de  l'ondulé  3,  le  bras  158  formant 
un  moyen  de  rabat  propre  à  relever  l'onglet  39a 

35  sensiblement  à  angle  droit  par  rapport  au  fond  dê 
l'ondulé.  L'extrémité  160  du  bras  158  est  élargie  et 
comporte  un  bord  supérieur  recourbé  formant  une 
partie  cylindrique  convexe  vers  le  haut,  de  généra- 
trices  parallèles  à  l'axe  159. 

40  La  commande  du  basculement  du  bras  1  58  est 
assurée  par  une  tringierie  161  commandée  par  une 
came  1  62  calée  en  rotation  sur  l'arbre  e. 

La  figure  21  représente  un  mécanisme  163, 
également  prévu  au  poste  V,  pour  maintenir  latéra- 

45  lement  la  face  36  de  l'ondulé  3  pendant  le  rabatte- 
ment  de  l'onglet  39a.  Ce  mécanisme  163  com- 
prend  un  bras  164  monté  rotatif  autour  d'un  axe 
horizontal  165  parallèle  aux  grandes  faces  de  l'on- 
dulé  3.  Le  bras  164  comporte,  à  son  extrémité 

50  éloignée  radialement  de  l'axe  de  rotation,  une  pla- 
quette  166  propre  à  venir  contre  une  paroi  latérale 
de  l'étui  3  lorsque  le  bras  164  est  relevé.  Le 
mouvement  de  rotation  du  bras  164,  dans  un  plan 
vertical,  est  assuré  par  un  mécanisme  167,  repré- 

55  senté  sur  la  figure  21,  commandé  par  une  came 
168  calée  en  rotation  sur  l'arbre  a  horizontal,  paral- 
lèle  à  l'axe  165. 

La  figure  22  montre  les  moyens  de  déplace- 

10 
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rient  vertical  16g,  prévus  au  poste  V,  pour  introdui- 
e  le  flacon  entouré  de  l'ondulé  3  dans  l'étui  2  qui 
se  trouve  au-dessus.  Ces  moyens  16g  compren- 
ant  un  poussoir  170  mobile  verticalement  et  en- 
raîné  par  un  brin  vertical  d'une  courroie  crantée 
171  enroulée  suivant  une  boucle  fermée  dans  un 
3lan  moyen  vertical  autour  de  deux  roues  dentées, 
je  diamètre  relativement  grand,  montées  sur  deux 
arbres  horizontaux  parallèles  172,  173  situés  à  des 
niveaux  différents.  Ces  arbres  portent,  à  une  autre 
îxtrémité,  des  pignons  de  plus  petit  diamètre  coo- 
sérant  avec  une  courroie  crantée  174  formant  éga- 
ement  une  boucle  fermée  ayant  un  plan  moyen 
/ertical.  On  voit  que  l'ensemble  du  mécanisme 
institué  par  ces  courroies  crantées,  les  roues  et 
es  pignons,  forme  un  dispositif  amplificateur  de 
:ourse  175.  Les  déplacements  de  la  courroie  174 
sont  commandés  par  un  vérin  176  à  axe  vertical, 
dont  la  tige  est  liée  en  translation  à  un  brin  de 
édite  courroie.  L'extrémité  supérieure  du  poussoir 
170  est  munie  d'une  équerre  177  présentant  une 
aile  veticale  qui  vient  contre  l'onglet  39a  rabattu. 

La  figure  23  montre,  toujours  au  "poste  V,  un 
dispositif  de  plancher  mobile  178  situé  à  côté  du 
poussoir  170  et  laissant  le  passage,  dans  le  plan 
horizontal,  à  ce  poussoir.  Le  dispositif  178  compor- 
te,  dans  sa  partie  supérieure,  une  sorte  de  plaquet- 
te  17g  propre  à  supporter  l'ondulé  3  en  prenant 
appui  contre  le  bord  horizontal  inférieur  39  de 
l'ondulé  3.  La  plaquette  179  est  portée  par  une  tige 
verticale  180  solidaire,  à  sa  partie  inférieure,  d'un 
bloc  181  entraînant,  par  une  tige  verticale  182b, 
une  fourchette  182a  recevant  le  galet  22  du  sup- 
port  20  du  poste  conformateur  comportant  un  per- 
çage  vertical  traversé  par  une  colonne  verticale  de 
guidage  182.  La  montée  verticale  du  bloc  181  et 
donc  du  plancher  mobile  178  est  commandée  par 
une  action  synchrone  provoquée  par  le  galet  22 
montant  sur  la  rampe  23  (figure  4)  et  entraînant  la 
tige  182b  et  par  une  came  183  calée  en  rotation 
sur  un  arbre  horizontal  rotatif  a.  Cette  came  183 
agit  sur  un  galet  porté  par  un  b~as  184  d'un  méca- 
nisme  185,  de  transmission  de  mouvement  à  biel- 
lette  articulée  comme  visible  sur  la  figure  23. 

Lorsque  le  galet  22  est  arrivé  en  haut  de  la 
rampe  23,  la  descente  du  bloc  181,  de  la  tige  182b 
et  du  plancher  mobile  178  est  commandée  par  les 
moyens  185. 

Le  plancher  mobile  178  est  situé  dans  le  pro- 
longement  d'une  rampe  fixe  (non  représentée)  qui 
supporte  le  conformateur  18,  le  flacon  1  et  l'ondulé 
3  lors  du  transfert  du  poste  IV  au  poste  V  étant 
supportés  par  la  tige  170. 

Lorsque  le  poussoir  170  en  fin  de  course  vers 
le  haut  a  terminé  l'introduction  dans  l'étui  2  du 
flacon  et  de  son  ondulé,  la  descente  de  la  tige  180 
et  du  plancher  mobile  178  est  commandée  par  les 
moyens  185  pour  que  le  conformateur  18  redes- 

cende  et  que  la  partie  supérieure  «̂4  en  rorme 
d'entonnoir  se  trouve  complètement  dégagée  de 
l'étui.  Le  flacon  reste  soutenu  dans  l'étui  par  le 
poussoir  170  qui  est  toujours  en  position  haute. 

5  La  figure  24  montre  des  moyens  à  lames  rota- 
tives  186,  187  dans  un  plan  sensiblement  horizon- 
tal,  prévus  au  poste  V  pour  rabattre  la  patte  latérale 
inférieure  2a  et  supérieure  2b  de  l'étui.  Les  lames 
se  trouvent  "ën  arrière  selon  le  sens  d'entraînement 

ro  de  l'étui  par  la  tourelle.  On  rappelle  que  pour 
l'exemple  considéré,  sur  la  figure  24,  le  sens  d'en- 
traînement  de  l'étui  2  est  le  sens  d'horloge  autour 
de  l'axe  vertical  de  la  tourelle,  c'est-à-dire  qui  l'étui 
2  est  entraîné  de  la  droite  vers  la  gauche  de  la 

rs  figure  24  lorsqu'un  pas  de  la  tourelle  est  effectué. 
Le  poussoir  170  et  son  extrémité  supérieure  sont 
prévus  suffisamment  étroits  et  sont  situés  dans  la 
zone  médiane  de  l'étui  2  pour  ne  pas  gêner  le 
rabattement  des  pattes  2a,  2b.  Lorsque  ce  rabatte- 

30  ment  a  été  effectué,  le"  flacon  et  l'ondulé  sont 
maintenus,  dans  l'étui,  par  la  lame  rotative  186  de 
sorte  que  le  poussoir  170  peut  redescendre  afin  de 
ne  pas  gêner  le  pas  suivant  d'entraînement  de 
l'étui  2. 

25  La  commande  de  la  rotation  des  lames  186  et 
187  est  assurée  par  un  arbre  vertical  rotatif  188 
entraînant,  par  l'intermédiaire  de  pignons,  des 
courroies  crantées  respectives  189,  190.  La  lame 
rotative  supérieure  187  est  portée  par  un  arbre 

30  vertical  191  muni,  en  partie  haute,  d'un  pignon 
directement  entraîné  par  la  courroie  190.  La  lame 
inférieure  186  a  une  forme  sensiblement  en  équer- 
re  ;  une  articulation  est  prévue  au  voisinage  du 
sommet  de  l'équerre  sur  un  axe  vertical  192  porté 

35  par  l'extrémité  radiale  d'un  maneton  horizontal  ig3. 
Ce  maneton  est  entraîné  en  rotation  autour  d'un 
axe  194  par  un  pignon  coopérant  avec  la  courroie 
crantée  189.  La  petite  branche  de  la  lame  186  en 
équerre  sert  à  rabattre  la  patte  2a  ;  la  grande 

40  branche  de  l'équerre  186  est  articulée,  à  son  extré- 
mité  éloignée  de  l'axe  192,  sur  un  pivot  195  porté 
par  l'extrémité  d'un  bras  196  monté  rotatif  autour 
d'un  axe  vertical  fixe  197.  Ce  mécanisme  permet 
de  communiquer  à  la  lame  186  un  mouvement 

45  approprié  d'une  part  pour  effacer  cette  lame  de  la 
trajectoire  de  l'étui  2  et  d'autre  part  pour  rabattre  la 
patte  2a. 

L'arbre  188  est  entraîné  à  partir  de  l'arbre 
vertical  b  par  un  système  de  transmission  à  chaîne 

50  198  et  à~pignons  de  renvoi. 
Les  deux  pattes  2c,  2d  de  l'étui  situées  en 

avant  selon  le  sens  d'entraînement  de  l'étui  seront 
rabattues,  lors  du  déplacement  de  cet  étui,  par  des 
rampes  fixes,  non  représentées,  qui  permettront  de 

55  maintenir  lesdites  pattes  dans  leur  position  rabat- 
tue. 

La  figure  25  montre  un  mécanisme,  prévu  au 
poste  VI,  comprenant  une  patte  supérieure  199  et 
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une  patte  inférieure  200  montées  rotatives  autour 
d'une  axe  horizontal.  Ces  deux  pattes  sont  com- 
mandées  simultanément  par  un  arbre  vertical  rotatif 
201  et  par  des  couples  202,  203  de  pignons  coni- 
ques  de  renvoi.  L'ensemble  est  agencé  de  telle 
sorte  que  pour  la  rotation  de  l'arbre  201  dans  un 
sens  déterminé  la  patte  supérieure  199  s'abaisse 
tandis  que  la  patte  inférieure  200  se  soulève,  l'in- 
verse  se  produisant  pour  la  rotation  de  l'arbre  201 
en  sens  contraire.  Les  mouvements  de  rotation  de 
l'arbre  201  sont  commandés  par  une  came  204 
calée  sur  un  arbre  vertical  c  ;  un  bras  radial  205 
est  solidaire  de  l'arbre  201  en  partie  basse  et  porte 
un  galet  propre  à  appuyer  contre  la  came  204  sous 
l'action  de  moyens  de  rappel  élastiques  non  repré- 
sentés. 

Chaque  patte  199,  200  est  munie,  à  son  extré- 
mité  éloignée  de  l'axe  de  rotation,  d'au  moins  une 
ventouse  206,  207  pour  saisir  et  fermer  respective- 
ment  le  couvercle  2e  et  le  fond  2f  de  l'étui. 

La  figure  26  représente  un  bras  208  combiné 
avec  la  patte  inférieure  200  pour  rabattre  l'onglet 
2h  prévu  sur  le  bord  du  fond  2f.  Un  bras  semblable 
(non  représenté)  orienté  sens  dessus-dessous  est 
combiné  avec  la  patte  supérieure  199  pour  rabattre 
l'onglet  2g  du  couvercle  2e.  Par  souci  de  simplifi- 
cation  des  dessins,  le  bras  208  est  représenté  sur 
une  figure  26  distincte  de  la  figure  25.  Le  bras  208 
est  monté  rotatif  autour  d'un  axe  horizontal  209  et 
est  entraîné  en  rotation  à  partir  de  l'arbre  201  par 
un  système  de  pignon  conique  partiellement  repré- 
senté.  L'extrémité  du  bras  208  éloignée  de  l'axe 
d'articulation  forme  une  sorte  de  spatule  dont  la 
largeur  est  sensiblement  égaie  à  celle  de  l'onglet 
2h  ;  sur  sa  face  supérieure  plane,  ladite  extrémité 
est  munie  de  dents  21  0  formées  par  des  sortes  de 
plaquettes  parallèles  entre  elles,  écartées  les  unes 
des  autres  et  orthogonales  au  plan  de  l'extrémité 
du  bras  208  ;  le  plan  moyen  de  ces  plaquettes  est 
en  outre  orthogonal  à  la  ligne  de  pliage  de  l'onglet 
2h.  Ces  dents  210  viennent  coopérer  avec  l'onglet 
2h  pour  assurer  son  rabattement  sensiblement  à 
90  *  par  rapport  au  fond  2f  . 

La  figue  27  montre  dés  moyens  21  1  de  main- 
tien  par  ventouse  212  de  la  paroi  avant  2i  de  l'étui, 
de  manière  à  écarter  légèrement  cette"  paroi  2i 
pour  faciliter  l'introduction  de  l'onglet  2h.  La  paroi 
2i  est  ensuite  relâchée. 

Les  moyens  21  1  comprennent  un  bras  21  3,  par 
exemple  en  tube  à  section  carrée,  muni  à  son 
extrémité  tournée  vers  l'étui  2  d'une  sorte  de  pei- 
gne  ou  râteau  214  dont  les  dents  215  sont  propres 
à  s'engager  dans  les  espaces  compris  entre  les 
dents  210  de  la  figure  26.  Ainsi,  le  bras  213  est  en 
quelque  sorte  imbriqué  dans  le  bras  208  lorsque 
ce  dernier  est  en  position  relevée,  mais,  pour  ren- 
dre  les  dessins  plus  clairs,  ces  deux  bras  ont  été 
représentés  séparément  sur  les  figures  26  et  27. 

Les  dents  215  sont  orientées  verticalement  vers  le 
bas  et  comportent,  à  leur  partie  inférieure,  un  re- 
bord  en  saillie  vers  l'étui  2  propre  à  exercer  une 
poussée  sur  l'onglet  2h  pour  son  introduction  dans 

5  l'étui.  La  ventouse  212  est  prévue  dans  la  partie 
centrale,  démunie  de  dents,  du  peigne  214  ;  un 
espace  libre  correspondant  est  prévu  dans  la  partie 
médiane  entre  les  dents  210  (figure  26)  pour  le 
passage  de  cette  ventouse  ;  par  aspiration 

70  (création  d'un  vide  relatif  par  des  moyens  non 
représentés  sur  les  dessins)  on  peut  appliquer  la 
face  2i  contre  la  ventouse  212  et  faciliter  l'entrée 
de  l'onglet  2h. 

Le  bras  213  est  déplacé  en  translation  circulai- 
75  re  parallèlement  à  lui-même  par  un  mécanisme 

216  à  biellettes  articulées  formant  un  parallélo- 
gramme  déformable  ;  les  deux  biellettes  sont  arti- 
culées  à  l'une  de  leurs  extrémités  sur  le  bras  213  ; 
à  son  autre  extrémité  l'une  des  biellettes  est  arti- 

20  culée  sur  un  point  fixe  tandis  que  l'autre  biellette 
est  entraînée  en  rotation  par  un  arbre  217  horizon- 
tal  parallèle  à  la  face  2i  de  l'étui.  Cet  arbre  217  est 
entraîné  à  partir  d'un"  arbre  vertical  218  par  un 
couple  de  pignons  coniques.  L'arbre  vertical  218 

25  est  commandé  par  une  came  21  9  calée  en  rotation 
sur  l'arbre  c. 

Une  combinaison  de  moyens  analogues  assure 
le  travail  sur  l'onglet  2g  de  la  patte  supérieure  de 
l'étui. 

30  La  figure  28  montre  un  mécanisme  221  ,  prévu 
au  poste  VI,  pour  déplacer  une  lame  222  de  main- 
tien  de  la  patte  avant  inférieure  2c  de  l'étui.  Lors- 
que  l'onglet  2h  a  été  introduit  dans  l'étui  2  et  s'est 
verrouillé,  d'une  manière  classique,  le  fond  2f  de 

35  l'étui  ne  risque  plus  de  s'ouvrir  sous  l'effet  du 
poids  du  flacon  et  la  lame  222  peut  donc  être 
retirée  et  effacée  pour  permettre  le  pas  suivant  de 
l'étui  2  avec  la  tourelle  (non  visible  sur  la  figure 
28). 

40  La  lame  222  qui  présente  une  partie  contrecou- 
dée,  est  déplacée  en  translation  circulaire  parallèle- 
ment  à  elle-même  par  un  système  223  à  deux 
biellettes  horizontales  formant  un  parallélogramme 
déformable.  La  rotation  de  l'une  des  biellettes  est 

45  commandée  par  un  arbre  vertical  224,  cet  arbre 
étant  lui-même  commandé  par  une  came  225  ca- 
lée  sur  l'arbre  vertical  b  et  agissant  sur  un  mécani- 
sme  de  liaison  visible  sûr  la  figure  28. 

La  figure  29  représente  au  niveau  du  poste  VIII, 
50  une  partie  de  la  tourelle  4  et  des  moyens  226  pour 

éjecter  de  la  tourelle  l'étui  2  fermé  et  rempli  du 
flacon  1  entouré  de  son  ondulé,  maintenu  dans  le 
logement  9. 

Les  moyens  226  comprennent  un  plateau  227 
55  s'étendant  radialement  vers  l'extérieur,  et  dont  la 

surface  supérieure  est  tangente  à  la  partie  inférieu- 
re  de  l'étui  2.  Un  poussoir  228  est  prévu  radiale- 
ment  vers  l'intérieur,  de  manière  à  s'étendre  trans- 
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ersalement  derrière  la  grande  face  intérieure  de 
étui  2.  Ce  poussoir  228  est  fixé  sur  une  branche 
orizontale  transversale  d'un  organe  de  traction 
!29  en  forme  d'équerre,  dont  l'autre  branche  est 
irientée  radialement.  La  concavité  de  cet  organe 
129  est  tournée  de  manière  à  pouvoir  recevoir  la 
«se  de  l'étui  2  lorsque  ce  dernier  tourne  dans  le 
ens  d'horloge,  entraîné  par  la  tourelle  4.  La  bran- 
:he  radiale  de  la  pièce  229  est  munie,  à  son 
ixtrémité  éloignée  du  poussoir  228,  d'une  exten- 
:ion  verticale  230  dirigée  vers  le  bas.  Cette  exten- 
iion  traverse  une  fente  longitudinale  231  prévue 
lans  le  plateau  227.  L'extension  230  est  liée  en 
ranslation,  au-dessous  du  plateau  227,  à  un  bloc 
!32  monté  coulissant  sur  une  tige  de  guidage  233 
>rientée  radialement,  et  qui  traverse  avec  un  jeu 
éduit  un  alésage  prévu  dans  le  bloc  232.  Le  dépla- 
;ement  en  translation  du  bloc  232  est  commandé 
>ar  un  vérin  234  d'axe  vertical  dont  la  tige  est 
eliée,  à  son  extrémité  libre,  par  une  articulation,  à 
jn  bras  d'un  dispositif  de  renvoi  235  monté  rotatif 
iutour  d'un  axe  horizontal,  de  direction  orthogonale 
i  celle  de  la  tige  233.  Le  dispositif  de  renvoi  235 
comporte  un  autre  bras,  sensiblement  décalé  de 
30°  par  rapport  à  celui  relié  à  la  tige  du  vérin  234  ; 
:et  autre  bras  porte,  à  son  extrémité,  un  galet  236 
sngagé  dans  une  encoche  verticale  latérale  du  bloc 
232. 

Une  rotation  dans  un  sens  approprié  du  dispo- 
sitif  de  renvoi  235  provoque  le  déplacement  en 
ranslation  du  bloc  232  radialement  vers  l'extérieur 
de  sorte  que  le  poussoir  228  entraîne  l'étui  2  hors 
de  la  tourelle  4.  La  tourelle  ayant  provoqué  en  fin 
de  sa  rotation  l'ouverture  des  pinces  25,  vient 
talonner  celles-ci  sur  une  barre  fixe. 

La  figure  30  montre  un  ensemble  de  bascule- 
ment  237  qui  est  prévu,  au  poste  VIII,  à  l'extrémité 
radiale  extérieure  du  plateau  227. 

L'ensemble  237  comprend  un  châssis  239  qui 
peut  basculer  autour  d'un  axe  horizontal  transversal 
240  dont  l'axe  géométrique  est  situé  sensiblement 
dans  le  plan  moyen  de  la  plaque  227.  Le  bascule- 
ment  du  châssis  239  est  commandé  par  un  vérin 
241  dont  l'extrémité  libre  de  la  tige  est  articulée  sur 
l'extrémité  d'une  biellette  242,  orthogonale  à  l'axe 
240  et  liée  en  rotation  à  cet  axe. 

Le  châssis  239  comprend  deux  montants  laté- 
raux  en  forme  de  trapèze  rectangle  dont  la  petite 
base  est  éloignée  de  la  plaque  227,  le  grand  côté 
de  l'angle  droit  de  ce  trapèze  étant  orthogonal  à 
ladite  plaque  227  et  tourné  vers  l'étui  2  lorsque  le 
châssis  239  est  dans  la  position  relevée  représen- 
tée  sur  la  figure  30. 

Des  rouleaux  239a,  par  exemple  au  nombre  de 
quatre,  d'axes  horizontaux  parallèles  sont  disposés 
côte-à-côte  entre  les  montants  du  châssis  239  ;  les 
rouleaux  239a  peuvent  tourner  librement  autour  de 
leurs  axes  portés  par  les  susdits  montants.  Un 

élément  de  guiaage  et  ae  maintien  ^oo,  en  mime 
d'équerre,  est  fixé  sur  la  plaque  227  pour  le  posi- 
tionnement  latéral  de  l'étui  2  par  rapport  au  châssis 
239. 

;  Le  châssis  239  comporte  une  plaquette  243 
formant  une  équerre  avec  le  plan  moyen  des  axes 
des  rouleaux  et  solidaire  des  montants  du  châssis 
239.  Lorsque  ce  châssis  occupe  sa  position  rele- 
vée  de  la  figure  30,  la  plaquette  243  vient  s'inscrire 

o  dans  une  ouverture  de  la  plaque  227  ;  lorsque  l'étui 
2  est  poussé  au  contact  des  rouleaux  239a,  dont  le 
plan  des  axes  est  vertical,  la  plaquette  243  se 
trouve  au-dessous  du  fond  de  l'étui  2. 

Lorsque  le  vérin  241  commande  le  bascule- 
s  ment  du  châssis  239,  vers  l'avant,  la  plaquette  243 

entraîne  l'étui  2  dans  ce  basculement.  Le  bascule- 
ment  est  commandé  jusqu'à  ce  que  le  plan  des 
axes  des  rouleaux  239a  soit  légèrement  incliné  par 
rapport  à  l'horizontale  de  manière  à  assurer  l'éva- 

>.o  cuation  de  l'étui  2  par  gravité  sur  un  convoyeur 
244. 

Cette  évacuation  s'effectue  à  vitesse  réduite  et 
sans  aucun  choc. 

Le  fonctionnement  de  la  machine  conforme  à 
>5  l'invention  résulte  des  explications  qui  précèdent, 

sans  qu'il  soit  nécessaire  d'insister  à  ce  sujet. 
On  rappellera  simplement  que  la  tourelle  4 

tourne  pas  à  pas  de  sorte  que  les  logements  de 
cette  tourelle  passent  successivement  aux  postes  I 

îo  à  VIII,  en  s'y  arrêtant. 
Au  poste  I,  la  machine  assure  la  prise  de 

l'ondulé  3  dans  le  dispositif  de  stockage  et  l'intro- 
duction  de  cet  ondulé  dans  le  conformateur  18 
avec  rabat  des  parois  latérales  et  des  parties  supé- 

35  rieure  et  inférieure  ainsi  que  de  la  patte  avant. 
Au  poste  II,  un  étui  2,  pris  à  plat  dans  l'empila- 

ge,  est  mis  en  forme  et  introduit  dans  un  logement 
9  de  la  tourelle. 

Au  poste  III,  la  montée  de  l'ondulé  et  du 
40  conformateur  est  amorcée  par  la  rampe  23. 

Au  poste  IV,  le  flacon  est  introduit  dans  l'ondu- 
lé,  le  godet  vide  qui  contenait  le  flacon  est  éjecté, 
et  le  volet  inférieur  de  l'ondulé  est  rabattu. 

Au  poste  V,  l'onglet  situé  en  bordure  du  volet 
45  inférieur  de  l'ondulé  est  rabattu,  l'ensemble  du 

flacon  et  de  l'ondulé  est  introduit  dans  l'étui  2,  puis 
le  conformateur  18  est  descendu  ;  les  pattes  latéra- 
les  inférieure  et  supérieure  arrière  de  l'étui  2  sont 
rabattues  puis  le  poussoir  du  flacon  est  descendu. 

50  Les  autres  pattes  latérales  de  l'étui  2  sont  ensuite 
rabattues. 

Au  poste  VI,  les  pattes  d'extrémité  de  l'étui 
sontt  rabattues  avec  enfoncement  des  onglets  dans 
l'étui,  par  l'action  combinée  de  poussoirs  et  de 

55  dispositifs  à  ventouse. 
Au  poste  VII,  l'étui  fermé  ne  fait  que  passer. 
Au  poste  VIII,  l'étui  est  éjecté. 
La  machine  encartonneuse  automatique  confor- 
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me  à  l'invention  peut  être  réalisée  sous  une  forme 
compacte  avec  une  surface  au  soi  d'environ  0,7  m 
x  0,85  m  pour  une  hauteur  totale  de  1,35  m  et 
assurer  une  cadence  de  l'ordre  de  10  à  20  coups 
par  minute.  La  machine  est  d'une  conception  sim- 
ple  et  permet  des  changements  de  format  très 
rapides  obtenus,  non  pas  par  des  réglages,  mais 
par  des  changements  d'outillage  faciles  à  réaliser. 
La  synchronisation  est  obtenue  à  l'aide  de  cames 
montées  sur  des  arbres  rotatifs  entraînés  à  partir 
d'un  même  moteur,  ce  qui  est  une  solution  écono- 
mique  et  robuste. 

L'article,  en  particulier  le  flacon  1  ,  est  toujours 
manipulé  dans  sa  position  naturelle,  sans  aucun 
système  de  préhension  et  sans  qu'il  soit  nécessai- 
re  de  lui  imprimer  des  chocs  ou  des  heurts  quel- 
conques. 

Les  étuis  sont  fermés  au  dernier  moment  ce 
qui  annule  pratiquement  les  risques  de  rayures  sur 
ces  étuis. 

Revendications 

1.  Machine,  notamment  encartonneuse,  pour 
mettre  automatiquement  un  article,  en  particulier  un 
flacon,  dans  un  étui,  comprenant,  à  un  premier 
niveau  (N1),  une  tourelle  (4)  montée  rotative  autour 
d'un  axe  (5)  sensiblement  vertical  et  comprenant 
des  logements  (9)  répartis  sur  sa  périphérie  pour 
recevoir  les  étuis  (2),  au  passage  devant  un  poste 
de  travail,  et  les  entraîner  pas  à  pas,  au  cours  de  la 
rotation  de  la  tourelle,  en  divers  postes  de  travail 
successifs,  et,  à  un  niveau  (N3)  différent  du  pre- 
mier,  des  moyens  d'amenée  (A)  de  l'article  à  un 
poste,  à  la  verticale  d'un  étui  (2)  à  l'état  ouvert,  des 
moyens  de  déplacement  (169)  étant  en  outre  pré- 
vus  pour  introduire  l'article  (1)  dans  l'étui  (2)  par  un 
mouvement  sensiblement  vertical,  caractérisée  par 
le  fait  qu'elle  comporte,  à  un  niveau  interméciiaire 
(N2)  situé  entre  le  niveau  (N1)  des  étuis  et  le 
niveau  d'arrivée  (N3)  des  articles,  un  empilage  de 
feuilles  prédécoupées  (17)  de  carton  ondulé  (3)  et 
des  moyens  (P)  pour  saisir  les  feuilles  (17)  une  à 
une  et  les  introduire  dans  un  dispositif  conforma- 
teur  (18)  prévu  au  niveau  intermédiaire  (N2),  en 
correspondance  avec  chaque  logement  (9)  de  la 
tourelle. 

2.  Machine  selon  la  revendication  1,  caractéri- 
sée  par  le  fait  que  le  niveau  (N1)  des  étuis  (2)  est 
situé  au-dessus  du  niveau  d'arrivée  (N3)  des  arti- 
cles  (1)  et  les  moyens  de  déplacement  (169)  sont 
agencés  pour  soulever  verticalement  les  articles  (1  ) 
et  assurer  leur  introduction  dans  l'étui  (2). 

3.  Machine  selon  l'une  quelconque  des  reven- 
dications  précédentes,  caractérisée  par  le  fait  que 
chaque  dispositif  conformateur  (1  8)  est  monté  cou- 
lissant  dans  le  sens  vertical  sur  des  colonnes  de 

guidage  (21)  allant  de  la  partie  basse  du  niveau 
intermédiaire  (N2)  à  la  partie  inférieure  d'un  loge- 
ment  (9)  de  la  tourelle  (4),  tandis  qu'une  rampe  fixe 
de  montée  (23)  est  prévue  pour  agir  sur  un  galet 

5  (22),  ou  équivalent,  lié  au  conformateur  et  assurer 
une  montée,  dans  le  sens  vertical,  de  ce  conforma- 
teur  (18),  dans  une  zone  angulaire  prédéterminée. 

4.  Machine  selon  l'une  quelconque  des  reven- 
dications  précédentes,  caractérisée  par  le  fait  que 

w  l'extrémité  supérieure  du  conformateur  (18)  est  mu- 
nie  de  lames  élastiques  (24)  convergeant  vers  le 
haut  de  manière  à  former  une  sorte  d'entonnoir  qui 
facilite  l'entrée  du  conformateur  (18)  dans  l'ouvertu- 
re  inférieure  de  l'étui  (2). 

rs  5.  Machine  selon  l'une  quelconque  des  reven- 
dications  précédentes,  caractérisée  par  le  fait  que 
le  conformateur  (18)  est  constitué  par  une  boîte 
parallélépipédique  dont  la  face  verticale  située  ra- 
dialement  vers  l'extérieur  par  rapport  à  l'axe  verti- 

20  cal  de  la  machine  est  ouverte,  la  partie  basse  de 
cette  boîte  étant  ouverte,  ainsi  que  la  partie  haute 
qui  est  surmontée  des  lames  élastiques  (24)  for- 
mant  entonnoir,  l'ensemble  étant  tel  que  l'introduc- 
tion  de  la  feuille  prédécoupée  de  carton  ondulé 

25  dans  le  conformateur  s'effectue  dans  le  sens  radial 
sous  l'action  de  moyens  de  préhension  (P)  qui 
appliquent  la  feuille  contre  la  grande  face  verticale 
(19)  du  conformateur  la  plus  proche  de  l'axe  de  la 
machine,  les  parois  latérales  du  conformateur  et  le 

30  bord  (67)  de  l'entonnoir  assurant  le  maintien  des 
parties  latérales  de  la  feuille  prédécoupée  et  de  sa 
partie  supérieure,  des  moyens  supplémentaires 
(68,  70  ;  79,80)  étant  en  outre  prévus  pour  replier 
une  patte  avant  (37a)  de  la  feuille  de  carton  ondulé 

35  et  une  patte  inférieure  (39). 
6.  Machine  selon  l'une  quelconque  des  reven- 

dications  précédentes,  caractérisée  par  le  fait  que 
les  moyens  de  préhension  (P)  des  feuilles  de  car- 
ton  ondulé  comprennent  un  dispositif  à  ventouse 

40  (41)  supporté  par  une  colonne  verticale  (42)  munie, 
à  sa  base,  d'un  coulisseau  (43)  guidé  par  une 
nervure  diamétrale  (44)  ménagée  sur  un  plateau 
(45)  propre  à  être  entraîné  en  rotation  autour  d'un 
axe  vertical,  des  moyens  (54,  56,  58,  59)  étant 

45  prévus  pour  déplacer  en  translation  ladite  colonne 
(42)  suivant  la  direction  de  la  nervure  (44),  tandis 
que  des  moyens  (46,  47,  48)  sont  prévus  pour 
entraîner  en  rotation  le  plateau  (45)  autour  de  son 
axe. 

50  7.  Machine  selon  l'une  quelconque  des  reven- 
dications  précédentes,  caractérisée  par  le  fait  que 
les  moyens  pour  entraîner  en  translation  la  colonne 
(42)  comprennent  un  bras  horizontal  (54)  situé  au- 
dessus  du  plateau  (45)  et  muni  d'un  manchon 

55  vertical  (53)  traversé  librement  en  rotation  par  la 
colonne,  les  mouvements  de  ce  bras  étant  com- 
mandés  à  partir  d'un  arbre  rotatif  (58)  coaxial  au 
plateau  (45)  par  des  moyens  de  transmission  (59, 
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10,61)  appropriés  tandis  que  le  plateau  (45)  est  lui- 
nême  entraîné  en  rotation  à  partir  d'un  arbre  creux 
46)  coaxial  au  susdit  arbre  (58). 

8.  Machine  selon  la  revendication  7,  caractéri- 
se  par  le  fait  que  la  rotation  de  chacun  des  arbres 
46,  58)  est  assurée  par  une  roue  (48  ;  63)  entraî- 
lant  un  pignon  (47  ;  62)  calé  sur  l'arbre  considéré, 
ît  un  système  bielle-manivelle  (49  ;  64)  entraînant 
a  roue  en  réponse  à  la  rotation  d'une  came  (51  ; 
>5). 

9.  Machine  selon  l'une  quelconque  des  reven- 
dications  précédentes,  caractérisée  par  le  fait 
qu'elle  comporte  des  moyens  de  stockage  des 
ituis  (2)  à  plat,  ces  étuis  présentant  un  contour 
ermé  replié,  des  moyens  de  préhension  (94)  étant 
)révus  pour  saisir  les  étuis  (2)  un  à  un,  tandis 
qu'un  organe  de  poussée,  notamment  formé  par 
jne  rampe  (106),  est  propre  à  agir  sur  un  côté  de 
'étui  aplati,  lorsqu'il  est  entraîné,  pour  provoquer  la 
Tiise  en  forme  de  cet  étui,  les  moyens  de  préhen- 
sion  étant  montés  sur  un  chariot  (96)  mobile  en 
ranslation  propre  à  engager  l'étui  dans  un  loge- 
ment  (9)  de  la  tourelle  (4). 

10.  Machine  selon  la  revendication  9,  caractéri- 
sée  par  le  fait  que  le  chariot  (96)  portant  les 
moyens  de  préhension  (94)  est  déplacé  suivant  un 
mouvement  rectiligne  alternatif  en  étant  relié  à  un 
Drin  rectiligne  (98)  d'une  courroie  crantée  (99)  qui 
décrit  un  contour  fermé,  cette  courroie  étant  entraî- 
née,  suivant  un  mouvement  alternatif,  à  partir  d'un 
pignon  (100)  lui-même  commandé  par  une  roue 
répondant  à  la  rotation  d'une  came  (102). 

1  1  .  Machine  selon  l'une  quelconque  des  reven- 
dications  précédentes,  caractérisée  par  le  fait 
qu'elle  comprend  un  convoyeur  d'arrivée  (112) 
pour  les  articles  à  introduire  dans  les  étuis  (2)  et 
chaque  article  à  introduire  est  disposé  dans  un 
godet  (113)  muni  d'une  ouverture  (114)  dans  son 
fond  et  disposé  sur  le  convoyeur,  des  moyens 
(120)  de  prise  du  godet  (113)  étant  prévus  pour  le 
dégager  du  convoyeur  et  l'amener  à  un  poste 
d'introduction  de  l'article  (1)  dans  le  conformateur 
(18). 

12.  Machine  selon  la  revendication  11,  caracté- 
risée  par  le  fait  que  les  moyens  pour  introduire 
l'article  dans  le  conformateur  sont  agencés  pour, 
dans  un  premier  temps,  soulever  l'ensemble  du 
godet  (113)  et  de  l'article  (1),  de  manière  que  ce 
dernier  reste  guidé  par  le  godet  (1  1  3)  alors  que  sa 
partie  supérieure  s'engage  dans  le  conformateur 
(18),  puis,  dans  un  deuxième  temps,  soulever  uni- 
quement  ledit  article  (1)  par  l'intermédiaire  d'un 
poussoir  (130)  qui  traverse  le  fond  ouvert  (114)  du 
godet. 

1  3.  Machine  selon  la  revendication  1  2,  caracté- 
risée  par  le  fait  qu'un  dispositif  à  lame  de  maintien 
(142)  est  prévu  pour  venir  soutenir  l'article  lorsque 
celui-ci  a  été  introduit  dans  le  conformateur  (18)  et 

l'enveloppe  en  carton  onouie  (ô),  tanais  que  aes 
moyens  à  tige  basculante  (156)  sont  prévus  pour 
rabattre  à  l'horizontale,  la  patte  inférieure  (39)  de  la 
feuille  de  carton  ondulé,  et  pour  la  soutenir,  ainsi 

5  que  l'article,  lorsque  la  susdite  lame  (142)  s'efface. 
14.  Machine  selon  l'une  quelconque  des  reven- 

dications  précédentes,  caractérisée  par  le  fait  que 
les  moyens  de  déplacement  (169),  pour  introduire 
l'objet  (1)  dans  l'étui  (2),  comprennent  un  poussoir 

o  (170)  mobile  verticalement,  notamment  par  l'action 
d'un  vérin  (176)  agissant  sur  un  dispositif  (175) 
amplificateur  de  course,  des  moyens  d'extraction 
(178,  179,  180)  étant  en  outre  prévus  pour  la  des- 
cente  du  conformateur  (18)  dont  l'extrémité  supé- 

r5  rieure,  en  forme  d'entonnoir,  a  été  engagée  dans  la 
partie  inférieure  de  l'étui. 

15.  Machine  selon  l'une  quelconque  des  reven- 
dications  précédentes,  caractérisée  par  le  fait  que 
des  moyens  à  lame  rotative  (186,  187),  dans  un 

>o  plan  sensiblement  horizontal,  sont  prévus  pour  ra- 
battre  la  patte  latérale  inférieure  (2a)  et  supérieure 
(2b)  de  l'étui  qui  se  trouve  en  arrière  selon  le  sens 
d'entraînement  de  l'étui  (2)  par  la  tourelle  (4). 

16.  Machine  selon  l'une  quelconque  des  reven- 
15  dications  précédentes,  caractérisée  par  le  fait 

qu'elle  comprend,  pour  la  fermeture  de  l'étui,  une 
patte  supérieure  (199)  et  une  patte  inférieure  (200) 
rotatives  autour  d'un  axe  horizontal,  et  munies  de 
ventouses  (206,  207)  pour  fermer  le  couvercle  (2e) 

30  et  le  fond  (2f)  de  l'étui  (2),  chaque  patte  étant 
combinée  avec  un  bras  (208)  propre  à  rabattre 
l'onglet  (2g,  2h)  prévu  respectivement  sur  les  bords 
du  couvercle  ët  du  fond  pour  assurer  l'engagement 
de  cet  onglet  dans  l'étui  et  son  verrouillage. 

35  17.  Machine  selon  la  revendication  16,  caracté- 
risée  par  le  fait  qu'elle  comporte  des  moyens  de 
maintien  (211)  par  ventouse  de  la  paroi  avant  (2[) 
de  l'étui  de  manière  à  écarter  légèrement  cette 
paroi  et  faciliter  l'introduction  des  onglets  (2g,  2h), 

40  ladite  paroi  étant  relâchée  ensuite. 
18.  Machine  selon  l'une  quelconque  des  reven- 

dications  précédentes,  caractérisée  par  le  fait 
qu'elle  comprend  un  ensemble  de  basculement 
(237)  à  équerre,  dont  une  aile  (243)  vient  sous 

45  l'étui  (2)  en  position  verticale,  cet  ensemble  étant 
muni  de  rouleaux  (239a)  dont  les  axes  sont  parallè- 
les  et  situés  dans  un  plan  vertical  lorsque  l'étui  (2) 
est  reçu  par  l'équerre,  l'ensemble  basculant  de 
manière  que  le  plan  des  axes  des  rouleaux  prenne 

50  une  position  légèrement  inclinée  sur  l'horizontale  et 
permette  l'évacuation  par  gravité,  à  vitesse  réduite, 
de  l'étui  rempli  sur  un  convoyeur  (244). 
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