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@ Verdichtungsbohie fiir einen Strassenfertiger.

@ Die Erfindung betrifft eine Verdichtungsbohle fir
einen StraBenfertiger zum Einbauen und Verdichten
von frisch verlegtem StraBenbaustoff (3), welche vor-
zugsweise in ihrer Arbeitsbreite verdnderbar ist und
dazu bevorzugt eine Hauptbohle und seitlich aus-
fahrbare Verstelibohlen aufweist und welche eine
ﬂachng auf den Strafenbaustoff (3) einwirkende Bo-
<denplatte (2, 18) hat, der ein oder mehrere vorzugs-
weise leistenférmige, angetrlebene Stampfer (5, 6)
€0 zugeordnet sind.
Zwei Stampfer (5, 6) sind vorgesehen, von de-
nen ein Vorstampfer (5) der Bodenplatte (2, 18) in
Q'Fahrtrichtung (4) des StraBenfertigers vorgeordnet ist
und ein Nachverdichtungsstampfer (6) der Boden-
platte (2, 18) zwischengeordnet ist.
Vorzugsweise sind die Stampfer (5, 6) Uber ei-
Q. nen zweiarmigen Hebel (7) miteinander verbunden,
Wlindem jeder Stampfer (5, 6) jeweils mit einem der
beiden Hebelarme (7a, 7b) miteinander verbunden
ist, und ist der Hebel (7) um seinen Lagerungspunkt

{8) schwingend antreibbar.
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Verdichtungsbohle fiir einen Stragenfertiger

Die Erfindung betrifft eine Verdichtungsbohle
fir einen StraBenfertiger zum Einbauen und Ver-
dichten von frisch verlegtem StraBenbaustoff, wel-
che vorzugsweise in ihrer Arbeitsbreite verdnderbar
ist und dazu bevorzugt eine Hauptbohle und seit-
lich ausfahrbare Verstellbohlen aufweist und weiche
eine flichig auf den StraBenbaustoff einwirkende
Bodenplatte hat, der ein oder mehrere vorzugswei-
se leistenférmige, angetriebene Stampfer zugeord-
net sind.

Es sind StraBenfertiger mit Verdichtungsbohien
der genannten Gattung auf dem Markt. Die Boden-
platte verdichtet den frisch verlegten Strafenbau-
stoff. Dabei wird sie von dem oder den Stampfern
unterstlitzt. Oftmals sind zwei Stampfer vorhanden,
die zumeist als Leisten oder Messer ausgebildet
sind, damit sie einen h&heren Fldchenpressdruck
auf den StraBenbaustoff ausliben als die Boden-
platte. Angestrebt wird es, eine mdglichst gute
Verdichtung des verlegten Strafenbaustoffes zu er-
zielen, um ein spateres Absacken oder Einsenken
des Strafienbaustoffes beim Befahren durch den
Verkehr nach Md&glichkeit zu verhindern. Eine hohe
Verdichtung soll auch bei herk&mmiichen Verdich-
tungsbohlen mit der Kombination von Bodenplatte
und Stampfern erreicht werden. Beim Einsatz von
Stampfern und Bodenplatte kann jedoch das Pro-
blem auftreten, dafi die Bodenplatte mit Vibrations-
antrieb und der oder die Stampfer mit Oszillations-
antrieb einander durch Schwingungsiiberlagerung
entgegenwirken, statt einander zu unterstiitzen, das
heifit, es kann passieren, daB der StraBenbaustoff,
der durch die Bodenplatte verdichtet worden ist,
durch die Stampfer wieder aufgelockert wird, statt
weiter verdichtet zu werden, oder umgekehrt.

Um ein mdglichst optimales Verdichten des
StraBenbaustoffes zu erreichen, kommt es daher
sehr genau auf die Abstimmung der Arbeitsweisen
der Bodenplatte und des oder der Stampfer an,
und zwar sowoh! auf die Abstimmung der Stampfer
mit der Bodenplatte, als auch der Stampfer unter-
einander. Beispielsweise kann es sonst passieren,
daB durch eine kombinierte Anwendung von zwei
nebeneinander angeordneten Stampfern statt eines
Verdichtungseffektes eine Art Saugeffekt auftritt
und dadurch insbesondere die Fein- und Fliissigan-
teile des StraBenbaustoffes hochgesaugt statt ver-
dichtet werden. Auch ein Losriitteln des bereits
verdichteten StraBenbaustoffes ist mdglich.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Verdichtungsbohle der eingangs genannten Gat-
tung flir einen StraBenfertiger derart zu verbessern,
daB eine bessere Verdichtung des Strafenbaustoi-
fes erreicht wird.

Die Aufgabe ist erfindungsgemiB dadurch ge-
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Iost worden, daB wenigstens zwei Stampfer vorge-
sehen sind, von denen ein Vorstampfer der Boden-
platie in Fahrtrichtung des StraBenfertigers vorge-
ordnet ist und ein Nachverdichtungsstampfer der
Bodenplatte zwischengeordnet ist.

Bei dieser Anordnung von Stampfern und Bo-
denplatte arbeiten die Stampfer und die Abschnitte.
der Bodenplatte, insbesondere der vordere Boden-
plattenabschnitt, einander besser zu, ohne daB ei-
nes dieser Elemente die Verdichtungsarbeit eines
anderen dieser Elemente wieder zunichte macht.

Es wird eine noch bessere Verdichtung erzielt,
wenn die Stampfer zueinander im Gegentakt ange-
frieben sind, wie dies eine Weiterbildung der Erfin-
dung vorsieht.

Der Kosten- und Konstruktionsaufwand zur
Ausbildung der erfindungsgem&fen Verdichtungs-
bohle wird relativ gering gehalten, wenn die Stamp-
fer antriebsmiBig miteinander gekoppelt sind, da
dann ein zweiter Antrieb gespart werden kann und
eine Abstim mung der Arbeitsweise der beiden
Stampfer konstruktiv in einfacher Weise mdglich
ist.

Vorzugsweise sind die Stampfer Uber einen
zweiarmigen Hebel miteinander verbunden, indem
jeder Stampfer jeweils mit einem der beiden Hebe-
larme miteinander verbunden ist, und ist der Hebel
um seinen Lagerungspunkt schwingend antreibbar.

Bei einer bevorzugten Ausbildung der erfin-
dungsgeméBen Verdichtungsbohle Uben die
Stampfer unterschiedliche Stampfkréfte aus. Dies
wird vorzugsweise dadurch erreicht, daB die an den
Stampfern angreifenden Hebelarme des Hebels un-
terschiedlich lang sind, wobei bevorzugt der am
Nachverdichtungsstampfer angreifende Hebelarm
des Hebels der Kiirzere ist.

Die Erfindung benutzt vorzugsweise den zwei-
armigen Hebel flir die Befestigung der Stampferlei-
sten, weil sich durch die beim Betrieb wegen der
unterschiedlich langen Hebelarme ergebende
Schwingmassendifferenz, drehzalabhingige
Schwingungsamplitudenh8hen ergeben, die sich
als gleichfdrmige Vibration auf die Bodenplatte,
insbesondere den vorderen Bodenplattenabschnitt,
ibertragen und deshalb der unerwlinschte Effekt
der sich unkontroliierbar addierenden oder aufhe-
benden Vibrationen herkdmmlicher Konstruktionen
vermeiden [88t, indem ein gesonderter Vibrations-
antrieb zumindest fiir den vorderen Bodenpiatten-
abschnitt entfallen kann.

Da unter Umstinden unterschiedliche Arien
von Strafienbaustoff verdichtet werden sollen, ist es
vorteilhaft, daB nach einer Waeiterbildung der Ver-
dichtungsbohle der Stampferhub der Stampfer ver-
&nderbar ist. Damit ist auch eine Einstellung der
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Arbeitsweise der Stampfer auf unterschiedliche dik-
ke Lagen von Strafenbaustoff m&glich.

Vorzugsweise ist die Stampffrequenz der
Stampfer verdnderbar.

Zum Antrieb der Stampfer kann der Stampfer-
antrieb einen Ar beitszylinder, vorzugsweise einen
Hydraulikzylinder, und einen Erreger zur osziilie-
renden Anregung des Kolbens umfassen. Dieser
Erreger kann beispieisweise eine Art impulsgenera-
tor sein. Es ist aber auch m&glich und vorzugswei-
se vorgesehen, daB der Stampferantrieb einen ro-
tierend angetriebenen Exzenter umfafBt, der vor-
zugsweise {iber ein Pleuel auf den Hebel oder die
Stampfer einwirkt. Dabei ist durchaus denkbar, den
Exzenter durch einen Kurbeltrieb zu ersetzen.

Eine Verdnderung des Stampferhubes kann
nach einer Weiterbildung der Erfindung mit Vorteil
dadurch erreicht werden, daB der Exzenter des
Stampferantriebes zur Verdnderung des Stampfer-
hubes in seiner Exzentrizitdt verdnderbar ist.

Eine ndchste Weiterbildung der Erfindung sieht
vor, daB dem Nachverdichturgsstampfer eine den
StraBenbaustoff glditender hinterer Boderplattenab-
schnitt nachgeordnet ist.

Eine besonders gute Nachverdichtung wird er-
reicht, wenn der Nachverdichturgsstampfer bei sei-
ner Stampfbewegung mit seiner Wirkfldche bis auf
die Arbeitsfliche des hinteren Bodenplattenab-
schnitts hinuntergelangt.

Nach einer weiteren Woeiterbildung, fiir die
auch selbsténdiger Schutz beansprucht wird, zeich-
net sich die Verdichtungsbohle dadurch aus, daf
die Arbeitsfliche des vorderen Bodenpiattenab-
schnitts um den maximalen Stampferhub des
Nachverdichtungsstampfers hdher angeordnet ist,
als die Arbeitsfliche des nachfolgenden hinteren
Bodenplattenabschnitts. Der Nachverdichtungs-
stampfer verdichtet den verlegten StraBenbaustoff
somit vom Niveau der Arbeitsfliche des vorderen
Bodenplattenabschnitts auf das Niveau der Arbeits-
fldche des hinteren Bodenplattenabschnitts nach.

Unterschiedlichen Schichtdicken von Strafien-
baustoff kann nach einer ndchsten Weiterbildung
der. Erfindung, flir die ebenfalls selbstdndiger
Schutz beansprucht wird, dadurch Rechnung getra
gen werden, daB der vordere Bodenplattenab-
schnitt zur Verkleinerung der HShendifferenz zum
hinteren Bodenplattenabschnitt wenigstens mit ei-
nem Abschnitt seiner Arbeitsfliche vorzugsweise
bis auf daB Niveau der Arbeitsfléche des hinteren
Bodenplattenabschnitts absenkbar ist. Durch dieses
Absenken kann indirekt der Stampferhub des
Nachverdichtungsstampfers unwirksam gemacht
werden, nimlich dann, wenn die Arbeitsflidche des
vorderen Bodenplattenabschnitts bis auf dasselbe
Niveau der Arbeitsflache des hinteren Bodenplat-
tenabschnitts abgesenkt ist und der Nachverdich-
tungsstampfer bei seinem Hub iiber beide Niveaus
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nicht mehr hervortritt.

Eine bevorzugte Ausbildungsform der Verdich-
tungsbohle sieht vor, daB der vordere Bodenplat-
tenabschnitt zur Absenkung um eine zu seiner quer
zur Fahrtrichtung verlaufenden Léngsachse paralle-
le Schwenkachse schwenkbar gelagert ist. Der vor-
dere Bodenplattenabschnitt ist somit in seiner Nei-
gung verstellbar und dadurch zumindest mit einem
Abschnitt auch absenkbar. Die Neigungsverstellung
hat gegenuber einem nur vertikalen Absenken den
Vorteil, daB ein besserer Ubergang vom Vorstamp-
fer auf das Niveau der Arbeitsfldche des hinteren
Bodenplattenabschnitts erreicht wird. Die Schwenk-
achse, um die der vordere Bodenplatienabschnitt
schwenkbar ist, kann auch eine gedachte Achse
sein, die beispielsweise nur durch Lagerungspunk-
te festgelegt wird.

Dieses Schwenken des vorderen Bodenplatten-
abschnitts ist mdglich, ohne daf die Stampfer
ebenfalls in ihrer Lage ver&ndert werden, da der
vordere Bodenplattenabschnitt flir dieses Ver-
schwenken separat aufgehdngt sein kann.

Um ein mdglichst dosiertes Verstellen bzw.
Verschwenken des vorderen Bodenplattenab-
schnitts zu erreichen, ist vorzugsweise eine Ver-
stelleinrichtung vorgesehen, die z.B. einen Schnek-
kentrieb aufweisen kann. Es k&nnen selbstver-
sténdlich aber auch ein Schrittmotor, eine Versteli-
schraube, Spindel oder dergleichen vorgesehen
sein.

Vorzugsweise ist der radiale Abstand der in
Fahrtrichtung des StraBenfertigers weisenden Vor-
derkante des vorderen Bodenplattenabschnitis zur
Schwenkachse kleiner, als der Abstand der zum
hinteren Bodenplattenabschnitt weisenden Hinter-
kante des vorderen Bodenplattenabschnitts, so daf
die Hinterkante absenkbar ist, um durch die Nei-
gungsverstellung des vorderen Bodenplattenab-
schnitts den Nachverdichtungsstampfer gegebe-
nenfalls unwirksam machen zu k&nnen.

Die Stampfer sind vorzugsweise an ihren Vor-
derkanten, alsc an ihren in Fahrtrichtung weisenden
Kanten angeschrégt, wobei die Anschrdgungen von
Vorstampfer und Nachverdichtungsstampfer bezlg-
lich einer Horizontalebene bei einer bevorzugten
Ausbildung unterschiedliche Winkel, beispielsweise
30" und 45°, aufweisen. Und zwar bildet vorzugs-
weise die Anschrigung des Nachverdichtungs-
stampfers den gréBeren Winkel mit einer Horizon-
talebene.

Zusaizlich kdnnen die Stampfer auch an ihren
Hinterkanten angeschrégt sein, diese Anschrdgun-
gen sind vorzugsweise weniger stark ausgeprégt,
als die vorderen Anschrdgungen.

Ein Nachristen herkdmmlicher Strafenfertiger
mit der erfindungsgemapfen Verdichtungsbohle und
ein Auswechseln der Verdichiungsbohle wird nach
einer Weiterbildung der Erfindung dadurch erleich-
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tert, daB der vordere Bodenplattenabschnitt und die
Stampfer in einer austauschbaren Baueinheit zu-
sammengefaBt sind.

Ausfiihrungsbeispiele, aus denen sich weitere
erfinderische Merkmale ergeben, sind in der Zeich-
nung dargestelit. Es zeigen:

Fig. 1 einen Ausschnitt aus einem Quer-
schnitt einer erfindungsgmifen Verdichtungsbohle,

Fig. 2 einen Querschnitt einer erfindungsge-
méBen Verdichtungsbohle,

Fig. 3 einen Querschnitt eines zweiten Aus-
flihrungsbeispiele:; einer erfindungsgeméBen Ver-
dichtungsbohle,

Fig. 4 einen Querschnitt eines dritten Aus-
flihrungsbeispieles einer erfindungsgeméfBen Ver-
dichtungsbohle und

Fig. 5 einen Langsschnitt des Ausflihrungs-
beispieles einer erfindungsgemiBen Verdichtungs-
bohle gem#B Fig. 3 entlang der in Fig. 3 mit V-V
bezeichneten strichpunktierten Linie.

In Fig. 1 ist ein Ausschnitt aus dem vorderen
Bereich siner erfindungsgemafen Verdichtungs-
bohle im Querschnitt dargestellt.

Jede Verdichtungsbohle besteht im wesentli-
chen aus tragenden Bauteilen und einer Bodenplat-
te. Dementsprechend zeigt Fig. 1 einen Verdich-
tungsbalken 1 mit einem vorderen Bodenplattenab-
schnitt 2, der fldchig auf verlegten Strafenbaustoff
3 einwirkt.

Ein Pfeil 4 gibt die Fahririchtung des StraBenf-
ertigers an, in den die Verdichtungsbohie eingebaut
ist.

Dem vorderen Bodenplattenabschnitt 2 vorge-
ordnet ist ein Vorstampfer 5, dem vorderen Boden-
plattenabschnitt 2 nachgeordnet ist ein Nachver-
dichtungsstampfer 6. Die beiden Stampfer 5, 6
weisen jeweils an ihrer Vorderkante Anschrigun-
gen 5aBa auf, wobei die Anschrigung 5a des
Vorstampfers 5 nicht so steil bezlglich einer Hori-
zontalen ist, wie die Anschrdgung 6a des Nachver-
dichtungsstampfers 6.

Die beiden Stampfer 5,6 sind Uber einen zwei-
armigen Hebel 7, der um einen Punkt 8 drehbar
gelagert ist, antriebsmifig miteinander verbunden.
Der Antrieb fiir die Stampfer, der der Ubersicht
halber fortgelassen worden ist, kann an einer La-
sche 9 angreifen. Die Stampfer werden schwingend
zu einer Auf- und Abbewegung angetrieben, indem
der Hebel 7 um seinen Lagerpunkt 8 hin- und
herkippt. Der Hebelarm 7a, an dem der Vorstamp-
fer 5 angeordnet ist, ist ldnger als der Hebelarm
7b, an dem der Nachverdichtungsstampfer 6 ange-
ordnet ist, so daf die Stampfer 5,6 unterschiedliche
Stamptkréite ausiiben.

Der Verdichtungsbalken 1 ist um eine
Schwenkachse 11 in Richtung des Pfeiles 12
schwenkbar, d.n. mit seinem dem Nachverdich-
tungsstampfer 6 zugewandten Abschnitt absenkbar

70

75

20

25

30

35

40

45

50

55

und somit in seiner Neigung verstellbar.

Fig. 2 zeigt einen Querschnitt einer Verdich-
tungsbohle, in dessen Darstellung der Quer-
schnittsbereich der Fig. 1 enthalten ist.

In der Fig. 2, in der gleiche Bauelemente mit
den gleichen Bezugszahlen bezsichnet sind, wie in
Fig. 1, ist zu erkennen, daB die Verdichtungsbohle
aus einer Hauptbohle 13 besteht, die zur Arbeits-
breitenverstellung auferdem Raum 14 hat fur seit-
lich ausfahrbare Verstellbohlen, die ebenfalls einen
Bestandteil der Verdichtungsbohle bilden. Dabei’
sind die Hauptbohle 13 und die im Raum 14 anord-
baren Verstellbohlen prinzipiell gleich aufgebaut.

Uber die Darstellung der Fig. 1 hinaus ist in der
Fig. 2 durch gestrichelte Linien 2a angedeutst, daB
der vordere Bodenplattenabschnitt 2 um die
Schwenkachse 11 in seiner Neigung verstellt wer-
den kann. Zur Verstellung des Verdichtungsbalkens
1 und damit des vorderen Bodenplattenabschnitis 2
in seiner Neigung, ist eine Spindel 17 vorgesehen.

In der Fig. 2 ist auBerdem mit gestrichelten
Linien angedeutet, wie sich die Stampfer 56 um
den Lagerpunkt 8 bewegen. Angetrieben werden
die Stampfer 5,6 durch eine Exzenterwslle 186, die
ber ein Pleuel 15 mit der Lasche 9 des Hebels 7
der Stampfer 5,6 verbunden ist.

Weiterhin ist in der Fig. 2 zu erkennen, daB
dem Nachverdichtungsstampfer 6 ein hinterer Bo-
denplattenabschnitt 18 nachgeordnet ist. Es ist zu-
dem zu erkennen, daB der Nachverdichtungs
stampfer 6 in seiner Auf- und Abbewegung bis auf
die mit dem StraBenbaustoff 3 kontaktierende Ar-
beitsfiiche des hinteren Bodenplattenabschnitts 18
hinuntergelangt. Auch der vordere Bodenplattenab-
schnitt 2 bzw. 2a ist in seiner Neigung so verstell-
bar, daB sein dem hinteren Bodenplattenabschnitt
18 zugewandter Bereich mit seiner Arbeitsfliche
bis auf das Niveau der Arbeitsfiiche des hinteren
Bodenplattenabschnitts 18 absenkbar ist.

Fig. 3 zeigt ein zweites AusfUhrungsbeispiel
einer Verdichtungsbohle gemap Fig. 2.

In Fig. 3 ist zusétzlich zur Hauptbohle 13 eine
Verstellbohle 14 gezeichnet.

Die Ausfiihrungsform der Hauptbohle 13 ge-
m&B Fig. 3 unterscheidet sich von der Ausfiih-
rungsform gemép Fig. 2 lediglich durch die geén-
derte Ausbildung der Verstelleinrichtung flir den
Verdichtungsbalken 1, die bei diesem zweiten Aus-
fihrungsbeispiel nicht mehr eine Spindel 17 um-
faBt, sondern im wesentlichen Arbeitszylinder 19.

In Fig. 4 ist ein drittes Ausflihrungsbeispiel
einer erfindungsgemiéfen Verdichtungsbohle dar-
gestellt, die sich gegenliber den vorhergehenden
Ausflhrungsbeispielen wiederum durch eine geén-
derte Ausflihrungsform der Verstelleinrichtung aus-
zeichnet. In der dargesteliten Ausfiihrungsform um-
faBt die Verstelleinrichtung einen Olmotor 20 mit
Schneckengetriebe.
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in Fig. 5 ist eine teilweise geschnitten darge-
stellte Vorderansicht einer Hauptbohle 13 darge-
stellt, und zwar nur eine Hilfte der Ldngserstrek-
kung dieser Hauptbohle 13. An der linken Seite der
Darstellung ist die Mitte der Hauptbohle 13, und
hier setzt sich die Hauptbohie 13 in Wirklichkeit
nach links weiter fort.

Die dargestellte Hauptbohle 13 k&nnte im Prin-
zip jede der in den vorhergehenden Figuren darge-
steliten Hauptbohlen 13 sein. Zur Darstellurg aus-
gewdhlt wurde jedoch die Hauptbohle 13 gemis
Fig. 3, und der in Fig. 5 gewahlte Schnitt verlduft
etwa entlang der in Fig. 3 mit V-V bezeichneten
strichpunktierten Linie.

Gleiche Bauelemente sind mit den gleichen
Bezugszahien bezsichnet wie in Fig. 3.

In der Fig. 5 ist zu erkennen, daB der Verdich-
tungsbalken 1 Uber die Arbeitszylinder 19 versteil-
bar ist, ohne daB auch die Lager der Vorstampfer
5,6 dadurch verdndert wiirde, da der Verdichtungs-
balken 1 Uber die Arbeitszylinder 19 gegeniber
den Vorstampfern 5,6 separat aufgehéngt ist.

Der Fig. 5 ist weiter entnehmbar, wie die Ex-
zenterwelle 16, das Pleuel 15 un die Lasche 9 des
Hebels 7 im Schnitt aufgebaut sind.

Insbesondere ist erkennbar, daB die Welle 16
in dem Bereich, in dem sie vom Auge des Pleuels
15 umfaft wird, exzentrisch ausgebildet ist und daB
zu dieser vorgegebenen Exzentrizitdt noch die Ex-
zentrizitit einer Lagerschale 21 hinzukommt, die
die Exzenterwelle 16 in diesem Bereich umschliefi.
Diese Lagerschale 21 ist um die Exzenterwelle 16
koaxial drehversteilbar. Mit der Scheibe 22 wird die
eingestellie Exzentrizitit fixiert.

Je nach Drehstellung von Exzenterwelle 16 und
Lagerschale 21 zueinander addieren oder subtra-
hieren sich die Exzentrizititen der Exzenterwelle
16 und der Lagerschale 21, so daB der von der
Exzenterwelle 16 und der Lagerschale 21 gebildete
Exzenter, der von dem Auge des Pleuels 15 umfapt
wird, in seiner Exzentrizitdt verdnderbar ist. Eine
Verdnderung dieser Exzentrizitdt bewirkt eine Ver-
dnderung des Stampferhubes der Stampfer 5,6.

In der Fig. 5 ist zudem eine Kupplung 23
angedeutet, durch die die Exzenterwelle 16 rotie-
rend angetrieben wird.

Anspriiche

1. Verdichtungsbohle fiir einen StraBenfertiger
zum Einbauen und Verdichten von frisch verlegtem
StraBenbaustoff, welche vorzugsweise in ihrer Ar-
beitsbreite verdnderbar ist und dazu bevorzugt eine
Hauptbohle und seitlich ausfahrbare Verstelibohlen
aufweist und welche eine flachig auf den StraBen-
baustoff einwirkende Bodenplatte hat, der ein oder
mehrere vorzugsweise leistenfdrmige, angetriebene
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Stampfer zugeordnet sind,

dadurch gekennzeichnet,

daB wenigstens zwei Stampfer (5,6) vorgesehen
sind, von denen ein Vorstampfer (5) der Bodenplat-
te in Fahririchtung (4) des StraBenfertigers vorge-
ordnet ist und ein Nachverdichtungsstampfer (6)
der Bodenplatte zwischengeordnet ist.

2. Verdichtungsbohle nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB die Stampfer (5,6) zu-
einander im Gegentakt angetrieben sind.

3. Verdichtungsbohle nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Stampfer (5,6)
antriebsmaBig miteinander gekoppelt sind.

4. Verdichtungsbohle nach Anspruch 2 und 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Stampfer (5,6)
Uber einen zweiarmigen Hebel (7) miteinander ver-
bunden sind, indem jeder Stampfer (5,6) jeweils
mit einem der beiden Hebelarme (7a,7b) verbun-
den ist, und daB der Hebel (7) um seinen Lage-
rungspunkt (8) schwingend antreibbar ist.

5. Verdichtungsbohle nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daff die Stampfer (5,6) unterschiedliche Stampfkréf-
te ausiiben.

6. Verdichtungsbohie nach Anspruch 4 und 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die an den Stampfern
(5.6) angreifenden Hebelarme (7a,7b) des Hebels
(7) unterschiedlich lang sind.

7. Verdichtungsbohle nach Anspruch 6, da-
durch gekennzeichnet, daB der am Nachverdich-
fungsstampfer (8) angreifende Hebelarm (7b) des
Hebels (7) der Kiirzere ist.

8. Verdichtungsbohle nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB der Stampferhub der Stampfer (5,6) verdnder-
bar ist.

8. Verdichtungsbohle nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Stampffrequenz der Stampfer (5.6) verén-
derbar ist.

10.Verdichtungsbohle nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dafl der Stampferanirieb einen Arbeitszylinder, vor-
zugsweise einen Hydraulikzylinder und einen Erre-
ger zur oszillierenden Anregung des Kolbens um-
faBt.

11.Verdichiungsbohle nach einem der Anspri-
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der
Stampferantrieb einen rotierend angetriebenen Ex-
zenter (16,21) umfaBt, der vorzugsweise {ber ein
Pleuel (15) auf den Hebel (7) oder die Stampfer
(5,6) einwirkt.

12.Verdichtungsbohle nach Anspruch 8 und 11,
dadurch gekennzeichnet, da8 der Exzenter (16,21)
des Stampferantricbes =zur Verdnderung des
Stampferhubes in seiner Exzentriziidt verdnderbar
ist.

13.Verdichtungsbohle nach einem der vorher-
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gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB dem Nachverdichtungsstampfer (6) ein den
StraBenbaustoff (3) glattender hinterer Bodenplat-
tenabschnitt (18) nachgeordnet ist.

14 Verdichtungsbohle nach Anspruch 13, da-
durch gekennzeichnet, daB der Nachverdichtungs-
stampfer (6) bei seiner Stampfbewegung mit seiner
Wirkflache bis auf die Ebene der Arbeitsfldche des
hinteren Bodenplattenabschnitts (18) hinunterge-
langt.

15.Verdichtungsbohle, insbesondere nach An-
spruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, daf
die Arbeitsfliche des vorderen Boden plattenab-
schnitts (2) um den maximalen Stampferhub des
Nachverdichtungsstampfers hdher angeordnet ist,
als die Arbeitsfliche des nachfolgenden hinteren
Bodenplattenabschnitts (18).

16.Verdichtungsbohle, insbesondere nach An-
spruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, daB
der vordere Bodenplattenabschnitt (2) zur Verklei-
nerung der HBhendifferenz zum hinteren Boden-
plattenabschnitt (18) wenigstens mit einem Ab-
schnitt seiner Arbeitsfliche vorzugsweise bis auf
das Niveau der Arbeitsfiiche des hinteren Boden-
plattenabschnitts (18) absenkbar ist.

17 Verdichtungsbohle nach Anspruch 16, da-
durch gekennzeichnet, daB der vordere Bodenplat-
tenabschnitt (2,2a) zur Absenkung um eine zu sei-
ner quer zur Fahririchtung (4) verlaufende L&ngs-
achse parallele Schwenkachse (11) schwenkbar ge-
lagert ist.

18.Verdichtungsbohle nach Anspruch 16 oder
17, dadurch gekennzeichnet, daB zu ihrer dosierten
Absenkung der vordere Bodenplattenabschnitt
(2.,2a) mit einer Verstelleinrichtung, die vorzugswei-
se einen Schneckentrieb umfaBt, verbunden ist.

19.Verdichtungsbohle nach Anspruch 17 oder
18, dadurch gekennzeichnet, daB der radiale Ab-
stand der in Fahrtrichtung (4) des StraBenfertigers
weisenden Vorderkante des vorderen Bodenplat-
tenabschnitts (2) zur Schwenkachse (11) kleiner ist,
als der Abstand der zum hinteren Bodenplattenab-
schnitt (18) weisenden Hinterkante des vorderen
Bodenplattenabschniits (2).

20.Verdichtungsbohle nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Stampfer (5,6) angeschrégte Vorderkanten
haben.

21.Verdichtungsbohle nach Anspruch 20, da-
durch gekennzeichnet, daB die Anschrigungen
(5a,6a) von Vorstampfer (5) und Nachverdichtungs-
stampfer (6) bezliglich einer Horizontalebene unter-
schiedliche Winkel aufweisen.

22 Verdichtungsbohie nach Anspruch 21, da-
durch gekennzeichnet, daB die Anschrdgung (6a)
des Nachverdichtungsstampfers (6) den gr&Beren
Winkel mit einer Horizontalebene bildet.

23.Verdichtungsbohle nach einem der vorher-
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gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB der vordere Bodenplattenabschnitt (2) und die
Stampfer (5,8) in einer austauschbaren Baueinheit
zusammengefaft sind.
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