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@ Vorrichtungen zum Transport von Signaturen.

@ Eine Signaturtransportvorrichtung umfaBt ein er-
stes Transportmittel (64), welches Signaturen (40)
sequentiell an eine Auslagestation (60) befdrdert. An
der Auslagestation (60) werden die Signaturen (40)
sequentiell auf ein empfangendes Transportmittel
(74) Ubertragen. Eine Verformeinrichtung (126) ist an
der Auslagestation (60) positioniert, um die Signatu-
Nl ren (40) zu versteifen, indem Verformungen (132) in
den Signaturen (40) gebildet werden, welche zwi-
schen deren vorderem und hinterem Endteil (46, 48)
w=verlaufen. Obschon die Verformungen (132) nur vor-
@ ibergehend in den Signaturen (40) aufrechterhalten
q-werden. ist die Verformeinrichtung (126) nahe genug
Mwan dem empfangenden Transporimittel (74) ange-
™ bracht, so daB eine Verformung (132) in einer Signa-
e tur (40) aufrechterhalten werden kann, wihrend der
vordere Endtsil (46) der Signatur (40) sich zu dem
mempfangenden Transportmittel (74) hinbewegt. Somit
befindet sich die Verformeinrichtung (128) in einem
Abstand von dem empfangenden Transportmittel

(74) welcher geringer ist, als der Abstand zwischen
den vorderen und hinteren Endteilen (46, 48) der
Signaturen (40).
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Vorrichtung zum Transport von Signaturen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Transport von Signaturen, in weicher Signaturen
{(oder B&gen) nacheinander von einem Transport-
band auf ein anderes Ubertragen werden.

Eine bekannte Signaturtransportvorrichtung hat
einen Band- (oder Riemen)-Transport, weicher Si-
gnaturen nacheinander an eine Auslagestation be-
fordert. An der Auslagestation werden die Signatu-
ren in Taschen eines Schaufelrads Ubertragen. Das
Schaufelrad beférdert dann die Signaturen auf ei-
nem Auslage-Riemen- (oder Band)-Transport.

Die Betricbsgeschwindigkeit dieser bekannten
Signaturtransportvorrichtung  wird dadurch be-
schrankt, daB die Signaturen von dem Bandtrans-
port in die Taschen des Schaufelrads Ubertragen
werden. Die Signaturen bestehen aus einem oder
mehreren Bdgen biegsamen Materials, welches die
Neigung hat sich infolge Luftwiderstandes oder st&-
render Strdmungen nach aufien zu beugen, so daB
die Signaturen sich &ffnen und/oder sich in eine
ungewlinschte Richtung bewegen k&nnen, wihrend
sie von dem Bandtransportmittel auf das Schaufel-
rad iibertragen werden. Diese ungesteuerte Uber-
tragung der Signaturen durch die Luft zwischen
dem Bandtransport und dem Schaufelrad be-
schrénkt die Transportgeschwindigkeit der Signatu-
ren in ‘mindestens einer bekannten Signaturtrans-
portvorrichtung auf ungefdhr 1,200 feet (= 366 m)
pro Minute.

Die vorliegende Erfindung sieht eine neue, ver-
besserte Signaturtransportvorrichtung vor, in wel-
cher ein erstes Transportmittel eine Auslagestation
einschlieft, an welcher die Signaturen auf ein zwei-
tes Transporimittel Ubertragen werden. Um die Ge-
schwindigkeit, mit welcher die Signaturen sich zwi-
schen den Transportmitteln bewegen kdnnen, zu
erhShen, werden eine oder mehrere Verformungen
in den Signaturen gebildet, um sie zu versteifen.
Somit befindet sich eine Verformeinrichtung an der
Auslagestation des ersten Transportmittels, welche
aufeinanderfolgende Verformungen zwischen den
vorderen und hinteren Endteilen der Signaturen
bildet.

Da es gewlinscht ist, die Signaturen nach der
Ubertragung von dem ersten auf das zweite Trans-
portmittel frei von Verformungen zu haben, werden
die Signaturen durch die Verformeinrichtung auf
elastische Weise verformt, so daB vorlibergehend
Verformungen entstehen, welche wieder schwin-
den, nachdem die Signaturen sich aus der Ver-
formeinrichtung herausbewegt haben. Damit die
Verformungen in den Signaturen wdhrend deren
Befdrderung mit hoher Geschwindigkeit zwischen
den Transportmitteln erhalten bleiben, ist die Ver-
formeinrichtung in einem Abstand von dem zweiten
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Transportmittél angebracht, welcher geringer ist als
der Abstand zwischen dem vorderen und hinteren
Endteil einer Signatur. Somit befindet sich wihrend
der Bewegung eines vorderen Teils der Signatur
durch den Raum zwischen den beiden Transport-
mitteln und dessen anfénglichem Kontakt mit dem
zweiten Transportmittel ein hinterer Teil der Signa-
tur in der Verformeinrichtung.

DemgemiB ist es die Aufgabe dieser Erfin-
dung, eine neue und verbesserte Signaturtransport-
vorrichtung zu schaffen, in welcher Signaturen von
einem ersten auf ein zweites Transportmiitel Uber-
tragen werden, und worin eine Verformeinrichtung
an dem ersten Transportmittel sich in einem Ab-
stand von dem zweiten Transportmittel befindet,
der geringer ist als der Abstand zwischen dem
vorderen und hinteren Endteil einer Signatur, so
daf deren vorderes Endteil sich zum zweiten
Transportmittel bewegen kann, wéhrend die Signa-
tur noch mit der Verformeinrichtung im Kontakt ist.

Die hieroben genannte und andere Aufgaben
und Merkmale der vorliegenden Erfindung werden
durch die folgende Beschreibung und Eriduterun-
gen anhand der beigefligten Zeichnungen verdeut-
licht.

Fig. 1 ist eine scheématische Darstellung ei-
nes Falzapparats mit einer Signaturtransportvorrich-
tung, in welcher Signaturen von einem Bandtrans-
port auf ein Schaufelrad Ubertragen werden;

Fig. 2 ist eine vergréferte, fragmentarische
schematische Darstellung des Zusammenhangs -
zwischen einer Verformeinrichtung an einer Ausla-
gestation des Bandtransports und dem Schaufel-
rad, wihrend sine Signatur in das Schaufeirad be-
wegt wird;

Fig. 3 ist eine vergrdfBerte, etwas schemati-
sierte Draufsicht, welche aufzeigt, wie die Verform-
einrichtung Verformungen in einer Signatur bildet;

Fig. 4 ist eine Darstellung Signatur mit darin
gebildeten Verformungen;

Fig. 5 ist ein vergrdBerter, fragmentarischer
Querschnitt, welcher die Konstruktion eines Form-
prdgesegments der Verformeinrichtung in Fig. 3
darstellt; und

Fig. 6 ist eine fragmentarische, schemati-
sche Darstellung einer Verformwalze in einem Aus-
fUhrungsbeispiel der Erfindung, welche eine Viel-
zahl von Verformungen in einer Signatur bildet.

Die folgende Beschreibung bezieht sich auf ein
bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiei der Erfindung.

Falzapparat

Ein Auslenkfalzapparat 10 (Fig. 1) umfaft einen
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signaturbildenden Abschnitt 12 und einen signatur-
transportierenden Abschaiit 14. Der signaturbilden-
de Apparat 16 in dem signaturbildenden Abschnitt
12 kann betdtigt werden zum Vorfalzen und
Schneiden einer n Lingsrichtung verlaufenden Bo-
genmaterialbahn 18. Der signaturbildende Apparat
16 hat Trichterwalzen 22, weiche mit einem Falz-
trichter 19 zusammenwirken, um in bekannter Wei-
se einen in Lingsrichtung verlaufenden Vorfalz in
der Bahn 18 zu bilden. Prefwalzen 24 und 26
pressen auf die Bahn 18, um den in LAngsrichtung
verlaufenden Vorfalz in der Bahn 18 weiter auszu-
bilden.

Die vorgefalzte Bahn wird durch EinfUhrwalzen
30 zu den Schneidezylindern 32 und 34 transpor-
tiert. Wihrend jeder Umdrehung der Schneidezy-
linder 32,34, schneiden oder trennen Messer die
Bahn in einer senkrecht zum Vorfalz verlaufenden
Richtung, um in bekannter Weise Signaturen 40
(Fig. 4) zu bilden.

Jede Signatur 40 hat einen geschlossenen
oder vorgefaizten Kantenteil (42) (Fig. 4), welcher
sich gegeniiber einem offenkantigen Teil 44 befin-
det. Die Signatur 40 hat ein fUhrendes Endteil 46
und ein hinteres Endteil 48,wéhrend diese sich aus
den Schneidezylindern 32 und 34 herausbewegt.
Wenn die Signatur 40 die Schneidezylinder 32 und
34 verldft, ist der Hauptteil ihrer gegeniiberliegen-
den duBeren Seitenfiichen 52 und 54 flach.

Die Signaturtransportvorrichtung 14 umfaft
zwei Auslageabschnitte, d.h.; einen linken Auslage-
abschnitt 58 und einen rechten Auslageabschnitt
80 (siehe Fig. 1). Der linke Auslageabschnitt 58
schlieBt einen ersten oder Bandtransport 64 ein,
welcher die von dem signaturbildenden Apparat 12
erhaltenen Signaturen beschieunigt, um deren vor-
dere und hintere Endteile zu trennen. Auslenkwal-
zen 68 und 70 richten jede zweite Signatur auf den
linken Ausiageabschnitt 58 und eine zwsite Trans-
portvorrichtung oder ein Schaufelrad 74.

In dem rechten Auslageabschnitt 80 (Fig. 1)
wirkt ein erster oder Bandtransport 76 mit dem
Bandtransport 64 zusammen, um die von den
Schneidezylindern 32 und 34 empfangenen Signa-
turen 40 nacheinander zu beschieunigen. Die Aus-
lenkwalzen 68 und 70 befdhigen den ersten oder
Bandtransport 76, jede zweite Signatur in der Se-
quenz zu einem zweiten Transportmittel oder
Schaufelrad 78 zu befdrdern.

Wihrend des Betriebs des Falzapparats 10
empfangen die Auslenkwalzen 68 und 70 einen
gleichmigigen Strom von Signaturen von dem
Schneidezylinder 32 und 34. Die Signaturen wer-
den beschleunigt durch das Zusammenwirken zwi-
schen den Bandtransporten 64 und 76, um die
Signaturen vor deren Einlauf in den Spalt zwischen
den Auslenkwalzen 68 und 70 ein wenig zu spal-
ten. Die Auslenkwalzen 88 und 70 drehen sich in
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einem Zeittaktverhilinis mit den Schneidezyiindern
32 und 34 und richten die Signaturen aiternierend
auf den linken und rechten Auslageapschnitt 58
und 60. Wenn also eine Signatur von cen Ausisnk-
walzen 68 und 70 auf den linken Auslageabscinitt
58 gerichtet wird, dann wird die néchstfoigende
Signatur auf den rechten Auslageabschnitt 60 ge-
richtet.

Wenn die Auslenkwalzen 68 und 70 sich in der
Position befinden, wie in Fig. 1 gezeigt, dann sind
diese in der Lage. eine Signatur auf den linken
Auslageabschnitt 58 auszulenken. Wenn die Aus-
lenkwalzen 68 und 70 von der in Fig. 1 gezeigten
Position um 180 Grad rotiert worden sind, dann
sind diese in der Lage, eine Signatur auf den
rechten Auslageabschnitt 60 auszulenken. Die Art
und Weise, in welcher die Auslenkwalzen 68 und
70 zusammenwirken, um Signaturen sequentiell auf
den linken und rechten Auslageabschnitt 58 und 60
zu richten, ist bekannt und wird hier nicht weiter
beschrieben, um Weitschweifigkeit zu vermeiden.

Der erste oder Bandtransport 64 in dem linken
Auslageabschnitt 58 umfaBt mehrere sich im Ab-
stand voneinander befindliche, relativ schmale obe-
re Binder 82, welche mit dem Hauptteil einer Sei-
tenfliche (54) einer Signatur (40) im Kontakt sind.
Desgleichen sind mehrere, sich im Abstand vonein-
ander befindliche, relativ schmale untere Bander 84
mit dem Hauptteil der gegeniiberliegenden Seiten-
fldche (52) einer Signatur 40 im Kontakt. Die Signa-
tur 40 wird zwischen den Bindern 82 und 84
festgehalten und von diesen gesteuert und mit reia-
tiv hoher Geschwindigkeit bewegt.

Es ist zu betonen, daB, auch wenn nur ein
einziges Band 82 in Fig. 1 gezeigt worden ist, eine
Mehrzahl von im Abstand voneinander angeordne-
ten Bandern 82 vorhanden ist, genau gesagt sechs
Binder (siehe Fig. 3), welche mit dem Haupiteil
der einen Seitenfliche 54 einer Signatur (40) im
Kontakt sind. Desgleichen ist zu betonen, dag,
auch wenn nur ein einziges Band 84 in Fig. 1
gezeigt worden ist, sechs im Abstand voneinander
angeordnete Binder 84 (Fig. 3) vorhanden sind,
weiche mit dem Hauptteil der anderen Seitenfldche
52 einer Signatur 40 im Kontakt sind in Positionen
gegeniiber denen, wo die Bdnder 82 mit den Si-
gnaturen im Kontakt sind. Die Binder 82 und 84
erstrecken sich um Fihrungsroilen und erfassen
die einander gegeniiberliegenden Seiten einer Si-
gnatur 40, um diese in bekannter Weise zu befor-
dern, ohne Schlupf zwischen den Bindern und den
Signaturen.

In der hier gezeigten Ausflihrung der Erfindung
ist das zweite Transportmiitel 74 ein drehbares
Schaufelrad. Das Schaufelrad 74 empféngt die Si-
gnaturen 40 von dem Bandtransport 64. Somit hat
der Bandtransport 64 eine Auslagestation 88 (Fig.
2), wo die Signaturen von dem ersten oder Band-
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transport 64 auf das zwerte Transportmittel oder
Schaufelrad 74 Ubertragen werden. Falls ge-
wiinscht, kdnnen der Bandtransport 64 und-oder
das Schaufelrad 74 durch andere bekannte Typen
Transportmittel ersetzt werden.

Das Schaufelrad 74 hat eine rundum angeord-
nete Reihe von Taschen 92 (Fig. 2), welche sich
von einer Nabe 94 aus radial nach aufien erstrek-
ken. Die Taschen 92 werden von angrenzenden
Schaufeln oder Radelementen 96 gebildet. Die
Radelemente 96 wirken so zusammen, dafl sie die
Zuferen Endteile 100 der Taschen 92 bilden. Diese
offenen duBeren Endteile 100 der Taschen 92 be-
wegen sich in der Runde, wie durch eine gestri-
chelte Linie 104 in Fig. 2 angegeben. Die Umdre-
hungsachse des Schaufelrads 74 erstreckt sich
senkrecht zu den Ldngsachsen der Bénder 82 und
84.

Wenn das offene Endteil 100 einer Tasche 92
nach oben gerichtet und an der Auslagestation 88
ist, bewegt sich eine Signatur 40 in die Tasche
hinein, wie schematisch in Fig. 2 gezeigt. Nachdem
das Schaufelrad 74 sich um ungefdhr 180 Grad
gedreht hat, bewegt sich die Signatur unter dem
EinfluB der Schwerkraft oder eines mechanischen
Abstreifarms aus der Tasche heraus auf einen drit-
ten oder Auslage-Riementransport 108 {Fig. 1).

Wenn eine Signatur 40 sich in der schematisch
in Fig. 2 angegebenen Weise in eine Tasche 92
hineinbewegt, schiebt sich der vordere Endteil 46
der Signatur durch das offene AuBenende 100 der
Tasche. Wihrend sich das Schaufelrad 74 im Uhr-
zeigersinn weiterdreht, wie in Fig. 2 gezeigt, be-
wegt der Bandtransport 64 die Signatur 40 nach
unten in eine Tasche 92 mit siner Geschwindigkeit,
welche hoher ist als die Geschwindigkeit, mit wel-
cher das Schaufeirad 74 die Tasche von der Ausla-
gestation 88 wegbewegt.

Wihrend die Tasche weitergedreht wird und
die Signatur 40 sich in der Tasche nach unten
bewegt, wird deren hinteres Endteil von dem Band-
transport 64 an der Auslagestation 88 freigegeben.
Die Signatur 40 f3lit dann frei nach unten in die
Tasche 92 unter dem vereinten Einflufl ihres Bewe-
gungsmoments und ihrer Schwerkraft. Wihrend
des freien Falls der Signatur 40 in die Tasche 92,
berlihrt das vordere Endieil 46 der Signatur ein
geschlossenes inneres Endteil oder den Boden 112
der Tasche 92.

Nachdem eine Signatur 40 den Bandtransport
64 verlassen hat und in einer Tasche 92 aufgenom-
men wurde, wird diese durch die Umdrehung des
Schaufelrads 74 herumbewegt an eine Position ge-
genliber der Auslagestation 88. Die Signatur 40
fallt dann aus der Tasche 92 heraus auf den
Auslage-Riementransport 108 (Fig. 1), worauf diese
aus dem Falzapparat 10 herausbefSrdert wird.

Der Bandtransport 76, das Schaufelrad 78 und
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ein Auslage-Riementransport 116 in dem rechtsn
Auslageabschnitt 60 wirken zusammen in dersel-
ben Weise, wie dies hier oben flir den Bandtrans-
port 64, das Schaufelrad 74 und den Auslage-
Riementransport 108 des linken Auslageabschnitts
58 beschrieben ist. Somit bewegen sich Signaturen
40 sequentiell von einer Austagestation 120 (Fig. 1)
des Bandtransports 76 in die Taschen eines dreh-
baren Schaufelrads 78. Die Signaturen 40 werden
von dem Schaufelrad 78 auf den Auslage-Riemen-
transport 116 Ubertragen.

Die generelle Konstruktion und Funktionsart der
0.g. Bauteile des Falzapparats 10 sind bekannt.
Bandtransporte sind schon friher benutzt worden,
um Signaturen in Schaufelrdder zu befdrdern. Auch
die Schaufelrdider sind schon frither benutzt wor-
den, um Signaturen auf Auslage-Transportriemen
zu Ubertragen.

In der dargestellten Ausfiihrung der Erfindung
wird es vorgezogen, zwei Bandtransporte 64 und
76 mit zwei Schaufelrddern 74 und 78 zu benutzen.
Jedoch kdnnte eine grdfere oder kleinere Anzahl
Transportmittel benutzt werden, falls dies ge-
wiinscht ist. Auch kdnnten Typen Transportmittel,
welche sich von den dargesteliten Transportmittein
unterscheiden, verwendet werden, falls dies ge-
wiinscht ist. Zum Beispiel k&nnte das zweite
Transportmittel 74 eine lineare Reihe von Taschen
haben. Sicherlich kdnnten andere bekannte Typen
signaturformender Apparate 16 benutzt werden,
falls dies gewlinscht ist.

Wellvorrichtung

Nach einem Merkmal der vorliegenden Erfin-
dung befindet sich eine Verformeinrichtung 126
(Figuren 1, 2 und 3) an der Auslagestation 88. Die
Verformeinrichtung 126 versteift die Signaturen 40,
indem diese eine Verformung 132 (Fig. 4) in jeder
Signatur bildet. Die Verformung 132 verlduft von
dem vorderen Endteil 46 zu dem hinteren Endteil
48 der Signatur 40. Die Verformung 132 versteift
die Signatur 40 und bewirkt, daB diese geschlossen
bleibt und sich nicht durchbiegt, wdhrend ihrer
Bewegung von der Auslagestation 88 zu dem
Schaufelrad 74 (Fig. 1). Ohne Verformung 132
neigt die Signatur 40, sich durchzubiegen und/oder
ihr vorderes Endteil 46 sich zu &ffnen, wéhrend sie
von der Auslagestation 88 zu dem Schaufelrad 74
bewegt wird.

Jedoch durch die Bildung einer Verformung
132 in den Signaturen 40 werden diese versteift
und dadurch ein Durchbiegen des Signaturmateri-
als verhindert, so daB die Signatur 40 dazu neigt,
geschlossen zu bleiben und sich nicht durchzubie-
gen, wihrend sie sich von der Auslagestation 88 in
eine Tasche 92 des Schaufelrads 74 hineinb.awegt.
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Da durch die Verformung 132 die Signatur 40 steif
bleibt und sich nicht durchbiegt, wahrend sie sich
durch den Raum zwischen der Auslagestation 88
und dem Schaufelrad 74 bewegt, kann sie mit
relativ hoher Geschwindigkeit von dem ersten oder
Bandtransport 64 zu dem zweiten Transportmittel
oder Schaufeirad 74 bewegt werden. In einem spe-
zifischen Falzapparat war es durch diese zusétzli-
che Verformung 132 mdglich, die Transportge-
schwindigkeit der Signaturen 40 von ca. 1,200 feet
(= 366 m) pro Minute auf zwischen 1,800 und
2,000 feet (= 549 m und 610 m) pro Minute zu
erhdhen.

Die genaue Geschwindigkeit, mit welcher eine
verformte Signatur 40 von dem ersten Transport-
mittel 64 zu dem zweiten Transportmittel 74 be-
wegt werden kann, wird aufgrund vieler Faktoren
variieren. Somit kann die Geschwindigkeit, mit wel-
cher sich die verformte Signatur zwischen den
Transportmitteln bewegt, schwanken aufgrund der
unterschiedlichen Dicke undoder Flexibilitdt des
Materials der Signatur. Jedoch kann durch die Bil-
dung der Verformung 132 in einer Signatur 40 die
Geschwindigkeit. mit welcher diese zwischen den
Transportmitteln bewegt werden kann, bedeutend
gesteigert werden. Da viele Faktoren die Geschwin-
digkeit, mit welcher Signaturen 40 von dem Band-
transport 64 dem Schaufelrad 74 zugeflhrt werden,
beeinflussen kGnnen, sollte es verstanden sein, daB
die vorliegende Erfindung sich nicht auf eine be-
stimmte Signaturzufuhrgeschwindigkeit beschrénkt.

Obwohl die Verformung 132 die Signaturen 40
versteift, so daf diese sequentiell mit relativ hoher
Geschwindigkeit von dem Bandtransport 64 auf das
Schaufelrad 74 {ibertragen werden k&nnen, sollten
die Signaturen glatte Seitenflichenhauptteile 52
und 54 haben, wenn diese aus dem Falzapparat 10
kommen. Das heifit, daB die Verformung 132 vor-
{ibergehend und schwindet, nachdem sich die Si-
gnatur 40 in das Schaufeirad 74 hineinbewegt hat.

Damit die Verformung 132 wieder schwindet,
erfolgt eine elastische Abbiegung der Signatur 40
durch die Verformeinrichtung 126, one daf diese
gefaltet oder migformt wird. Nachdem die Signatur
40 die Verformeinrichtung 126 ganz durchlaufen
hat, bewirkt die natlirliche Elastizitdt des die Signa-
tur bildenden Bogenmaterials, daB diese sich in die
urspriingliche Form zuriickformt. Die Verformung
132 wird also schwinden, machdem die Signatur 40
die Verformeinrichtung 126 verlassen hat.

Die Verformung 132 bleibt in der Signatur
40,s0lange sich diese in der Verformeinrichtung
126 befindet, worin das Material der Signatur 40
elastisch abgebogen und die Verformung 132 auf-
rechterhalten wird.

Die Offnung 100 (Fig. 2) zu einer Schaufelrad-
tasche 92, welche eine Signatur 40 aufnehmen soll,
befindet sich in einem Abstand von der Verformein-
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richtung 126, der wesentlich geringer ist als der
Abstand zwischen dem vorderen und hinteren End-
teil 46 und 48 der Signatur 40. Deshalb ist die
Signatur 40 noch mit der Verformeinrichtung 126
im Kontakt, wenn diese in eine Tasche 92 des
Schaufelrads 74 eintritt. Die Verformeinrichtung 126
kann also die Verformung 132 in der Signatur 40
aufrechterhalten und diese steifhalten, wihrend de-
ren vorderer Endteil 46 sich durch den Raum zwi-
schen dem Bandtransport 64 und dem Schaufelrad
74 bewegt.

Die gesteuerte Zufuhr einer Signatur 40 in eine
Schaufelradtasche 92 kann verbessert werden
durch die Aufrechterhaltung der Verformung 132
wahrend des gréften Teils der Zeit, in welcher die
Signatur 40 sich in die Tasche bewegt. Demgemé&s
befindet sich die Verformeinrichtung 126 nahe an
der Umlaufbahn 104 des dufleren Endes oder der
Spitzen 136 (Fig. 2) der Schaufelelemente 96. Da-
durch ist es m&glich, daB eine Signatur 40 flr den
groBen Teil der Zeit, in welcher diese von der
Auslagestation 88 einer Tasche 92 zugefiihrt wird,
im Kontakt mit der Verformeinrichtung 126 bleiben
kann.

Wenn der hintere Endteil 48 einer Signatur 40
die Verformeinrichtung 126 verlagt, werden mehr
als 50% der Signaturldnge zwischen dem vorderen
und hinteren Endteil 46 und 48 der Signatur 40 in
einer Tasche 92 des Schaufelrads 74 aufgenom-
men sein. Dies bedeutet, daB die Verformung 132
wihrend der meisten Zeit der Zufuhr einer Signatur
40 in eine Tasche 92 von der Verformeinrichtung
126 aufrechterhalten wird, so daf die Signatur 40
relativ steif bleibt und leicht zu steuern ist.

Wenn der hintere Endteil 48 einer Signatur 40
die Verformeinrichtung 126 verléft, endet der
Druck auf die Signatur 40 zum Bilden der Verfor-
mung 132. Zu diesem Zeitpunkt beginnt die Verfor-
mung 132 in der Signatur 40 durch die natlirliche
Elastizitdt des Materials wieder zu schwinden. Auch
wenn eine leichte Verformung 132 noch vorhanden
sein mag, wird diese im wesentlichen verschwun-
den sein zum Zeitpunki der Plazierung der Signa-
tur 40 auf dem Auslage-Riementransport 108 (Fig.
1).

Die Verformeinrichtung 126 ragt zwischen den
Bandern 82 hervor (siehe Fig. 3), um die Verfor-
mung 132 in der Signatur 40 zu bilden. Die Ver-
formeinrichtung 126 kann irgendeine der bekannten
Ausflhrungen sein. In dem dargestellten Ausfih-
rungsbeispiel der Erfindung hat die Verformeinrich-
tung 126 eine Verformwalze 140. Die Verformwalze
140 hat einen unbeweglichen Stahitrdger 142 mit
zylindrischen Bandstlitzsegmenten 144. Der Metall-
frdger 142 hat auch zylindrische Zwischensegmen-
te 146 mit relativ kleinem Durchmesser, welche
koaxial zwischen den Bandstltzsegmenten 144 an-
geordnet sind. Die Verformwaize 140 dreht sich um
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eine Achse, welche parallel zur Umdrehungsachse
des Schaufeirads 74 verl&uft.

Eine zylindrische duBere Seitenfléche eines je-
den Bandstiitzsegments 144 ist mit einer Seite
eines Bandes 82 im Kontakt. Das Bandstiitzseg-
ment 144 preft die gegeniibertiegende Seite des
Bandes 82 gegen den Hauptteil einer Seitenfldche
54 einer Signatur 40 (Fig. 3). Die Oberfldchenge-
schwindigkeit des Bandstiitzsegments 144 und die
Transportgeschwindigkeit des Bandes 82 ist die
gleiche, so daB es keinen Schlupf zwischen dem
Bandstiitzsegment 144 und dem Band 82 gibt.

Die Trdgerwalze 142 der Verformeinrichtung
126 wird in einem Zeittaktverhdltnis mit einer
Bandstiitzwalze 150 fiir die Bander 84 angetrieben.
Die metallene Bandstlitzwalze 150 hat zylindrische
Bandstiitzsegmente 152, welche im Kontakt mit
den Bindern 84 sind. Es sollte verstanden sein,
daB, auch wenn die Verformwaize 140 und die
Bandstiitzwalze 150 in Fig. 3 als sich senkrecht
aneinander anschlieBend erscheinen, diese sigent-
lich senkrecht voneinander abgesetzt sind, wie in
den Figuren 1 und 2 gezeigt. Jedoch die Walzen
140 und 150 kénnen senkrecht ausgerichtet sein,
falls gewlinscht.

Die Verformwalze 140 und die Bandstltzwalze
150 werden durch ineinandergreifende Zahnrdder
(156 und 158 (Fig. 3) in einem Zeittakiverhiltnis
zueinander mit ein und derselben Oberfldchenge-
schwindigkeit gedreht. Die Zahnrider 156 und 158
sind an Stiiizlagerendteilen 160 und 162 der Wal-
zen 140 und 150 befestigt. Die Stltzlagerendteile
160 und 162 werden von einer Endwand 164 des
Falzapparats 10 getragen. Die sich gegeniiberlie-
genden Endteile der Walzen 140 und 150 werden
drehbar gestiitzt von fest angebrachten Zapfen 166
und 168, welche mit siner zweiten Seitenwand 170
des Falzapparats 10 verbunden sind.

Auf der Verformwalze 140 ist ein zylindrisches
Formpriagesegment 174 flir den Kontakt mit der
Signatur 40 zwischen den Bindern 82 herausra-
gend angeordnet. Das zylindrische Formprégeseg-
ment 174 hat einen gréBeren Durchmesser als die
Stitz- und Zwischensegmente 144 und 146 der
Verformwalze 140 und ist in einem koaxialen Ver-
hidlinis mit diesen angeordnet. Das zylindrische
Formpriagesegment 174 hat einen Radius, welcher
gr6Ber ist als der Radius des Bandstiitzsegments
144 und die Dicke des Bandes 82 zusammen.
Somit ragt das Formpridgesegment 174 Uber die
Bénder 82 hinaus, um die Signatur elastisch abzu-
biegen und die Verformung 132 in der in Fig. 3
dargestellten Weise zu bilden.

Damit das Formpriagesegment 174 die Signatur
40 elastisch abbiegen kann, um eine voriiberge-
hende Verformung 132 in der Signatur zu bilden,
besteht die AuBenseite des Formprdgesegments
174 aus einem flexiblen, ausgleichenden Material,
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welches die Signatur 40 nicht faltet. Jedoch bt
das Formprigesegment 174 geniigend Druck auf
die Signatur 40 aus, um diese elastisch abzubiegen
und so die Verformung 132 zu bilden. Da die
Signatur 40 verformt wird solange diese mit dem
Formpridgesegment 174 im Kontakt ist, bieibt die
Verformung 132 in der Signatur 40 bis diese sich
aus dem Griff des Formprdgesegment herausbe-
wegt hat.

Das Formpragesegment 174 ist auf einem Teil
der Tridgerwalze 142 mit relativ kleinem Durchmes-
ser angeordnet. Somit ist das Formpridgesegment
174 auf einem Teil der Trigerwalze 142 ausgebil-
det, welches den gleichen Durchmesser und das
gleiche axiale Ausmaf hat wie ein Zwischenseg-
ment 146 der Trigerwalze 142.

Das Formpriagesegment 174 hat einen ringf&r-
migen, polymerischen Kdrper oder Stlitzring 180
(Fig. 5), welcher an der Trdgerwalze 142 befestigt
ist und sich mit dieser dreht. der Stiitzring 180 hat
eine zylindrische AuBenfldche 182 mit einem Radi-
us, welcher ungefdhr gleich dem gesamten Radius
eines Bandstltzsegments 144 (Fig. 3) ist.

Ein elastisches, biegsames Kronensegment
186 (Fig. 5) ist an dem Stitzring 180 befestigt und
dreht sich mit diesem und der Verformwalze 140.
Das Kronensegment 186 hat einen AuBenradius
groBer als der Radius des Bandstlitzsegments 144
und die Dicke des Bandes 82 zusammen, wenn es
auf der Oberfliche 182 des Stlitzrings 180 befe-
stigt ist. Es ist genligend Abstand zwischen den
Béandern 82, so daB das Formprdgesegment 174
aus den B&ndern herausragen kann, um die Verfor-
mung 132 in der Signatur 40 zu bilden.

Das Kronensegment 186 kommt mit den auf-
einanderfolgenden Signaturen 40 in Kontakt, um
die Verformungen 132 zu bilden. Das zylindrische
Kronensegment 186 ist in einem koaxialen Verhilii-
nis mit dem Stiitzring 180 angeordnet. Das Kronen-
segment 186 ist in radialer Richtung nachgiebig, so
daB sine Signatur 40 auf elastische Weise verformt
kann, ohne daB diese Verformung in der Signatur
40 verbleibt.

Das nachgiebige Kronensegment 186 hat eine
zylindrische Innenschicht 190, welche abschirmt
und koaxial mit dem Stltzring 180 veriduft. Die
zylindrische Innenschicht 190 besieht aus Tuch
oder Gewebe. Die Innenschicht 190 ist an dem
Stiitzring 180 mittels einer zylindrisch verlaufenden
Klebstoffschicht 192 befestigt.

Eine zylindrische AufBienschicht 196 (Fig. 5)
verluft koaxial mit der zylindrischen Innenschicht
190 und schirmt diese ab. Die zylindrische AuBen-
schicht 196 besteht aus Tuch oder Gewebe, wel-
ches, zumindest zu sinem gewissen Grad, nachgie-
big ist. Die AuBenschicht 196 wird durch sine Art
Haken-und-Schiaufen-Befestiger 198, welcher zwi-
schen diesen beiden Schichten angeordnet ist, 15s-
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bar mit der Innenschicht 190 verbunden. Der
Haken-und-Schlaufen-Befestiger 198 kann gelSst
werden, um die AuBenschicht 196 von der innen-
schicht 190 zu trennen und die AuBenschicht 196
zu ersetzen, wenn diese durch den Kontakt mit den
Signaturen 40 abgeniitzt ist.

Der Haken-und-Schiaufen-Befestiger 198 hat

gine Vielzahl von Haken 202, welche fest mit der
Innenschicht 190 verbunden und radial nach auBen
gerichtet sind. Der Befestiger 198 hat auch eine
Vielzahl von Schlaufen 204, welche fest mit der
AuBenschicht 196 verbunden und radial nach innen
gerichtet sind. Die Haken 202 werden I0sbar mit
den Schlaufen 204 verbunden. um die Innen- und
Aufenschicht miteinander zu verbinden. Die Haken
202 und Schlaufen 204 bestehen aus einem syn-
thetischen Material, wodurch diese aneinander haf-
ten, wenn sie ineinandergedrlickt werden.
Wenn auch die Haken 202 als von der Innenschicht
190 nach auBen abstehend und die Schiaufen 204
als von der AuBenschicht 196 nach innen abste-
hend gezeigt worden sind, k&nnten deren Positio-
nen auch umgekehrt werden; d.h. die Haken k3nn-
ten von der Aufienschicht 196 nach innen abstehen
und die Schlaufen kdnnten von der Innenschicht
190 nach aufen abstehen, falls gewlnscht. Diese
Art von Haken-und-Schlaufen-Befestiger 198 ist
eine wohlbekannte Ausflihrung und kommerziell er-
hiltlich unter dem Warenzeichen "VELCRO". Der
Haken-und-Schlaufen-Befestiger 198 kann, zumin-
dest zu einem gewissen Grad, zusammengepreft
werden, so daB die AuBenschicht 196 nachgibt
oder unter dem EinfluB von Krdften, welche wéh-
rend der Bildung der Verformung 132 auf die Au-
Benschicht 196 {ibertragen werden, sich auf die
Innenschicht 190 zubewegt.

Das Kronensegment 186 hat eine zylindrische
AuBenseite 208, welche mit der Signatur 40 in
Kontakt kommt (Fig. 5). Diese Aufenseite 208 ist
flexibel, um zu verhindern, daB die in der Signatur
40 gebildete Verformung 132 eine dauerhafte ist. In
der dargesteliten Ausflhrungform der Erfindung
wird die zylindrische AuBenssite 208 von elastisch
abbiegbaren Schiaufen 210 gebildet, weiche von
der AuBenschicht 196 radial nach aufien abstehen.
Die Schlaufen 210 sind von derselben Beschaffen-
heit wie die Schlaufen 204 des Befestigers 198.

Die zylindrische AuBenseite 208 des Kronen-
segments 186 hinterldBt eine minimale Markierung
in der Signatur 40. Es kdnnen jedoch andere Ty-
pen Kronensegmente verwendet werden, fails er-
wilinscht, obwohl die hierin beschriebene Beschaf-
fenheit der elastischen Aufienseite 208 vorgezogen
wird. Zum Beispiel k6nnte das Formprigesegment
174 ein verchromies Rad, eine runde Blrste, ein
rundes Kunststoffrad, etc. sein, falls erwiinscht.

Die AuBenseite 208 des Kronensegments 186
(Fig. 5) bewegt sich mit hdherer Oberfldchenge-
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schwindigkeit als die Signatur 40. Deshalb gibt es
bei der Bildung der Verformung 132 Schiupf oder
verschobenen Kontakt zwischen der AuBenseite
208 des Kronensegments 186 und dem Haupiteil
einer Seitenfliche 54 einer Signatur 40 (Figuren 3
und 4). Dieser Schiupf bewirkt eine Art nachgeben-
den, streichenden Kontakt zwischen dem Kronen-
segment 186 (Fig. 5) auf dem Formprdgesegment
174 und einer Signatur 40, um diese elastisch
abzubiegen ohne sie bleibend zu verformen. Falls
erwiinscht, kdnnte die AuBenseite 208 des Kronen-
segments 186 sich mit derselben Geschwindigkeit
bewegen als die Signatur 40. ’

Die Beschaifennheit des Kronensegments 186
des Formprigesegments 174 erlaubt es, daf die
AuBenschicht 196 leicht von der Innenschicht 190
getrennt werden kann, wenn die AuBenschicht 196
abgenutzt ist. Der Haken-und-Schlaufen-Befestiger
198 kann also leicht geldst werden, um die abge-
nutzte AuBenschicht 196 von der Innenschicht 190
zu entfernen. Eine neue Aufienschicht kann dann
durch den genannten Befestiger 198 mit Leichtig-
keit wieder mit der Innenschicht 190 verbunden
werden.

Das Kronensegment 186 kdnnte auch anders
ausgebildet sein, falls gewlinscht. Es werden auch
andere bekannte Ausfiihrungen einer Verformein-
richtung erwogen. Zum Beispiel kdnnte die Ver-
formeinrichtung ein fest angebrachtes Teil zum ela-
stischen Verformen der Signaturen haben.

Verformeinrichtung - zweites Ausflhrungsbeispie!

Bei der Ausflihrung der in Fig. 3 gezeigten
Verformeinrichtung 126 bildet ein einziges Form-
prigesegment 174 eine einzige Wellverformung
132 in einer Signatur 40. Jedoch kdnnte es wiin-
schenswert sein, eine Mehrzahl von Verformungen
in jeder Signatur 40 zu bilden, um diese weiter 2u
versteifen. In dem in Fig. 6 gezeigten Ausfiihrungs-
beispiel der Erfindung sind eine Mehrzahl von
Formprigesegmenten vorgesehen zum Bilden ei-
ner Mehrzahl von Verformungen in jeder Signatur
40. Da diese in Fig. 6 gezeigte Ausfihrungsform
der in den Figuren 1 bis 5 gezeigten im wesentli-
chen gleicht, werden gleiche Bezugsziffern zur Be-
stimmung gleicher Teile verwendet, wobei der zu-
sitzliche Buchstabe "a" sich auf die Teile in Fig. 6
bezieht, um Verwirrung zu vermeiden.

Eine Verformeinrichtung 126a umfaBt eine Ver-
formwalze 142a mit einer Mehrzahl von Formpré-
gesegmenten 174a. Die zylindrischen Formprage-
segmente 174a springen radial von zylindrischen
Bandstiitzsegmenten 144a weiter nach aufien her-
vor als die Dicke eines radialen zylindrischen
Bandstlitzsegments 144a und die Dicke eines Ban-
des 82a zusammen. Somit springen die Formprég-
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segmente 174a zwischen den sich im Abstand
voneinander befindlichen Béndern 82a hervor und
bilden eine Vielzahl von Verformungen in einer
Signatur, welche im Abstand voneinander zwischen
deren vorderem und hinterem Endteil verlaufen.
Obwoh! drei Formpridgesegmente 174a in Fig. 6
gezeigt sind, kann eine gréBere oder kieinere An-
zahl von Formprdgesegmenten verwendet werden,
falls gewiinscht.

Jedes der Formprdgesegmente 174a hat die
gleiche Beschaffenheit wie das Formprdgesegment
174. Somit hat jedes Formpridgesegment 174a ei-
nen polymerischen Stiitzring, welcher an einer me-
tallenen Trégerwalze 142a befestigt ist. Eine der
Krone 186 in Fig. 5 gleichende elastische Krone ist
mit jedem der Stiitzringe verbunden. Jede der Kro-
nen hat eine Innen- und AufBenschicht, durch
Haken-und-Schiaufen-Befestiger 18sbar miteinander
verbunden. Die Kronen haben eine von Schlaufen
-dhnlich den Schlaufen in Fig. 5 - gebildete Aufien-
seite.

SchiuBfolgerung

Die vorliegende Erfindung sieht eine neue, ver-
besserte Signaturtransportvorrichtung 14 vor, in
welcher ein erstes Transportmittel 64 eine Auslage-
station 88 einschlieft, an welcher Signaturen 40 auf
ein zweites Transportmittel 74 {Ubertragen werden.
Um die Geschwindigkeit, mit welcher die Signatu-
ren 40 sich zwischen den Transportmitteln 64 und
74 bewegen kdnnen, zu erhShen, werden eine oder
mehrere Verformungen 132 in den Signaturen 40
gebildet, um diese zu versteifen.

Da es erwiinscht ist, die Signaturen 40 nach
der Ubertragung von dem ersten Transportmittel 64
auf das zweite Transportmittel 74 wieder frei von
Verformungen 132 zu haben, verformt die Verform-
einrichtung 126 die Signaturen 40 auf elastische
Art und bildet vorlibergehende Verformungen, wel-
che schwinden, nachdem die Signaturen sich aus
der Verformeinrichtung herausbewegt haben. Damit
die Verformungen 132 in den Signaturen 40 wih-
rend deren Bewegung bei hoher Geschwindigkeit
zwischen den Transportmittein 64 und 74 aufrech-
terhalten werden kénnen, ist die Verformeinrich-
tung 126 in einem Abstand von dem zweiten
Transportmittel 74 angeordnet, welcher geringer ist
als der Abstand zwischen dem vorderen und und
hinteren Endteil 46 und 48 einer Signatur 40. Somit
ist wihrend der Bewegung eines vorderen Signa-
turteils durch den Raum zwischen den beiden
Transportmitteln 64 und 74 und widhrend des an-
fanglichen Kontakts der Signatur 40 mit dem zwei-
ten Transportmitiel 74 ein hinterer Signaturteil im
Griff der Verformeinrichtung 126.

Die vorangehende Beschreibung der bevorzug-
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ten Ausflihnrungen der Erfindung hat sich auf einen
bekannten Typ von Verformeinrichtung 126 bezo-
gen, in welcher zum Bilden einer oder mehrerer
Verformungen in einer Signatur eine drehbare Ver-
formwalze 140 oder 140a angewandt wurde. Je-
doch kénnten andere Typen Verformeinrichtungen,
welche eine Signatur nicht bleibend verformen, an-
gewandt werden, falls erwlinscht. Deshalb wird in
Betracht gezogen, da die Verformungen mit einer
oder mehreren fest angebrachten Fihrungen, wel-
che gegen die Signatur drliicken, gebildet werden
kénnten. Ein anderer Weg zum Bilden von Verfor-
mungen wére die Verwendung von Luftgebldsen.
Falls erwlinscht, k8nnten gegeneinander abgesetz-
te Bénder auf den sich gegeniiberliegenden Seiten
der Signaturen benutzt werden, um die Verformun-
gen zu bilden. Deshalb sind die aus der vorliegen-
den Erfindung geltend gemachten Anspriiche nicht
als sich auf einen bestimmten Typ Verformeinrich-
tung beschriankend zu verstehen, auBer wo durch
den spezifischen Wortlaut eines Anspruchs erfor-
derlich.

Anspriiche

1. Falzwerk einer Rollenrotationsdruckmaschi-
ne, das ein erstes Transportmittel (64) zum aufein-
anderfolgenden Transportieren von Signaturen (40)
aufweist, welches mit einem zweiten Transporimit-
tel (74) zum Transportieren der von dem genann-
ten ersten Transportmittel (64) empfangenen Si-
gnaturen (40) zusammenwirkt, wobei das erste
Transporimittel (64) ein Auslageteil (88) hat, durch
welches sich die Signaturen (40) von dem genann-
ten ersten Transportmitiel (64) zu dem genannten
zweiten Transporimittel (74) nacheinander bewe-
gen, gekennzeichnet durch foigende Merkmale:
am Auslageteil (88) des ersten Transportmittels
(64) ist eine Verformeinrichtung (128) zum Bilden
von Verformungen (132), welche zwischen dem
vorderen und hinteren Endteil (46 und 48) einer
Signatur verlaufen, angebracht, wobei die genannte
Verformeinrichtung (126) sich in einem Abstand
von dem genannten zweiten Transportmitiel (74)
befindet, welcher geringer ist als der Abstand zwi-
schen dem vorderen und hinteren Endteil (46 und
48) einer Signatur (40), so daB es mdglich ist, daf
das jeweilige vordere Endteil (46) einer Signatur
sich in eine Tasche (32) des zweiten Transportmit-
tels (74) hineinbewegt, wihrend das hintere Endteil
(48) noch im Kontakt mit der Verformeinrichtung
126) ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Verformeinrichtung eine Walze (140) ein-
schliefit, die einen Bereich mit einem ersten Durch-
messer (146) und einen Bereich mit einem zweiten
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Durchmesser (144) aufweist, welcher gréfer ist als
der erste Durchmesser, ferner der zweite Bereich
(144) der Walze (140) ein Formprigemittel (174)
aufweist zum elastischen Verformen einer jeweili-
gen Signatur (40).

3. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Verformeinrichtung (126) ein Mittel (174)
sinschlieft zum elastischen Verformen einer jewsi-
ligen Signatur (40), und die Verformung erhalten
bleibt, solange die Signatur (40) mit der Verform-
einrichtung (126) im Kontakt ist. und die Verfor-
mung aus der jeweiligen Signatur (40) schwindet,
nachdem sich diese aus der Verformeinrichtung
(126) herausbewegt hat.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dafB das erste Transporimittel (64) eine Vielzahi von
Biandern (82. 84) einschiieft, welche mit den je-
weils gegeniiberliegenden Seiten (54, 52) einer Si-
gnatur (40) m Kontakt sind, und ein Mittel zur
Bewegung der genannten Bidnder, um eine sich
zwischen diesen befindliche Signatur (40) zu bewe-
gen, wobei die Verformeinrichtung (128) ein Form-
pragemittel (174) zum Verformen einer jeweiligen
Signatur (40) einschlieBt, wihrend diese sich Zwi-
schen den genannten Bindern (82, 84) befindet
. und von diesen beférdert wird.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Verformeinrichtung (126) ein Formpridge-
mittel (174) zur Ausiibung von Kréften auf die eine
Seitenfiiche siner jeweiligen Signatur (40) aufweist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Vielzahl von Bandern erste und zweite sich
im Abstand voneinander befindliche Bénder (82,
84) einschlieft, wovon jedes Band eine Seitenfld-
che fUr den Kontakt mit der gleichen Seitenfliche
einer Signatur (40) hat und das Mittel (126) zum
Verformen einer jeweiligen Signatur (40) ein Form-
pragenmittel (174) einschlieft flr den Kontaki mit
einer Seitenfldche einer jeweiligen Signatur (40) in
Positionen, zwischen welchen die genannten ersten
und zweiten Binder (82, 84) mit der Seitenfliche
der jeweiligen Signatur (40) im Kontakt ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Seitenflichen der genannten ersten und
zweiten Bander (82, 84) und die Seitenfldchen (54,
52) der Signaturen (40), weiche nacheinander mit
den genannten ersten und zweiten Bédndern (82,
84) in Kontakt kommen, sich wdhrend des sequen-
tiellen Transports durch die Verformeinrichtung
{126) mit der gleichen Geschwindigkeit bewegen,
daB ferner die Verformeinrichtung (126) ein Mittel
einschlieft zum Bewegen des Formpridgemittels
(174) mit einer Geschwindigkeit, die gr&Ber ist als
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die Geschwindigkeit der Bewegung der Seitenfld-
chen der Signaturen (40) durch die Verformeinrich-
tung (126). wobei Schiupf entsteht zwischen dem
Formpriagemittel (174) und den Seitenflichen der
Signaturen, wenn diese nacheinander mit dem
Formpragemittel (174) in Kontakt kommen.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Verformeinrichtung (126) eine Basis ein-
schiieft, eine Materialschicht (196), deren AufBen-
seite mit den jeweiligen Signaturen 40 in Kontakt
kommt, und ein Haken-und-Schlaufen-Befesti-
gungsmittel (198) zum I8sbaren Verbinden der ge-
nannten Materialschicht (196) mit der genannten
Basis, wobei das genannte Haken-und-Schiaufen-
Befestigungsmittel (198) eine Vielzahl von Schlau-
fen (204) und eine Vielzahl von mit den genannten
Schlaufen (204) verbindbaren Haken (202) ein-
schlieft zum I&sbaren Verbinden der Material-
schicht (196) mit der Basts.

9. Eine Vorrichtung nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,
dafl die genannte Aufienseite der genannten Mate-
rialschicht aus einer weiteren Vielzaht von Schlau-
fen mit derselben Beschaffenheit wie die Vielzahl
der mit der Vielzah! von Haken (202) verbindbaren
Schiaufen (204) gebildet ist.

10. Falzwerk einer Rollenrotationsdruckmaschi-
ne, gekennzeichnet durch folgende Merkmale:
es ist eine Walze vorgesehen, die von einer inne-
ren Materialschicht umgeben ist, Mittel zum Verbin-
den der inneren Materialschicht mit der genannten
Walze, eine umfingliche, sich um die genannte
innere Materialschicht erstreckende duBere Materi-
alschicht, ein mit der genannten duBeren Material-
schicht verbundenes Flichenmittel (210) flr den
sequentiellen Kontakt mit dem Hauptteil einer Sei-
tenfliche einer jeweiligen der Signaturen, und ein
Haken-und-Schlaufen-Befestigungsmittel (198) zum
|6sbaren Verbinden der genannten inneren und &u-
Beren Materialschicht (190, 196) miteinander, wobei
das genannte Haken-und-Schlaufen-Befestigungs-
mittel (198) eine Vielzahl von Schiaufen (204) hat,
welche sich zwischen der genannten inneren und
ZuBeren Materialschichien befinden und mit einer
ersten der genannten inneren und ZuBeren Materi-
alschichten verbunden sind, und eine Vielzahl von
Haken hat, welche sich zwischen der genannten
inneren und duferen Materialschicht befinden und
mit einer zweiten der genannten inneren und dufe-
ren Materialschichten verbunden sind, und die ge-
nannte Vielzahi von Haken mit der genannten Viel-
zahl von Schlaufen verbindbar ist, um die genannte
innere und duBere Materialschicht 16sbar miteinan-
der zu verbinden.

11. Eine Vorrichtung nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Fldchenmittel (210) aus eine Vielzah! von
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Schiaufen besteht mit derselben Beschaffenheit,
wie die Vielzahl der Schlaufen des genannten
Haken-und-Schlaufen-Befestigungsmittels (198).

12. Eine Vorrichtung nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet,
daB zusitzlich ein erstes Transportmittel (64) zum
sequentiellen BefGrdern von Signaturen und ein
zweites Transportmittel (74) zum Befdrdern der von
dem genannten ersten Transportmittel (64) erhalte-
nen Signaturen vorgesehen sind, wobei das ge-
nannte erste Transportmittel (64) einen Auslageab-
schnitt (88) einschlieBt, durch welchen die Signatu-
ren sich nacheinander von dem genannten ersten
Transportmittel (64) zu dem genannten zwsiten
Transportmittel (74) bewegen, die genannte Walze
(140) sich an dem Auslageteil (88) des genannten
ersten Transportmittels (64) befindet, das genannte
Formprigemittel {174) sequentiell mit Seitenfid-
chen der Signaturen in Kontakt kommt, um Verfor-
mungen zu bilden, welche sich zwischen den vor-
deren und hinteren Endteilen der Signaturen er-
strecken, die genannte Walze (140) sich in einem
Abstand von dem genannten zweiten Transportmit-
tel (74) befindet, welcher geringer ist als der Ab-
stand zwischen den vorderen und hinteren Endtei-
len der Signaturen, um zu ermdglichen, daf der
vordere Endteil einer jeweiligen Signatur sich in
das genannte zweite Transportmittel (74) bewegt,
" wihrend diese noch mit dem genannten Formpré-
gemittel (174) im Kontakt ist.

13. Eine Vorrichtung nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet,
daf die Walze einen metallenen Triger mit einer
zylindrischen Aufenfldche (208) und einem ringf&r-
migen Ko&rper (186) aus polymerischem Material
hat, welcher die zylindrische AuBenfliche des ge-
nannten Trdgers abschirmt, und die genannte erste
Materialschicht an dem genannien ringfSrmigen
K&rper fest angebracht ist.

14. Vorrichtung fiir den Transport von Signatu-
ren, deren gefalzter Kantenteil sich gegeniiber de-
ren offenem Kantenteil befindet, und die genannte
Vorrichtung folgende Merkmale umfast:
ein erstes Transportmittel (64) zum sequentiellen
Transport der Signaturen (40), wobei deren vorde-
res Endteil (46) das gefalzte Kantenteil (42) und
deren hinteres Endteil (48) das offene Kantenteil
(44) ist, ein zweites Transportmittel (74) zum Befdr-
dern der von dem genannten ersten Transporimittel
(64) empfangenen Signaturen, wobei sich an dem
genannten ersten Transportmitiel eine Auslagesta-
tion (88) befindet, durch welche die Signaturen (40)
sich sequentiell von dem ersten Transporimittel
(64) zu dem zweiten Transportmittel (74) bewegen,
und eine Verformeinrichtung (126), welche sich an
der Auslagestation (88) des genannten ersten
Transportmitiels (64) befindet, zum Pridgen von
Verformungen neben dem offenen Kantenteil der
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Signaturen, wobei diese Verformungen (132) zwi-
schen dem vorderen und hinteren Endieil (46, 48),
parallel zu dem gefalzten Kantenteil (42) der Signa-
turen verlaufen, und die genannte Verformeinrich-
tung (126) sich in einem Abstand von dem genann-
ten Transportmittel (74) befindet, welcher kieiner ist
als der Abstand zwischen dem vorderen und hinte-
ren Endteil der Signaturen, so daB das vordere
Endteil einer jeweiligen Signatur sich zu dem zwei-
ten Transportmittel (74) hinbewegen kann, wihrend
diese noch mit der genannten Verformeinrichtung
im Kontakt ist, und durch die Verformung in der
Signatur der sonst Ublichen Tendenz des Durchbie-
gens des vorderen Signaturendteils (46) bei dessen
Bewegung von dem genannten ersten Transport-
mittel zu dem genannten zweiten Transportmittel
entgegengewirkt werden kann.
15. Vorrichtung nach Anspruch 14,

dadurch gekennzeichnet,

daB die genannte Verformeinrichtung (126) eine
Basis einschlieBt, eine Materialschicht mit einer zy-
lindrischen Aufenseite (196) flir den Kontakt mit
einer jeweiligen Signatur, und einen zylindrischen
Kdrper eines Haken-und-Schlaufen-Befestigungs-
mittels (198), welcher radial, in bezug auf die ge-
nannte Aufenseite (196) nach innen gerichtet ange-
bracht ist zum [8sbaren Verbinden der genannten
Materialschicht mit der genannten Basis, wobei das
genannte Haken-und-Schlaufen-Befestigungsmittel
(198) eine Vielzahl von Schlaufen (204) und eine
Vielzahl von in die Schlaufen eingreifende Haken
(202) umfaft, um die Materialschicht mit der Basis
wieder [Gsbar zu verbinden.

16. Vorrichtung nach Anspruch 14,

dadurch gekennzeichnet,

daB die genannte Verformeinrichtung (126) eine
Walze (142) umfaBt, eine kreisférmige Innenschicht
(190) eines sich um die genannte Walze erstrek-
kenden Materials, ein Mittel zum Verbinden der
genannten Innenschicht (190) des genannten Mate-
rials mit der genannten Walze (142), eine kreisfbr-
mige, sich um die genannte Materialinnenschicht
erstreckende Materialaufenschicht (196), ein mit
der genannten Materialauenschicht verbundenes
Flachenmittel (208) flir den sequentiellen Kontakt
mit dem Hauptteil einer Seitenfldche der jeweiligen
Signaturen, und ein Haken-und-Schlaufen-Befesti-
gungsmittel (198), welches die genannte kreisfor-
mige Materialschicht umgrenzt, zum I8sbaren Ver-
binden der genannten inneren und dufleren Materi-
alschicht miteinander, wobei das genannte Haken-
und-Schlaufen-Befestigungsmittel (198) eine Viel-
zahl von rundum zwischen der genannten inneren
und duBeren Materialschicht angeordneten Schiau-
fen umfafBt, welche mit einer ersten der genannten
Materialschichten verbunden sind, und eine Viel-
zahl von rundum zwischen der genannten inneren
und duBeren Materialschicht angeordneten Haken,
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welche mit einer zweiten der genannten Material-
schichten verbunden sind, und die genannten
Schlaufen und Haken ineinandergeprefit werden
kénnen, um die genannte innere Materialschicht
(190) und &ufere Materialschicht (196) miteinander
zu verbinden.
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