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@ Verfahren zum Einbau einer Wanne und Wanne, insbesondere zur Verwendung bei dem Verfahren.

@ Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zum Einbau einer Wanne, insbesondere einer Bade-
wanne oder einer Duschwanne, welche als Ersatz
oder als Neuinstallation eingebaut werden kann.
Weiterhin betrifft die Erfindung eine Wanne, insbe-
sondere zur Verwendung bei dem erfindungsgema-
Ben Verfahren. Die Wanne (4) weist einen im we-
sentlichen L-fdrmigen Wandbereich auf, an dessen
Innenseite ein Versteifungselement (12) vorgesehen
ist. Dieses dient der Abstlitzung auf einem Unterbau
oder einer an einer Wand (1) befestigten Montages-
chiene (2). Die erfindungsgemifBe Wanne ermdglicht
einen problemlosen Austausch der Wanne und ist
somit flir den Neubau als auch flr die Nachriistung
besonders gut verwendbar.
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Verfahren zum Einbau einer Wanne und Wanne, inshesondere zur Verwendung bei dem Verfahren

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zum Einbau einer Wanne, insbesondere einer Ba-
dewanne oder einer Duschwanne, sowie auf eine
Wanne, insbesondere zur Verwendung bei dem
Verfahren.

Wannen, insbesondere Badewannen oder Du-
schwannen werden Ublicherweise entweder im
Austausch flir eine bereits bestehende Wanne ein-
gebaut oder bei einer Neusinrichtung des Bades
installiert. In beiden Fillen ist es erforderlich, die
Wanne in geeigneter Weise abzusiiitzen und zu
fixieren, wobei insbesondere auf eine ausreichende
Gerduschddmpfung der Wanne Wert zu legen ist.
Bei den bisher bekannten Verfahren zum Einbau
einer Wanne ist der Nachteil vorhanden, daB die
Wanne spidter nicht mehr entfernt werden kann,
ohne daB Beschidigungen am Mauerwerk oder an
der Kachelung auftreten.

Im Falle eines Austausches einer Wanne, d. h.
beim Ersetzen einer alten Wanne zum Zwecke der
Renovierung und/ oder Umgestaltung von Badern
ist es aus dem Stand der Technik bekannt, entwe-
der die alte Wanne volistin dig zu zerteilen oder
den Rand der alten Wanne im eingebauten Zu-
stand beizubehalten und auf diesen eine neue
Wanne aufzusetzen und hiermit fest zu verbinden.

Die DE-PS 26 56 434 beschreibt ein Verfahren
zum Austausch von fest installierten Badewannen,
bei welchem die alte Wanne nach Enifernen des
den Wannenrand festlegenden Mdrtels zerschnitien
und aus der stehenbleibenden Verkleidung heraus-
genommen wird. Dieses Verfahren ist sehr zeitauf-
wendig und erfordert gréBte Sorgfalt, da bei dem
mechanischen Vorgang des Lockerns des Wannen-
randes aus seiner M&rtelverbindung in den geflie-
sten Bereichen die Gefahr des ZerstGrens der Flie-
sen besteht. Das Entfernen des den Wannenrand
festlegenden Mbriels muB nach der Lehre dieses
Patentes vor dem Zerschneiden der Wanne ge-
schehen, weil die nach dem Stand der Technik
bekannten Schneidverfahren wie Metall-Stichsége
oder Winkelschleifer solche Vibrationen erzeugen,
daB ohne vorhergehendes Lockern der Wanne die
Gefahr des Herausbrechens von Kacheln besteht.

Weiterhin beschreibt die DE-PS 33 11 125 ein
Verfahren zum Einbau von Wannen, bei welchem
die alte Wanne so zerteilt wird, dag der Rand
stehen bleibt, das heift, mit dem Unterbau verbun-
den bleibt. Die neue Wanne wird gemaB diesem
Verfahren auf den Rand der alten Wanne aufge-
setzt und mit diesem verbunden, nachdem der
Mittelteil der alten Wanne entfernt wurde.

Bei diesem Verfahren erweist es sich als nach-
teilig, wie durch viele Einbauten in der Praxis be-
legt wird, daf der nach dem Heraustrennen des
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Mittelteiles an den Hauswinden verbleibende Wan-
nenrandbereich sich von der Fliesenunterkante 16st
und durchhéngt. In der Regel sind die alten Wan-
nen in diesem Bereich nicht unter stlitzt. Aus die-
sem Grunde ist eine Verbindung einer neuen Wan-
ne mit diesem Randbereich problematisch. Wollte
man hieran eine neue Wanne befestigen, miiBte
man diesen labilen Rand hochdriicken und wieder
festsetzen. Dabei ergeben sich Probleme; daB

der Randbereich nie wieder genau gerade wird
und, dafi

bei GuBwannenrdndern
kdnnen, daf aufgrund
des Durchhidngens bzw. Hochdriickens dieses
Randteiles auch ein Lockern des Wannenrandes im
vorderen Bereich bewirkt wird.

Eine Verbindung des alten Wannenrandes mit
dem neuen kann somit nur Uber dick aufiragende
Unebenheiten ausgleichende Verklebungen mei-
stens mittels Polyurethan geschehen. Dabei tritt
wiederum die Schwierigkeit auf, da
die Dauer-Haltbarkeit der PU-Verbindung zwischen
GFK- und Emaille-Oberflichen nicht gewahrleistet
ist, daB
FCKW sich bilden, daB
lange Aushirtezeiten bendtigt werden, daB
die Wanne ungerade in den Kunststoff eindrickt
werden kann und dag,
ein nachtréglicher Ausbau ohne Beschidigung von
Kacheln und Mauerwerk nicht mdglich ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren sowie eine Wanne zu schaffen, welche
es gestatten, mit einfachen Mitteln schnell, kosten-
glinstig und umweltfreundlich die Wanne einzubau-
en, sowohl bei der Neuinstallation als auch beim
Austausch gegen eine alte Wanne, wobei insbeson-
dere bei einem Austausch der Wanne eine Be-
schidigung der Fliesen vermieden wird und wobei
die Wanne zu spiterer Zeit ohne Schwierigkeiten
ausbaubar ist.

Weiterhin soll eine solche Lagerung des Wan-
nenrandes erfolgen, daB keine Gerdusche durch
eventuelle Wannenrandbewegungen entstehen und
Ubertragen werden kdnnen.

Hinsichtlich des Verfahrens wird die Erfindung
dadurch gelSst, daB zumindest an einer Wand ei-
nes Raumes eine Montageschiene zur Auflage und
Ausrichtung des Wannenrandes befestigt wird, daB
der Wannenrand rutschfest und elastisch an der
Montageschiene befestigt wird, daB die Wanne an
dem freien Randbereich durch einen Unterbau ab-
gestlitzt wird, auf welchem der Randbereich ver-
schiebbar aufliegt, und daf die Wanne mittels ei-
nes hdhenverstellbaren FuBigestells positioniert
wird.

Bruchstellen entstehen
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Das erfindungsgemé&Be Verfahren zeichnet sich
durch eine Reihe erheblicher Vorteile aus. Da die
erfindungsgeméfe Wanne auf dem hdhenverstell-
baren FuBgestell, an der Montageschiene und auf
dem Unterbau abgestiitzt ist, kann die Wanne ex-
akt und dauerhaft positioniert werden. Da weiterhin
der freie Randbereich auf dem Unterbau verschieb-
bar aufliegt, ist es mdglich, daB die Wanne bei der
Erwdrmung und/oder Temperaturwechsein gering-
flgige Forménderungen vornehmen kann, ohne
daB dies zum Aufireten von Spannungen fiihrt,
welche beispielsweise zu einer Lockerung der Be-
festigung der Wanne flihren k&nnen. Die Anbrin-
gung des einer Wand des Raumes zu gewandten
Randbereichs der Wanne an einer Montageschiene
gestattet es, diesen Randbereich der Wanne auf
besonders exakte Weise auszurichten und zu fixie-
ren. Dies ist wichtig sowoh! beim Einbau von Wan-
nen in neue Béder als auch bei dem Wannenwech-
sel. Bei neuen Bddern wird nach Aufstellung der
Wanne die Untermauerung an den den Hauswin-
den gegeniberliegenden Seiten (Wannenschirzen)
vorgenommen. Hierbei kann es bei fehlender Fixie-
rung zu ungewollten Wannenverschiebungen kom-
men. Das gleiche gilt bei entsprechender Bean-
spruchung nach dem fertigen Einbau sowohl bei
der Installation in neue Bidder als auch beim Wan-
nenwechsel. Die elastische Verbindung an den
Montageschienen gewdhrieistet eine problemiose
Dauerbeanspruchung der Wanne.

In einer besonders glinstigen Ausgestaltung
der Erfindung ist vorgesehen, daB bei einem Aus-
tausch einer alten Wanne diese entlang des zum
Wanneninnenraum weisenden Randbereichs ge-
schnitten wird, daB der Mittelteil der alten Wanne
entnommen wird und daB der an den Wénden des
Raumes eingesetzte Wannenrandbereich anschlie-
Bend abgefrennt wird, wihrend der freie Randbe-
reich auf dem Unterbau verbleibt. Diese Vorge-
hensweise ermdglicht es, die alte Wanne so zu
entfernen, daB die Fliesen oder Kacheln nicht be-
schidigt werden. Da der freie Randbereich der
alten Wanne auf dem Unterbau verbleibt, ist es
nicht erforderlich, die dort befindlichen Vermd&rie-
lungen und &dhnliches zu |8sen. Da weiterhin die
neue Wanne mit einem freien Randbereich ver-
schiebbar auf dem bisherigen Randbersich aufliegt,
werden Lockerungen durch mechanische Beein-
flussungen beim Benutzen der Wanne vermieden.
Bevorzugterweise erfoigt das Abtrennen des freien
Bereichs des an der Wand an liegenden Randes
der alten Wanne von unten. Es ist somit méglich,
am Ubergang zu einer Wand die alte Wanne so zu
zertrennen, daB eine Beschiddigung der Kacheln
beim ersten Schnitt, welcher von oben erfolgen
mupB, vermieden wird. Nach dem Entfernen des
Mittelbereichs der alten Wanne kann nunmehr das
freie Ende des an der Wand anliegenden Randes
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der alten Wanne von unten abgetrennt werden.

Das Schneiden der alten Wanne erfolgt bevor-
zugterweise mittels eines vibrationsfreien Trennver-
fahrens, um das Ausbrechen von Vermauerungen,
Vermdrtelungen oder von Teilen der Fliesen zu
verhindern. Ein Plasma- oder Laserschneidverfah-
ren ist besonders zu bevorzugen.

Um die neue Wanne mdaglichst gleichmapig an
ihren Randbereichen abzustlitzen, erweist es sich
als glnstig, wenn nicht nur auf der Montageschie-
ne, sondern auch auf dem Unterbau jeweils ein
flexibles Unterstlitzungsmaterial aufgebracht wird.

Zur sicheren Verbindung der Wanne und um
ein Wandern der Wanne zu verhindern, wird der
Randbereich der Wanne mit der Montageschiene
vorzugsweise Uber ein Kautschukband verklebt.

Beziiglich der Wanne wird die Aufgabe erfin-
dungsgemafB dadurch geldst, daB der Randbereich
einen waagrechten Abschnitt und einen rechtwin-
klig dazu angeordneten freien Schenkel aufweist
und daB in dem durch den waagrechten Abschnitt,
den freien Schenkel und die Wandung des Mittel-
teils gebildeten Raum ein Versteifungselement be-
festigt ist. Die Ausgestaltung des Randes weist den
Vorteil auf, daB dieser sowoh! auf der Montages-
chiene als auch auf einem Unterbau aufgelegt wer-
den kann. Da weiterhin erfindungsgemiB in dem
freien Raum ein Versteifungselement befestigt ist,
ist sichergestellt, daf der Randbereich der Wanne
auch bei Belastung nicht verformt wird. Dies er-
weist sich sowohl bei der Montage des Randbe-
reichs an der vorstehend genannten Montageschie-
ne als auch bei einem Auflegen auf einen verblie-
benen Randbereich einer alten Wanne als beson-
ders glinstig. Die elastische Auflage auf der Monta-
geschiene hat die Aufgabe eine rutschieste und
elastische Lagerung zu gewahrleisten.

Bevorzugterweise ist das Versteifungselement
beim Wannenwechsel zur Auflage auf den freien
Randbereich der alten Wanne entfernbar. Dies er-
moglicht es, den Rand der neuen Wanne so anzu-
ordnen, daB dieser im wesentlichen auf dem Rand
der alten Wanne aufliegt, so daB keine nennens-
werte Erhdhung der neuen Wanne auftritt. Zwi-
schen den Wannenréndern wird jedoch immer ein
flexibles, nur mit dem alten Wannenrand verklebba-
res Kautschukband abschnittsweise aufgebracht,
womit auch eine horizontale Beweglichkeit des
Wannenrandes besteht.

Das Versteifungselement kann erfindungsge-
mé&RB ldngs des gesamtien Wannenrandes angeord-
net sein, es ist jedoch auch mdglich, das Verstei-
fungselement in Form zueinander beabstandeter
Rippen auszubilden.

In einer besonders glinstigen Ausgestaltungs-
form der Erfindung ist die Wanne aus Acryl gefer-
tigt und weist an ihrer Unterseite sine Verstér-
kungsschicht aus GFK (glasfaserverstédrktem Kunst-
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stoff) auf. Die Acrylwannenstirke betrdgt beispiels-
weise 4 mm, wihrend die Verstdrkungsschicht aus
GFK in einer Dicke von 2 mm ausgebildet sein
kann. Diese Ausgestaltungsform ermdglicht eine
kostengtlinstige, einfache Herstellbarkeit der Wanne
bei gleichzeitig hoher Festigkeit und Formbestin-
digkeit.

In einer besonders glinstigen Ausgestaltung
der Erfindung ist vorgesehen, daB das Verstei-
fungselement auf einem an der GFK-Verstarkungs-
schicht aufgebrachten Gewebeband befestigt ist.
Bei der Aushdriung einer GFK-Schicht bilden sich
beim Abbinden Paraffine, welche an der AuBensei-
te austreten. Diese verhindern iblicherweise ein
Verkleben einer derartigen GFK-Schicht. Erfin-
dungsgemif werden die Paraffine durch das Ge-
webeband aufgenommen, so da bei einer Entfer-
nung des Gewebebandes auch diese Paraffinaus-
scheidungen entfernt werden. Es ergibt sich somit
eine Oberflache, welche problemlos verklebt wer-
den kann. Da die Paraffinausscheidung nach einer
gewissen Zeitdauer beendet ist, 148t sich die Ver-
kiebbarkeit der Oberflachenschicht aufrechterhal-
ten. Ein solches Gewebeband wird zusitzlich auf
den Versteifungselementen angebracht, so daB an
diesen Stellen nach dem Entfernen des Gewebe-
bandes gute Klebefidchen fiir die rutschfeste Ver-
bindung an der Wandseite entstehen.

In einer weiteren, ginstigen Ausbildung der
Erfindung ist vorgesehen, daB die Wanne auf ei-
nem hdhenverstellbaren FuBgestell gelagert ist,
wobei es weiterhin glinstig sein-kann, wenn dieses
mittels Zugbdndern einstellbar ist. Die Zugbinder
kdnnen Uber Trommeln gefiihrt werden, welche der
Einstellung, beispielsweise von Gewindespindeln,
dienen und sind Uber eine Inspektionsdffnung oder
durch Ab- oder Uberlaufséffnung der Wanne nach
ihrem Einbau bedienbar. Diese Weiterbildung der
Erfindung ermdglicht es, die bereits eingesetzte
Wanne hinsichtlich der H8he des FuBgestells aus-
zurichten.

Die auBerhalb des Raumes unterhalb der Wan-
ne zu bedienenden Zugb3nder sind auch beim
Einbau von Wannen in neue Béder vorteilhaft, weil
nach dem  Mauern der  Unterstitzungen
(Wannenschirzen) eine Anderung der Wannen-Ein-
bauhShe durch Mériel-Aufbringung auf den Unter-
stlitzungen des Wannenrandes erfolgen kann. Die
notwendig feste Positionierung der Wanne ist in
solchen Fillen nur Uber die nachtrigliche Regulie-
rung mittels Zugb&ander mdglich.

Um auch an den Bereichen der neuen Wanne,
welche mittels M&rtel mit einem Unterbau oder
ahnlichem verbunden sind, einen problemiosen
Austausch der Wanne zu ermdglichen, kann es
erfindungsgemB besonders glinstig sein, daB zu-
mindest diese Auflageflichen des Randbereichs
der Wanne mit einer Schicht versehen sind, welche
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ein Haften von Md&rtel verhindert.

Weiterhin ist es erfindungsgemaB besonders
vorteilhaft, daB die neue Wanne entweder mit iden-
tischen MaBen wie die alte Wanne ausgebildet sein
kann, oder zumindest identische AuBenmafe auf-
weisen kann. Der Ubergang von der neuen Wanne
zur Kachelung oder Einmauerung wird dadurch so
ausgebildet, wie er vorher bei der alten wann war.

Bei Anwendung des erfindungsgemé&Ben Ver-
fahrens ist es weiterhin mdglich, unterhalb der neu-
en Wanne ein Flllmittel einzubringen, welches bei-
spielsweise zur Gerduschddmpfung oder Wirme-
ddmmung dient. Dieses Flllmittel kann gleicherma-
fBen zur Abstlitzung der Wanne dienen.

Da die neue Wanne nicht, wie aus dem Stand
der Technik bekannt, in eine alte Wanne eingesetzt
wird, erfolgt auch bei gleichbleibender Wannenform
keine Verminderung des zur Verfligung stehenden
Innenraumes.

Weiterhin kann es erfindungsgemiB glnstig
sein, daf der Rand der neuen Wanne zur Anpas-
sung beschnitten wird. Dies ist beispielsweise an
den Bereichen glinstig, an weichen die alte Wanne
mit ihrem Rand gegen eine Wand anliegt oder an
den Stellen, an welche am Rand der alten Wanne
Anbauten, beispielsweise Duschirennwédnde oder
ahnliches, vorgesehen sind.

Um die Lagerhaltung zu verringern und mit
einer moglichst kieinen Wannenanzahl auszukom-
men, werden die Wannentypen in Gréfen mit Ra-
sterungen von 10 cm und die Wannenbreiten in
GrdBen mit Rasterungen von 5 cm bei sinem um-
laufenden Wannenrand von 9 cm ausgebildet, so
daB durch Beschneiden des Wannenrandes alle
Zwischenmafe bei den auszutauschenden Wannen
abgedeckt werden knnen. )

im folgenden wird die Erfindung anhand von
AusfUhrungsbeispielen in  Verbindung mit der
Zeichnung beschrieben. Dabei zeigt:

Fig. 1 eine schematische Seiten-Schnittan-
sicht einer erfindungsgeméBen Wanne im einge-
bauten Zustand;

Fig. 2 eine Schnittansicht auf die Schmalsei-
te der in Fig. 1 gezeigten Wanne;

Fig. 3 eine Draufsicht auf den Montagezu-
stand vor Einsetzen der neuen Wanne;

Fig. 4 eine &hnliche Ansicht wie in Fig. 3;

Fig. 5 eine Detailschnittansicht des Randbe-
reichs der neuen Wanne, welche auf den Randbe-
reich einer alten Wanne aufgesetzt ist;

Fig. 6 eine Detail-Schnittansicht des Randbe-
reichs der erfindungsgemdfen Wanne bei einem
Neusinbau; und

Fig. 7 eine Teil-Schnittansicht des an einer
Wand befestigten. Randbereichs der erfindungsge-
méBen Wanne.

In den Fig. 1 und 2 ist eine erfindungsgeméBe
Wanne im eingebauten Zustand dargestelit, wobei
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diese als Austausch gegen eine alte Wanne einge-
setzt wurde. Verdeutlichend dazu ist in den Fig. 3
und 4 jeweils in der Draufsicht der Einbauzustand
vor Einsetzen der neuen Wanne dargestellt. Die
Wanne 4 ist auf ein FuBgestell aufgesetzt und wird
an ihrem Wannenrand 7 Uber eine im einzelnen in
Fig. 7 zu beschreibende Montageschiene 2 an ei-
ner Wand 1 eines Raumes abgestlitzt. Die freien
Randbereiche & der Wanne 4 stltzen sich auf
einem Unterbau 6 ab, so wie dies im einzelnen in
Zusammenhang mit den Fig. 5 und 6 beschrieben
werden wird.

Aus den Fig. 3 und 4 ist ersichtlich, daB erfin-
dungsgemisB im Bereich des Unterbaus 6 der freie
Randbereich 8 der alten Wanne beibehalten wurde.
Sie wurde mittels eines vibrationsfreien Schneid-
verfahrens, beispielsweise eines Plasma- oder La-
sertrennverfahrens zerschnitten. Im Bereich der
Wand 1 des Raumes wurde der Randbereich der
alten Wanne volisténdig entfernt. Dies erfolgt in
zwei aufeinanderfolgenden Arbeitsschritten, wobei
in einem ersten Arbeitsschritt der Mittelteil der al-
ten Wanne herausgetrennt wird und wobei in einem
zweiten Arbeitsschritt von unten der an der Wand
verbleibende Randbereich der alten Wanne so ab-
getrennt wird, daB keine Beschddigung der Kache-
lung oder Fliesung erfolgt. Nachfolgend wird an der
Wand 1 jeweils eine Montageschiene 2 befestigt
und in geeigneter Weise ausgerichtet.

Sowoh! auf der Montageschiene 2 als auch auf
dem freien Randbereich 8 der alten Wanne ist
jeweils ein Unterstiitzungsmaterial 9 in Form einer
flexiblen Auflage aufgebracht. Die neue Wanne
wird auf die flexible Schicht des Unterstitzungsma-
terials 9 aufgelegt.

Bei dem in den Fig. 1 und 2 gezeigten Ausfiih-
rungsbeispiel ist die neue Wanne 4 jeweils als
Ersatz fiir eine alte Wanne eingesetzt worden. Wie
im einzelnen nachfolgend beschrieben werden
wird, erfolgt anschlieBend nach dem Einsetzen der
Wanne 4 eine Abdichtung der Fugen mittels eines
elastischen Materials, beispielsweise Silikonkaut-
schuk.

Das in den Fig. 3 und 4 gezeigte streifenférmi-
ge Unterstiitzungsmaterial, welches auf den Rand-
bereich 8 der alien Wanne aufgelegt ist, haftet
mittels eines geeigneten Klebers nur auf dem frei-
en Randbereich der alten Wanne und bildet somit
ein Gleitlager, auf welchem der freie Randbereich 5
der Wanne 4 aufliegt. Es ist somit méglich, bei
Verformungen der Wanne Ausgleichbewegungen
zwischen deren Rand und der Auflage zu ermdgli-
chen.

Die Fig. 5 und 6 zeigen jewsils einen Einbau-
zustand des freien Randbereichs 5 der erfindungs-
gemifen Wanne 4. Voransteliend ist zu erwéhnen,
daB die Wanne 4 aus Acryl gefertigt ist und an
ihrer Unterseite mit einer Verstdrkungsschicht 13
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aus GFK versehen ist.

Der freie Randbereich 5 der Wanne 4 weist
erfindungsgeméB einen waagrechten Abschnitt 10
sowie einen freien Schenkel 11 auf, welcher sich
im rechten Winkel an den waagrechten Abschnitt
10 anschlieft. Es wird somit ein im wesentlichen L-
formiges Profil gebildet, welches sowohl! bei einem
Austausch der Wanne gegen eine alte Wanne
(siehe Fig. 5) als auch bei einer Neuinstallation der
erfindungsgemdBen Wanne (siehe Fig. 6) beson-
ders gut geeignet ist.

Bei dem in Fig. 5 gezeigten Zustand, bei wel-
chem der freie Randbereich 5 der Wanne 4 auf
dem Randbereich 8 der alien Wanne aufliegt, ist
zwischen dem Randbereich 8 der alten Wanne und
der Verstarkungsschicht 13 das bereits erwéhnte
Unterstlitzungsmaterial 9 aufgebracht, welches als
Gleitlager dient und eine Verschiebung der Wanne
4 ermdglicht. Der freie Randbereich 8 der alten
Wanne ist liber die bisherige M&rteischicht 17 mit
dem Unterbau 6 verbunden. Eine Abdichtung des
Ubergangs zwischen dem freien Schenkel 11 der
neuen Wanne 4 und den Kacheln 15 erfolgt tiber *
ein Dichtmaterial 16.

In Fig. 6 ist ein Zustand dargestellt, in welchem
die erfindungsgeméfe Wanne 4 als Neuinstallation
eingesetzt ist. Hierbei ist das in dem durch den
waagrechten Abschnitt 10, den freien Schenkel 11
und die Wandung der Wanne 4 gebildeten Frei-
raum eingesetzte Versteifungselement 12 nicht, wie
bei dem Ausflhrungsbeispiel gemép Fig. 5, ent-
fernt worden, sondern bildet eine Verstérkung des
Wannenrandes 5. Die Verstérkungsschicht 13 der
Wanne 4 ist Uber ein Gewebeband 14 mit dem
Versteifungselement 12 verbunden. Dieses ist an
seiner Unter seite mit einer Beschichtung 18 verse-
hen, welche beispielsweise aus Harz besteht und
ein Anhaften des M&rtels 17 verhindert. Somit ist
die freie Beweglichkeit des Randbereichs 5 der
Wanne 4 gesichert. Weiterhin ist es mdglich, die
Wanne zu Austauschzwecken zu entnehmen, ohne
daB dabei die Verm&rtelung beschidigt wiirde.

Der freie Schenkel 11 ist wiederum mittels
eines elastischen Dichtmaterials 16 mit der Kachel
15 verbunden.

Die Fig. 7 zeigt einen Zustand, bei welchem
der Wannenrand 7 mittels der Montageschiene 2
an der Wand 1 befestigt ist. Die Montageschiene 2
weist im wesentlichen einen U-f6rmigen Quer-
schnitt auf, wobei die freien Schenkel nochmals
abgewinkelt sind. Der obere Schenkel bildet eine
Auflagefidche 19, auf welcher das Unterstlitzungs-
material 9 aufgebracht ist. Dieses ist flexibel und
bildet eine beidseitig klebende rutschfeste Schicht.
Die Montageschiene 2 kann beispielsweise mit
Langi6chern versehen sein, um deren Ausjustie-
rung zu erieichtern. Bei diesem Ausflihrungsbei-
spiel ist die Auflagefidche 19 der Montageschiene



9 EP 0 376 046 A1 10

2 mit der Harzschicht 18 des Versteifungselements
12 verbunden. Die Harzschicht 18 kann beispiels-
weise ebenfalls mit einem Gewebeband versehen
sein, welches bei dem in Fig. 7 gezeigten Monta-
gebeispiel entfernt ist, um ein Verkleben der Harz-
schicht 18 mit dem Unterstlitzungsmaterial 9 zu
ermdoglichen.

Zwischen dem freien Schenkel 11 und der
Wand 1 ist ein Ublicher Schallschutzsireifen 20
bzw. das einseitig klebende Band aus Kautschuk,
welches bei der Renovierung als Auflage flr den
neuen Wannenrand auf dem alten Rand benuizt
wird, vorgesehen. Eine Abdichtung des Ubergangs
zu den Kacheln 15 bildet wiederum ein elastisches
Dichtmaterial 16.

Bei dem gezeigten Ausflhrungsbeispie! ist die
Kunststoffwanne mit StandardauBenmafen verse-
hen und weist einen umiaufenden, im wesentlichen
flachen Rand mit einer Breite von 6 bis 9 cm auf.
Der freie Schenkel 11 weist eine Ldnge von bei-
spielsweise 4 cm auf. Das in Fig. 7 gezeigte Unter-
stitzungsmaterial 9 ist, wie bereits erwdhnt, daue-
relastisch und mit einer beidseits klebeaktiven
Schicht versehen. Das Material ist vorzugsweise
auf Cellulose- bzw. Naturkautschukbasis gefertigt
und weist beispielsweise eine Dicke von 3 mm auf,
sowie eine Breite von 15 mm. Bei maximaler Bela-
stung ist die Dicke um h&chstenfalls 1 mm redu-
Zierbar.

Die Erfindung ist nicht auf die gezeigten Aus-
fiinrungsbeispiele beschridnkt, vielmehr ergeben
sich flr den Fachmann im Rahmen der Erfindung
vielféltige Abwandlungs- und Modifikationsm&glich-
keiten. Erfindungsgem&B muB lediglich vorgesehen
sein, daB ein Randbereich der Wanne, welcher der
Wand zugeordnet ist, fest mit der Wanne verbun-
den ist, wdhrend an dem anderen Randbereich
eine gleitlagerartige Abstlitzung vorgesehen ist.

Weiterhin ist bei den gezeigten Ausfiihrungs-
beispielen die Abstiitzung der Wanne mitteis eines
FuBgestells vorgesehen. Dieses ermdglicht es, auf
die sonst Ubliche Ausschdumung durch PU-
Schaum zu verzichten. Derartige Schdume sind im
Hinblick auf die sich dabei entwickelnden FCKW-
Bestandteile unerwiinscht und zukiinftig aus Um-
weltschutzgriinden zu vermeiden.

Anspriiche

1. Verfahren zum Einbau einer Wanne, insbe-
sondere einer Badewanne oder einer Duschwanne,
dadurch gekennzeichnet, daB zumindest an einer
Wand (1) eines Raumes eine Montageschiene (2)
zur Auflage und Ausrichtung des Wannenrandes (7)
befestigt wird, daB der Wannenrand (7) rutschfest
und elastisch an der Montageschiene (2) befestigt
wird, daB die Wanne (4) an dem freien Randbe-
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reich (5) durch einen Unterbau (6) abgestitzt wird,
auf welchem der Randbereich (5) verschiebbar auf-
liegt, und daB die Wanne (4) mittels eines h&hen-
verstellbaren FuBgestells (3) positioniert wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB bei einem Austausch einer alten
Wanne diese entlang des zum Wanneninnenraum
weisenden Randbereichs geschniiten wird, daB der
Mittelteil der alten Wanne entnommen wird und
daB der an den Winden des Raumes angeordnete
Wannenrandbereich anschlieBend abgetrennt wird,
wihrend der freie Randbereich (8) auf dem Unter-
bau (6) verbleibt.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Abtrennen des an der Wand
befindlichen Randbereiches der aiten Wanne von
unten erfolgt.

4, Verfahren nach einem der Anspriiche 2 oder
3, dadurch gekennzeichnet, daB das Schneiden der
alten Wanne mittels eines vibrationsfreien Trenn-
verfahrens, insbesondere mitiels eines Plasma-
oder Laserschneidirennverfahrens erfoigt.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Wanne (4) mit
ihnrem freien Randbereich (5) auf den freien Rand-
bereich (8) der alten Wanne aufgelegt wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB auf dem Unterbau
(6) ein flexibles Unterstlitzungsmaterial (9) aufge-
bracht wird.

7. Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daf der Randbereich
der Wanne (4) mit der Montageschiene {2) mittels
eines Kautschukbandes (9) verkiebt wird.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dal eine neue Wanne
(5) mit identischen InnenmaBen und/oder AuBen-
mafBen wie die alte Wanne eingesetzt wird.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich unter-
halb der neuen Wanne (4) zur Unterstlitzung der-
selben ein Filimittel eingebracht wird.

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dafB der Randbereich
(5) der neuen Wanne (4) vor dem Einsetzten ge-
kiirzt wird.

11. Verfahren zum Austausch einer Wanne
nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB zum Zwecke des Ersatzes sdmt-
licher eingebauter Wannentypen eine mdglichst
kleine Anzahl neuer Wannentypen dient, dergestalt,
daB die Ld&ngenmaBe der einzelnen Wannentypen
um jeweils ca. 10 cm und/oder die Breitenmafe um
ca. 5 cm differieren und der umlaufende Wannen-
rand ca. 9 cm betrdgt, so daB durch Beschneiden
des Wannenrandes alle Zwischenmafe der alten
Wannen abgedeckt werden k&nnen.

12. Wanne, insbesondere zur Verwendung bei
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dem Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 11
mit einem Mittelteil und einem umlaufenden Rand-
bereich, dadurch gekennzeichnet, daB der Randbe-
reich (5, 7) einen waagrechten Abschnitt (10) und
einen rechtwinklig dazu angeordneten f{reien
Schenkel (11) aufweist und daB in dem durch den
waagrechten Abschnitt (10), den freien Schenkel
(11) und die Wandung des Mittelieils gebildeten
Raum ein Versteifungselement {12) befestigt ist.

13. Wanne nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, da das Versteifungselement (12)
zur Auflage auf den freien Randbereich (8) der
alten Wanne entfernbar an der Wanne (4) befestigt
ist.

14. Wanne nach einem der Anspriiche 12 oder
13, dadurch gekennzeichnet, da8 das Versteifungs-
element (12) ldngs des gesamten Wannenrands (5,
7) angeordnet ist.

15. Wanne nach einem der Anspriiche 12 oder
13, dadurch gekennzeichnet, daB das Versteifungs-
element (12) in Form zueinander beabstandeter
Rippen ausgebildet ist.

16. Wanne nach einem der Anspriiche 12 bis
15, dadurch gekennzeichnet, daf die Wanne (4}
aus Acry! gefertigt ist und daB an der Unterseite
eine Verstérkungsschicht (13) aus GFK angebracht
ist.

17. Wanne nach sinem der Anspriiche 12 bis
16, dadurch gekennzeichnet, daB das Versteifungs-
element (12) auf einem an der GFK-Verstdrkungs-
schicht (13) aufgebrachten Gewebeband (14) befe-
stigt ist, welches durch Abziehen von seinem Un-
tergrund das Entfernen der darliber angeordneten
Versteifungselemente (12) erm&glicht.

18. Wanne nach einem der Anspriiche 12 bis
17, dadurch gekennzeichnet, daf die der GFK-
Verstdrkungsschicht (13) gegeniiberliegende Fl4-
che des Versteifungselementes (12) ebenfalls mit
einer entfernbaren Gewebeschicht zur Bildung ei-
nes Klebehaftgrundes bedeckt ist.

19. Wanne nach einem der Anspriiche 12 bis
18, dadurch gekennzeichnet, da8 die Wanne (4)
StandardmaBe aufweist, und daf sie einen umiau-
fenden, im wesentlichen flachen Rand mit einer
Breite von ca. 6 bis 9 cm und einen ca. 4 cm
senkrecht nach unten abgewinkelten Rand aufweist.

20. Wanne nach einem der Anspriiche 12 bis
19, dadurch gekennzeichnet, daB das FuBgestell (3)
mittels Zugb3ndern von einem Ort auBerhalb des
unter der Wanne befindlichen Raumes einstellbar
ist, wobei die Zugbidnder iiber der Einstellung die-
nende Trommeln gefihrt sind.

21. Wanne nach einem der Anspriiche 12 bis
20, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest die
Auflageflache des freien Randbereichs der Wanne
(4) auf dem Unterbau (6) mit einer Gewebeschicht
versehen ist, welche ein Haften von M&rtel verhin-
dert.
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