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@ Verfahren zum Befestigen eines Puppenkopfes auf einem ausstopfbaren Puppenbalg.

@ Bei diesem Verfahren wird ein entlang des Um-
fangs der Halsfinung des Puppenbalges befestigter
synthetischer schrumpfféhiger Faden nach dem Ein-
setizen des Puppenkopfes in das Innere der Halstff-
nung des Puppenbalges oberhalb des Halsbundes
des Puppenkopfes einer kurzzeitigen Warmeeinwir-
kung unterzogen. Der Faden weist einen Thermo-
w= schrumpfwert von mindestens 25 % und bei Wirme-
L cinwirkung eine bleibende Schrumpfung auf.
Dadurch wird eine unkomplizierte, zeit- und ma-
¢ terialsparende und zuverldssige Befestigung bei Ge-
N wihrleistung der geforderten Gebrauchswerteigen-
I\ schaften sowie eine erhihie #sthetische Wirkung
I\ des gesamten Erzeugnisses erzielt.
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Verfahren zum Befestigen eines Puppenkopfes auf einem ausstopfbaren textilen Puppenbalg

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zum Befestigen eines Puppenkopfes auf einem
ausstopfbaren textilen Puppenbalg mit einer Hals-
Offnung, wobei der aus Plaste, Porzellan, Holz oder
Holzwerkstoffen bestehende Puppenkopf einen
Halsbund aufweist, dessen Durchmesser grdBer als
der des Halses des Puppenkopfes ist.

Es sind Verfahren zum Befestigen eines Pup-
penkopfes auf einem ausstopfbaren textilen Pup-
penbalg, gem&B dem Oberbegriff des Patentan-
spruchs 1 bekannt (CH-PS 661 667), bei dem
innerhalb des Schulter- bzw. Halsbereiches des
Rumpfliberzuges ein einklebbarer Einsatz vorgese-
hen ist, der eine nach oben offene zylindrische
Vertiefung aufweist, in die die entsprechend verlan-
gerte Halspartie des Kopfes einsetzbar ist. Der
Kopf kann entweder in die zylindrische Vertiefung
des Einsatzes eingeklebt oder mitteis einer Schrau-
be drehbar mit dem Rumpf verbunden werden.

Ein anderes Verfahren I8st das Befestigen des
Puppenkopfes auf einem textilen Puppenbalg da-
durch, daB durch eine am Umfang der Halsdffnung
umnidhte, schlauchartig ausgebildete Halskrause
des Puppenbalges ein Bindfaden eingezogen wird.
Der am Halsende mit einem Halsbund versehene
Puppenkopf wird in die Hals6ffnung eingesetzt und
der innerhalb der Halskrause umlaufende Bindfa-
den oberhalb des Halsbundes an beiden herausra-
genden Enden straff gezogen und verknotet. Der
Durchmesser des Halsbundes ist gréBer als der
des Halses des Puppenkopfes.

Es ist weiter bekannt, anstelle eines Bindfa-
dens eine Plasteriemchen in die Halskrause einzu-
bringen und deren Enden mittels angeformter ver-
schiedenartig ausgebildeter VerschluBelemente
schnallenartig zu verbinden und zu arretieren.

Der Nachteil dieser Befestigungsverfahren ist
in einem hohen manuellen Arbeitsaufwand, hoher
Materialintensitdt sowie in einer zwangsldufig ent-
stehenden Faltenbildung im Bereich der Halskrause
sowie in der am Puppenbalg sichtbaren Einfih-
rungsstelie der Verbindungselemente zu sehen.

Hier will die Erfindung Abhilfe schaffen.

Die Erfindung, wie sie in den Anspriichen ge-
kennzeichnet ist, 10st die Aufgabe, ein Verfahren
zum Befestigen eines Puppenkopfes auf einem
ausstopfbaren textilen Puppenbalg zu schaffen, bei
dem mittels einfacher technischer Mittel unter Ver-
zicht von zusitzlichen Verbindungs- bzw. Befesti-
gungselementen eine zuverldssige Befestigung
weitgehend ohne Faltenbildung des Puppenbalges
im Halsbereich gewihrleistet ist und offenstehende
Bereiche vollsténdig vermieden werden.

Die Erfindung ist im wesentlichen darin zu se-
hen, daB die Hals6ffnung des textilen Puppenbal-
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ges entlang ihres Umfanges mit einem syntheti-
schen schrumpffdhigen Faden versehen wird, der
nach dem Einsetzen des einen Halsbund aufwei-
senden Puppenkopfes oberhalb des Halsbundes im
Bereich der Halspartie einer kurzzeitigen Warme-
einwirkung ausgesetzt wird. Durch die einsetzende
Schrumpfung des Fadens wird eine bleibende Lén-
gendnderung bei gleichzeitiger Verringerung des
Umfanges der Halséffnung des Puppenbalges er-
zielt und der Hals des Puppenkopfes straff um-
schiossen.

Nach der erfindungsgemifBen L&sung erfolgt
die Schrumpfung des synthetischen Fadens, der
einen Thermoschrumpiwert von mindestens 25 %
aufweist, in einem Temperaturbereich von 70 bis
200 °C innerhalb von 3 bis 5 s.

Die durch die Erfindung erreichten Vorteile sind
im wesentlichen darin zu sehen, daf ein umkompli-
ziertes, zeit- und materialsparendes Verfahren zur
Befestigung von Puppenkdpfen auf textilen Pup-
penhalgen zur Verfligung gestellt wird, welches bei
Gewiéhrleistung der geforderten Qualitdtsparameter
in der Massenproduktion einsetzbar ist, wobei eine
zuverldssige Befestigung weitgehend ohne Falten-
bildung im Halsbundbereich des Puppenbalges bei
gleichzeitiger Vermeidung offenstehender Bereiche,
die bei den bekannten Verfahren zwangsldufig er-
forderlfich sind, gewéhrleistet ist. Damit wird gleich-
zeitlg der Gebrauchswert sowie die #sthetische
Wirkung des gesamten Erzeugnisses erhdht.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von
lediglich einem Ausfdhrungsweg ndher erldutert.

Der Puppenbalg wird in der an sich bekannten
Weise aus textilen Zuschnitteilen zusammenge-
ndht. Flr die Aufnahme des Puppenkopfes, der
ginen Halsbund aufweist, dessen Durchmesser gré-
Ber als der des Haises bemessen ist, ist am Pup-
penbalg eine Halsé{fnung vorgesehen. Zum Zweck
der Befestigung des Puppenkopfes auf dem Pup-
penbalg wird die Hals6ffnung des Puppenbalges
entlang ihrem Umfang mit einem synthetischen
schrumpffahigen Faden versehen. Im Ausflihrungs-
beispiel wird die Halsdffnung entlang ihrem Um-
fang mit dem Faden umniht. Im folgenden wird
der Puppenbalg mit einem Flllmaterial bis zur
Halsoffnung gestopft, der Puppenkopf mit seinem
Halsbund in die Halsdffnung des Puppenbalges
gingesetzt und dabei der Rand der Hals6ffnung
des Puppenbalges {iber den Halsbund des Pup-
penkopfes gezogen. Unier Benutzung einer einfa-
chen warmeerzeugenden Wirmequelle, die im
Ausflihrungsbeispiel ein Gebldse aufweist, wird die
Hals6ffnung des Puppenbalges entlang ihrem Um-
fang oberhalb des Halsbundes des Puppenkopfes
einem heifien Luftstrom von 70 bis 200 °C ausge-



3 EP 0 377 200 A1

setzt, der innerhaib von 3 bis 5 s eine Schrump-

fung des eingendhten synthetischen Fadens be-
wirkt. Mit der Lingendnderung des Fadens geht
zwangsldufig eine Raffung des Puppenbalges im
Bereich der Halsbffnung einher, so daB sich deren 5
Durchmesser entsprechend verringert und den

Hals des Puppenkopfes oberhalb dessen Halsbun-

des fest umschliest.

Dieses Befestigungsverfahren gewihrleistet bei
Vermeidung starker Faltenbildung im Bereich der 70
Halspartie des Puppenbalges einen ausreichend fe-
sten Sitz des Puppenkopfes, ist weniger zeitauf-
wendig und ermdglicht die Einsparung der bisher
im Stand der Technik verwendeten zusitzlichen
Befestigungsmittel. 15

Anspriiche

1. Verfahren zum Befestigen eines Puppenkop- 20
fes auf einem ausstopfbaren textilen Puppenbalg
mit einer HalsSffnung, wobei der aus Plaste, Por-
zellan, Holz oder Holzwerkstoffen bestehende Pup-
penkopf einen Halsbund aufweist, dessen Durch-
messer gréfer als der des Halses des Puppenkop- 25
fes ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB zumindest ein entlang des Umfanges der Hals-
6ffnung des Puppenbalges befestigter syntheti-
scher schrumpffiahiger Faden nach dem Einsetzen 30
des Puppenkopfes in das Innere der HalsGffnung
des Puppenbalges oberhalb des Halsbundes des
Puppenkopfes einer kurzzeitigen Wérmeeinwirkung
ausgesetzt wird, wobei eine bleibende Schrump-
fung des Fadens und eine damit einhergehende 35
Verringerung des Durchmessers der Halsoffnung
des Puppenbalges erzielbar ist derart, daB der Hals
des Puppenkopfes oberhalb seines Halsbundes
straff umschlossen wird.
2. Verfahren nach Anspruch 1, 40
dadurch gekennzeichnet,
daB der synthetische Faden einen Thermo-
schrumpfwert von mindestens 25% und bei Wir-
meeinwirkung im Bereich von 70 bis 200° C eine
bleibende Schrumpfung aufweist. 45
3. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Halsdffnung entlang ihres Umfangs zumin-
dest einmal mit dem schrumpfféhigen Faden um-
naht wird. 50
4, Verfahren nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Nahtverlauf derart gewdhlt wird, daB durch
die Fadenschrumpfung ein ringférmiger, den Hals
des Puppenkopfes umschliefender Raffoereich ge- 55
bildet wird.
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