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() Hohlbohrwerkzeug.

) Das aus einem Trigerteil (1) und einem
Schneidkdrper (2) bestehende Hohlbohrwerkzeug
weist zum Trigerteil (1) hin entgegen der Vorschub-
richtung anschliessend an den SchneidkSrper (2) der
Fiihrung dienende Segmente (3d) auf. Die Aussen-
kontur der Segmente (3d) entspricht im wesentlichen
der Aussenkontur des Schneidkbrpers (2). Die Seg-
mente (3d) dienen der Fuhrung des Hohlbohrwerk-
zeuges in der durch den Schneidkdrper (2) herge-
stellten Bohrung.
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Hohlbohrwerkzeug

Die Erfindung betrifft sin Hohlbohrwerkzeug mit
einem rohrfiérmigen Trigerteil und an dessen vor-
derem Ende angeordneten SchneidkGrpern.

Hohlbohrwerkzeuge werden hauptsdchlich zum
Herstellen von Bohrungen mit grésserem Durch-
messer verwendet. Ein solches Hohlbohrwerkzeug
ist beispielsweise aus der GB-PS 935 030 bekannt.
Bei diesem Hohlbohrwerkzeug ist der ringférmig
ausgebildete SchneidkGrper mit dem Trigerteil
verbunden. Die radiale FUhrung dieses Hohlbohr-
werkzeuges erfolgt ausschliesslich {iber den
Schneidk&rper. Da sich der Schneidkdrper mit der
Zeit abnutzt, wird die Flihrungslénge kirzer. Ist die
Fiihrungsldnge zu klein, ist eine genaue Bohrloch-
geometrie nicht mehr gewihrleistet.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Hohlbohrwerkzeug zu schaffen, das eine vollstandi-
ge Ausnutzung der Schneidkdrper und die Einhal-
tung einer genauen Bohrlochgeometrie ermdglicht.

Gemiss der Erfindung wird dies dadurch er-
reicht, dass zum Trdgerteil hin entgegen der Vor-
schubrichtung anschliessend an die SchneidkSrper
Fiihrungselemente angeordnet sind, deren Aussen-
kontur wenigstens entlang eines Teils des Umfan-
ges der Aussenkontur der Schneidkdrper ent-
spricht, die FiUhrungselemente gegeniiber dem
Tragerteil eine hthere Verschleissfestigkeit aufwei-
sen und die Axialerstreckung der Filihrungselemen-
te mindestens der Axialerstreckung der Schneid-
kérper entspricht.

Durch die Anordnung von Flhrungselementen
werden die beiden Funktionen "Schneiden" und
"Fiihren" voneinander geirennt. Da die Aussenkon-
tur der Fihrungselemente wenigstens entlang ei-
nes Teils des Umfanges der Aussenkontur der
Schneidk&rper entspricht, werden die Fiihrungsele-
mente in der zuvor von den Schneidkdrpern erstell-
ten Bohrung gefiihrt. Da die Fihrungselemente ge-
geniiber dem Trégerteil eine hdhere Verschleissfe-
stigkeit aufweisen, wird eine vorzeitige Abnitzung
der Fiihrungselemente verhindert. Dadurch, dass
die Axialerstreckung der Flhrungselemente minde-
stens der Axialerstreckung der Schneidkdrper ent-
spricht, ist Uber die gesamte Lebensdauer der
Schneidkdrper eine ausreichende Flhrung des
Hohlbohrwerkzeuges im Bohrloch gewahrleistet.

Die Flhrungselemente sind zweckmissig als
Segmente ausgebildet. Segmente erstrecken sich
jeweils Uber einen Teil des Umfanges. Ist die Um-
fangserstreckung der Segmente genligend klein
und der Aussendurchmesser des Hohlbohrwerk-
zeuges genligend gross, so kdnnen die Segmente
auch als sich in axialer Richtung erstreckende,
ebene Leisten ausgebildet werden.

Vorzugsweise sind wenigstens drei, entlang
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dem Umfang verteilte Segmente vorgesehen. Mit-
tels dreier Segmente wird die zentrische Lage des
Hohlbohrwerkzeuges in einer Bohrung bestimmt.
Fir eine glinstige Verteilung der seitlichen Kréfte
kdnnen jedoch auch mehr als drei, beispielsweise
vier oder sechs Segmente vorgesehen werden.

Die Segmente sind zweckméssigerweise ent-
gegen der Vorschubrichtung in Verldngerung an-
schliessend an die Schneidkdrper angeordnet. Die
Schneidkdrper stiitzen sich somit in axialer Rich-
tung an den Segmenten und diese wiederum am
Tragerteil ab. Die Segmente und die Schneidkdr-
per kbnnen je einzeln hergestellt und anschlies-
send beispielsweise durch Verlbten miteinander
verbunden werden. Da die Schneidkdrper vorzugs
weise aus in eine Metallmatrix eingebetteten syn-
thetischen Diamanten besteht, kdnnen die Schneid-
kdrper und die Segmente auch einzeln vorgesintert
und anschliessend zu einem einzigen Kdrper zu-
sammengesintert werden.

Die Segmente sind vorteilhaft in entsprechen-
den Ausnehmungen des Trégerkdrpers angeord-
net. Die Segmente werden somit auf drei Seiten
vom Trégerteil umgeben. Durch eine solche form-
schliissige Verbindung der Segmente mit dem Tra-
gerteil wird auch bei extremen Bedingungen ein
Herausbrechen der Segmente verhindert.

Die Segmente sind zweckmissigerweise Teil
eines zwischen dem Trégerteil und den Schneid-
kérpern angeordneten Trdgers. Der Tréger kann
somit separat hergestellt und anschliessend am
einen Ende mit dem Trégerteil und am anderen
Ende mit den Schneidkdrpern verbunden werden.
Dies erméglicht eine rationelle und wirtschaftliche
Herstellung. Der Triger kann beispielsweise mit in
axialer Richtung verlaufenden Nuten versehen wer-
den, so dass zwischen den einzelnen Nuten der
Fiihrung des Hohlbohrwerkzeuges dienende Lei-
sten entstehen. Solche Nuten dienen auch der gu-
ten Abfuhr des Kiihlwassers und des damit wegge-
spilten Bohrkleins. Der Tréiger kann jedoch auch
vorgesintert und anschliessend mit den Schneid-
kGrpern verbunden werden.

Die Flihrungselemente enthalten vorteilhaft ver-
schleissfeste Hartstoffe. Solche Hartstoffe sind bei-
spielsweise Siliziumcarbid oder dergleichen. Diese
Hartstoffe kénnen in ein Matrixmaterial eingesintert
werden.

Die Erfindung soll nachstehend, anhand der
anliegenden Zeichnungen, néher erldutert werden.
Es zeigen:

Fig. 1 ein erfindungsgemésses Hohlbohr-
werkzeug, perspektivisch,

Fig. 2 das Hohlbohrwerkzeug geméss Fig. 1,
teilweise im Schnitt dargestellt,
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Fig. 3 einen Teil eines weiteren erfindungs-
gemissen Hohibohrwerkzeuges, in Ansicht,

Fig. 4 eine weitere Ausfiihrung eines erfin-
dungsgemissen Hohibohrwerkzeuges, in Ansicht,

Fig 5 ein Hohlbohrwerkzeug geméss einer
weiteren erfindungsgeméssen Ausbildung.

Das aus Fig. 1 und 2 ersichtliche Hohibohr-
werkzeug besteht aus einem rohrfrmigen Tréger-
teil 1, einem ringf6rmig ausgebildeten Schneidkdr-
per 2 und einem ebenfalls ringférmig ausgebilde-
ten Triger 3. Das Trégerteil 1 weist ein vorderes
Ende 1a und ein rlickwértiges Ende 1b auf. Am
riickwértigen Ende 1b ist das Trigerteil 1 mit ei-
nem Anschiussstutzen 1c versehen. Der Schneid-
k&rper 2 weist ebenfalis ein vorderes Ende 2a und
ein rlickwirtiges Ende 2b auf. Der Schneidkdrper 2
ist ausserdem mit zwei einander diametral gegen-
tiberliegend angeordneten, vom vorderen Ende 2a
ausgehenden Schlitzen 2c versehen. Diese Schlitze
2¢ dienen dem Durchtritt des durch das Trégertsil
1 zugefiihrten Kiihlwassers von der Innenseite zur
Aussenseite des Hohlbohrwerkzeuges. Der Tréger
3 weist ein vorderes Ende 3a und ein riickwartiges
Ende 3b auf. Das vordere Ende 3a des Trégers 3
ist mit dem rlickwirtigen Ende 2b des Schneidkér-
pers 2 verbunden. Der Tréger 3 ist entlang seines
Umfanges mit in axialer Richtung verlaufenden Nu-
ten 3c versehen. Diese Nuten 3c dienen der Abfuhr
des Kiihlwassers und des damit weggespilten
Bohrkleins. Die zwischen den Nuten 3c verbleiben-
den Stege dienen der Fiihrung und sind als Seg-
mente 3d ausge bildet. Das rlickwirtige Ende 3b
des Trigers 3 ist mit dem vorderen Ende 1a des
Tragerteils 1 verbunden. Dieses Verbinden des
Trigerteils 1 mit dem Tréger 3 kann beispielsweise
durch Schweissen oder Léten erfolgen. Die Verbin-
dung zwischen dem Schneidkdrper 2 und dem
Trager 3 kann ebenfalls durch Schweissen oder
Lsten erfolgen. Ausserdem ist es mdglich, den
Schneidksrper 2 und den Tréger 3 zusammenzu-
sintern. Die axiale Erstreckung 1 des Trégers 3
begtragt ein Mehrfaches der axialen Erstreckung s
des Schneidk&rpers 2.

Das aus Fig. 3 ersichtiiche Hohlbohrwerkzeug
besteht aus einem Trigerteil 11 und an dessen
vorderem Ende 11a angeordneten Schneidk&rpern
12 und der Fiihrung dienenden Segmenten 13. Die
Segmente 13 befinden sich zwischen dem Trager-
teil 11 und den Schneidkrpern 12 und entspre-
chen im Querschnitt den Schneidkdrpern 12. Die
Schneidkdrper 12 und die Segmente 13 kdnnen
durch Sintern, L8ten oder Schweissen miteinander
verbunden werden. Die Segmente 13 werden durch
Schweissen oder L&ten mit dem Trégerteil 11 ver-
bunden. Das Trigerteil 11 und die Segmente 13
sind nur stirnseitig miteinander verbunden. Durch
die Liicken zwischen den Segmenten 13 kann das
Kiihlwasser von der Innenseite zur Aussenseite des

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

rohrfdrmigen Trigerteils 11 zirkulieren. Die axiale
Erstreckung t der Segmente 13 entspricht etwa der
axialen Erstreckung s der SchneidkSrper 12. Da-
durch ist gewahrleistet, dass die Flhrung bis zur
volistandigen Abnutzung der Schneidkdrper 12 ge-
niigend ist.

Das aus Fig. 4 ersichtliche Hohlbohrwerkzeug
besteht aus einem Trigerteil 21 und an dessen
vorderem Ende 21a angeordneten SchneidkGrpern
22 und Segmenten 23. Die Schneidkdrper 22 und
die Segmente 23 sind in Ausnehmungen 21b des
Trégerteils 21 angeordnet. Die axiale Erstreckung
m der Segmente 23 betrdgt etwa das Doppelte der
axialen Erstreckung s der Schneidkdrper 22. Da-
durch ist eine gute Fiihrung des Hohlbohr werkzeu-
ges auch bei nahezu vollstdndig abgenutzten
Schneidkdrpern 22 sichergestellt. Die Segmente 23
sind vollstindig in das Trdgerteil 21 eingelassen.
Die Schneidk&rper 22 sind mit den Segmenten 23
verbunden. Zwischen den einzelnen Schneidkdr-
pern 22 weist das Tragerteil 21 Durchbriiche 21c
auf. Diese Durchbriiche 21c dienen dem Durchtritt
des Kiihlwassers von der Innen- zur Aussenseite
des Trdgerteils 21.

Das aus Fig. 5 ersichtliche Hohloohrwerkzeug
besteht aus einem Trdgerteil 31 und an dessen
vorderem Ende 31a angeordneten Schneidkdrpern
32 und der Fiihrung dienenden Segmenten 33. Die
Segmente 33 und die Schneidk&rper 32 sind voll-
standig in Ausnehmungen 31b des Trigerteils 31
eingelassen. Die axiale Erstreckung n der Segmen-
te 33 betrigt etwa das Dreifache der Axialerstrek-
kung s der Schneidkdrper 32. Dies ergibt eine
besonders grosse Fiihrungsldnge und ermdglicht
somit die Herstellung sehr genauer Bohrungen.
Zwischen den Schneidkdrpern 32 ist das Trégerteil
31 mit Schlitzen 31c versehen. Diese Schlitze die-
nen dem Durchiritt des Kihiwassers. Die Schneid-
kérper 32 und die Segmente 33 k8nnen wiederum
durch Schweissen, Ldten oder Sintern miteinander
verbunden werden. Die Verbindung der Segmente
33 mit dem Trigerteil 31 erfolgt durch L3ten oder
Schweissen.

Anspriiche

1. Hohlbohrwerkzeug mit einem rohridrmigen
Tragerteil (1, 11, 21, 31) und an dessen vorderem
Ende (1a, 11a, 21a, 31a) angeordneten Schneidkor-
pern (2, 12, 22, 32), dadurch gekennnzeichnet,
dass zum Tragerteil (1, 11, 21, 31) hin entgegen
der Vorschubrichtung anschliessend an die
Schneidk&rper (2, 12, 22, 32) Flhrungselemente
angeordnet sind, deren Aussenkontur wenigstens
entlang eines Teils des Umfanges der Aussenkon-
tur der Schneidkdrper (2, 12, 22, 32) entspricht, die
Fiihrungselemente (3d) gegeniiber dem Tragerteil
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(1, 11, 21, 31) eine hdhere Verschleissfestigkeit
aufweisen und die Axialerstreckung (I, m, n, t) der
Fiihrungselemente mindestens der Axialerstrek-
kung (s) der Schneidkérper (2, 12, 22, 32) ent-
spricht. 5

2. Hohlbohrwerkzeug nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Flihrungselemente
als Segmente (3d, 13, 23, 33) ausgebildet sind.

3. Hohlbohrwerkzeug nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, dass wenigstens drei, ent- 10
lang dem Umfang verteilte Segmente (3d, 13, 23,

33) vorgesehen sind.

4. Hohlbohrwerkzeug nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Segmente (3d,

13, 23, 33) entgegen der Vorschubrichtung in Ver- 15
langerung anschliessend an die Schneidkdrper (2,
12, 22, 32) angeordnet sind.

5. Hohlbohrwerkzeug nach einem der Ansprii-
che 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Segmente (23, 33) in Ausnehmungen (21b, 31b) 20
des Trégerteils (21, 31) angeordnet sind.

6. Hohlbohrwerkzeug nach einem der Ansprii-
che 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Segmente (3d) Teil eines zwischen dem Tréigerteil
(1) und den Schneidkdrpern (2) angeordneten Tra- 25
gers (3) sind.

7. Hohlbohrwerkzeug nach einem der Anspri-
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Fiihrungselemente verschleissfesie Hartstoffe ent-
halten. 30
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