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@ Stofflegemaschine.

@ Zum Aufbringen von Stofflagen auf einen
Schneidetisch wird eine Stofflegemaschine vorge-
schlagen, die aus einem in der Horizontalen beweg-
baren Laufwagen (1) und einer Abwickelstation (2), in
der sich ein aus einer zusammengerollten Stoffbahn
gebildeter Stoffballen (10) befindet, besteht und bei
der die vom Stoffballen (10) abgewickelte Stoffbahn
unmittelbar in vertikaler Richtung nach unten den
Laufwagen (1) verldpt.
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Stofflegemaschine

Die Erfindung bezieht sich auf eine Stofflege-
maschine zum Aufbringen von Stofflagen auf einen
Schneidetisch mit einem in der Horizontalen be-
wegbaren Laufwagen und einer Abwickelstation, in
der sich ein aus einer zusammengeroliten Stoff-
bahn gebildeter Stoffballen befindet.

Im Rahmen der industriellen Fertigung von

Kleidungsstiicken ist es Ublich, in einem einzigen
ZuschneideprozeB mehrere Stoffelemente dadurch
herzustellen, daB8 eine gréBere Anzahl an Stoffbah-
nen sukzessive Ubereinander auf den Zuschneide-
tisch gelegt und in einem einzigen Arbeitsvorgang
zurecht geschnitien werden. Das Aufbringen des
Stoffes erfolgt mit Hilfe von Stofflegemaschinen,
bei denen in der Abwickelstation ein Stoffballen
drehbar angeordnet ist, von welchem die Stoffbahn
abgezogen, Uber mehrere, teilweise angetriebene
Rollen umgelenkt und im wesentlichen tangential
zur Fldche des Zuschneidetisches nach auBen ge-
fiihrt ist. Bei derartigen Vorrichtungen ist beim Auf-
einanderlegen mehrerer Stoffbahnen zwingend er-
forderlich, daB im Umkehrpunkt der Bewegung am
Ende des Tisches die Stoffbahn liber einen Fanger
foctgehalten werden muB. Hierdurch sowie auf-
grund der angetriebenen Transportrolien werden in
Bewegungsrichtung sich dndernde Krifte auf die
Stoffbahn ausgeiibt, woraus in nachteili ger Weise
auch noch im aufgelegten Zustand wirksamen
Spannungen des Stoffs resultieren, die zu Fehlern
im Schneideergebnis fiihren. Die angestrebte An-
passung der Abwickelgeschwindigkeit an die kon-
stante Fahrgeschwindigkeit der Stofflegemaschine
in der Horizontalen ist aufgrund des sich verrin-
gernden effektiven Radius des Stoffballens einer
standigen Anderung unterworfen und erfordert eine
Kompensation durch Anderung der Winkelge-
schwindigkeit des Stoffballens.
Zur Verbesserung der Regelung der Stoffgeschwin-
digkeit ist die Verwendung eines Durchmessertas-
ters bekannt, der am Stoffbailen anliegt und den
augenblicklichen Radius erfaBt. Die Ergebnisse
bleiben dennoch unbefriedigend, da Schwankungen
des AnpreBdruckes wihrend der Rotation des
Stoffballens und Anderungen der Stoffbeschaffen-
heit (dunne Stoffe und Stoffe mit hohem Flor) nach
wie vor zu gewissen Ungenauigkeiten der MeBwert-
erfassung AnlaB geben, so daB immer noch Span-
nungen des Stoffes entstehen.

Hiervon ausgehend hat sich die Erfindung die
Weiterentwicklung der Stofflegemaschinen gat-
tungsgem#Ber Art dahingehend zur Auigabe ge-
macht, daB die Stoffbahn spannungsfrei und insbe-
sondere auch in mehreren Lagen auf den Schnei-
detisch aufgebracht werden kann.

Geldst wird diese Aufgabe erfindungsgeméB
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dadurch, daB die vom Stoffballen abgewickelte
Stoffbahn unmittelbar in vertikaler Richtung nach
unten den Laufwagen verldft.

Der Kerngedanke der Erfindung besteht darin, daf
die Stoffbahn nach dem Abwickeln unmittelbar, d.h.
ohne Umlenkung an angetriebenen Transportrollen
und einzig unter dem EinfluB der Schwerkraft in
vertikaler Richtung nach unten bis zum Schneide-
tisch bewegt und dort aufgrund der horizontalen
Bewegung das Laufwagens abgelegt wird. Die Ab-
wicklung erfolgt einzig durch Rotation der Stoftbal-
len und ohne Zug der Stoffbahn (mit Ausnahme
der Schwerkraft) in Bewegungsrichtung. Sie trifft im
rechten Winkel auf den Schneidetisch auf.

Aufgrund der Nichtexistenz angetriebener
Transportrollen ist ein durch Differenzen in der Ab
wickel-, Transport- und Fahrgeschwindigkeit autre-
tende Zugspannung in Bewegungsrichtung der
Stoffbahn ausgeschlossen. Im gleichen Sinne wirkt
die Tatsache, daB mehrere Lagen des Stoffbahn
ohne die zwingende Verwendung eines Fingers an
den stirnseitigen Umiegpunkten mdglich ist. Beide
MaBnahmen bewirken ein vollig spannungsfreies
Legen der Stoffbahnen auf dem Schneidetisch. Als
weiterer Vortell ist anzusehen, daB in L&ngsrichtung
des Schneidetisches nebeneinander aus mehreren
Lagen gebildete Stapel herstelibar werden, da nicht
wie im Stande der Technik aufgrund der zwingend
erforderlichen stirnseitigen Anordnung des Féngers
stets von der Stirnseite aus zu gehen ist, so daB
sich zwingend eine Keilform ergibt. Aus dem glei-
chen Grund kann an beliebiger Stelle des Schnei-
detisches das Auslegen eines bestimmten Stoffes
beendet und durch eine andere Stoffart unmittelbar
daran anschliefend forigesetzt werden. Eine opii-
malere Ausnuizung des Schneidetisches ist die
Folge.

In einer zweckmapigen Weiterbildung wird die
Stoffbahn unmittelbar vor Verlassen der Legama-
schine an einer Schneidvorrichtung vorbeifiihrt.

Mit Erreichen der vorgesehenen Linge der
Stoffbahn kann sie ohne Unterbrechung der transla-
torischen Bewegung des lLaufwagens abgeschnit-
ten werden. Die bekannten Stofflegemaschinen
schneiden den Stoff im aufgelegten Zustand, so
daB die Maschine Uber die Schnitilinie hinausfahren
und spéter wieder zurlickfahren mug.

Bevorzugt ist eine Ausflihrungsform mit einer
Klemmvorrichtung vor und/oder nach der Schneid-
vorrichtung, durch welche die Stoffbahn wahrend
des Schneidvorganges rdumlich fixiert werden
kann. Andernfalls wiirden bei Verwendung elasti-
scher Gewebe - hierzu z&hlen z.B. Trikot-, Stretch-
gewebe - aufgrund der wdhrend des Schneidvor-
ganges auftretenden Spannungen Schnittungenau-
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igkeiten resultieren.

Grundsétzlich ist denkbar, die Stoffbahn vom
Bertihrungspunkt mit dem Stoflfballen ausgehend
in vertikaler Richtung nach unten abzuziehen. Auif-
grund des sich verringernden Radiuses des Stoff-
ballens mit zunehmender Abwicklung verschiebt
sich die Stoffbahn auf die Drehachse und demzu-
folge relativ zum Laufwagen. Flir das exakte Aufle-
gen auf dem Schneidetisch muB diese Verschie-
bung relativ zum Laufwagen insbesondere auch bei
unterschiedlichen  Stoffqualitdten  berlicksichtigt
werden. Um sich komplizierte Korrekturen der
Steuerung der Bewegung des Laufwagens zu er-
sparen, wird deshalb in eine zweckméaBigen Ausge-
staltung der Erfindung vorgeschlagen, daf die
Stoffbahn unterhalb der Achse des Stoffballens ge-
fiihrt ist, was eine durch den momentanen Radius
des Stoffballens bestimmte Umlenkung der Stoff-
bahn erforderlich macht. Der Einsatz angetriebener
Transportrollen ist hierzu nicht erforderlich, so daB
die Auslibung von Zugspannungen auf die Stoff-
bahn weiterhin unterbleibt.

Im Stande der Technik bekannt ist, den Stoff-
ballen {iber seine Stirnseite axial zu erfassen und
abzuwickeln. Zur exakten Einstellung der ge-
wiinschten Abwickelgeschwindigkeit der Stoffbahn
wird in einer zweckmaBigen Weiterbildung vorge-
schiagen, den Stoffballen iber an seinen Umfang
angreifende, angetriebene Rider zu erfassen und
abzuwickein. Deren Umfangsgeschwindigkeit ent-
spricht exakt der translatorischen Geschwindigkeit
der momentan abgewickelten Stoffbahn. Der Radi-
us bzw. dessen Anderung sind dann bedeutungs-
los. Ein weiterer Vorzug dieser Ausflihrungsform
besteht darin, daB der Wechsel der Stoffballen
wesentlich rascher durchflhrbar wird, da kein stirn-
seitiges Eingreifen von Klauen in den Stoffballen
und kein Einkuppeln mehr notwendig ist. Der Bal-
len wird nunmehr noch scherenartig erfaBt.

Hier ist von Vorteil, alle Rader synchron, d.h.
gleichzeitig anzutreiben, da andernfails die Gefahr
des Verziehens oder des Laufens aus der Spur
besteht.

Mitunter ist es erwiinscht, benachbarte Stoff-
bahnen paarig zu legen, wobei mit Beendigung der
einen Lage der gesamte Stoffballen um 180 Grad
zu drehen und anschlieBend erst der Legeprozef
fortgesetzt werden kann. Zu diesem Zweck ist
empfehlenswert, die Abwickelstation um 180 Grad
um die vertikale Achse zu drehen. Auch hier er-
laubt die erfindungsgeméBe Vorrichtung ein Arbei-
ten ohne Verwendung eines Féangers.

Besonders einfache kinematische Verhiltnisse
erhdlt man, wenn die Schwenkachse durch die
Abwikkelachse des Stoffbaliens und die Bewe-
gungsbahn der Stoffbahn verlduft, da dann beim
Verschwenken um 180 Grad keine langwierigen
Umrechnungen vorgenommen werden missen.
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Zur Erleichterung des Auswechselns der Stoff-
ballen d.h. dem Entfernen des Kernes des alten,
abgewikkelten Stoffballens und ihrem Austausch
gegen elnen neuen, wird vorgeschlagen, den Kopf
der Abwickelstation hochklappbar zu gestalien, so
daB durch ein Offnen der am Umfang angreifenden
Rider ein direktes Erfassen der in einem Magazin
dargebotene Stoffballen mdglich wird. Auf diesem
Wege ist ein rascher Wechsel realisierbar.

SchiieBlich ist der Einbau eines dem Erfassen
des Stoffrandes dienender optischer Sensor vorge-
sehen, durch den dort befindliche Markierungen
erfaBt werden k&nnen. Flir Webereien stellt es kei-
ne grundsatzliche Schwierigkeiten dar, die wahrend
der Herstellung auftretenden Webfehler durch im
Randbereich der Stoffbahn anzubringede Markie-
rungen zu kennzeichnen. Die Maschine erkennt
dann selbstitig die Webfehler und kann in entspre-
chende Qualitdtsméngel beim fertigen Produkt ver-
meidender Weise gesteuert werden. Man erspart
sich die im Stande der Technik lbliche und der
Qualitatskontrolle der gelegten Stoffbahn dienende
Uberwachungsperson.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile
der Erfindung lassen sich dem nachfolgenden Be-
schrei bungsteil entnehmen, indem anhand der
Zeichnung ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung
naher erldutert wird.

Sie zeigt in schematisch gehaltener Seitenan-
sicht eine erfindungsgeméfe Stofflegemaschine. in
inrem prinzipiellen Aufbau besteht sie aus einem
Laufwagen (1) und einer darauf angeordneten Ab-
wickelstation (2).

Der Laufwagen (1) stellt eine rahmenartige
Konstruktion dar, die auf ihrer Unterseite liber dort
angebrachte Réder (3) auf Laufschienen (4) in der
Horizontalen bewegbar ist, die randseitig an einem
hier nicht dargestellien Schneidetisch seitlich befe-
stigt sind. Der Laufwagen (1) dient der Abstlitzung
der Abwickelstation (2), der Verschiebung in der
Horizontalen und der Erzeugung eines Raumes
zwischen Schneidetisch und Abwickelstation (2), in
welchem die einzelnen Stofflagen sukzessive auf-
einander gelegt werden kdnnen.

Die Abwickelstation (2) besteht aus einem auf
dem Laufwagen (1) von oben her aufliegenden FuB
(5) sowie einen nach oben zu sich Uber eine senk-
recht zur Zeichenebene verlaufende Klappachse (6)
sich anschlieBenden Kopf (7), der damit nach links
verschwenkt werden kann. Nach oben zu ist ein
liber einen eine Schwenkbewegung um eine in der
Zeichenebene verlaufende Achse erlaubenden
Drehteller (8) ein Rahmen (9) befestigt, auf dem ein
Stoffballen (10) mit maximalen Durchmesser (10a)
und minimalem Durchmesser (10b) eingezeichnet
ist.

Der Stoffballen (10) liegt im unteren Bereich
auf zwei angetriebenen Ridern (11) auf und wird
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von oben her, ebenfalls am Umfang, von an
Schwenkarmen (12) befindlichen Rollen (13) erfaBt.
Bei abnehmendem Durchmesser bewegen sich die
Schwenkarme (12) auf das Zentrum des Stoffbal-
lens (10) zu und werden beim Austausch der Stoff-
ballen (10) in der angedeuteten Weise gedfinet.
Nicht eingezeichnet ist die vom Stoffballen (10)
abgewickelte Stoffbahn, die zunéchst lber einen
Teil des Umfanges eines der Rdder (11) geflhrt
und dann in vertikaler Richung nach unten zu auf
den in HBhe der Laufschiene (4) befindlichen und
hier nicht zu erkennenden Schneidetisch bewegt.
Zur Rotation des Stoffballens stehen die Rader (11)
{iber Riemen mit einem Antrieb (14) in Verbindung.
Aufgabe des Drehtellers (8) ist zur Schaffung der
Méglichkeit des Paariglegens die Verschwenkung
des in der Abwickelstation (2) befindlichen Stoffbal-
lens (10) um 180 Grad um eine in der Zeichenebe-
ne verlaufende Schwenkachse.

Anspriiche

1) Stofflegemaschine zum Aufbringen vom
Stofflagen auf einen Schneidetisch mit einem in
der Horizontalen bewegbaren Laufwagen und einer
Abwickelstation, in der sich ein aus einer zusam-
mengeroliten Stoffbahn gebildeter Stoffballen befin-
det, dadurch gekennzeichnet, daB die vom Stoff-
ballen (10) abgewickeite Stoffbahn unmittelbar in
vertikaler Richtung nach unten den Laufwagen ver-
1aBt.

2) Maschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Stoffbahn im Bereich des
Ausgabeschlitzes der Legemaschine an einer
Schneidvorrichtung vorbeigeflihrt ist.

3) Maschine nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, da vor und/oder nach der
Schneidvorrichtung eine auf die Stoffbahn einwir-
kende, l&sbare Klemmvorrichtung angeordnet ist.

4) Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daf die Stoffbahn
unterhalb der Achse des Stoffballens (10) den Lauf-
wagen (1) verl&dBt.

5) Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, da8 am Umfang des
Stoffballens (10) angetriebene Rédder (11) anliegen.

6) Maschine nach Anspruch 5, gekennzeich-
net durch synchron angetriebene Réder (11).

7) Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB die Abwickelsta-
tion (2) um die vertikale Achse um 180 Grad ver-
schwenkbar ist.

8) Maschine nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Schwenkachse durch die
Abwickelachse des Stoffballens (10) und die Bewe-
gungsebene der Stoffbahn verlauft.

9) Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis
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8, dadurch gekennzeichnet, da der Kopf (7) der
Abwickelstation (2) hochklappbar ist.

10) Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis
9, gekennzeichnet durch einen den Rand der
Stoffbahn erfassenden optischen Sensor.
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