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) Offnungsvorrichtung.

®) Bei einer Offnungsvorrichtung zum Offnen von
gepreBten Faserballen, z.B. Baumwoll- und Zellwoll-
ballen und dergleichen, mit mehreren Offnerwalzen
(3,4), auf denen mehrere Frésscheiben (14) neben-
einander derart angeordnet sind, daf sie gegeniiber
den Frasscheiben (14) der benachbarten Offnerwal-
ze (3,4) versetzt sind, und mit einem Rost (10),
dessen Roststdbe (11) zwischen den Frisscheiben

(14) verlaufen, ist vorgesehen, daB parallel zu den
Walzenachsen (6,7) der Offnerwalzen (3,4) ein im
Querschnitt im wesentlichen satteldachidrmiges

Prallblech (8) zwischen zwei Offnerwalzen (3,4) an-
geordnet ist, das mit der Spitze in den unteren
Zwischenraum zwischen den Offnerwalzen (3,4) hin-
einragt.
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Offnungsvorrichtung

Die Erfindung betrifft eine Offnungsvorrichtung
zum Offnen von gepreften Faserballen, z.B.
Baumwoll- und Zelistoffbalien und dergleichen, mit
mehreren Offnerwalzen, auf denen mehrere Fris-
scheiben nebeneinander derart angeordnet sind,
daB sie gegeniiber den Frdsscheiben der benach-
parten Offnerwalze versetzt sind, und mit einem
Rost, dessen Roststdbe zwischen den Frisschei-
ben verlaufen.

Aus der DE-OS 33 34 069 ist eine Offnungs-
vorrichtung bekannt, bei der die Roststdbe quer zur
Bewegungsrichtung der Offnungsvorrichtung in ih-
rem Verlauf einen Versatz aufweisen, wobei minde-
stens eine Offnerwalze vor und hinter dem Versatz
angeordnet ist.

Ferner ist eine Offnungsvorrichtung mit zwei
Offnerwalzen bekannt, die vor und hinter den Off-
nerwalzen jeweils eine Andruckrolie aufweist, wobei
zwischen den Walzen eine weitere Andruckrolle
angeordnet ist. Die den jeweiligen Offnerwaizen
zugeordneten Roststdbe enden dabei in der Mitte
des Friskopfes vor der mittleren Andruckrolle. Bei
dieser Offnungsvorrichtung verlassen die aus dem
Faserballen herausgel8sten Faserfiocken die Frads-
scheiben der Offnerwalzen tangential auf einer
Bahn mit einer erheblichen Horizontalkomponente.
Die Folge hiervon ist, daB die Faserflocken von der
Luftstrémung in der oberhalb der Offnerwalzen an-
geordneten Absaughaube nicht so gut erfat wer-
den, zumal sie auf ihrer tangentialen Bahn erst
gegen Seitenbleche der Absaughaube pralien.

Ein weiteres Problem dieser bekannten Off-
nungsvornichtung besteht darin, daf die mittiere
Andruckwalze sich schnell mit Fasern zusetzt und
diese aufwickelt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Offnungsvorrichtung zu schaffen, bei der die Fa-
sern von den Frédsscheiben in einer im wesentli-
chen vertikalen Richtung hochgeschleudert werden.

Zur L8sung dieser Aufgabe ist erfindungsge-
maB vorgesehen, daB paraliel zu den Waizenach-
sen der Offnerwalzen ein im Querschnitt im we-
sentlichen satteldachférmiges Prallblech zwischen
zwei Offnerwalzen angeordnet ist, das mit der Spit-
ze in den unteren Zwischenraum zwischen den
Offnerwalzen hineinragt.

Das zwischen den Offnerwalzen angeordnete
Praliblech lenkt die sich von den Zahnen der Frés-
scheiben |8senden Faserflocken in vorteiihafter
Weise in eine im wesentlichen vertikal nach oben
gerichtete Richtung um. Ein Aufprallen der hochge-
schieuderten Faserflocken gegen die Seitenwinde
der tUber den Offnerwalzen angeordneten Absaug-
einrichtung wird dadurch verhindert, wodurch die
Uber die Frasscheiben auf die Faserflocken Uber-
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tragene kinetische Energie in vorteilhafter Weise
erhaiten bleibt. Dadurch kann wiederum mit einer
geringeren Strémungsgeschwindigkeit und damit
mit einem geringeren Luftverbrauch bzw. Energie-
verbrauch gearbeitet werden.

Bereits ein geringes Uberstehen der Spitze des
Prallbleches Uber den Rost genligt hierbei, um die
gewtlinschte Umlenkung des Faserstromes zu errei-
chen.

Die Erfindung ist besonders vorteilhaft bei brei-
ten Friskdpfen (z.B. 3 m), da bei solchen Frdskdp-
fen esine ErhShung der Saugstromieistung nachtei-
lig flir die Materialstrémung wére.

Die Winde des Prallbleches k&nnen konzen-
trisch zur Drehachse der Offnerwalzen gekrimmt
sein. Derartig gekrimmte Wé&nde kbnnen die tan-
gential auf das Prallblech auftreffenden Faserflok-
ken mit einem gerinstmdglichen Verlust an kineti-
scher Energie umlenken, da die Bewegungsrich-
tung der Faserflocken nur eine geringe Normal-
komponente in Richtung der Winde aufweist.

Andererseits kann es auch je nach Gestaltung
der Frdsscheiben sinnvoll sein, die Spiize des
Pralibleches Uber den Rost hinaus bis maximal zur
Horizontalebene durch die Walzenachsen hochzu-
ziehen.

Die Roststibe des Rostes kdnnen zwischen
zwei Offnerwalzen an dem Prallblech derart befe-
stigt sein, daB sich die zueinander versetzten Rost-
stdbe gegeniiberliegender Offnerwalzen Uberlap-
pen. Dadurch k&nnen sie die Fasern auf der Ober-
fliche des Ballens durchgehend niederhalten.

Die sich Uberlappenden Roststébe reichen da-
bei bis in den Eingriffsbereich der zu der benach-
barten Offnerwalze geh&renden Frisscheiben.

Bei einer vorteilhaften Weiterbildung ist vorge-
sehen, daB in Frasrichtung vor einer Offnerwaize
ein h&henverstellbares Leitblech parallel zu den
Walzenachsen der Offnerwalzen angeordnet ist. Mit
Hilfe des hdhenverstellbaren Leitbleches kann z.B.
bei zwei Offnerwalzen die Abtragsmenge der in
Frasrichtung ersten Offnerwalze in vorteilhafter
Weise im Verhéltnis zur Abtragsmenge der zweiten
Offnerwaize eingestellt werden. Das Leitblech preft
ndmiich die Fasern auf der Ballenoberfliche je
nach HGheneinstellung mehr oder weniger herun-
ter, so daB damit die Abtragsmenge der in Frés-
richtung ersten Offnerwalze voreinstelibar ist. Vor
Erreichen der in Frisrichtung zweiten Offnerwalze
hat sich auf Grund des elastischen Rickstellverm&-
gens der Fasern die Ballenoberfliche wieder so
weit aufgerichtet, daf auch die zweite Offnerwalze
eine bestimmtie Abtragsmenge abfrésen kann.

Die Roststdbe sind vorzugsweise bis unmittel-
bar an in Vortriebsrichtung vor den Frdsscheiben
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angeordnete Andruckwalzen verldngert. Auf diese
Weise wird die Ballenoberfliche durchgehend von
der vorderen Andruckrolle im Bereich des Fréskop-
fes und bis zur hinteren Andruckroile durchgehend
niedergehalten.

Im folgenden werden unter Bezugnahme auf
die Zeichnungen Ausflinrungsbeispiele der Erfin-
dung niher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 einen Ausschnitt aus einem Fraskopf-
geh&use einer Offnungsvorrichtung,

Fig. 2 einen vergréBerten Ausschnitt aus Fig.
1,

Fig. 3 eine Ausfihrungsform des Rostes in
Draufsicht,

Fig. 4 die Gestaltung des Rostes zwischen
Andruckwalze und Offnerwaize,

Fig. 5 ein weiteres Ausflhrungsbeispiel fur
die Gestaltung der Stabenden des Rostes, und

Fig. 6 eine weitere Ausflihrungsform des Ro-
stes bei siner 8f fnungsvorrichtung mit einer &ffner-
walze.

Die Offnungsvorrichtung 1 zum Offnen von ge-
preften Faserballen und dergleichen weist ein Ge-
hiuse 2 auf, in dem zwei Offnerwalzen 3 und 4 in
Bewegungsrichtung gemaB dem Pfeil § hinterein-
anderfolgend angeordnet sind. Die Offnerwalzen 3
und 4 werden von Achsen 6 und 7 getragen, die
mit Antriebsvorrichtungen verbunden sind. Die Off-
nerwalzen weisen Frisscheiben 14 auf, die in
Achsrichtung in einem vorbestimmten Abstand zu-
einander angeordnet sind. Die Offnerwalzen 3,4
arbeiten mit einem Rost 10 zusammen, der aus
einer Reihe von in einem vorbestimmten Abstand
zueinander liegenden Roststdben 11 zusammenge-
setzt ist. Die Roststdbe 11 sind an einer Halterung
12 in der Hhe verstellbar befestigt.

Die Roststdbe 11 sind wie die Frisscheiben
der benachbarten Offnerwalzen 3,4 versetzt zuein-
ander angeordnet.

In der Mitte zwischen den beiden Offnerwalzen
3,4 veriduft parallel zu den Walzenachsen 6,7 Uber
die gesamte Linge des Fréskopfes ein Prallblech
8, dessen im wesentlichen dreieckfdrmige Quer-
schnittskontur in den Figuren 1 und 2 dargestellt
ist. Das Prallblech 8 besteht im wesentlichen aus
zwei satteldachfSrmigen Winden, die im Quer-
schnitt kreisfdrmig gekrimmt sind. Die jeweilige
KreiskrUmmung ist konzentrisch mit den Walze-
nachsen 6,7 und verlduft parallel zu den Eingriffsli-
nien 15,16 der benachbarten Frésscheiben 14 auf
den Walzenachsen 6 und 7. Das Leitblech 8 kann,
wie in Fig. 2 dargestellt, auf den Roststében 11 des

Rostes 10 befestigt sein oder, wie in Fig. 1 ersicht-

lich, derart mit den Roststében 11 verbunden sein,
daB diese mit den Wandfldchen verschweifit sind.
Es ist auch mdglich, das Prallblech 8 jeweils zwi-
schen zwei benachbarten Rosistdben 11 anzuord-
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nen und an den Roststdben zu befestigen.

Die Spitze des Prallbleches 8 kann bis zur
Horizontalebene durch beide Walzenachsen 6,7
hochgezogen sein, wobei andererseits bereits ein
{Uberstehen um 1 cm oberhalb des Rostes 10 aus-
reichen kann, um die tangential von den Frisschei-
ben 14 abgeschleuderten Faserflocken in eine im
wesentlichen vertikal nach oben gerichtete Rich-
tung umzuienken.

Wie aus Fig. 3 ersichtlich, sind die Roststébe
11 vorzugsweise Uber die Mittellinie zwischen bei-
den Walzenachsen 6,7 hinaus bis in den Eingriffs-
bereich der Frésscheiben 14 der gegenliberliegen-
den Walzenachse hinaus verldngert, um die Ballen-
oberfliche 20 méglichst weit niederzuhalten. Je
nach Abstand der beiden Walzenachsen wird dies,
wie aus Fig. 2 ersichtlich, bereits dann erreicht,
wenn die Roststdbe 11 an dem Leiiblech 8 befe-
stigt sind, sofern die Eingrifiskreise 15,16 der Frés-
scheiben 14 geniigend nah aneinander sind. We-

" sentlich ist dabei, daB die Roststdbe sich in dem

Zwischenbereich zwischen den beiden Frdsschei-
bengruppen Uberlappen, so daB eine stindige Nie-
derhaltefunktion gewahrleistet ist.

Die vorzugsweise sternfdrmigen Frisscheiben
14 werden vorzugsweise synchron gegenldufig ge-
dreht, wobei die Phasenlage der Z&hne auch syn-
chronisiert sein kann. Dabei kann auch bei den sich
versetzt gegeniiberiiegenden Frisscheiben 14 vor-
gesehen sein, daB die Eingriffslinien 15,16 sich
Uberlappen.

Die Uberlappende Gestaltung der zur Mitte
orientierten Enden der Roststdbe 11 ist dabei un-
abhingig davon, ob, wie in dem unteren Teil der
Fig. 3 dargestellt, Einzelfrdsscheiben 14 oder, wie
im oberen Teil der Fig. 3 dargestellt, Frisscheiben-
paare zur Anwendung kommen.

Vorteilhaft ist die kufenfSrmige Gestaltung der
Enden der Roststibe 11 wie aus Fig. 4 ersichtlich,
um zuveridssig ein Verhaken mit den Fasern zu
verhindern. Fig. 5 zeigt ein weiteres Ausflihrungs-
beispiel fur die Gestaltung der Enden der Roststd-
be 11, bei dem die Unterkante der Roststdbe 11
bis unmittelbar vor die Andruckwalze 19 geradlinig
verlauft.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, ist in Bewegungs-
richtung vor und hinter den Offnerwalzen 3,4 je-
weils eine Andruckwalze 17,18 angeordnet. Fig. 4
zeigt Roststdbe 11, die vorzugsweise bis unmittel-
bar an den Eingriffsbersich 19 der Andruckwalze
17 (bzw. 18 auf der gegenliberliegenden Seite)
herangeflihrt sind, um eine durchgehende, ItUcken-
lose Klemmung der Ballenoberfliche 20 im gesam-
ten Fraskopfbereich aufrechtzuerhaiten. Die Rost-
stdbe 11 sind in diesem Bereich hdhenverstellbar
an der Halterung 12 befestigt, an der auch eine
Luftstaubdichtung 21 vorgesehen sein kann. Die
Halterung 12 kann ferner mit einem abgewinkelten,
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{iber die gesamte Linge des Friskopfes verlaufen-
den Leitblech 22 versehen sein, das an der Halte-
vorrichtung 12 hohenverstelibar befestigt ist. Das
Leitblech 22 driickt mit seinem abgewinkelten Ab-
schnitt 23 liber die gesamte Breite das Ballens
parallel zu den Walzenachsen auf die Ballenober-
fliche und verdichtet diese je nach Einstellung
kurzzeitig. Dabei wird Uber dieses Leitblech 22 die
Abtragsmenge fir die Frésscheiben 14 der in Be-
wegungsrichtung 5 ersten Offnerwalze 3 eingestellt.
Da die Ballenoberfidche sich auf Grund ihrer Elasti-
zitdt relativ schnell wiederaufrichtet, kdnnen die
Friasscheiben 14 der in Bewegungsrichtung 5 nach-
folgenden Walze 4 ebenfalls eine von der ersten
Abtragsmenge abh#ngige Schicht des Ballens ab-
tragen.

Fig. 6 zeigt ein Ausflihrungsbeispiel einer Off-
nungsvorrichtung mit nur einer Offnerwalze 3. Die
Roststdbe 11 sind wie bei den Ausflihrungsbeispie-
len der Fig. 4 und 5 bis unmittelbar an den Ein-
griffsbereich 19 der Andruckwalzen 17,18 herange-
fihrt.

Anspriiche

1. Offnungsvorrichtung zum Offnen von ge-

prefiten Faserballen, z.B. Baumwoll- und Zellwoll-
ballen und dergleichen, mit mehreren Offnerwalzen,
auf denen mehrere Fri3sscheiben nebeneinander
derart angeordnet sind, daB sie gegeniiber den
Frasscheiben der benachbarten Offnerwalze ver-
setzt sind, und mit einem Rost, dessen Roststdbe
zwischen den Friasscheiben verlaufen,
dadurch gekennzeichnet,
- daB parallel zu den Walzenachsen (6,7) der Off-
nerwalzen (3,4) ein im Querschnitt im wesentlichen
satteldachférmiges Prallblech (8) zwischen zwei
Offnerwalzen (3.4) angeordnet ist, das mit der Spit-
ze in den unteren Zwischenraum zwischen den
Offnerwalzen (3,4) hineinragt.

2. Offnungsvorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daf die Wénde des Prall-
blechs (8) konzentrisch zur Drehachse (6 bzw. 7)
der Offnerwalzen (3 bzw. 4) gekriimmt sind.

3. Offnungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, daB die Spitze des
Praliblechs (8) iUber den Rost (10) hinaus maximal
bis zur Horizontalebene durch die Walzenachsen
(8,7) reicht.

4, Offnungsvorrichtung nach Anspruch 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, da die Rostsidbe (11)
zwischen zwei Offnerwalzen (3,4) an dem Prall-
blech (8) derart befestigt sind, daf sich die zuein-
ander versetzten, den jeweiligen Offnerwalzen (3.4)
zugeordneten Roststdbe (11) einander Uberlappen.

5. Offnungsvorrichtung nach einem der Ansprii-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB in Frés-
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richtung vor einer Offnerwalze (3,4) ein hShenver-
stellbares Leitblech (22) parallel zu den Walzenach-
sen (8,7) der Offnerwalzen (3,4) angeordnet ist.

6. Offnungsvorrichtung nach einem der Anspri-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf das
Leitblech (22) an dem Rost (10) oder einer Rosthal-
terung (12) befestigt ist.

7. Offnungsvorrichtung nach Anspruch 5 oder
8, dadurch gekennzeichnet, daB das Leitblech (22)
in Vortriebsrichtung unter einem Winkel zwischen
5° und 20" angestellt ist derart, da8 das Leitblech
(22) die Ballenoberfliche (20) bei Bewegung der
Offnerwalze (3.4) in Vortriebsrichtung (5) zuneh-
mend auf eine niedrigere Horizontalebene nieder-
drickt.

8. Offnungsvorrichtung nach Anspruch 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Roststdbe (11)
bis unmittelbar an in Vortriebsrichtung vor den Off-
nerwalzen (3,4) angeordnete Andruckwalzen (17,18)
verldngert sind.

9. Offnungsvorrichtung nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, daB die Unterkante der
Roststdbe (11) bis unmittelbar vor die Andruckwal-
zen (17,18) geradlinig veriduft.

10. Offnungsvorrichtung zum Offnen von ge-

preften Faserballen, z.B. Baumwoli- und Zeliwoli-
bailen und dergleichen, mit mehreren Offnerwalzen,
auf denen mehrere Fridsscheiben nebeneinander
derart angeordnet sind, daB sie gegeniiber den
Frisscheiben der benachbarten Offnerwalze ver-
setzt sind, und mit einem Rost, dessen Roststdbe
zwischen den Frisscheiben vertaufen,
dadurch gekennzeichnet,
- daB die Roststdbe (11) zwischen zwei Offnungs-
walzen (3,4) an einem parallel zu den Walzenach-
sen (6,7) der Offnerwalzen (3,4) verlaufenden Blech
(8) derart befestigt sind, daB sich die zueinander
versetzten, unterschiedlichen Offnerwalzen (3,4) zu-
geordneten Roststdbe (11) Uberiappen.

11. Offnungsvorrichtung nach Anspruch 10, da-
durch gekennzeichnet, daB die Roststdbe (11) bis
unmittelbar an in Vortriebsrichtung vor den Offner-
walzen (3.4) angeordnete Andruckwalzen (17,18)
verldngert sind.

12. Offnungsvorrichtung nach Anspruch 11, da-
durch gekennzeichnet, daB die Unterkante der Ro-
stdbe (11) bis unmittelbar vor die Andruckwalzen
(17.18) geradlinig verl&uft.

13. Offnungsvorrichtung zum Offnen von ge-
preften Faserballen, z.B. Baumwoll- und Zellwoll-
ballen und dergleichen, mit mehreren Offnerwalzen,
auf denen mehrere Frdsscheiben nebeneinander
derart angeordnet sind, daB sie gegeniiber den
Frisscheiben der benachbarten Offnerwalze ver-
setzt sind, und mit einem Rost, dessen Roststdbe
zwischen den Frésscheiben verlaufen,
dadurch gekennzeichnet,
daf in Vortriebsrichtung vor siner Offnerwalze (3.4)
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gin hBhenverstellbares Leitblech (22) paraliel zu
den Walzenachsen (6,7) der Offnerwalzen (3,4) an-
geordnet ist.

14, Offnungsvorrichtung nach Anspruch 13, da-
durch gekennzeichnet, dag das Leitblech (22) an 5
dem Rost (11) oder einer Rosthalterung (12) befe-
stigt ist.

15. Offnungsvorrichtung nach Anspruch 13
oder 14, dadurch gekennzeichnet, daB das Leit-
blech (22) unter einem Winkel angestelit ist derant, 10
daB sich das Leitblech (22) in Voririebsrichtung (5)
der Offnerwalzen (3,4) 6ffnet und die Ballenoberflé-
che zunehmend niederdrlickt.

16. Offnungsvorrichtung zum Offnen von ge-
preften Faserballen, z.B. Baumwoll- und Zeliwoll- 15
ballen und dergleichen mit einer mit Fréseinrich-
tungen versehenen Offnerwalze, und mit einem
Rost, dessen Roststdbe zwischen den Eingriffskrei-
sen der Frdseinrichtungen verlaufen,
dadurch gekennzeichnet, 20
daB die Roststibe (11) bis an in Vortriebsrichiung
vor der Offnerwalze (3) angeordnete Andruckwal-
zen (17, 18) verldngert sind, wobei die Unterkante
der Roststdbe (11) bis unmittelbar vor die Andruck-
walzen (17, 18) geradlinig verlduft. 25
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