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@ Formstein und Verbindungsprofil dafiir.

@) Die Erfindung betrifft einen Formstein mit ldngs
bzw. parallel zu seiner AuBen- bzw. Innenfldche ver-
laufenden, formschliissigen und insbesondere aus
Metall bestehenden Verbindungselementen bzw.
Verbindungsprofilen an seinen seitlichen Stirnfléd-
chen, welche mittels Schenkeln im Bereich des End-
seitenabschnitts des Formsteins mit diesem verbun-
den sind, bei dem mindestens einer der Schenkel (z.
B. Verankerungsschenkel des verbindungsprofils
beidseitig bzw. an seinen an beiden Flachseiten vom
Material des Formsteins umgeben, fest innerhalb
des Endseitenbereichs bzw. - abschnitts in diesen
hineinragend eingegossen und darin singebettet ver-
ankert ist.
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Formstein und Verbindungsprofil dafiir

Die Erfindung beitrifft einen Formstein mit 18ngs
bzw. parallel zu seiner AuBen- bzw. Innenfidche
verlaufenden, formschliissigen und insbesondere
aus Metall bestehenden Verbindungselementen
bzw. Verbindungsprofilen an seinen seitlichen
Stirnflichen, welche mittels Schenkeln im Bereich
des Endseitenabschnitts des Formsteins mit die-
sem verbunden sind.

Bei einem bekannten Formstein mit endseiti-
gen Verbindungsprofilen sind deren seitliche
Schenkel beidseitig auf den AuBenflichen des
Formsteins aufliegend angeordnet, wodurch das
Verbindungsprofil in sich entsprechend selbstira-
gend formsteif ausgebildet sein muB, damit sie am
Formstein halten und z. B. nicht abgebogen wer-
den kdnnen. AuBerdem ist das bekannte Verbin-
dungsprofil auf der AuBenseite direkt der Korrosion
ausgesetzt. Auch ist es schwierig, auf den Schen-
kelauBenseiten einen gut halibaren Verputz zu ge-
wihrieisten.

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung eines
vorzugsweise leichtgewichtigen Formsteins mit
stirnseitigen Verbindungsprofilen, welcher mit den
Verbindungsprofilen kombiniert einerseits fest,
formsteif und nicht zerbrechlich ausgeflihrt sind
und anderseits leicht herstellbar sind, wobei die
Verbindungsprofile verbessert verankert und zudem
korrosionsgesichert angeordnet sind.

DemgemiB besteht die Erfindung in einem
Formstein der vorgenannten Artder dadurch ge-
kennzeichnet ist, daB mindestens einer der Schen-
kel (z. B. Verankerungsschenkel 8, 7) des Verbin-
dungsprofils 2 beidseitig bzw. an seinen beiden
Flachseiten vom Material des Formsteins 1 umge-
ben, fest innerhalb des Endseitenbereichs bzw. -
abschnitts in diesen hineinragend eingegossen und
darin eingebettet verankert ist.

Durch die innerhalb des Endseitenbereichs fest
eingebettete Verankerung mindestens eines Veran-
kerungsschenkels des Verbindungsprofils wird eine
zus3iziiche allseitige Versteifung des Verbindungs-
profils erzielt, so daB dieses als solches allein aus
vergleichsweise diinnerem und ohne eine solche
Einbettung recht instabilen Materials bestehen
kann. AuBerdem werden entscheidende Vorteile
beim Verputz der Trennfugen erzielt. Die innen
liegenden Fugen sind praktisch unmittelbar oder
mit nur minimalem Uberputzen der Fugen tapezier-
fahig.

DemgemiB besteht ein wichtiges Merkmal der
Erfindung auch darin, daB das Verbindungsprofil im
Bereich zwischen der AuBenseite des Formsteins
und seiner Taupunktzone angeordnet ist.

Durch die Anordnung des z.B. auch aus Stahl
oder Aluminium bestehenden Verbindungsprofils
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auBerhalb der Taupunktzone wird seine Korrosion,
insbesondere dann vermieden, wenn der Formstein
zudem aus feuchtigkeitsabweisendem Material be-
steht. Die Verbindungsprofile kdnnen auch an den
waagerechten Randseiten des Formsteins vorgese-
hen sein.

Besondere Ausflihrungsformen der Erfindung
ergeben sich beispielsweise aus den Anspriichen 4
- 13 und 18.

Als Formsteine umfasst die Erfindung auch
Formsteine fiir Deckenverschalungen und dement-
sprechende Raumdecken selbst, wobei die Verbin-
dungsprofile zugleich zur Anbringung der Aufhén-
gung dienen.

Ein erfindungsgemdB verwendetes Verbin-
dungsprofil ist dadurch gekennzeichnet, daB es
vorzugsweise aus Metall, z.B. Stahl oder Aluminium
besteht, einen Stegabschnitt (z.B. Mittelbereich) mit
daran ldngsgerichiet angeordneten Verbindungs-
elementen (z.B. Feder und Nut) aufweist, welche
vom Stegabschnitt zum jeweils anderen Formstein
hin ragen und einander parallele Flihrungsfldchen
besitzen, und daB Verankerungsschenkel vorgese-
hen sind, welche vom an der Formstein-Stirmebene
anzuordnenden Stegabschnitt (Mittelabschnitt) in
den Formstein hineinverlaufen und darin fest einge-
bettet sind, und daB die zwischen beiden Aufensei-
ten gemessene Breite des Verbindungsprofils klei-
ner ist als der Dickenabstand zwischen der AuBen-
seite und der Taupunktzone im Formstein.

Weitere Ausflhrungsformen dazu ergeben sich
beispielsweise aus den Anspriichen 15 - 17.

Eine aus den erfindungsgem#Ben Formsteinen
gebildete Wand oder Gebdudedecke wird von der
Erfindung voll mitumfasst.

Die Erfindung ist nachstehend in verschiede-
nen Ausflihrungsbeispielen ndher erldutert.

Es zeigt:

Fig.1: eine perspektivische Darstellung eines
Teils eines erfindungsgemédfen Formsteins und
seines Verbindungsprofils,

Fig.2: eine Draufsicht auf zwei aneinanderge-
fiigte Stirnenden eines efindungsgemifen Form-
steins,

Fig.3: eine Draufsicht auf einen Teilabschnitt
eines abgewandelten Formsteins in Position nach
Fig.2,

Fig.4: eine naturgetreue Kopie des Randbe-
reichs zweier erfindungsgemaf zusammenzufligen-
der Formsteine,

Fig.5: in Darstellung gemiB Fig.4 teilweise
mit ihren Stirnseiten ineinander greifende Formstei-
ne gemap der Erfindung,

Fig.6: eine Draufsicht von zu einer Form-
steinwand zusammengefligten (links) und zusam-
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menzufiigenden erfindungsgemé&Ben Formsteinen,

Fig.7-9: verschiedene Ausflihrungsformen
von mit den erfindungsgeméfen Formsteinen ver-
wendeten Verbindungsprofilen,

Fig.10: eine naturgeirene Wiedergabe einer
bevorzugten Ausflihrungsform eines Teils eines mit
den erfindungsgeméBen Formsteinen verwendeten
Verbindungsprofils und

Fig.11: eine Schemadarstellung einer mit
dem erfindungs gemiBen Verbindungsprofil in zu-
sétzlich abgewandeiter Ausfihrungsform gebildeten
aufgehdngten Gebdudedecke,

GemiB z.B. Fig.1-6 sind in die senkrecht an-
einander anzuordnenden Stirnseiten 3 an beiden
Endseiten 4 bzw. 5 eines Formsteins 1 Verbin-
dungsprofile 2 eingeformt, insbesondere eingegos-
sen.

Der Formstein 1 ist bevorzugt aus einem
Leichtbeton bzw. styroporgeflilitem Betonmaterial
hergestelit und ist daher nicht nur auBerordentlich
spezifisch leicht, sondern in erhShtem MaBe schall-
diampfend und vor allem auch besonders warmei-
solierend ausgebildet. Formsteine dieser Art besit-
zen bei einer Rohdichte von z.B. 400 Kg/m3, bei
Festigkeitswerten von 12 - 15 Kg/cm? sowie einem
Warmekennwert von Ar= 0,11 zudem eine verbes-
serte Brandddmmung.

Bei geschlossem - porigem Styroporkorn -
Flllmaterial besiizt der Formstein auch dann eine
gute feuchtigkeitsabweisende Eigenschaft bei ho-
her Festigkeit, wenn die Luftporenbildner allein mit
Zement ohne Haftleim vergossen sind. Zur zusatz-
lichen Festigkeitsverbesserung, inbesondere Ver-
besserung der Biegesteifigkeit -wobei auch eine
gréBere Formsteinidnge ermdglicht wird -kdnnen in
die Formstein - Mischung Fasern aus alkalibestén-
digem Material eingearbeitet sein, und zwar vor-
zugweise aus Kunstoff wie vor allem Polypropylen.
Je nach den jeweils gegebenen statischen Erfor-
dernissen kann dafiir ein Faseranteil von minde-
stens etwa 50 - 100g/m3 oder aber auch 200 -
300g/m3 und mehr vorgesehen sein. Dabei ist die
Verbesserung der Biegesteifigksit des Formsteins
auch von der Stapelfaseridnge abhdngig, welche in
der Regel bei etwa 25 - 30mm (z.B. 28mm) oder
aber auch bei z.B. 35 - 40 mm und ldnger liegen
kann.

Die verwendeten Verbindungsprofile 2 kdnnen
als vergleichsweise schwaches und z.B. fiir sich
nicht verwindungsteifes Profil ausgebildet sein. Erst
durch die Einformung in die Endseiten 4 und 5
ergeben sie mit der Steifigkeit des Formsteinmate-
rials ein vollig festes Profilgerist, das in seiner
Festigkeit zum Bau von Wénden in hohem Mafe
geeignet ist. Insbesondere erstreckt sich das in den
Formstein 1 eingeformte Verbindungsprofil 2 ber
mindestens einen Grofteil der Gesamtldnge der
jeweiligen Stirnseite 3, praktischerweise auch Uber
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ihre Gesamtldnge.

Dafllr ist das Verbindungsprofil 2 mit Veranke-
rungsschenkeln 6 und 7 versehen, weiche von der
Stirnseite 3 her in das Innere des Formsteins 1
hineinragen und darin fest verankert sind. Die Ver-
ankerungsschenkel 6/7 kdnnen daflir zusétzlich mit
Stufen - oder Welienprofilierungen 8 oder quer in
das Formsteinmaterial eingreifenden Halteprofilie-
rungen 9, mit denen sie einen Formsteinkern 11
umgreifen, oder auch Lochprofilierungen 10 verse-
hen sein.

Ein flacher Mittelbereich 12 eines beispielswei-
se U -férmigen Verbindungsprofils, wobei der U -
Steg den beispielsweise flachen Mittelbereich 12
bildet und die - U - Schenkel die Verankerungs-
schenkel 6/7, ist mit seiner AuBenseite mit der
Oberflache der Stirnseite 3 fluchtend in den Form-
stein 1 eingeformt, sodaB die Mittelbereiche 12
zweier mit ihren Stirnseiten 3 aneinandergesetzter
Formsteine aneinander liegen, wobei dazwischen
auch noch eine Dichtung vorgesehen sein kann.

In diesem Mittelbereich 12 befinden sich inein-
andergreifende Profilierungen wie z.B. eine Feder
13 und eine Nut 14 oder auch zwei Nuten 14 mit
einer dazwischen zusitzlich einfligbaren Feder 15
(Fremdfeder). Dabei kann ein einzeiner Feder/Nut -
Satz an einer Stirnseitenverbindung ausreichend
sein, aber (z.B. wie in Fig. 1 angedeutet) auch eine
mehrfach formschlissige Verbindung vorliegen.

Gem3B Fig.6 kdnnen Loch - Profilverbindungen
19, die auch mit Beton ausgieBbar sind oder auch
aus Uber die Anlagefldche zweier Ubereinander an-
geordneter Formsteine reichenden, durchgesteck-
ten Profilen (Kreuzprofil, Rohre) bestehen kdnnen,
zur Stabilisierung der Ubereinander angeordneten
Formsteine 1 miteinander in Kombination zu den
Verbindungsprofilen 2 eingesetzt werden. Diese
Loch -Profilverbindungen bestehen aus durch den
Formstein 1 senkrecht durchgehenden L8chern, in
die die Profile gesteckt sind.

Als Material fir die Verbindungsprofile 2 kann
erfindungsgemiB durchaus auch Metall (z.B. Stahl)
verwendet werden, wenn die Verbindungsprofile 12
mit allen ihren Bestandteilen innerhalb des Form-
steins auBerhalb der Taupunkizone 16 angeordnet
werden, die i.d.R. stark asymmetrisch zur Raumin-
nenseite 17 hin verlagert liegt. Damit wird eine
Feuchtigkeitskorrosion des Verbindungs profils 2
vollsténdig vermieden, obwohi es zur WandauBen-
seite 18 hin im Formstein 1 angeordnet ist; dies gilt
insbesondere bei fur den Formstein 1 verwende-
tem feuchtigkeitabweisenden Steinmaterial.

Wenn an den Randseiten der jeweiles aneinan-
derstopenden Stirnseiten 3 zurlickversetzte Innen-
schultern 19 vorgesehen sind und diese an der
Innenwandseite 17 und der AuBenwandseite 18,
oder auch nur an der AuBenwandseite 18 mit ei-
nem elastischen Packungselement ausgelegt oder
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ausgespachtelt werden, dann ist die Anbringung
von Verputz auch Uber den StoBstellen stark ver-
einfacht und dauerhaft gew&hrleistet. Die Raumin-
nenseite 17 ist dann auch sogar sofort tapezierfi-
hig.

in Sonderfilien, kann aber auch der zur Wand-
auflenseite 18 hin angeordnete Schenkel des Ver-
bindungsprofils 2 mit seiner AuBenfidche mit der
Stein - AuBenseite fluchten bzw. nach auBen hin
freiliegen, z.B. als Stofkante flir die Formsteinkan-
te.

Eine derartige Ausfihrungsform kann gemé&f
Fig. 11 aber auch zur Verwendung des Formsteins
als Deckenelement 24 dienen. Der nach der Raum
- AuBenseite 18 hin freiliegende Schenkel 6 des
Verbindungsprofils 2 besitzt ein Aufhdngeelement
21 z.B. in Form einer Schwalbenschwanznut, in
welche ein an einer Aufhdngung 23 befindliches
Tragprofil 22 eingreift. Auch kdnnen die Schenkel 6
und 7 unterschiedlich tief in den Formstein 1 ein-
greifen, um z.B. unterschiedliche Biegemomente
auszugleichen. Eben so kann z.B. gemas Fig. 11
die Anordnung der Verbindungsprofile 2 zur Form-
steinmitte versetzt vorliegen, wobei auch im Dek-
kenelement 24 die Anordnung vollstdndig aufBer-
halb der Taupunktzone 16 gewahrleistet bleibt.

Anspriiche

1. Formstein mit l1dngs bzw. parallel zu seiner
AuBen-bzw. Innenfliche verlaufenden, formschlis-
sigen und insbesondere aus Metall bestehenden
Verbindungselementen bzw. Verbindungsprofilen
an seinen seitlichen Stirnflichen, welche mittels
Schenkeln im Bersich des Endseitenabschnitts des
Formsteins mit diesem verbunden sind, dadurch
gekennzeichnet, daB mindestens einer der
Schenkel (z. B. Verankerungsschenke! (6, 7)) des
Verbindungsprofils (2) beidseitig bzw. an seinen an
beiden Flachseiten vom Material des Formsteins
(1) umgeben, fest innerhalb des Endseitenbereichs
bzw. -abschnitts in diesen hineinragend eingegos-
sen und darin eingebettet verankert ist.

2. Formstein nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dag das Verbindungs-
profil (2) im Bereich zwischen der AuBenseite (18)
des Formsteins und seiner Taupunktzone (16) an-
geordnet ist.

3. Formstein nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB er aus einem
feuchtigkeitsabweisenden Material, insbesondere
als Leichtstein aus Styroporbeton besteht.

4. Formstein nach einem der Anspriiche 1 bis
3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verbindungs-
elemente aus einer in eine Nut (14) im einen Form-
stein und in die Stirnfliche des benachbarten
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Formsteins parallel zu seinen Seitenwinden hinein-
ragenden Feder (13) bzw. Steg gebildet sind.

5. Formstein nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dag die Verbindungs-
elemente aus Vertiefungen (z. B. Nuten 14} in
beiden Formsteinen (1) bestehen und die Formstei-
ne durch in die Vertiefungen eingreifende Profil-
stiicke (z. B. Blindfeder 15) miteinander verbunden
werden.

6. Formstein nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verbindungs-
slemente und das Verbindungsprofil (2) einstlickig
z.B. in einem durchgehenden Léngsprofil ausgebil-
det sind.

7. Formstein nach einem der vorhergehenden
Anspriiche
dadurch gekennzeichnet, dag die Verbindungs-
elemente in bzw. auf einem fldchigen Stegabschnitt
(Mittelbereich 12) des Verbindungsprofils (2) ange-
bracht sind, welches mit Verankerungschenkeln (6,
7) in den Endseitenbereich des Formsteins (1) fest
eingegossen ist.

8. Formstein nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dag die Verankerungs-
abschnitte (bzw. Verankerungsschenkel 8, 7) des
Verbindungsprofils (2) vom Mittelbereich (12) in
den Formstein (1) hinein abstehende Schenkel (z.
B. Schenkel am Rand des Stegs eines U-fGrmigen
Profils) aufweisen.

9. Formstein nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verankerungs-
abschnitte eine Form oder Profilierung (Halte - (9)
oder Loch - (10 Profilierung) aufweisen, die ihre
Verankerung im Formstein (1) gewahrleistet bzw.
verstérkt.

10. Formstein nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,
dadurch gekennzeicnet, da8 das Verbindungs-
profil (2) aus einem einstlickigen vergleichsweise
diinnen, blechartigen Material besteht, dessen Sta-
bilitdt, insbesondere Verbindungsstabilitdt durch
die Kombination aus der Formgebung der Verbin-
dungselemente, des Mittelbereichs (12), der Veran-
kerungsabschnitte sowie deren Verankerungsprofi-
lierung mit dem formsteif verfestigten Material des
Formsteins (1) besteht.

11. Formstein nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die U-schenkelar-
tigen Verankerungsschenkel (6, 7) einen massiven
Formstein-Kern (11) zwischen sich einschiiefien.

12. Formstein nach einem der vorhergehenden
Ansprliche,
dadurch gekennzeichnet, dag der Formstein (1)
mindestens auf seiner Innenseite die Veranke-
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rungsschenkel (8, 7) seitlich Uberdeckt.

13. Formstein nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB er beidseitig der
aneinanderstoBenden Kanten seiner Stirnseiten (3) 5
je eine eingeformte Schulter (19) aufweist, welche
mit der nachgiebigen Ausdehnung folgendem Uber-
briickungsmaterial ausfllibar sind.

14. Verbindungsprofil, insbesondere zur Her-
stellung eines Formsteins nach einem der vorher- 10
gehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichet, daB es vorzugsweise
aus Metall, z.B. Stahl oder Aluminium bessteht,
einen Stegabschnitt (z.B. Mittelbereich 12) mit dar-
an lidngsgerichtet angeordneten Verbindungsele- 15
menten (z.B. Feder 13 und Nut 14) aufweist, wel-
che von dem in der Formstein-Stirnebene (3) anzu-
ordnenden Mittelabschnitt (12) in den Formstein (1)
hinein abstehen sowie eine feste Verankerung im
Formstein ergebende Verankerungsschenkel (6, 7) 20
aufweisen, und daB die zwischen beiden AuBensei-
ten gemessene Breite des Verbindungsprofils (2)
kleiner ist als der Dickenabstand zwischen der Au-
Benseite (18) des Formsteins (1) und der Taupunki-
zone (18) innerhalb des Formstein. 25

15. Verbindungsprofil nach Anspruch 14,
dadurch gekennzeichnet, daB der Mittelab-
schnitt (12) und die Verankerungsschenkel (6, 7)
einen U-formartigen Querschnitt besitzen und mit
den Verbindungselementen ein einstlickiges blech- 30
artiges Profil bilden.

16. Verbindungsprofil nach Anspruch 15,
dadurch gekennzeichnet, dag es als Verbin-
dungselemente jeweils Nut (13) bzw. Feder (14)
aufweist. 35

17. Verbindungsprofil nach Anspruch 15,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verbindungs-
elemente jeweils Nuten (13) oder Vertiefungen zur
Aufnahme einer Blindfeder (15) (bzw. eines Uber-
briickungprofils) aufweisen. 40

18. Formstein nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, da8 im Formsteinma-
terial alkalibestiindiges Fasermaterial z.B. Polya-
midfasern in Einzelfaseridnge von vorzugsweise 25 45
bis 30 mm oder 35 - 40 mm und mehr in Mengen-
anteilen von mindestens 50 - 100g/m® oder 200 -
300g/m? und mehr eingearbeitet ist.
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