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@) Hochgoldhaltige Legierung fir Schmuckzwecke.

@ Um hochgoldhaltigen Legierungen mit tiber 95 % Goldgehalt die zu ihrer Verwendung flir Schmuckzwecke
erforderlichen Eigenschaften zu verleihen und auch, um sie der jeweiligen Bearbeitung beziehungsweise dem
gewlinschten Verwendungszweck anzupassen, wird nach der Erfindung eine Legierung, bestehend aus 95 bis
99,5 Gewichtsprozent Gold als Basismetall, vorgeschlagen mit Zusatz beziehungsweise Zusdtzen der Metalle
Eisen, Germanium, Gallium, Indium, Kobalt, Kupfer, Rhenium, Tantal, Vanadium, Zinn und Zirkonium.
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Hochgoldhaltige Legierung fiir Schmuckzwecke

Zur Herstellung von Schmuckwaren sind seit langem Goldlegierungen bekannt, die bestimmte handels-
libliche Goldgehalte besitzen. Eine der bekanntesten Legierungen enthdit 750/000 Gold (18 kt) und ist
{iblicherweise mit Kupfer und Silber legiert. Die mechanischen, physikalischen und chemischen Eigenschai-
ten dieser Legierungen kdnnen optimal auf ihren jeweiligen Verwendungszweck als Schmucklegierungen
abgestimmt werden. Derartige Legierungen missen gut verformbar sein, um daraus Blech, Draht und Rohr
in den jeweils gewiinschten Abmessungen herstelien zu kdnnen. Sie miissen auch eine Mindeststabilitat,
beispieisweise zur Herstellung von grazilen Schmuckieilen oder Uhrarmbéndern, aufweisen und dariiber
hinaus in einer ausreichenden Harte und gentigend hoher Bruchdehnung zur Verfligung stehen. Es wird
auch gefordert, da die Legierungen zur Herstellung von GuBteilen gut vergiefbar sind, das heiBt, neben
einer guten Flieffhigkeit im geschmolzenen Zustand auch eine hohe Oxidationsbestédndigkeit besitzen.
Unabdingbar ist auch, daB hochwertige Goidlegierungen fiir Schmuckzwecke selbst bei langer Tragedauer
anlaufbestdndig sind. SchiieBlich werden auch an die Farbe von Goldlegierungen gewisse Anspriiche
gestellt.

Der materielle Wert eines Schmuckstiicks wird im wesentlichen durch den Goldgehalt der Legierung
bestimmt. Es besteht daher beim K&ufer vielfach der Wunsch, eine méglichst hochgoldhaltige Legierung zu
erwerben. Damit im Einklang steht die Forderung nach einer mdglichst weitgehenden Anndherung der
Farbe an die des reinen Goldes. Als weiterer Vorteil ergibt sich hierbei, daB die Anlaufbestdndigkeit um so
besser wird, je hdher der Goldgehalt ist.

Der Idealfall, Schmuckstiicke aus reinem Gold (Feingold) herzustelien, ist nicht realisierbar, da Feingold
nicht die erforderliche mechanische Stabilitdt, zum Beispiel Harte, Dehngrenze, aufweist. Es ist daher
unumganglich, durch Legierungszusiize die notwendige Mindeststabilitit zu erreichen.

Aufgabe der Erfindung ist es, Legierungen anzugeben, die bei einem Goldgehalt von 950/000 (ca. 23 kt)
und hoher die zur Verwendung flir Schmuckzwecke erforderlichen Eigenschaften aufweisen. Nach der
Erfindung bestehen solche Legierungen aus 95 bis 99,5 % Gold mit Zusétzen von Eisen, Germanium,
Gallium, Indium, Kobalt, Kupfer, Rhenium, Tantal, Vanadium, Zinn und Zirkonium.

Die Zusatzmetalle ergeben flir sich oder in Kombination mit Feingold Legierungen, die fiir Schmuck-
zwecke brauchbar sind. In der Tabelle sind einige beispielhafte Legierungen mit den oben genannten
Zusatzmetallen sowie deren Eigenschaften wiedergegeben.

Uberraschenderweise 148t sich durch die Verwendung dieser Zusdtze die Hirte im weichgegilihten
Zustand gegeniiber Feingold um das zwei- bis dreifache steigern. Aile Legierungen zeichnen sich darliber
hinaus durch einen hohen Verformungsgrad und eine damit verbundene, wesentliche Hartesteigerung aus.
Sie erflillen damit die wesentlichen Anforderungen, die an Schmucklegierungen gestellt werden.

Besonders wirkungsvoll 188t sich die Hérte durch die Zusétze von Eisen, Kobalt und Gallium erhdhen.
Die Legierungen sind sowohl im gegossenen als auch im rekristallisierten Zustand homogen und verhalten
sich daher in bezug auf die Anlaufbesténdigkeit wie Feingold. Die Zus3tze von Gallium, Germanium, Indium
und Zinn senken das Schmelzintervall und wirken sich glinstig auf die FlieBfahgikeit beim GieBen aus.
Durch Zusatz von Kobalt, Rhenium, Tantal, Vanadium und/oder Zirkonium wird die spanabhebende
Bearbeitung glinstig beeinfluBt. Gallium, Kobalt, Kupfer und Rhenium steigern die Abriebfestigkeit der
Legierungen wihrend des Tragens erheblich. Bei Zusatz von Gallium und Germanium werden die
Fassereigenschaften verbessert. Insbesondere die Legierungen mit 99 % Gold unter Zusatz von Germani-
um, Gallium, Kobalt und Zirkonium weisen eine sattgelbe Feingoldfarbe auf.

Zum Stand der Technik ist die deutsche Offenlegungsschrift DE 35 02 914 "Verwendung titanhaltiger
Goldlegierungen” anzufiihren. In dieser Schrift wird zwar ebenfails eine hochgoidhaltige Legierung zur
Herstellung von Schmuckgegenstdnden beschrieben, jedoch unter Zusatz insbesondere von Titan. Dieser
Zusatz fiihrt aber zu einer starken Oxidationsneigung der Legierung, insbesondere beim L&ten und GieBen.
AufBerdem neigen Legierungen mit Zusétzen von Titan bekanntermaBen stark zum Verschlacken.

Die beschriebenen Legierungen sind nicht mit diesen Nachteilen behaftet, sondern lassen sich problem-
los I6ten, ohne stdrende Zunderschichten auf der Oberfliche zu biiden. Beim VergieBen nach dem
Wachsausschmelzverfahren ist die GuBoberfliche nach Entfernung der Einbettmasse sauber und frei von
Oxiden.

Die erfindungsgemaBen Legierungen kSnnen neben Schmuckwaren jeder Art auch zu Uhrgehdusen,
Uhrarmbindern, Minzen und Medaillen verarbeitet werden.
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Tabelle
Hochgoldhalte Schmucklegierungen
lfd.No. | Zusammensetzung in % | Hirte HV5 | Hérte HV5 80 | Schmelzintervall
Massengehalt gegliiht % verformt °C
Au sonstige
1 95 5,0 Fe 70 180 1040
2 95 4,0 Ga, 1,0 Fe 75 190 900 - 750
3 96 4,0 In 60 130 1020 - 920
4 96 4,0 Co 80 190 1020 - 1010
5 96 30Cu, 1,0 Re 70 140 1030 - 1000
6 97 3.0 8n 75 150 980 - 790
7 98 1,0 Sn, 1.0 Ta 65 120 950 - 810
8 98 1,0In,10V 60 110 1030 - 930
9 99 1.010r 55 130 1064
10 99 1,0 Ga 60 130 1040 - 870
1 99 1,0 Ge 50 120 1030 - 780
12 99 0,8 Cu, 0,2 Ga 60 135 1040 - 970
13 995 | 0,5Co 55 100 1060 - 1055

Anspriiche

1. Hochgoldhaltige Legierung fiir Schmuckzwecke bestehend aus
95 - 99,5 Gewichtsprozent Gold als Basismetall mit Zusatz beziehungsweise Zusdtzen von einem oder
mehreren der Metalle
Eisen, Germanium, Gallium, indium, Kobait, Kupfer, Rhenium, Tantal, Vanadium, Zinn und Zirkonium.

2. Legierung nach Anspruch 1 mit Zusatz beziehungsweise Zuistzen von 0,5 bis § Gewichtsprozent
Eisen und/oder Kobalt und/oder Gallium. : ’

3. Legierung nach Anspruch 1 mit Zusatz beziehungsweise Zusédtzen von 0,5 bis 5 Gewichtsprozent
Gallium und/oder Indium und/oder Zinn und/oder 0,5 bis 1 Gewichtsprozent Germanium.

4. Legierung nach Anspruch 1 mit Zusatz beziehungsweise Zusitzen von 0,5 bis 5 Gewichtsprozent
Kobalt und/oder 0,5 bis 3 Gewichtsprozent Rhenium und/oder Tantal und/oder Vanadium und/oder Zirkoni-
um.

5. Legierung nach Anspruch 1 mit Zusatz beziehungsweise Zusitzen von 0,5 bis 5 Gewichtsprozent
Gallium und/oder Kobalt und/oder 0,5 bis 3 Gewichtsprozent Kupfer und/oder Rhenium.

6. Legierung nach Anspruch 1 mit Zusatz beziehungsweise Zusitzen von 0,5 bis 5 Gewichtsprozent
Gallium und/oder 0,5 bis 1 Gewichtsprozent Germanium.
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