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gediise, wobei die Richtung der Strémung durch pumpe betitigt wird.
Umschaltung eines Ventiles umkehrbar und der Ver-
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Verfahren zum VerschlieBen einer Hydromassagediise.

Die Erfindung geht aus von einer Hydromassa-

gediise zur Einstrahlung von Wasser und/oder Luft,
bei der die Diisenauslaf&ffnung verschlieBbar ist,
deren axialem AuslaB in FluBrichtung ein Ver-
schluBkdrper zugeordnet ist und die Offnung der
Auslapdffnung durch den Druck eines strémenden
Mediums bewirkt wird, infolge der Bewegung des
VerschluBk&rpers in axialer oder radialer Richtung
oder infolge axialer Bewegung eines VerschluBkdr-
pers, der innerhalb des Dusengeh3uses und einem
dem  Dusengehduse vorgesetzten  Verteiler
(Schwenkstrahldiise oder Strahlablenkplatte) ange-
ordnet ist und der VerschluBkdrper als ring- oder
zylinderférmiger Kolben ausgebildet ist und wenig-
stens eine Mediumzufiihrung besitzt.
Durch verschliefbare Diisenmindungen soll insbe-
sondere erreicht werden, daB bei Splilung des Zu-
leitungssystemes kein Spllmittel aus den Disen-
miindungen in den Innenraum des Wasserbeckens
gelangt und das Zuleitungssystem somit zirkulier-
bar ist.

Eine dreartige Hydromassagediise ist durch
die EP 209646, EP 87904495.6, EP 87116544.5,
EP 87114469.78 und EP 88107070.0 bekannt.

Bei bekannten Hydromassagedlsen erfolgt der
VerschluB der Diisenmindung jeweils durch druck-
abhingige Ansteuerung des VerschiuBkdrpers, wo-
bei hydrostatische Kréfte und/oder die Kraft aus
einem Federkraftspeicher, pneumatische- oder hy-
draulische Krifte genutzt werden, um den Ver-
schluBkdrper durch Uberdruck in seine VerschiuB-
stellung zu bewegen und diesen auch bei Spiil
betrieb in SchiieBstellung zu halten. Dies hat den
Nachteil, daB nur geringer Splilmitteldruck nutzbar
ist. Die Schliefkraft muB so bemessen sein, daB
einerseits der Strémungsdruck des Einstrahime-
diums den VerschluBkSrper entgegen der Schiief-
kraft &ffnet, andererseits, da der Strémungsdruck
des Spilmittels kleiner ist als die SchlieBkraft und
der VerschiuBkdrper bei Beaufschlagung durch
Spllmitteldruck die DUsenmiindung noch zuverléds-
sig schlieft.

Nachteiligerweise flihrt eine solche Feinabstim-
mung auf Dauer zu Problemen. Federkraftspeicher
verlieren nach kurzer Zeit an Spannkraft, Schmutz
und Verkalkung an der Diisenmindung flihrt zur
Durchidssigkeit der Disenmindung. Axial bewegii-
che Kolben klemmen in den Disenmiindungen
fest. Zwischen den Dichistellen ergeben sich Strek-
ken, die nicht vom Spliimiitel erfasst werden und
infolge zu geringem Splimitteldruckes auch nicht
gereinigt werden kdnnen. Dies hat insbesondere
den Nachteil, daB sich in das Diisengeh3use Viren-
und Bakterienherde einnisten, die bei Offnung der
Einstrahlmiindung unmittelbar auf den Kdrper des
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Badegastes ausgeblasen werden.

Zur Uberwindung von wirksamen federbelasteten
DisenmiindungsverschiiiBen sind {ibergrofe
Pumpen-Druckleistungen erforderlich. Nachteiliger-
weise muB zum Offnen des Miindungsverschlusses
erhebliche Energie aufgewendet werden, dies flhrt
zu unwirtschaftlichem Energieverbrauch und zu
teuren UbergroB dimensionierten Druckerzeugerag-
gregaten mit rdumlichen Einbau- und Montagepro-

blemen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde den
DiisenmiindungsverschluB einer Hydromassagedi-
se zu verbessern, sodaf Splimittel in das Innen-
becken nicht eindringen kann, daB auch die Dicht-
stellen weitgehend der Splilmittelzirkulation ausge-
setzt werden, da Ablagerungen nicht entstehen,
dap der Druck des Splilmittels nicht in Ausstrahi-
richtung zum Innenbecken hin auf den Dichtsitz
des VerschluBkSrpers gerichtet ist.

Durch die kennzeichnenden Merkmale des An-
spruches 1 wird diese Aufgabe geldst.

Die Ausgestaltung des erfindungsgemigen
Verfahrens hat den Vorteil, daB die Saugkraft der
Umlaufpumpe zum kraftvollen Verschluf der Du-
senmiindung nutzbar wird und die Miindung der
Diise zuverldssig verschlossen wird.

Die Ausgestaitung gemds den Merkmalen des
Anspruches 2 hat den Vorieil, daB der gesamie .
innenraum der Hydromassagediise von der Splil-
mittelzirkulation erfasst wird Verunreinigungen aus
dem Strémungssystem ausgesaugt werden, daf
der Miindungsverschiuf bei zunehmender Sauglei-
stung fester verschlossen wird.

Die Ausgestaltung gem&B den Merkmalen des
Anspruches 3 hat den Vorteil, da8 der Druck der
Umlaufpumpe soweit reduziert wird, daB innerhalb
des Diisengehduses der Saugdruck Uberwiegt und
der DiisenmiindungsverschluBkdrper angesaugt
wird.

Die Ausgestaltung gem&B den Merkmalen der
Anspriiche 4 bis 6 hat den Vorteil, daB zwei Druck-
erzeuger mit unterschiedlicher Druckrichtung in
den Hauptkanal eingeschaltet sind und entspre-
chende der gewiinschten Betriebsweise, zur Ein-
strahlung oder fiir Splilbetrieb, nutzbar sind.

Die Ausgestaltung gem&B den Merkmalen des
Anspruches 7 hat den Vorteil, daB auf der Strecke
bis zur Unterdruckkammer der Hydromassagedise
der Pumpendruck soweit abbaubar ist, daf inner-
halb des Disengehduses der Saugdruck Uberwiegt
und demzufolge der Verschlu der Disenmiindung
in seine SchlieBposition gesaugt wird.

Die Ausgestaltung gem&B8 den Merkmalen des
Anspruches 8 bis 10 hat den Vorteil, daB die DU-
senmiindung im Ruhezustand verschlossen ist und
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bei Beginn des Ansaugbetriebes sofort angepresst
wird, daB der Federkraftspeicher vom Innenbecken
aus abgedeckt ist, daB der Strdmungsweg radial
nach auBen verbreitert ist, dag der VerschluBk&rper
kostenglinstig herstellbar ist.

Die Ausgestaltung gem3B den Merkmalen des
Anspruches 11 hat den Vorteil, daf der Verschlu8-
kérper von Offnungsdruck entlastet ist und daflr
eine KurzschiuBstrecke vorgesehen ist.

Die Ausgestaltung gemi3B den Merkmaien des
Anspruches 12 hat den Vorteil, daB der Pumpen-
f6rderdruck abbaubar ist und innerhalb des Diisen-
gehduses der Unterdruck liberwiegt.

Die Ausgestaliung gem&B den Merkmalen des
Anspruches 13 hat den Vorteil, da8 der Diisenmiin-
dungsverschluB in den Hals einer schwenkbaren
Lenkstrahidise einsetzbar ist, daB angelenkte Ven-
tilklappen als VerschluBkdrper nutzbar sind.

Die Ausgestaltung gem3s den Merkmalen des
Anspruches 14 hat den Vorteil, daB das erfindungs-
gemipe Verfahren automatisierbar ist und der
Zirkulations- oder Splilvorgang nach oder vor jeder
Badbenutzung automatisch eingeleitst werden
kann.

Weitere Vorteile der Erfindung sind den An-
spriichen und der nachfolgenden Beschreibung ei-
nes bevorzugten Ausflihrungsbeispieles sowie den
Zeichnungen entnehmbar.

Fig. 1 zeigt:
den Schnitt durch eine erfindungsgeméBe Hydro-
massagedise 1 mit einem an der Wasserbecken-
umfassungswand festgespannten Diisengehduse 3
mit einem Flansch der beckeninnseitig greift, mit
einem AuBengewinde das dem Festspannen dient,
mit einem axialen AuslaB in Strémungsrichtung A-B
dem in Richtung zum Innenbecken hin eine Abdek-
kung 2 vorgesetzt ist.
innerhalb des Diisengehduses sind wenigstens
zwei Strdmungskandle 8,9 ausgebildet, von denen
einer, der Hauptsprémungskanal 9 im wesentlichen
durch die Geh#duse-Hauptachse C-D verlduft, er
endet vorzugsweise rohrstutzenartig 29 innerhalb
des Disengehduses, entweder oben offen oder mit
einer Anzahi von umlaufenden radialen AuslédBen,
die bevorzugt die Form einer oder von mehreren
Bohrungen tragen.

Radial zu dem ersten Strémungskanal verlguft

wenigstens ein weiterer Stromungskanal, der als
Nebenstrémungskanal 8 dient und der innerhalb
des Disengehduses in den Strémungskanal 9
miindet.
Der Ubergang 5 beider Stromungskandle ist im
oberen Bereich des Diisengehduses ausgebildet,
im unteren Bereich des Disengehduses sind die
AnschliBfe 34,35 zur Verbindung mit Zu- und Ablei-
tungen vorgesehen.

Beide Strémungskandle miinden in einen er-
weiterten ringkanalartigen Raum, der als Medien-
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Mischkammer oder Unterdruckkammer 26 dient
und ausgebildet ist.

Die Diisenmiindung ist durch einen VerschiuB-
kGrper 4 abgedeckt.

Das erfindungsgeméBe Verfahren ist in den
Figuren 1 und 2 dargestellt mit Einstrahldffnungen,
die im wesentlichen ringfdrmig unter der Abdek-
kung 2 angeordnet sind und die im wesentlichen in
eine radial abgelenkte Einstrahlrichtung hinweisen.
ErfindungsgemiB ist est jedoch mdglich, trichter-
fdrmige oder axiale Einstrahlung zu gestaiten. Dazu
wird vorgeschlagen, die im wesentliche radial an-
geordneten Einstrahimiindungen 31,51 mit einer
Wandung zu umfangen, die dazu ausgebildet ist,
den Mediumstrahi aus seiner im wesentlichen in
radiale Richtung hinweisende Strdmungsrichiung in
axiale oder trichterférmige Richtung hinzulenken
und dazu im wesentlichen trichter- oder topfartig
mit einem strdmungsgiinstigen Ubergangsradius
ausgebildet, der im Abstand zwischen 5 bis 20 mm
entfernt von der Einstrahimlindung angeordnet ist.

Bei Zufiihrung von druckbeaufschlagtem StrG-
mungsmedium durch den Strémungskanal 9 wird
der Verschlufkdrper aus seinem radialen Dichtsitz
abgehoben und in seine die DUsenmiindung &fi-
nende Position (Darstellung in der rechten Hilfte)
bewegt. Bei nachlassendem Mediumdruck wird der
Verschlufk&rper durch hydrostatische Kréfte oder
unterstiitzt durch die Kraft eines Fe derkraftspei-
chers 16 in die SchlieBposition bewegt. Bevorzugt
dient als VerschluBkdrper 4 ein biegeelastisches
Dichtmittel in Form einer Membrane, Dichiplatte, in
Stopfenform oder mit Wd&lbung konkav geformt.
Vorteilhaft ist eine wulstartige oder auch faltenbal-
gartige Ausgestaltung des im wesentlichen kappen-
artig ausgebildeten Verschiufkdrpers, der die DU-
senmiindung Uberspannt und die Mediumausstrah-
lung von zentral nach radial auBen ablenkt und
radial eine oder mehrere Mediumeinstrahldffnun-
gen mit Strahlrichtung zum Innenbecken 10 hin
bildet.

Gehalten wird der VerschluBkdrper vorzugsweise
durch eine Abdeckung 2 and der er mit seiner dem
Innenbecken zugewandten Seite angrenzt und zwi-
schen der vorzugsweise auch ein Federkraftspei-
cher 16 gelagert sein kann. Von Vorteil ist eine
Hohlraumausbildung 35 innerhalb der Abdeckung,
auf der dem Innenbecken abgewandien Seite, in
welcher der VerschluBkdrper vorzugsweise gehal-
ten, gefiihrt und aufgenommen ist.

Bei dieser Variante trdgt die Abdeckung vorzugs-
weise radiale fuBartige Abstlitzungen 28 zwischen
denen zum Innenbecken hin mehrere schlitzartige
Auslagmiindungen gebildet sind. Auch Bohrungen
sind als AuslaBmiindungen denkbar. Die Abdek-
kung ist dabei kéfigartig ausgebildet und halt den
VerschluBkdrper umfangen.

Bevorzugt tragen die fuBartigen Abstlitzungen eine
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der Befestigung dienende Ausgestaltung und grei-
fen in ein Gewinde-,Steck-oder Bajonettverschluf
ein, das/der bevorzugt am Flansch des Diisenge-
hauses ausgebildet ist.

In einer anderen vorteilnaften Ausgestaltung ist der
VerschluB kdrper zusammen mit der Abdeckung
zentral innerhalb des Diisengehduses gehalten, da-
bei kann eine auf den rohrstutzenartigen Stumpf 29
des Stromungskanales aufschraub- oder
aufsteckbare-Gewinde- oder Bajonetthalterung die-
nen.

Bevorzugt ist der VerschluBkdrper gegeniliber der
Disenmiindung leicht vorgespannt, er ist selbst als
Federkraftspeicher ausgebildet, vorzugsweise ein-
stiickig mit der Abdeckung geformt.

Die Zuflihrung eines druckbeaufschlagten Me-
diums von E nach F bewirkt die Offnung der DU-
senmiindung zum Innenbecken 10 hin. Bei Zufilh-
rung eines zweiten mediums von G nach F erfolgt
vermischung der beiden Medien und Einstrahlung
eines Gemisches zum Innenbecken hin. Die Zuflh-
rung von G nach F kann erfolgen unter Nutzung
eines weiteren Druckerzeugers (Geblése). Es ist
jedoch auch mdglich Saugliuft unter Nutzung der
Wasserstrahlsogwirkung iiber den Strémungskanal
8 anzusaugen und dem druckbeaufschiagten strd-
menden Medium beizumischen, dazu ist eine Be-
IGftungsleitung 30 mit Rickschlagventil vorzuse-
hen.

ErfindungsgemaB wird vorgeschiagen, den Innen-
raum des DiUsengehduses 3 so zu gestalten, daB
durch Anderung der Strdmungsgeschwindigkeit
und Anderung der Strémungswege ein Unterdruck
bzw. eine Sogwirkung entsteht, wobei die Sogwir-
kung den VerschluBkdrper 4 in einen Dichtsitz
saugt und dabei die Disenmiindung zum Innen
becken hin verschlieft.

Beispielhaft wird vorgeschlagen den Strémungska-
nal 9 Uber den Hauptkanal 11 an die Saugseite 14
des Druckerzeugers 12 anzuschliefen und den
Strémungskanal 8 Uber sinen weiteren Hauptkanal
mit der Druckseite des Druckerzeugers 12 vu ver-
binden und den DurchfluBwiderstand des Strg-
mungskanales 8 gegenliber dem DurchfluBwider-
stand des Strdmungskanales derart zu erh&hen,
daf der Stromungsdruck innerhalb der Wegstrecke
von 13 nach G-F gegeniiber der Druckerzeuger-
Saugseite soweit abgebaut ist, da8 innerhalb des
Duisengehduses die Saugkraft des Druckerzeugers
iberwiegt und demzufoige der VerschluBkdrper in
seine die Disenmiindung verschliefende Position
gefiihrt und gesaugt wird. Der DurchfiuBwiderstand
des Strémungskanales 8 wird steuerbar durch eine
entsprechend dem anstehenden Druck verdnderba-
re Druckmindereinrichtung, die vorzugsweise mit
Anpressdichtungen ausgestatiet ist. Es wird vorge-
schlagen, eine solche Vorrichtung in den beschrie-
benen Strémungsweg einzusetzen. Bei vorgegebe-
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nen hydraulischen Betriebsverhdltnissen kann eine
den Durchflupwiderstand bestimmende konstante
DurchlaBéffnung, bevorzugt in Form einer Strd-
mungskanalverengung ausgebildet sein.

Erfindungsgem&@B wird vorgeschiagen, die
Strémungsrichtung von E nach F zum innenbecken
10 hin, umzukehren in Richtung von G nach F und
weiter zu der Druckerzeuger Saugseite 14 hin,
durch zwei Mehrwegeventile 40,41 zu steuern, die
dem in den Hauptkanal 11 eingesetzen Drucker-
zeuger 12 vor- und nachgeschaltet sind und ent-
sprechend den einen oder anderen Strémungsweg
bestimmend, umschaltbar und vorzugsweise auto-
matisierbar sind. Anstelle des Mehrwegeventiles
40, das bevorzugt als Vierwegeventil ausgebildet
ist, kBnnen auch zwei Druckerzeuger 12,12a ge-
nutzt werden, dabei ist der Anschiu8 derart auszu-
gestalten, daB der Strdmungskanal 9 einmal an
eine Druckerzeuger-Druckseite 13 und einmal un
eine Druckerzeuger-Saugseite 14 angeschlossen
ist. Entsprechend der gewlinschten Betriebsweise,
Einstrahlen zum Innenbecken oder Zirkulation, wer-
den die Druck erzeuger wechselseitig betrieben.
Als Mehrwegeventil ist natlirlich auch eine Funk-
tionsgruppe zu verstehen, mit einer mittels Ventilen
absperrbaren Abzweigung.

Der VerschiuBkdrper 4 ist erfindungsgeméB auf
seiner dem Innenbecken 10 abgewandten Seite 6
zur Beaufschlagung mit Unterdruck oder Sogwir-
kung ausgebildet und weist zur Unterdruckseite
eine Ansaugfliche auf, die dazu ausgebildet ist,
der Sogrichtung folgend direkt oder indirekt {durch
gine Verldngerung) die Diisenmiindung zum Innen-
becken 10 hin &ffnet oder verschlieBt und bevor-
zugt in der die Dusenmiindung verschliefenden
Position an der dem Innenbecken zugewandten
Seite 7 des Disengeh#uses 3 an einem Dichtsitz
gas- und wasserdicht anliegt.

Fig. 2 zeigt:
das Detail einer weiteren Variante, dabei ist der
Verschlupkdrper 4 und die Abdeckung einstlickig
und mit einem zentral in das Diisengehduse 3
eintauchenden Stiel 42 ausgebildet und feststehend
innerhalb des Disengehduses an einem Schraub-,
Klemm - oder BajonettverschiuB befestigt.

Der radiale Randbereich des VerschiuBkSrpers
ist bei feststehendem Zentrum axial in eine die
Diisenmiindung Gffnende und eine die Disenmiin-
dung schliefende Position bewegbar.
Erfindungsgemip ist der VerschluBkdrper 4 lamel-
lenartig zwischen dem Stiel 42 und der Abdeckung
2 ausgebildet und durch gewdIbte und im wesentli-
chen im radialen Bereich durch biegeelastische
Formgebung als Federkraftspeicher ausgebildet,
der zwischen der radialen Dusenmiindung und der
innerhalb des Diisengehduses 3 wihibaren Befesti-
gung, die bevorzugt zentral oder an dem Rohrstui-
zen 29 ausgebildet ist, vorspannbar ist. Zwischen
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der Abdeckung und dem VerschiuBkdrper kann zu-
sitzlich ein Federkraftspeicher 16 angeordnet sein.

Fig. 3 zeigt:
beispielhait den Schnitt durch einen VerschluBkor-
per 4 der Uber eine Achse 33 sinseitig angelenkt,
innerhalb einer der Strahlauslenkung dienenden
Vorrichtung 32, die als Teil einer schwenkbaren
Kugel dargestellt, der Diisenmiindung 31 vorge-
setzt ist.

ErfindungsgemaB wird vorgeschlagen, den Ver-

schluBkdrper einseitig kiappenartig anzulenken und
nur einen bestimmbaren Offnungswinkel zur Ein-
strahlung freie zu geben.
Der Federkraftspeicher 16 ist innerhalb der Strahi-
auslenkvorrichtung 32 angeordnet und richtet seine
Druckkraft gegen die Offnungsbewegung des Ver-
schiuBkdrpers. Er stiitzt sich ab, einerseits an dem
VerschiuBkdrper, andererseits an einer Wandung
der Strahlauslenkvorrichtung und ist an wenigstens
einem dieser Teile mit einem Sitz befestigt. Die
Arbeitsweise des VerschluBkdrpers erfolgt wie vor-
ausgehend beschrieben, die Strahl auslenkvorrich-
tung kann axial bewegbar oder feststehend ausge-
bildet sein. Vorteilhaft ist eine im wesentlichen um
die Diisen miindung dreh- oder schwenkbare Aus-
gestaltung.

Anspriiche

1. Verfahren zum VerschlieBen einer Hydro-
massagediise,
dadurch gekennzeichnet, daB der Strémungska-
nal (9) Uber den Hauptkanal (11) Uber ein Mehrwe-
geventil (40) an die Saugseite (14) des Druckerzeu-
gers (12) angeschlossen wird und der Strdmungs-
kanal (8) Uiber einen weiteren Hauptkanal mit der
Druckseite (13) des Druckerzeugers verbunden
wird und der Durchflufwiderstand des Strdmungs-
kanales (8) gegeniiber dem DurchfluBwiderstand
derart erhdht wird, daB der Strdmungsdruck inner-
halb der Wegstrecke von (13) nach G-F gegeniiber
der Druckerzeuger-Saugseite soweit abgebaut wird,
daB innerhalb des Diisengehduses die Saugkraft
des Druckerzeugers Uberwiegt und demzufolge der
VerschluBkdrper in seine, die Diisenmiindung ver-
schlieende Position geflihrt und gesaugt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet,
daB bei Zufiihrung eines druckbeaufschlagten Me-
diums durch den Strdmungskanal (9) aus der
Druckzufuhrrichtung von E nach F zum Innenbek-
ken (10) hin, der VerschluBkSrper (4) in eine die
Muindung der diise &ffnende Position bewegt wird
und,
daB bei Zufihrung eines druckbeaufschlagten Me-
diums durch den Strémungskanal (8) von G nach F
und Absaugung von F nach E zu der
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Druckerzeuger-Saugseite hin, der VerschluBkdrper
(4) in eine die Disenmindung verschlieBende Po-
sition bewegbar ist.

3. Verfahren nach einem der Ansprliche 1 oder
2,
dadurch gekennzeichnet, daB der freie Quer-
schnitt des Strémungkanales (9) der in Strdmungs-
richtung von E nach F zur Diisenmiindung hin
verlduft groBer ausgebildet ist, als der freie Quer-
schnitt des anderen Strdmungskanales (8) der in
Strémungsrichtung von G nach F hin verlduft.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
3,
dadurch gekennzeichnet, daB der Stromungska-
nal (9) mit dem groBeren freien Querschnitt tiber
einen Hauptkanal (11) mit wenigstens einem Druck-
erzeuger (12) in Verbindung steht und der Stro-
mungsweg des Hauptkanales je nach Betriebswei-
se einmal zu einer Druckerzeuger-Druckseite (13)
und sinemal zu einer Druckerzeuger-Saugseite (14)
hinfiihrt.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
4,
dadurch gekennzeichnet, daB in den Hauptkanal
(11) zwei Druckerzeuger (12,12a) eingeschaltet
sind.

6. Verfahren nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, daB in den Hauptkanal
(11) ein umschaltbares Ventil (40) eingesetzt ist,
daB infolge von Umschaltung der Stromungsweg
des Hauptkanales einmal zu einer Druckerzeuger
Druckseite und einmal zu seiner Druckerzeuger
Saugseite hinflhrt. .

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
6,
dadurch gekennzeichnet, da die Druckseite we-
nigstens eines Druckerzeugers (12,12a) lber einen
Zuieitungskanal (37) mit dem Strémungskanal (8)
der den kleineren freien Querschnitt aufweist in
Verbindung steht und der Strémungskanal (9) mit
dem groBeren freien Querschnitt Uber den Haupt-
kanal (11) mit der Saugseite eines Druckerzeugers
in Strémungsverbindung steht.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
7,
dadurch gekennzeichnet, daB sich der Ver-
schlukdrper (4) mit seiner dem Innenbecken (10)
zugewandten Seite einerseits an einem Federkraft-
speicher (6) abstlitzt und der Federkraftspeicher
andererseits durch eine Abdeckung (2) gestlizt ist,
die im wesentlichen den Federkraftspeicher {iber-
deckt.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
8,
dadurch gekennzeichnet, daB der VerschluBkdr-
per (4) den(die) Strémungskanal(kanéle) (8,8) kap-
penartig liberdeckt und infolge von Unterdruck in
gine die Disenmiindung schlieBende Position be-
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wegbar ist.

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
9,
dadurch gekennzeichnet, daf der Verschlufkdr-
per (4) im Bereich der Disenmiindung und/oder in
seiner Verldngerung membranartig, als Scheibe mit
oder ohne Wulst ausgebildet ist und in eine die
Diisenmiindung schlieende Position bewegbar
und ansaugbar ist.

11. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
10,
dadurch gekennzeichnet, daf in der DUsenge-
hiusewandung, die die verschiedenen Strdmungs-
kandle (8,9) voneinander irennt, ein DurchlaB in
Form eines Ventiles angeordnet ist, das durch Un-
terdruck bewegbar ist und den Strémungsweg von
G nach E in Richtung zur Druckerzeuger-Saugseite
(14) hin &ffnet.

12. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
11,
dadurch gekennzeichnet, daB in den Zuleitungs-
kanal (37.G,F) zwischen die Druckerzeuger-Druck-
seite (13) und die Unterdruckkammer des Diisen-
gehduses (3) ein die MediumdurchfluBmenge be-
grenzendes Ventil (25) eingeschaltet ist.

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis
12,
dadurch gekennzeichnet, daB der VerschluBké&r-
per (4) mit einer Anlenkvorrichtung in Verbindung
steht, die vorzugsweise eine Achse (33) mit Dreh-
gelenk ist und der VerschiuBkdrper drehbar ange-
lenkt ist.

14, Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis
13,
dadurch gekennzeichnet, daB der(die) Drucker-
zeuger (12) und die Strémungskanile (8,2,11,37) in
Kommunikation mit mehreren automatisierten
Steuer- und Mehrwegeventilen (40,41), infolge der
Einschaltung eines elekirischen Strom- oder Steu-
erkreises in einen dem Splilbeirieb dienenden
Strémungskreislauf und einem dem Einstrahlbe-
trieb dienenden Sirémungskreislauf umschaltbar
sind.
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