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& Verschliessmaschine fiir Flaschen.

@) Die Erfindung bezieht sich auf eine VerschiieB-
maschine fiir Flaschen mit einer zwischen einem
Flascheneiniauf und einem Flaschenauslauf gebilde-
ten Transportstrecke, die einen um eine vertikale
Maschinenachse (M) getaktet umlaufend antreibba-
ren Transportstern (9) aufweist und an der wenig-
stens eine VerschlieBstation mit einem VerschlieB-

kopf einer Verschliefeinrichtung vorgesehen ist.

Um den Bedienungskomfort zu verbessern und
sine verminderte Bautiefe zu ermdglichen, ist die
VerschlieBmaschine so ausgebildet, daB die Trans-
portstrecke von der Vorder- bzw. Bedienerseite der
VerschlieBmaschine her gesehen, vor der Maschine-
nachse (M) verl&uit.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Verschlieg-
maschine flir Flaschen gemi8 Oberbegriff Patent-
anspruch 1.

VerschlieBmaschinen dieser Art sind bekannt.
Bei allen bekannten VerschlieBmaschinen ist die
von dem Transporistern gebildete, kreisbogenftr-
mig in bezug auf die vertikale Maschinenachse
verlaufende Transportstrecke, an der auch die Ver-
schliefistationen vorgesehen sind, im Bereich der
Rickseite der VerschlieBmaschine, d.h. von der
Vorder- bzw. Bedienerseite dieser Maschine her
gesehen hinter der vertikalen Maschinenachse an-
geordnet. Dies hat unter anderem Nachteile hin-
sichtlich des Bedienungskomforts, n&mlich dahin-
gehend, daf die Funktionselemente der Verschlies-
stationen schwer zugénglich sind und sich die Ma-
schine insbesondere im Bereich der Transpori-
sirecke z.B. bei einem Flaschenbruch von Scher-
ben und Flligut nur schwer reinigen l4a8t. AuBer-
dem ist bei den bekannten VerschlieBmaschinen
eine relativ hohe Bautiefe nicht vermeidbar.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine

VerschiieBmaschine aufzuzeigen, die einen verbes-
serten Bedienungskomfort bietet und mit geringer
Bautiefe gefertigt werden kann.

Zur L8sung dieser Aufgabe ist eine VerschlieB-
maschine entsprechend dem kennzeichnenden Teil
des Patentanspruches 1 ausgebildet.

Dadurch, daB bei der erfindungsgem&Ben Ver-
schlieBmaschine die von dem Transportsiern zwi-
schen dem Flascheneinlauf und dem Flaschenaus-
lauf gebildete Transportstrecke an der Bedienungs-
seite, d.h. von dieser her gesehen vor der vertika-
len Maschinenachse liegt, sind die Funktionsele-
mente der Verschliefstationen beispielsweise zur
Uberpriifung der Arbeitsweise und zur Behebung
von Stdérungen, aber auch die Trans portstrecke
insbesondere fiir Reinigungszwecke wesentlich
leichter zugénglich, wodurch der Bedienungskom-
fort entscheidend verbessert wird.

Bei einer bevorzugten Ausfihrungsform der er-
findungsgemaBen VerschlieBmaschine ist an der
wenigsten einen VerschlieBstation eine durch eine
Hubeinrichtung in vertikaler Richtung auf- und ab-
bewegbare Standfldche fiir die zu verschliefenden
Flaschen vorgesehen. Diese mit dem Transport-
stern nicht mitbewegte, d.h. insoweit orisfeste Hu-
beinrichtung weist wenigstens ein Mitnahmeele-
ment flir das Zusammenwirken mit einer Steuerkur-
ve einer Kurvenscheibe auf, die (Kurvenscheibe)
mit ihrer Steuerkurve einen Vertikalhub immer dann
bewirkt, wenn sich an einer verwendeten Ver-
schiieBstation eine zu verschliefende Flasche bef-
indet.

Weist die VerschlieBmaschine, wie dies bevor-
zugt der Fall ist, mehrere Verschliefstationen flr
unterschiedliche VerschiuBarten auf, so ist flir jede
VerschlieBstation eine gesonderte Hubvorrichtung
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vorgesehen. Bei der Auswahl einer von einer be-
stimmten Flaschensorte vorgegebenen Verschluf-
art wird dann die Hubeinrichtung der dieser Ver-
schiuBart entsprechenden VerschlieBstation akti-
viert, und zwar dadurch, daB das Mitnahmeelement
dieser Hubeinrichtung mit der Steuerkurve der Kur-
venscheibe in Eingriff gebracht wird, wihrend die
Mitnahmeelemente der Ubrigen Hubeinrichtungen
auBer Eingriff mit der Steuerkurve der Kurvenschei-
be sind. Durch die erfindungsgeméBe Anordnung
der von dem Transportstern gebildeten Transport-
strecke von der Bedienerseite her gesehen vor der
vertikalen Maschinenachse ist sichergestellt, daB
auch diese Mitnehmerelemente von der Bedie-
nungsseite her leicht zugénglich sind, also auch
insofern die Bedienung vereinfacht bzw. der Bedie-
nungskomfort verbessert sind.

Bevorzugt ist bei der erfindungsgeméBen Ver-
schlieBmaschine eine angetriebene Welle vorgese-
hen, auf der die die Steuerkurve flir die Hubele-
mente aufweisende Kurvenscheibe sitzt bzw. mit
der diese Kurvenscheibe antriebsmaBig verbunden
ist. Diese angetriebene Welle, die beispielsweise
von dem Antrieb einer Fillmaschine oder von ei-
nem eigenen Antrieb angetrieben ist, ist antriebs-
mé&gig mit einer Antriebswelle flr die Funktionsele-
mente einer Verschliefeinrichtung einer Verschlies-
station, und dabei vorzugsweise mit den Funktions-
elementen der VerschlieBeinrichtung einer Ver-
schliefstation flir Naturkorken verbunden. Die vor-
genannte, angetriebene Welle steht dabei vorzugs-
weise mit einer Teillinge Uber die Oberseite des
Transportsternes vor und ist mit ihrem dortigen,
oberen Ende mit der Antriebswelle der Verschiies-
einrichtung verbunden. Hierdurch wird ein beson-
ders einfacher Antricb flir die betfreffende Ver-
schlieBeinrichtung erzielt, und zwar trotz guter Zu-
génglichkeit insbesondere auch der zwischen dem
Flascheeinlauf und dem Flaschenauslauf gebildeten
Transporisirecke.

Weiterbildungen der Erfindung sind Gegen-
stand der Unteranspriiche.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der
Figuren an einem Ausfiihrungsbeispiel ndher erldu-
tert. Es zeigen:

Fig. 1 in Seitenansicht eine Verschliefma-
schine von der Bedienerseite her gesehen;

Fig. 2 in versinfachter Detaildarstellung einen
Horizontalschnitt der VerschlieBmaschine in ihrem
die VerschlieBstationen aufweisenden Arbeitsbe-
reich;

Fig. 3 in schematischer Darstellung einen
Vertikalschnitt der VerschlieBmaschine enispre-
chend der Linie |-l der Fig. 2;

Fig. 4 und 5 Vertikalschnitie der VerschiieB-
maschine entsprechend den Linien H-Ii bzw. -1l
der Fig. 2, allerdings in versinfachter Darsteliung.

Die in den Figuren dargestellte VerschlieBma-
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schine besitzt ein Maschinengesiell bzw. ein Ma-
schinenunterteil 1 mit einer oberen, horizontalen
Tischplatte 2, Uber der der eigentliche Verschlie-
bzw. Arbeitsbereich 3 der VerschlieBmaschine ge-
bildet ist, welchem die Flaschen 4 zum Verschlie-
Ben Uber einen Transporteur 5 in Richtung des
Pfeiles A zugefiihrt und aus welchem die Flaschen
4 nach dem Verschlieen erneut auf den Transpor-
teur 5 gelangen, der die Flaschen 4 abtransportiert,
wie dies mit dem Pfeil B in der Fig. 1 angedeutet
ist.

Der Transporteur 5 ist von seitlichen Flihrungs-
gelindern 7 sowie von einem kurvengéngigen
Transportband 8 gebildet, welches mit seiner obe-
ren, sich in Richtung des Pfeiles A bewegenden
Linge eine horizontale Standfliche fir den Boden
der aufrecht stehenden Flaschen 4 bildet und sich
{iber den Arbeitsbereich 3 hinaus auch in dem in
der Fig. 1 rechten Teil des Transporteurs 5 er-
streckt.

An dem Arbeitsbereich 3 ist Uber der Tisch-
platte 2 und auch oberhalb der horizontalen Trans-
portebene, in der die obere Linge (Oberirum) des
Transportbandes 8 liegt, ein Transportstern 9 vor-
gesehen, der bei der dargesteliten Ausflihrungs-
form an seinem Umfang insgesamt acht jeweils um
einen Winkelbetrag von 45° (Teilung) gegeneinan-
der versetzte und zum Umfang hin offene Taschen
10 zur Aufnahme jeweils einer Flasche 4 aufweist.
Der Transportstern 9 ist mit seine Achse achs-
gleich mit einer vertikalen Maschinenachse, d.h.
mit der Mittelachse M des Arbeitshereichs 3 ange-
ordnet und bei der fiir die Fig. 2 gew&hiten Darstel-
lung um diese vertikale Mittelachse M im Gegen-
uhrzeigersinn, d.h. in Richtung des Pfeiles C getak-
tet, d.h. schrittweise antreibbar. Die vertikale Mittel-
achse M liegt dabei in einer gedachten vertikalen
Ebene, die auch die in Léngsrichtung des Trans-
portbandes 8 verlaufende Mittellinie L dieses
Transportbandes 8 einschlieft. Im Bereich des
Transportsternes 9 weisen die oberen und unteren
horizontalen Langen des Transportbandes 8 einen
gekrimmten Verlauf derart auf, daB diese Langen
dort von der Vorder-bzw. Bedienerseite her gese-
hen, die sich bei der fiir die Fig. 2 gewéhlten
Darstellung unten befindet, hinter der vertikalen
Mittelachse M bzw. einer achsgleich mit dieser
Achse liegenden Wellenanordnung 11 vorbeige-
fihrt sind, wie dies in der Fig. 2 mit g angegeben
ist.

Zwischen der Position 12, die den Flaschenein-
lauf des Arbeitsbereiches 3 bildet und an der die
obere Linge des Transportbandes 8 in den Be-
reich unter den Transportstern 9 eintritt, und der
Position 13, die den Flaschenauslauf des Arbeits-
bereiches 3 bildet und an der die obere Ldnge des
Transportbandes 8 dem Bereich unterhalb des
Transportsternes 9 wieder verldt, sind an der Be-
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dienerseite der VerschlieBmaschine, d.h. von dieser
Bedienerseite her gesehen vor der Mittelachse M
drei Verschliefstationen gebildet, und zwar ausge-
hend von der Position 12 in Drehrichtung C des
Transportsternes 9 aufeinander folgend eine Ver-
schliefstation SV flir Schraub- bzw. Anrollver-
schliisse, eine Verschliefstation NK fiir Naturkor-
ken und eine VerschlieBstation KK flir Kronenkor-
ken. Diese VerschiieBstationen SV, NK und KK,
sind in gleichem radialen Abstand von der Mittel-
achse M um diese gegeneinander um einen Win-
kelbetrag versetzt vorgesehen, der gleich dem
Winkelabstand zwischen zwei aufeinanderfolgen-
den Taschen 10 bzw. gleich der Teilung des Trans-
portsternes 9 ist. Letzterer ist auch derart getaktet
angetrieben, daB sich in jeder Stillstandsphase des
Transportsternes 9 an jeder VerschlieBstation SV,
NK und KK jeweils eine Tasche 10 des Transport-
sternes 9 befindet.

Jede VerschiieBstation SV, NK und KK besteht
jeweils aus einer unter dem Transportstern 9 vor-
gesehenen, nachfolgend noch naher beschriebe-
nen Hubeinrichtung 14 mit Flaschenteller 15 sowie
aus einer Uber der jeweiligen Hubeinrichtung 14
bzw. dem zugehdrigen Flaschenteller 15 angeord-
neten VerschlieBkopf 16, 17 bzw. 18 herkdmmli-
cher, bekannter Ausbildung. Dabei sind der die
VerschlieBstation SV bildende Verschliefkopf 16
Bestandteil einer VerschlieBeinrichtung 19 flr
Anroll- bzw. Schraubverschilsse, der die Ver-
schliefstation NK bildende VerschlieSkopf 17 Be-
standteil einer VerschiieBeinrichtung 20 fiir Natur-
korken und der die Verschliefstation KK bildende
VeschlieBkopf 18 Bestandteil einer Verschliefein-
richtung 21 fir Kronenkorken. Die VerschlieBein-
richtungen 19, 20 und 21 weisen ebenfalls eine
libliche Konstruktion auf und sind zusammen mit
ihren VerschlieBkopfen 16-18 auf einer Platine 22
montiert, die mittels mehrerer S&ulen 23 Uber der
Tischplatte 2 und parallel zu dieser, aber auch lber
dem Transportstern 9 befestigt ist. Um die Ver-
schlieBmaschine an Flaschen 4 unterschiedlicher
GréBe, d.h. unterschiedlicher H&he anpassen zu
kdnnen, ist die Platine 22 in vertikaler Richiung
verstellbar, wie dies mit dem Doppelpfeil D ange-
deutet ist. Die Sdulen 23 bestehen zu diesem
Zweck beispielsweise aus zwei teleskopartig inein-
andergreifenden und relativ zueinander verschieb-
baren Elementen, wobei flir die H8henverstellung
besondere Hubelemente vorgesehen sind. Selbst-
verstindlich kdnnen auch die Saulen 23 bereits die
Funktion der Hubelemente flr die HShenverstel-
iung (Doppelpfeil D) der Platine 22 haben.

Jede Hubeinrichtung 14, die bei allen Ver-
schiicBstationen SV, NK und KK jeweils gleich aus-
gebildet ist, besteht aus einer Hubstange 24, die
mit ihrer Achse in vertikaler Richtung paraliel zur
Mittelachse M angeordnet ist und in einer Flihrung
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25 an der Tischplatte 2 in vertikaler Richtung ve-
schiebbar gefiihrt ist (Pfeil E). An ihrem oberen,
oberhalb der Tischplatie 2 liegenden Ende trégt die
Hubstange den zugehdrigen Flaschenteller 15. Das
untere, unterhalb der Tischplatte 2 liegende Ende
der Hubstange 24 ist an der Oberseite eines Gleit-
kérpes 26 befestigt, der seinerseits an einer Fiih-
rungsstange 27 geflihrt ist, die mit ihrer Achse
parallel zur Achse der Hubstange 24 bzw. der
Mittelachse M liegt. Bezogen auf diese Mittelachse
M ist die FUhrungsstange 27 jeder Hubeinrichtung
14 relativ zu der Hubstange 24 radial nach innen
versetzt angeordnet, d.h. die Flhrungsstange 27
besitzt einen kieineren Abstand von der Mittelachse
M als die zugehdrige Hubstange 24.

Bei der dargestellten Ausfiihrungsform sind die
Fiihrungsstangen 27 mit inrem oberen Ende jeweils
an der Unterseite des Tisches 2 und mit ihrem
unteren Ende an einem Rahmenteil 28 befestigt,
welches Uber die Flihrungsstangen 27 sowie Uber
weitere Halteelemente 29 mit der Tischplatte 2
verbunden ist.

Die Wellenanordnung 11 ist bei der dargesteli-
ten Ausflinrungsform zweiteilig ausgebildet, d.h. sie
besteht aus einer duferen, vertikalen Hohlwelle 30
und aus einer Innenwelle 31, die liber das obere
und untere Ende der Hohiwelle 30 vorsteht, an
ihrem unteren Ende ein Zahnrad 32 fir ihren An-
trieb aufweist und relativ zu der Hohlwelle 30 dreh-
bar ist. Am oberen Ende der Hohlwelle 30 ist der
Transportstern 9 und am unteren Ende der Hohi-
welle 30 ist ein Sternrad 33 befestigt, welches Teil
eines Schrittgetriebes bildet, an seinem Umfang
mehrere Mitnahmeelemente bzw. Rollen 33" auf-
weist und mit diesen Rollen 33" mit einem schnek-
kenradartigen Antriebsrad 34 zusammenwirkt.
Schrittgetriebe dieser Art sind bekannt. Das An-
triebsrad 34 wird von einem Antrieb angetrieben,
welcher auch zum Antrieb der Innenwelle 31 Uber
das Zahnrad 32 dient. Durch entsprechenden Ver-
lauf der mit den Rollen 33" zusammenwirkenden
Schnecken- bzw. Gewindefldchen des Antriebsra-
des 34 wird die kontinuierliche Drehbewegung die-
ses Antriebsrades 34 in die schrittweise bzw. get-
aktete Bewegung des Transportsternes 9 umge-
setzt. Bei der dargestellten Ausflihrungsform befin-
det sich das von dem Sternrad 33 und dem An-
triebsrad 34 gebildete Schrittgetriebe unterhalb der
Tischplatte 2 und ist dadurch gegenliber Schmutz,
Glasscherben usw. geschiitzt angeordnet. Zur La-
gerung der Hohlwelle 30 in der Tischplatte 2 dient
das Lager 35. Die Innenwelie 31 ist in der Hohlwel-
fe 30 und im Rahmenteil 28 drehbar gelagert.

An dem Uber das Sternrad 32 nach unten
vorstehenden Ende der Innenwelle 31 ist eine Kur-
venscheibe 36 vorgesehen, die mit der Innenwelle
31 um die Mittelachse M umi&uft. Die Kurvenschei-

be 36 ist an ihrer kreiszylinderfdrmigen Umfangs-
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fidche mit einer in sich geschlossenen Steuerkurve
37 in Form einer Nut versehen. Die Steuerkurve 37
besitzt einen Abschnitt 37, in dem die Steuerkurve
37 im Bersich der oberen, d.h. dem Sternrad 33
zugewandten Stirnseite der Kurvenschelbe 36 ver-
lduft, sowie einen Abschnitt 37", in dem die Steuer-
kurve 37 im Bereich der unteren, dem Sternrad 32
abgewandten Stirnseite der Kurvenscheibe 36 ver-
18utt.

Die Innenwelle 31 ist Uber das Zahnrad 32
synchron mit der Hohlwelle 30 derart angetrieben,
daB in jedem Takt der Bewegung der Hohlwelle 30
bzw. des Transportsternes 9, der (Takt) jeweils
eine Bewegungsphase sowie eine Stillstandsphase
einschiieft, die Innenwelle 31 eine volle Umdre-
hung ausflihrt und sich der Abschnitt 37" in der
Stillstandsphase des Transporisternes 9 an den
Hubeinrichtungen 14 vorbeibewegt.

Der Gleitkdrper 26 jeder Hubeinrichtung 14 be-
sitzt ein mit der einzigen Steuerkurve 37 zusam-
menwirkendes Mitnahmeelement 38. Das Mitnah-
meelement 38 ist so ausgefiihrt, daB es mit der
ginzigen Steuerkurve 37 in Eingriff bzw. aus dieser
Steuerkurve 37 auBer Eingriff gebracht werden
kann. Der einfacheren Darstellung wegen ist bei
der gezeigten Ausflihrungsform davon ausgegan-
gen, daB das Mitnahmeelement 38 als Stift ausge-
bildet ist und in Richtung seiner horizontalen, radial
zur Mittelachse M verlaufenden Langsachse im
GleitkGrper 26 verschiebbar vorgesehen ist, wie
dies mit dem Doppelpfeil F angedsutet ist, um das
Mitnahmeelement 38 in Eingriff bzw. auBer Eingriff
mit der Steuerkurve 37 zu bringen. Bei der prakti-
schen Ausfiihrung der VerschlieBmaschine ist am
Mitnahmeelement 38 eine Rolle vorgesehen, die
mit der Steuerkurve 37 zusammenwirkt, d.h. in
Eingriff bzw. auBer Eingriff mit der Steuerkurve 37
gebracht werden kann.

Nur bei mit der Steuerkurve 37 in Eingriff ste-
hendem Mitnahmeelement 38 werden die zugehd-
rige Hubeinrichtung 14 und deren Flaschenteller 15
aus der in den Fig. 3-5 dargesteliten unteren Hub-
stellung in die obere, in der Fig. 3 mit 15’ ange-
deutete Hubstellung bewegt, und zwar dann, wenn
sich das Mitnahmeelement 38 im Abschnitt 37 der
Steuerkurve 37 befindet.

Das obere, (ber den Transporistern 9 vorste-
hende Ende der Innenwelle 31 greift in das untere,
als Hohiwelle ausgebildete Ende 39 einer Welle 40
ein, die mit ihrer Achse achsgleich mit der Mittel-
achse M liegt, Teil der VerschlieBeinrichtung 20 ist
und in dieser sowie in der Platine 22 drehbar
gelagert ist. Die Welie 40 dient zum Anirieb der
VerschiieBeinrichtung 20, d.h. insbesondere zum
Antrieb des dortigen Rihrwerkes 41, des dortigen
Korkschlosses 42 und der zugehdrigen Korkein-
stoBvoarrichtung 43. Um die vorerwdhnte Hhenver-
stellung der Platine 22 in Richtung des Doppelpfei-
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les D zu ermdglichen, sind die Innenwelle 31 und
die Welle 40 zwar antricbsm#Big miteinander ver-
bunden, jedoch axial relativ zueinander verschieb-
bar, wofiir die Welle 31 in bekannter Weise an
inrem Umfang mit einer Vielzah! von Léngsnuten
versehen ist, in die entsprechende Vorspriinge am
unteren Ende 39 der Welle 40 eingreifen.

Unterhalb des Transportsternes 9 ist innerhalb
des von diesem Transportstern gebildeten FGrder-
bereichs, an dem auch die VerschiieBstationen SV,
NK und KK gebildet sind, eine horizontale
Fiihrungs- bzw. Gleitfliche vorgesehen, die bei der
dargestellten Ausflihrungsform von einem teilring-
fdrmigen Gleitblech 44 gebildet ist, dessen Ober-
seite niveaugleich mit der horizontalen Transport-
ebene des Transportbandes 8 sowie auch niveau-
gleich mit der Oberseite der in ihrer unteren Hub-
stellung befindlichen Flaschenteller 15 angeordnet
ist. Das Gleitblech 44 ist beispielsweise an einem
den Transportstern 9 an seinem vorgenannten Fér-
derbereich umschlieBenden Fiihrungsbogen 45 be-
festigt und ist in dem erforderlichen Abstand {iber
der Tischplatte 2 gehalten. Anstelle des Gleitble-
ches 44 kdnnen zwischen den Flaschentellern 15
auch Stege 46 vorgesehen sein, die zusammen mit
den Flaschentellern 15 im Bereich der zwischen
den Positionen 12 und 13 liegenden Transport-
strecke die Standfliche fir den Boden der Fla-
schen 4 bilden. Die Verwendung der Stege 46
anstelle des Gleitbleches 44 hat den Vorteil, daB
eventuelle Flaschenscherben aus dem Bereich der
Transportstrecke nach unten auf die Tischplatte 2
fallen, von der diese Scherben leichter entfernt
werden kdnnen.

Zum VerschlieBen der Flaschen 4 wird zu-
nichst entsprechend der erforderlichen VerschluB-
art eine der VerschiieBstationen SV, NK bzw. KK
ausgewihit, woflir nicht nur die zugehérige Ver-
schiieBeinrichtung 19-21 in Betrieb gesetzt bzw. flr
einen solchen Betrieb vorbereitet wird, sondern
gleichzeitig auch das Mitnahmeelement 38 der zu-
gehdrigen Hubeinrichtung 14 mit der einzigen
Steuerkurve 37 der Kurvenscheibe 36 in Eingriff
gebracht wird, wéhrend die Mitnahmeelemente 38
der beiden anderen Hubeinrichtungen 14 aufBer
Eingriff mit der Steuerkurve 37 bleiben. Jede zu
verschliefende Flasche 4 wird vom Transporteur 5
an den Transportstern 9 bzw. in eine bereitstehen-
de Tasche 10 des Transportsternes 9 Ubergeben
und mit diesem Transportstern 9 getaktet weiterbe-
wegt. Sobald die Flasche 4 die ausgewihite Ver-
schlieBstation SV, NK bzw. KK erreicht hat, wird bei
Stillstand des Transportsternes 9 die dortige Hu-
beinrichtung 14 aus ihrer unteren Hubstellung in
vertikaler Richtung (Doppelpfeil E) in die obere
Hubstellung bewegt, so da die Flasche 4 mit ihrer
Flaschenmiindung gegen den entsprechenden Ver-
schlieBkopf 16, 17 bzw. 18 zur Anlage kommt und
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in Ublicher Weise verschiossen wird. Im Anschluf
daran kehrt die Hubeinrichtung 14 bzw. deren Fla-
schenteller wieder in die untere Hubsteliung zu-
riick, und zwar noch bevor der nidchste Bewe-
gungsschritt des Transporisternes 9 um eine Tei-
lung, d.h. um den Winkelabstand zweier Taschen
10 erfolgt. An der Position 13 wird dann jede
verschlossene Flasche 4 an den in der Fig. 1
rechten Teil des Transporteurs 5 bzw. an die dorti-
ge oberen Teilldnge des Transportbandes 8 {ber-
geben.

Die beschriebene VerschlieBmaschine hat zu-
nichst den Vorteil, da sémtliche VerschlieBstatio-
nen SV, NK und KK an der Bedienungsseite der
Maschine vorgesehen und daher leicht zugénglich
sind. Hierdurch ist es auch mdglich, die VerschlieB-
maschine insbesondere auch bei einem Flaschen-
bruch leicht zu reinigen.

Ein weiterer wesentlicher Vorteil besteht darin,
daB die VerschlieBeinrichtungen 19-21 und ihre
VerschlieBkdpfe 16-18 lediglich h&henverstellbar,
ansonsten jedoch fest vorgesehen sein kdnnen und
die Auswahi der jeweiligen VerschluBart in beson-
ders einfacher Weise lediglich durch Aktivierung
der entsprechenden VerschiieBeinrichtung 19 - 21
und der zugehdrigen Hubvorrichtung 14 erfoigt.
Durch die Anordnung der VerschlieBstationen SV,
NK und KK an der Bedienerseite, d.h. von dieser
Bedienerseite her gesehen vor der vertikalen Mit-
telachse M ist es auch mdglich, das flir die Aktivie-
rung der jeweiligen Hubvorrichtung 14 verstellbar
ausgebildete Mitnahmeelement 38 leicht zugang-
lich zu gestalten.

Um sicherzustellen, daB die jeweilige Flasche 4
beim VerschlieBen in der erforderlichen Weise mit
ihrer Flaschenmiindung gegen den VerschlieBkopf
16-18 anliegt, ist die Hubstange 24 nicht star,
sondern in der Form ausgebildet, daB sie in ihrer
Lange gegen die Wirkung einer Federkraft verkirz-
bar ist. Im einfachsten Fall wird dies dadurch er-
reicht, daB jede Hubstange 24 aus zwei teleskopar-
tig ineinandergreifenden und in Achsrichtung relativ
zueinander verschiebbaren Teilen bzw. Hubstange-
nelementen 24  und 24" besteht von denen das
obere Hubstangenelement 24’ den Flaschenteller
15 tragt und das untere Hubstangenelement 24" an
dem Gleitkdrper 26 befestigt ist und zw:schen bei-
den Hubstangenelementen 24" und 24 wenigstens
ein Federelement, d.h. eine Druckfeder, eine Gas-
feder oder dg!. Federslement wirkt.

Bei der vorbeschriebenen Ausflinrungsform
wurde davon ausgegangen, daB an der zwischen
den Positionen 12 und 13 gebildeten Transport-
strecke als Arbeitsstationen die drei VerschlieBsta-
tionen SV, NK und KK vorgesehen sind. Grund-
sitzlich ist es auch méglich, an der vorgenannten
Transportstrecke nur eine Verschliefstation, oder
mehrere VerschlieBstationen fiir die gleiche Ver-
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schluBart, aber flir unterschiedliche Verschlufgro-
Ben, oder noch weitere Arbeitsstationen, beispiels-
weise eine VerschlieBstation flir eine andere Ver-
schluBart (z.B. Alka-AbreiBverschluf oder Griffkor-
ken) vorzusehen oder aber anstelie einer der Ver-
schliefistationen SV, NK, KK eine derartige Ver-
schlieBstation fiir eine andere VerschluBart zu ver-
wenden. Grundsitzlich ist es auch mdglich, eine
Verschliefstation so auszubilden, daB sie beispiels-
weise von Schraubverschilissen auf Kronenkorken
umstellbar ist. Weiterhin ist es beispielsweise auch
mdglich, in Drehrichtung C des Transportsternes 9
vor den VerschlieBstationen als Arbeitsstation eine
Absaug- oder Begasungsstation vorzusehen, die
sich dann beispielsweise an derjenigen Position
befindet, an der bei der in den Figuren dargestell-
ten Ausfihrungsform die Verschliefstation SV vor-
gesehen ist, welche in diesem Fall mit der Ver-
schliefstation KK zu einer gemeinsamen Ver-
schliefstation fir Kronenkorken und Schraubver-
schiisse kombiniert sein kann.

Die Verschliefmaschine ist bevorzugt Teil einer
kombinierten Fill- und VerschlieBmaschine, deren
Fllleroberteil 47 in der Fig. 1 mit stichpunktierten
Linien wiedergegeben ist.

Anspriiche

1. Verschliefmaschine flr Flaschen mit einer
zwischen einem Flascheneinlauf und einem Fla-
schenauslauf gebildeten Transportstrecke, die ei-
nen um eine veriikale Maschinenachse getakiet
umlaufend antreibbaren Transportstern aufweist
und an der wenigstens eine VerschlieBstation mit
einem VerschlieBkopf einer VerschiieBeinrichtung
vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB die
Transportstrecke von der Vorder- bzw. Bediener-
seite der VerschlieBmaschine her gesehen, vor der
Maschinenachse (M) verlduft.

2. VerschlieBmaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB die Verschliefeinrich-
tung (20) der wenigsiens einen VerschlieBstation
(SV.NK, KK), die vorzugsweise eine VerschlieBsta-
tion (NK) fuir Naturkorken ist, eine vertikale An-
triebswelle (40) fiir ihre Funktionselemente (41, 42,
43) aufweist, die achsgleich mit der vertikalen Ma-
schinenachse (M) liegt.

3. VerschlieBmaschine nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Antriebswelle (40)
der VerschlieBeinrichtung (20) mit dem oberen
Ende einer angetriebenen Welle (31) verbunden ist,
deren Achse achsgleich mit der Maschinenachse
(M) liegt und die mit einer Teillinge Uber die
Oberseite des Transportsternes (9) vorsteht.

4. VerschlieBmaschine nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, daf die wenigstens eine
VerschlieBstation (SV, NK, KK) eine Hubeinrichtung

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

(14) fUr eine in vertikaler Richtung auf- und abbe-
wegbare Standfldche (15) flir die Flaschen (4) auf-
weist, und daR die mit dem Transportstern (9) nicht
mitbewegte Hubeinrichtung (14) wenigstens ein
Mitnahmeelement (38) flir den Eingriff in eine an
einer Kurvenscheibe (36) vorgesehenen Steuerkur-
ve (37) aufweist.

5. VerschlieBmaschine nach Anspruch 3 und 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kurvenscheibe
(36) an der angetriebenen Welle (31) oder an einer
mit dieser angetricbenen Welle antriebsm#Big ver-
bundenen Welle vorgesehen ist.

6. VerschlieBmaschine nach Anspruch 4 oder
5, dadurch gekennzeichnet, daB bei mehreren Ver-
schiieBstationen (SV, NK, KK) fir jede VerschlieB-
station eine gesonderte Hubeinrichtung (14) vorge-
sehen ist, und dap das Mitnahmeelement (38) jeder
Hubeinrichtung so ausgebildet ist, daB es zur Akti-
vierung der zugehGrigen Hubeinrichtung in Eingriff
mit der Steuerkurve (37) und zur Inaktivierung der
zugehdrigen Hubeinrichtung (14) auBer Eingriff mit
der Steuerkurve (37) gebracht werden kann.

7. VerschlieBmaschine nach Anspruch 6, da-
durch gekennzeichnet, daB flr sdmitliche Hubein-
richtungen (14) eine gemeinsame Steuerkurve (37)
vorgesehen ist.

8. VerschlieBmaschine nach einem der Anspri-
che 4-7, dadurch gekennzeichnet, daf die Kurven-
scheibe (26) synchron mit dem Transportstern (9),
aber kontinuierlich umlaufend derart angetrieben
ist, daB wihrend jedes eine Bewegungsphase und
eine Stillstandsphase einschlieBenden Taktes der
Bewegung des Transportsternes die Kurvenscheibe
(36) eine Drehbewegung Uber einen vorgegebenen
Winkelbetrag, vorzugsweise eine volle Umdrehung
ausfiihrt,

9. VerschlieBmaschine nach einem der Anspri-
che 3-8, dadurch gekennzeichnet, daB der Trans-
portstern (9) auf einer die angetriebene Welle (31)
umschlieBenden Hohlwelle (30) vorgesehen ist,
welche Uber ein Schritigetriebe (33, 34) synchron
mit der angetriebenen Welle (31) angetrieben wird.

10. VerschlieBmaschine nach einem der An-
spriiche 1-9, gekennzeichnet durch ein Transport-
band (8), welches im Bereich des Transportsternes
(9) unter diesem hindurchgefihrt ist, und zwar von
der Bedienerseite her gesehen in einem hinter der
Maschinenachse (M) liegenden Bereich.

11. VerschiieBmaschine nach Anspruch 10, da-
durch gekennzeichnet, da das Transportband (8)
ein kurvengédngiges Transportband ist, welches mit
der horizontalen Mittelachse (L) siner in Transport-
richtung (A, B) vor dem Flascheneiniauf (12) liegen-
den Teilldnge und nach dem Fiaschenauslauf (13)
liegenden Teilldnge in einer gedachten vertikalen
Ebene angeordnet ist, welche auch die Maschinen-
mittelachse (M) mit einschliefit.

12. VerschlieBmaschine nach einem der An-
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spriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB an
der von dem Transportstern (9) gebildeten Trans-
portstrecke mehrere Verschliestationen flr die
gleiche VerschiuBart, aber unterschiedliche Ver-
schluBgréBe gebildet sind.
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