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@ Vorrichtung zum Herstellen von (Zigaretten-)Packungen.

&) Bsi Verpackungsmaschinen mit integrierter Ein-
richtung zum Herstellen, Speichern und Férdern von
Zuschnitten ist die Anordnung der Einrichtung inner-
halb der Verpackungsmaschine von Bedeutung. Es
muB sichergestelit werden, daB ein freier, ungehin-
derter Zugang zu den Aggregaten méglich ist. Ande-
rerseits soll der eigentliche Betrisb der Verpak-
kungsmaschine nicht beeintrdchtigt werden. Zu die-
sem Zweck sind eine Materialbahn (16) fiir die Her-
stellung der Zuschnitte (13) in Gestalt einer gewik-

kelten Bobine (17), eine F&rderbahn (18) flr die
Materialbahn (16), eine Trennstation (18) zur Bildung
der Zuschnitte (13) und eine Zuschnittbahn (26) fir
die Zufiihrung der Zuschnitte (13) zu einem Faltre-
volver (10) an der Riickseite (25) der Verpak kungs-
maschine angeordnet. Die F&rderbahn (18) fur die
Materialbahn (16) verlduft parallel zur L&ngsmittel-
ebene der Verpackungsmaschine. Die Zuschnittbahn
(26) schlieBt quergerichtet an diese an.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Herstelien von (Zigaretten-)Packungen, insbeson-
dere Klappschachteln, aus Zuschnitten, die von ei-
ner fortlaufenden Materialbahn abgetrennt und zur
Bildung von Packungen Faltaggregaten zugeflhrt
werden.

Eine derartige Zigaretten-Verpackungsmaschi-
ne ist Gegenstand der DE-A-24 40 006. Die Zu-
schnitte flir die Herstellung derartiger Packungen
bestehen aus dinnem Karton. Sie werden auBer-
halb der Verpackungsmaschine hergestellt und die-
ser in Stapeln zugeflhrt. Die Verpackungsmaschi-
ne ist mit einem Zuschniti-Magazin ausgestattet,
dem Zuschnitte flir die Verarbeitung einzein ent-
nommen werden. Die Zu schnitte werden l3ngs
einer Zuschnittbahn einem um sine vertikale Achse
drehenden Faltrevolver zugeflihrt und im Bereich
desselben gefaltet und beflllt.

Bei der Erfindung geht es um die Herstellung
der Zuschnitte und Zuflhrung derselben zum Fal-
trevolver. Die Erfindung geht davon aus, daB die
Zuschnitte im Bereich der Verpakkungsmaschine
durch Abtrennen von einer fortlaufenden Material-
bahn hergestellt werden. Diese wird in Gestalt einer
Bobine der Verpackungsmaschine zur Verfligung
gestellt. Insbesondere erfolgt die Herstellung der
Zuschnitte nach den in der DE-Patentanmeldung P
37 16 897.5 aufgefUhrten Merkmalen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
Hersteliung der Zuschnitte und deren Transport
innerhalb der Verpakkungsmaschine derart auszu-
gestalten, daB eine hohe Spsicherkapazitdt inner-
halb der Verpackungsmaschine durch gleichzeitige
Vereinfachung der Bauweise bzw. Verringerung der
Bauhdhe erreicht wird, ohne die Funktion der Ver-
pakkungsmaschine im Ubrigen zu beeintrdchtigen.

Zur L&sung dieser Aufgabe besteht die erfin-
dungsgemife Vorrichtung darin, daB die Zuschnit-
te zur Bildung der Materialbahn Uber Restverbin-
dungen miteinander verbunden sind und daB die
Materialbahn einen Speicher durch zick-zack-formi-
ges Falten im Bereich der Restverbindungen bildet.

Die Bildung eines Speichers der Materialbahn
bzw. der Zuschnitte durch leporelloartiges Legen
der Materialbahn ist dann besonders vorteilhaft,
wenn die Zuschnitte nach MaBgabe der DE-Patent-
anmeldung P 37 16 897.5 innerhalb der Material-
bahn durch Perforationen, Teilschnitte etc. gegen-
einander abgegrenzt sind. Im Bereich der querge-
richteten Materialschwdchungen werden die Zu-
schnitte gegeneinander gefaltet unter Bildung einer
zick-zack-férmigen Struktur der Materialbahn. Die
Zuschnitte liegen dabei eng aneinan der und er-
mdglichen so eine verhidlinismdgig hohe Speicher-
kapazitit auf engem Raum.

Erfindungsgem&s erfoigt die Bildung des zick-
zack-fdrmigen Speichers der Materialbahn in ei~
nem besonders ausgebildeten Speicherbehilter,
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durch den die Materialbahn hindurchldufi. An der
Eintritisseite desselben erfolgt das Falten der Mate-
rialbahn unter Bildung der zick-zack-férmigen Ge-
stait, und zwar durch Auslaufen der Materialbahn
auf den bereits bestehenden Spsicher. Auf der
gegenlberliegenden Seite wird die Zick-zack-
Struktur durch Ziehen der Materialbahn in die
Strecklage aufgehoben. Dies erfolgt beim Austritt
der Materialbahn aus dem Speicherbehilter.

Weiterhin liegt es im Rahmen der Erfindung,
den Spsicherbehiiter im Querschnitt rechteckig
auszubilden. Um die zick-zack-fSrmige Faltung der
Materialbahn zu erlsichtern, ist erfindungsgem&n
insbesondere vorgesehen, die Lidngs- und Quersei-
ten des Speicherbehilters geringfiigig gréfier als
die Materialbahn selbst auszugestalten. Somit kdn-
nen die aufeinander gefalteten Zuschnitte in Langs-
und Querrichtung mit Liicke in dem Speicherbehil-
ter Aufnahme finden.

Schiieflich ist erfindungsgem&p im Bereich der
Fdrderbahn nach dem Speicherbehditer flr die
Materialbahn ein Bahndurchhang gebildst, der die
Aufgabe hat, das Abtrennen der Zuschnitie von der
Materialbahn im Bereich einer Prefistation zu er-
leichtern.

Weitere Merkmale der Erfindung beziehen sich
auf die Anordnung von Aggregaten fir die Herstel-
lung und den Transport der Materialbahn und der
Zuschnitte. Ein AusflUhrungsbeispiel der Erfindung
wird nachfolgend anhand der Zeichnung ndher er-
{dutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine Verpackungsmaschine im sche-
matischen Grundri8,

Fig. 2 eine Seitenansicht der Verpackungs-
maschine gemag Fig. 1, ebenfalls schematisch,

Fig. 3 eine Queransicht bzw. einen Quer-
schnitt der Verpackungsmaschine gemiB Fig. 1
und 2 in vergréBertem Mafstab,

Fig. 4 eine Einzelheit der Verpackungsma-
schine mit einem Speicher flir die Materialbahn in
Seitenansicht in vergréfertem MaBstab,

Fig. 5 eine Trennstation flr die Herstellung
von Zuschnitten als Einzelheit der Verpackungsma-
schine in Seitenansicht.

Das in den Zeichnungen dargestellte Austiih-
rungsbeispiel einer Verpackungsmaschine ist be-
stimmt flir die Herstellung von Klappschachtein
(Hinge-Lid-Packungen) flr Zigaretten. In Fig. 1 und
2 ist die Verpackungsmaschine schematisch in
Grundrif und Seitenansicht dargestellt. Zentrales
Verpakkungsorgan ist ein Faitrevoiver 10, der eine
Anzahl von ldngs des Umfangs angeordneten Ta-
schen 11, 12 aufweist, je zur Aufnahme einer Pak-
kung. Der Faltrevolver ist tellerférmig ausgebildet
und rotiert um eine vertikale Achse. Bei dem ge-
zeigten Beispiel (Fig. 1) sind je zwei parallel ge-
richtete Taschen 11, 12 nebensinander angeordnet
zur gleichzeitigen Beschickung und Herstellung von
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Packungen.

Dem Faltrevolver 10 bzw. den Taschen 11, 12
werden Zuschnitte 13 zugefUhri. Diese werden im
Bereich einer Einschubstation 14 (paarweise) von
oben her in sine Tasche 11, 12 des Faltrevolvers
10 eingefiihrt. Hierflir ist in der Einschubstation 14
oberhalb des bzw. neben dem Faltrevolver 10 ein
auf- und abbewegbarer Eindriickstempel 15 vorge
sehen, der einzelne oder gleichzeitig zwei Zu-
schnitte in darunterliegende Taschen 11, 12 bei
gleichzeitiger Faltung der Zuschnitte eindriickt. Die
Einschubstation 14 kann zu diesem Zweck im we-
sentlichen so ausgebildet sein, wie in der DE-A-24
40 006 beschrieben.

Die Zuschnitte 13 werden im Bereich der Vor-
richtung bzw. Verpackungsmaschine hergestelit,
und zwar durch Abitrennen von einer Materialbahn
16. Diese wird als groBvolumige Bobine 17 der
Verpackungsmaschine zur Verfligung gestellt. Die
Materialbahn 16 wird idngs einer Fdrderbahn 18
von der drehbar gelagerten Bobine 17 abgezogen
und einer Trennstation 19 zugefiihrt. In deren Be-
reich werden die Zuschnitte einzeln oder - wie bei
dem dargesteliten Ausflihrungsbeispiel - paarweise
von der Materialbahn 16 abgetrennt. Die Zuschnitte
werden sodann der Einschubstation 14 zugefihrt.

Materialbahn 16 und Zuschnitte 13 kdnnen in
verschisdener Weise ausgebildet sein. Bei dem
vorliegenden Ausflihrungsbeispiel wird bei Gestal-
tung der Materialbahn 16 und der Zuschnitte 13
nach Mafgabe der DE-Patentanmeldung P 37 16
897.5 vorgegangen. Dies bedeutet, daB einzeine,
quer zur Lingsrichiung der Materialbahn 16 orien-
tierte Zuschnitte 13 durch Vorstanzungen markiert
sind. Der Zusammenhang innerhalb der Material-
bahn 16 ist durch Restverbindungen der Zuschnitte
13 miteinander vorgegeben. Im Bereich der Trenn-
station 19 werden die Zuschnitte 13 durch Abrei-
flen von der Materialbahn 16 abgetrennt und so
vereinzeit.

Einzelheiten der Trennstation 19 sind in ver-
gréBertem MaBstab in Fig. 5 dargestellt. Diese
Ausfiihrungsform ist darauf ausgerichist, gleichzei-
tig zwei Zuschnitte 13 herzustellen und zu verarbei-
ten. Zu diesem Zweck werden zunidchst zwei ne-
beneinanderliegende Zuschnitte 13 als Einheit von
der Materialbahn 16 abgerissen, und zwar durch
ein erstes Paar von ReiBwalzen 20. Diesen vorge-
ordnet ist ein Paar von Vorschubwalzen 21. Die
Reifwalzen 20 werden mit gr&Berer Umfangsge-
schwindigkeit angetrieben als die Vorschubwalzen
21. Dadurch wird innerhalb der Materialbahn 16
gine in LAngsrichtung wirkende Zugkraft erzeugt,
die das Abtrennen der beiden Zuschnitte 13 be-
wirkt. Die Zugkraft wird durch entsprechende Ge-
staltung der Reifwaizen 20 nur zeitweilig ausgelibt.

Durch Fdrderwalzen 22 werden die beiden von
der Materialbahn 16 abgetrennten, aber noch mit-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

einander verbundenen Zuschnitte 13 einem weite-
ren Paar von ReiBwalzen 23 zugeflihrt. Diese wir-
ken zusammen mit vorgeordneten Vorschubwalzen
24, Die beiden Zuschnitte 13 werden durch die
hGhere Geschwindigkeit der ReiBwalzen 23 gegen-
{iber den Vorschubwalzen 24 gstrennt. Die beiden
einzelnen Zuschnitte werden sodann dem Faltrevol-
ver 10 zugefihri.

Die vorgenannten Aggregate und Einrichtung
fir die Materialbahn 16, Bobine 17 und fir die
Herstellung der Zuschnitte 13 sind an einer Rick-
seite 25 der langgestreckten Verpackungsmaschine
angeordnet. Die Materialbahn 16 bzw. die F&rder-
bahn 18 flir diese und flir die Zuschnitte 13 verlduft
parallel zu einer (gedachten) Ldngsmitielebene der
Verpackungsmaschine. Am Ende der Fdrderbahn
18 befindet sich die Trennstation 19. Von hier aus
werden die abgetrennten, einzelnen Zuschnitte 13
bzw. jeweils zwei Zuschnitte 13 nebeneinanderlie-
gend auf einer quer zur Fdrderbahn 18 gerichteten,
also im Rechten Winkel anschlieBenden Zuschnitt-
bahn 26 dem Faltrevolver 10 zugeflhrt. Die Bewe-
gungsbahn flr die Zuschnitte 13 im Bereich der
Férderbahn 18 einerseits und der Zuschnittbahn 26
andererseits ist demnach winkelfrmig bzw. L-fGr-
mig ausgebildet. Durch die Anordnung an der
Riickseite 25 ist einerseits der Zugang zu diesen
Organen ungehindert mdglich. Andererseits bleibt
die gegeniiberliegende Vorderseite (Langsseite)
der Verpackungsmaschine frei von Organen zur
Herstellung und Férderung der Zuschnitte 13.

Die Bobine 17 ist auf einer Bobinenrolie 27
angeordnet, die ihrerseits auf sinem an der Rick-
seite 25 der Verpakkungsmaschine nach riickwérts
weisenden, stehenden Tragzapfen 28 gelagert ist.
Der Tragzapfen 28 wird durch einen Motor 29 Uber
gin Getriebe 30 drehend angetrieben. Die Bobine
17 mit Bobinenrolle 27 kann demnach von der
Rickseite 25 her frei auf den Tragzapfen 28 aufge-
setzt und von diesem angenommen werden.

Fir die Materialbahn 16 ist ein Bahnspeicher
31 eingerichtet, ebenfalls an der Rlckseite 25 der
Verpackungsmaschine. Bei dem vorliegenden Aus-
fihrungsbeispiel wird der Bahnspeicher 31 durch
zick-zack-férmiges Legen der Materialbahn 16 ge-
bildet (leporelloartige Anordnung derselben). Knick-
stellen 32 befinden sich jeweils an den Réndern
der Zuschnitte 13, im Bersich der Restverbindun-
gen zu den benachbarten Zuschnitten. Dadurch ist
die zick-zack-iérmige Faltung der Materialbahn 16
im Bersich des Bahnspeichers 31 erleichtert eben-
so wie die Ruckfiihrung der Materialbahn 16 in die
sbene Position am Ausgang des Bahnspeichers 31.

Bei dem gezeigten Ausflhrungsbeispiel erfoigt
die zick-zack-férmige Faltung der Materialbahn 16
im Bereich sines entsprechend ausgebildeten Spei-
cherbehilters 33. Dieser ist im vorliegenden Falle
aufrecht und im Anschlu an die Bobine 17 ange-
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ordnet. Der Speicherbehilter 33 ist im Querschnitt
rechteckig ausgebildet, so daB die aufeinander ge-
falteten Zuschnitte 13 in L&ngs- und Querrichtung
mit Likke in dem Speicherbehiiter 33 Aufnahme
finden kénnen.

An der Eingangsseite ist der Speicherbehdlier
33 mit einem trichterfdrmigen Einlaufstlick 34 aus-
gebildet. Am unteren bzw. eintrittsseitigen Ende ist
ein Eingangsschlitz 35 fiir die Materialbahn 16 vor-
gesehen. Unmittelbar davor befindet sich ein Paar
von Schubwalzen 38, die die Materialbahn 16 ei-
nerseits von der Bobine 17 Ubernehmen und ande-
rerseits in den Speicherbehdlier 33 einschieben.
Durch das Auflaufen der Materialbahn 16 auf den
bereits gebildeten Speicher, also auf den gefalteten
Stapel von Zuschnitten 13, erfolgt die weitere Fal-
tung im Bereich der Schwachsteilen bzw. Restver-
bindungen.

An der gegeniiberliegenden, oberen Seite ist
ebenfalls ein trichterférmiges Auslaufstlick 37 am
Speicherbehilter 33 angebracht, und zwar mit ei-
nem Austrittsschlitz 38 in den Abmessungen der
Materialbahn 16. Uber hieran anschliefende Zug-
walzen 39 wird die Materialbahn 16 fortlaufend aus
dem Speicherbehilter 33 herausgezogen, und zwar
durch den mittigen Austrittsschlitz 38 des Auslauf-
sticks 37. Dadurch wird selbsttdtig die zick-zack-
férmige Faltung der Materialbahn 16 wieder aufge-
hoben und diese in esine gestreckte Position ge-
bracht. Die eine der Zugwalzen 39 ist dabei zu-
gleich mit gréBerem Durchmesser als Umlenkwalze
fur die Materiaibahn 16 ausgebildst.

Im AnschluB an die Zugwalze 39 bildet die
Materialbahn 16 einen Durchhang 40. Dessen Grd-
Be wird durch zwei im Abstand voneinander ange-
ordnete Kontrollorgane {iberwacht, ndmlich durch
Lichtschranken 41 und 42. Etwa festgestellte Ver-
dnderungen des Durchhangs 40 {ber oder unter
eine kritische GrdBe bewirken eine Verdnderung
der Fdrdergeschwindigkeit der Materialbahn 16, so
daf stets ein Durchhang 40 in dem durch die
Lichtschranken 41, 42 definierten Bereich gegeben
ist. Der Durchhang 40 ist erforderlich, um eine
spannungsfreie Arbeitsweise der Organe im Be-
reich der Trennstation 19 zu gew#hrleisten.

Die bereits erwdhnte Zuschnittbahn 26 quer
zur F8rderbahn 18 besteht bei dem vorliegenden
Ausflihrungsbeispiel aus FSrderwalzen 43 und die
Zwischenrdume Uberbrlickenden Flhrungsorganen,
ndmliich seitlichen Flihrungsschienen etc. Diese
sind hier aus Griinden der Versinfachung nicht
ndher dargestellt. Die Zuschnittbahn 26 ist hier in
F&rderrich tung schrdg ansteigend ausgebildet, wo-
bei in der Endposition der Zuschnitt 13 oberhalb
einer Tasche 11, 12 des Faltrevolvers 10 ebenfalls
eine schréggerichtete Position einnimmt.
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Anspriiche

1. Vorrichtung zum Herstellen von (Zigaretten-
JPackungen, insbesondere Klappschachteln, aus
Zuschnitten, die von siner fortlaufenden Material-
bahn abgetrennt und zur Bildung von Packungen
Faltaggregaten zugeflhrt werden, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Zuschnitte (13) zur Bildung
der Materialbahn (16) lber Restverbindungen mit-
einander verbunden sind und da8 die Materialbahn
(18) einen Speicher (31) durch zick-zack-férmiges
Faiten im Bereich der Restverbindungen bildet.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl die Materialbahn (16) sinen
Speicherbehdlter (33) durchiduft, in dem eintritts-
seitig die zick-zack-fGrmige Faltung und austritts-
seitig die Ausrichtung der Materialbahn (16) erfolgt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB der Speicherbehiiter
(33) ein sich trichterfSrmig erweiterndes Einlauf-
stlick (34) mit Eingangsschlitz (35) und ein sich
trichterférmig verjingendes Auslaufstlick (37) mit
Austrittsschlitz (38) aufweist, jeweils flir den Durch-
tritt der Materialbahn (16).

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB
der Speicherbehiliter (33) im Querschnitt rechtek-
kig ausgebildet ist, wobei dessen Langs- und Quer-
seiten zur Ereichterung der zick-zack-férmigen
Faltung der Materialbahn (18) geringfligig grdBer
als die Materiaibahn (16) gehalten sind. -

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB in
Forderrichtung vor dem Eingang des Speicherbe-
hilters (33) ein Paar von Schubwaizen (38) und an
der Austriltsseite des Speicherbehilters (33) eain
Paar von Zugwalzen (39) angeordnst ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB den Zugwalzen (39) ein Durch-
hang (40) der Materiaibahn (18) nachgeordnet ist,
wobei die Gr8Be des Durchhangs (40) durch Kon-
trollorgane (Lichtschranken 41, 42) Uberwacht ist.
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