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@ Tragwalzen-Wickelmaschine zum Aufwickeln von Materialbahnen.

@ Bei einer Tragwalzen-Wickelmaschine zum Auf-
wickeln von Materialbahnen (5), insbesondere
Papier- oder Kartonbahnen, auf Hilsen (8), mit einer
oberhalb der Tragwalzen (1, 2) heb- und senkbar
gelagerten Druckrolle (14) und mit einer Einrichtung
(15) zum Durchtrennen der Materialbahn und zum
Befestigen des neugeschaffenen Bahnanfangs an ei-
ner neuen Hilse (8) sind an beiden Léngsseiten im
Gestell (7) der Wickelmaschine heb- und senkbare
Seitenteile (8) gelagert, an denen sowohl die Druck-
rolie (14) als auch die Trenn- und Befestigungsein-
richtung (15) wechselweise in den Bereich zwischen
den Tragwalzen (1, 2) bewegbar befestigt sind.
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Tragwalzen-Wickelmaschine zum Aufwickeln von Materialbahnen

Die Erfindung betrifft eine Tragwalzen-Wickel-
maschine zum Aufwickeln von Materialbahnen, ins-
besondere Papier- oder Kartonbahnen, auf Hiilsen
gemifB dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Die bekannten Tragwalzen-Wickelmaschinen
weisen oberhalb des Wickelbetts zwischen den
beiden Tragwalzen eine an seitlichen Flhrungen
heb- und senkbar gelagerte, sich iber die Arbeits-
breite erstreckende Druckrolle auf, die zu Beginn
des Aufwickelvorgangs von oben auf die Wickelrol-
le driickt. Durch die aufgebrachte zusétzliche An-
preBkraft gegen die Tragwalzen 4Bt sich die ge-
wiinschte Wickelhirte erreichen, wenn das Eigen-
gewicht der Rollen noch nicht ausreicht.

Ebenso sind Tragwalzen-Wickelmaschinen be-
kannt, die eine Einrichtung zum Durchtrennen der
Materialbahnen und zum Befestigen des neuge-
schaffenen Bahnanfangs an neuen Hllsen nach
dem AusstoBen einer vollen Wickelrolle aufweisen.
Bei der aus der DE-PS 31 51 256 bekannten,
gattungsgemidBen Tragwalzen- Wickelmaschine ist
die Trenn- und Befestigungseinrichtung im Aus-
stofbalken untergebracht, der an seiner dem Wik-
kelbett zugewandten Seite eine Offnung aufweist,
aus der die Trenn- und Befestigungseinrichiung
herausragt. Ebenfalls weist die dort beschriebene
Tragwalzen-Wickelmaschine eine heb- und senkba-
re Andriickwalze auf.

Um Hiilsen mit sehr groBen Durchmesser-Un-
terschieden (90-500 mm) verarbeiten zu kdnnen,
ist die mit dem AusstoBbalken in das Tragwalzen-
bett einschwenkbare Trenn- und Befestigungsein-
richtung zusitzlich quer zur Achse der Tragwalzen
verschiebbar, damit die neugeschaffenen Bahnan-
finge vorteilhaft im Bereich der Scheitellinie der
Hiilsen befestigt werden kdnnen.

Nachteilig an der aus der DE-PS 31 51 256
bekannten Rollenwechseleinrichtung ist, daB auf-
grund der erforderlichen Offnung im AusstoBbalken
nur Rollen ab einem gewissen Durchmesser ausge-
stofen werden kdnnen. Da es in der Praxis vor-
kommt, daB kurz nach dem Anwickeln ein komplet-
ter Rollensatz zum Ausschuf8 erklért und aus dem
Walzenbett entfernt werden muB, sind diese dann
manuell aus dem Tragwalzenbett zu entfernen. Al-
ternativ kdnnen zusitzliche Verriegelungseinrich-
tungen angebracht werden, die die Offnung des
AusstoBbalkens in diesem Fall abdecken. Darlber
hinaus bendtigt der zusitzlich quer zur Achse der
Tragwalzen verschiebbare AusstoBbalken relativ
viel Platz.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
gattungsgeméfe Tragwalzen-Wickelmaschine zu
schaffen, die in der Lage ist, Hlisen mit grofien
Durchmesserunterschieden zu verarbeiten und
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gleichfalls eine Gestaltung des AusstoBbalkens er-
méglicht, daB dieser in der Lage ist, auch Wickel-
rollen mit geringem Durchmesser aus dem Walzen-
bett zu entfernen.

Diese Aufgabe wird mit den kennzeichnenden
Merkmalen des Patentanspruchs 1 geldst.

Aufgrund der gemeinsamen Lagerung mit der
Druckrolle wird die Trenn- und Befestigungseinrich-
tung nicht seitlich, sondern von oben unabhéngig
vom Hiilsendurchmesser zum Bereich der Scheitel-
linie bewegt. Der AusstoBbalken ben&tigt keine Off-
nung, er kann daher mit einfachen Mitteln so ge-
staltet werden, daB Wickelrollen mit sehr geringem
Durchmesser (< 200 mm) ausgestoBen werden
k&nnen.

Als weiterer Vorteil tritt hinzu, daB der AusstoB-
balken weniger Platz benétigt, so daB die freie
Bahnlinge zwischen der vorgeschalteten Langs-
schneideinrichtung und der umschiungenen Trag-
walze vortsilnaft verringert werden kann. Zusétzlich
wird der Bereich der Tragwalzen fiir Wartungs-
zwecke besser zugénglich.

Die Unteranspriiche enthalten bevorzugte, da
besonders vorteilhafte Ausfiihrungsformen der Er-
findung:

Nach Patentanspruch 2 bis 4 sind sowohl die
Druckrolle als auch die Trenn- und Befestigungs-
einrichtung an einer Schwenktraverse befestigt mit
dem Vorteil, da sie auf kurzem Wege in die Ar-
beitsstellung gebracht werden kdnnen. Die hdufig
vorhandene Druckrollentraverse kann so konstruktiv
einfach zusitzlich zur Aufnahme der Trenn- und
Befestigungseinrichtung benutzt werden. In der
Ausgestaltung nach Anspruch 5 wird gewéhrleistet,
daB sowohl die Druckrolle als auch die Trenn- und
Befestigungseinrichiung im Bereich der Scheitelli-
nie einer Wickelrolle bzw. Hllse anliegen.

Die Zsichnungen dienen zur Erlduterung der
Erfindung anhand eines vereinfacht dargesteliten
Ausflihrungsbeispiels.

Fig. 1 zeigt in Seitenansicht eine erfindungs-
gemé#Be Tragwalzen-Wickelmaschine, bei der sich
die Trenn- und Befestigungseinrichtung in Arbeits-
stellung befindet.

Fig. 2 zeigt eine Seitenansicht mit der
Druckrolle in Arbeitsstellung.

Die gezeigte Tragwalzen-Wickelmaschine weist
zwei angetriebene Tragwalzen 1, 2 auf, zwischen
denen ein Walzenbett 3 ausgebildet ist, in dem die
Wickelrollen 4 wihrend des Aufwickeins auf den
Tragwalzen 1, 2 aufliegen. Die in Léngsrichtung in
Einzelbahnen aufgeteilte Matrialbahn 5, vorzugs-
weise eine Papier- oder Kartonbahn, wird von un-
ten - von der Tragwalze 1 umgelenkt -zwischen
den Tragwalzen 1, 2 in das Walzenbett 3 geflihrt
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und auf fluchtend aufgereihte Hulsen 6 gewickelt.
Derartige Doppeltragwalzen-Wickelmaschinen sind
bekannt und z. B. in der DE-OS 32 07 461 be-
schrieben. Daher sind konstruktive Details, soweit
sie nicht die Erfindung betreffen, in der Zeichnung
nicht aufgeflhrt.

Im in den Figuren 1 und 2 nur angedeuteten
Gestell 7 der Wickelmaschine ist an beiden Langs-
seiten neben dem Bahnbereich jeweils ein schild-
f6rmiges Seitenteil 8 in nicht dargestellten Flhrun-
gen in etwa vertikal bewegbar gelagert. Die vertika-
le Bewegung erfolgt mittels einer oberhalb des
Wickelbetts auBerhalb des Bereichs einer vollen
Wickelrolle 4 am Gestell 7 befestigten Kolben-
Zylinder-Einheit 9, deren Kolben an der Oberseite
des Seitenteils 8 angeflanscht ist. Die gleichmégige
Vertikalverstellung beider Seitenteile 8 wird mit ei-
ner sich Uber die Arbeitsbreite erstreckenden Syn-
chronwelle 10 sichergestellt, deren Enden jewsils
in den Seitenteilen 8 drehbar gelagert sind und
Ritzel aufweisen, die mit Zahnstangen in den Fuh-
rungen kdmmen.

Zwischen beiden Seitenteilen 8 erstreckt sich
tber die Arbeitsbreite eine Traverse 11, die im
unteren Teil der Seitenteile 8 um eine Achse 12
um 90° schwenkbar gelagert ist. Als Schwenkan-
trieb dient eine sowohl am Seitenteil 8 als auch an
der Traverse angelenkte Kolben-Zylinder-Einheit
13. An einer Seitenfliche der Traverse 11 ist eine
sich Uber die Arbeitsbreite erstreckende Druckrolle
14 frei drehbar befestigt. Die benachbarte, senk-
recht abgewinkelte Seitenfliche trdgt eine
Bahntrenn- und Befestigungseinrichtung 15, beste-
hend aus einer Hefteinrichtung 15.1 und einem
Trennmesser 15.2, die in einer an der Traverse 11
befestigten Fiihrung 15.3 Uber die gesamte Ar-
beitsbreite bewegbar sind. Die Druckrolle 14 und
die Trenn- und Befestigungseinrichtung 15 sind so
an der Traverse 11 befestigt, daB sie mit der
Kolben-Zylinder-Einheit 13 wechselweise exakt in
die mittig durch das Walzenbett 3 verlaufende
Senkrechte 16 zur gemeinsamen oberen Tangente
an die Tragwalzen 1, 2 geschwenkt werden kdn-
nen. Zweckmapigerweise wird dies dadurch er-
reicht, daB die Schwenkachse 12 auf der. Mittel-
senkrechten 16 angeordnet ist und daB sowohl die
Verbindungslinie Schwenkachse 12 - Mittelpunkt
der Druckrolie 14 als auch Schwenkachse 12 -
Heftlinie der Hefteinrichtung 15.1 in nach unten
geschwenkter Position mit der Mittelsenkrechten 16
zusammenfallen.

Beim Rollenwechsel werden die vollen Wickel-
rollen 4 mittels eines um die Tragwalze 1 schwenk-
baren AusstoBbalkens 17 aus dem Wickelbett 3
tiber die Tragwalze 2 ausgestoBen, und anschlie-
Bend ein Satz neuer Hiilsen 6 mittels einer um die
Tragwalze 2 in das Walzenbett 3 schwenkbaren
Rinne 18 unter der Bahn 5.1 hindurch in das Wal-
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zenbett 3 eingelegt. Derartige AusstoBbalken und
Hulsenrinnen sind bekannt und z. B. in der DE-PS
31 51 256 beschrieben. Nach der Erfindung bend-
tigt der Ausstofbalken 17 keine Offnung fur die
Trenn- und Befestigungseinrichtung 15, so daf die
AusstoBfliche geschlossen bis nahe an die Trag-
walze 1 reicht. Nach Ausstofen der vollen Rolle 4
wird die Traverse 11 abgesenkt, bis die nach unten
geschwenkte Hefteinrichtung 15.1 den Scheitel-
punkt der eingelegten neuen Hllsen 6 erreicht (Fig.
1). An den seitlichen Hilsenspanneinrichtungen
sind Anschlige angebracht, die daflir sorgen, daf
bei unterschiedlichen Hiilsendurchmessern die
Hefteinrichtung 15.1 den richtigen Abstand zur Hul-
senoberfliche einnimmt. Die Hefteinrichtung 15.1
und das Trennmesser 15.2 werden nun quer lber
die Breite der Bahn 5 gefahren, wobei die ablau-
fende Bahn 5.1 durchgetrennt und gleichzeitig der
neu geschaffene Anfang der Bahn 5 an den Hilsen
6 befestigt wird. Anstelle der Hefteinrichtung 15.1
kann ebenso eine verfahrbare Einrichtung zum An-
bringen eines Klebebandes zum Befestigen des
Bahnanfanges an den Hiilsen 6 eingesetzt werden.

Anschliefend wird die Traverse 11 im Uhrzei-
gersinn um 90" geschwenkt, so daB die Druckrolle
14 exakt {iber der Scheitellinie der Hilsen 6 posi-
tioniert wird. Danach werden die Tragwalzen 1, 2 in
Bewegung gesetzt und so die Bahn 5 auf die
Hiilsen 6 aufgewickelt. Bis das wachsende Gewicht
der Wickelrollen 4 fiir die gewlinschte Wickelhérte
ausreichend groB ist, liegt die Druckrolle 14 auf
den Wickelrollen 4 auf und driickt mit geregelier
Kraft nach unten, um die Nippkréfte an den Trag-
walzen 1, 2 zu erhdhen. Wenn die Wickelrollen 4
fertig gewickelt sind, wird die Traverse 11 mit der
Druckrolle 14 in eine obere Ruheposition angeho-
ben (Fig. 2), bis die voligewickelten Wickelrollen 4
ausgestofen sind. Dann wird die Traverse 11 ge-
gen den Uhrzeigersinn um 90° geschwenkt und
abgesenkt, um - wie vorhin beschrieben - die ab-
laufende Bahn 5.1 durchzutrennen und den neuen
Bahnanfang an einem Satz neu eingelegter Hulsen
6 zu befestigen.

Anspriiche

1. Tragwalzen-Wickelmaschine zum Aufwickeln
von Materialbahnen, insbesondere Papier- oder
Kartonbahnen, auf Hiilsen, mit einer oberhalb der
Tragwalzen heb- und senkbar gelagerten Druckrolle
und mit einer Einrichtung zum Durchtrennen der
Materialbahn und zum Befestigen des neugeschaf-
fenen Bahnanfangs an einer neuen Hillse,
dadurch gekennzeichnet, daf an beiden Langs-
seiten im Gestell (7) der Wickelmaschine heb- und
senkbare Seitenteile (8) gelagert sind, an denen
sowohl die Druckrolle (14) als auch die Trenn- und



5 EP 0 382 898 A2

Befestigungseinrichtung (15) wechselweise in den
Bereich zwischen den Tragwalzen (1, 2) bewegbar
befestigt sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf an den Seitenteilen (8) eine 5
schwenkbare Traverse (11) befestigt ist, an deren
sinen Seitenfliche die Druckrolle (14) und an einer
anderen Seitenfliche die Trenn- und Befestigungs-
einrichtung (15) befestigt ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 10
kennzeichnet, daf die Druckrolle (14) und die
Trenn- und Befestigungseinrichtung (15) an be-
nachbarten, in etwa rechtwinklig aneinanderstoen-
den Seitenfiichen der Traverse (11) befestigt sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, ge- 15
kennzeichnet durch eine an dem Seitenteil (8)
und der Traverse (11) angelenkte Kolben-Zylinder-
Einheit (13) als Schwenkantrieb.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Seitenteile 20
(8) auf der Mittelsenkrechten (16) zu der oberen
gemeinsamen Tangente an die Tragwalzen (1, 2)
verfahrbar gelagert sind und daf die Schwenkach-
se (12) der Traverse (11) ebenfalls auf der Mittel-
senkrechten (16) angeordnet ist. 25

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB die Trenn- und
Befestigungseinrichtung (15) entlang einer sich
{iber die Arbeitsbreite erstreckenden Flhrung
(15.3) verfanrbar gelagert ist. 30

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
8, gekennzeichnet durch eine um die einlaufseiti-
ge Tragwalze (1) schwenkbare AusstoBeinrichtung
(17) fur die vollen Rolien (4) und eine um die
auslaufseitige Tragwalze (2) schwenkbare Einlege- 35
einrichtung (18) flir neue Hiisen (6).
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