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@ Sprithbeschichtungsgerdt zum elektrostatischen Spriihbeschichten.

@ Es besteht im wesentlichen aus einem Pistolen-
lauf (2) und einem Tréger (18), der in einen Aus-
schnitt (20) am hinteren unteren Ende des Pistolen-
laufes (2) einsetzbar ist, und aus einem
Hochspannungserzeuger-Modul (14). Im Pistolenlauf
(2) ist ein erster Kanal (10) fUr ein Fluid und darlber,
axial nach hinten versetzt, ein geradliniger zweiter
Kanal (16) zur Aufnahme des
Hochspannungserzeuger-Moduls (14) gebildet. Ein
geradliniger dritter Kanal (24) durch den Tréger (18)
ermdglicht den AnschluB eines’ elekirischen An-
schlufstlickes (40) an die Primérseite des
Hochspannungserzeuger-Moduls (14) durch eine ein-
fache Steckverbindung ohne Demontage anderer
Teile. Ein geradliniger vierter Kanal (25) im Triger
== (18) hat mit dem ersten Kanal (10) Strémungsverbin-
L dung. Dadurch sind alle Kandle so kurz, daB alle
Teile ohne Herstellungsprobleme aus Kunststoff her-
on gestellt und schnell gereinigt werden kdnnen.
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Sprihbeschichtungsgerat zum elektrostatischen Spriihbeschichten

Die Erfindung betrifft ein Sprihbeschichtungs-
gerdt zum elekirostatischen Spriihbeschichten von
Gegenstdnden mit Beschichtungsmaterial geméas
dem Oberbegriff von Anspruch 1.

Eine aus der DE-PS 28 51 006 (= US-PS 4
196 465) bekannte Spriihpistole dieser Art besteht
aus einem Pistolenlauf und einem an seiner Unter-
seite befestigten Triger in Form eines Pistolengrif-
fes. Durch den Pistolenlauf fihrt in L&ngsrichtung
ein gerader Kanal zur Zufuhr von pulverférmigem
Beschichtungsmaterial zu einer Zerstduberdise.
Durch den Kanal erstreckt sich ein gerades Kunst-
stoffrohr, welches hinten Uber den Kanal {ibersteht
und an einen Schiauch zur Zufuhr des Beschich-
tungsmaterials anschliefbar ist. Unterhalb des Ka-
nals erstreckt sich parallel zu ihm ein zweiter Kanal
durch den Pistolenlauf. Dieser zweite Kanal ist vor-
ne geschlossen und kann hinten durch eine Kappe
ebenfalls verschlossen werden. Wenn die Kappe
entfernt wird, kGnnen in den zweiten Kanal nach-
einander eine Spannungsvervielfacherkaskade, ein
Transformator, und ein Oszillator eingefiihrt wer-
den, welche jewsils als Modul ausgebildet sind und
durch elektrische Stecker miteinander verbunden
werden, wenn die Module in den zweiten Kanal
eingesteckt werden. Durch den Pistolengriff fiihrt
von unten nach oben bogenférmig ein Kanal, durch
welchen elektrische AnschluBleitungen eines Span-
nungszuleitungskabels hindurchgefiihrt sind, die
oben aus dem Pistolengriff herausragen und an
eine Steckerplatte angeschlossen sind, welche auf
Stecker des zuletizt eingesetzien Moduls aufsteck-
bar ist. Der Pistolengriff kann abgeschraubt wer-
den, und der Pistolenlauf kann ohne Pistolengriff
dann an einem Maschinentrdger, beispielsweise ei-
nem Roboter befestigt werden.

Aus den US-PS 3 617 000, 3 777 981 und 3
844 477 sind Sprihpistolen bekannt, bei welchen
die Strémungsmittelleitung aus einem flexiblen
Schiauch besteht, welcher sich von einer Quelle flr
Beschichtungspulver bis zur Sprithpistole und
durch diese hindurch bis zu einer Zerstduberdise
erstreckt.

Die DE-PS 34 02 945 zeigt eine Spannungs-
vervielfacherkaskade, an deren Sekundérseite Elek-
troden zum elekirostatischen Aufladen von Be-
schichtungsmaterial angeschlossen sind. Eine Lam-
pe zeigt die elekirische Spannung der Elekiroden
an. Die EP-PS 0 164 837 B1 zeigt eine Spriihpisto-
le flr flussiges Beschichtungsmaterial mit einer
Ventilnadel in einem durch den Pistolenlauf hin-
durchfiihrenden Kanal. Die Ventilnadel wird von
einem Trigger betdtigt und wirkt mit einem unmit-
telbar vor der ZerstduberdUse angeordneten Venitil-
sitz zusammen. Auch hier dient sine Spannungs-
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vervielfacherkaskade zur Erzeugung einer Hoch-
spannung flir Elektroden zur elektrostatischen Auf-
ladung des fliissigen Beschichtungsmaterials. Die
EP-PS 0 110 753 B1 zeigt eine elekirostatische
Pulverspriihpistole, bei welcher ein Griff an eine
insgesamt ebene Rickseite eines Pistolenlaufes
angrenzt. Im Griff befindet sich ein Transformator,
und in das Material des Pistoleniaufes ist ein Span-
nungsvervielfacher eingegossen.

Durch die Erfindung soil die Aufgabe gel®st
werden, die Sprihpistole so zu gestalten, daB sie
einfacher hergestellt, gereinigt, gewartst und repa-
riert werden kann, und daB wichtige Elemente ein-
fach und schnell ausgetauscht werden kénnen. Ein
solcher Austausch von Elementen soll nicht nur
Betriebsausfallzeiten bei defekten Elementen ver-
klirzen, sondern auch die Umriistung der Spriihpi-
stole von einem Zerstdubersystem auf ein anderes
Zerstdubersystem erm8glichen, wie dies beispiels-
weise aus der DE-OS 36 08 415 bekannt ist. Fer-
ner soll durch die Erfindung auch ein Wechseln der
Polaritdt der Hochspannung von normalerweise
"minus” auf "plus" mdglich sein, die zum Beispiel
fur Beschichtungspulver aus Polyamid benétigt
wird.

Diese Aufgabe wird gemdB der Erfindung
durch die kennzeichnenden Merkmale von An-
spruch 1 gelSst.

Durch die Erfindung erreicht man eine wesent-
liche Verklrzung der im Pistolenlauf und auch der
in dessen Pistolengriff vorhandenen Kanile. Der
Pistolenlauf und der Pistolengriff bestehen je im
wesentlichen aus einem Kunststoffkdrper, die im
SpritzguBverfahren hergestellt sind.Wenn die zur
Herstellung der Kanidle in den Kunststoffkdrpern
erforderlichen Werkzeugkerne lang und diinn sind,
besteht die Gefahr, daB sie sich wadhrend des
Spritzgiefvorganges durchbiegen und dadurch die
Kandle verformt werden. Dieser Nachteil wird ge-
mé&B der Erfindung vermieden. Gleichzeitig ermdg-
licht die Erfindung die Einhaltung von gleichblei-
benden Wandstirken der KunststoftkGrper. Bei
Vorhandensein von unterschiedlichen Wandstérken
besteht die Gefahr, daB sich beim Abkiihlvorgang
nach dem Spritzgiefvorgang Lunker bilden. Der
Hochspannungserzeuger besteht aus mindestens
einem Modul, welcher auf einfache Weise schnell
ausgetauscht werden kann. Der Modul ist gemas
der Erfindung flissigkeitsdicht im Spriihpistolenlauf
untergebracht, so daB der Pistolenlauf mit dem
darin enthaltenen Hochspannungserzeuger zum
Zwecke der Reinigung mit L&sungsmittel in Berlih-
rung gebracht werden kann, ohne daB der Hoch-
spannungserzeuger beschidigt wird. Der Kunst-
stoffkdrper, in welchen die Teile des Hochspan-
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nungserzeugers eingegossen sind, kann daher aus
einem anderen Kunststoff bestehen als der Sprih-
pistolenlauf, und insbesondere braucht der Kunst-
stoffkGrper nicht resistent gegen L&semittel zu
sein. Der Trdger kann ebenfalls schnell gereinigt
werden, da der elekirische AnschiuB des Nieder-
spannungskabels durch einfaches Hindurchstecken
durch einen geradlinigen Kanal des Trégers mit
den primérseitigen AnschluBelementen des Hoch-
spannungserzeugers verbunden werden kann. Da-
mit sind alle elektrischen Anschlisse einfache
Steckverbindungen. Das AnschluBstiick des elekiri-
schen Zuleitungskabels braucht lediglich aus dem
Tréger herausgezogen zu werden, damit dann der
Tréger auf einfache Weise vom Sprihpistolenlauf
entfernt werden kann, um gereinigt zu werden.

Beschichtungsmaterial, insbesondere Pulver,
hat eine starke abrasive Wirkung. Ferner ist es
haufig erwiinscht, das Pulver an der Wand der
Leitung durch Reibung elekirostatisch aufzuladen.
Je nach Puilverart sind andere Kunststoffmaterialien
als Wand fiir die Leitung vorteilhaft. Durch die
Erfindung kann das Rohr leicht und schnell ausge-
tauscht werden, wenn es abgenUizt ist oder wenn
es aus einem bestimmten Kunststoff oder einem
bestimmten anderen Material bestehen soll, oder
wenn bei einem Farbwechsel keine Zeit zum Reini-
gen des Rohres zur Verfligung steht.

Weitere Merkmale der Erfindung sind in den
Unteranspriichen enthatten.

Die Erfindung wird im folgenden mit Bezug auf
die Zeichnungen anhand mehrerer Ausflhrungsfor-
men als Beispiele beschrieben. In den Zeichnun-
gen zeigen

Fig. 1 eine Explosionsdarstellung einer
Spriihpistole nach der Erfindung,

Fig. 2 eine weitere Ausflihrungsform eines
Rohres von Fig. 1,

Fig. 3 einen Langsschitt in vergréBerter Dar-
steliung des zentralen Teils der Spriihpistole von
Fig. 1, .
Fig. 4 einen Langsschnitt durch den unteren
Teil eines Pistolengriffes von Fig. 1, in gleicher
VergrdBerung wie Fig. 3,

Fig. 5 einen L&ngsschnitt durch die vordere
Hélfte des Pistolenlaufes von Fig. 1, in gleicher
Vergr6Berung wie Fig. 3,

Fig 6 eine Ruckseitenansicht [&ngs der Ebe-
ne VI-Vl in Fig. 3, nachdem eine hintere Kappe
abgenommen und ein Hochspannungserzeugermo-
dul herausgenommen wurde,

Fig. 7 eine Ansicht von unten l3ngs der
Ebene V-Vl in Fig. 6,

Fig. 8 eine weitere Ausflinrungsform nach
der Erfindung eines Spriihbeschichtungsgerites flr
flussiges Beschichtungsmaterial, insbesondere flir
Lack, und

Fig. 9 eine Seitenansicht einer weiteren Aus-
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fuhrungsform eines  Sprithbeschichtungsgerétes
nach der Erfindung, bei welchem ein Tréiger eines
Spriihpistolenlaufes nicht einen Griffteil, sondern
einen Befestigungsteil zur Befestigung des Sprih-
beschichtungsgerétes an einer Maschine, insbe-
sondere an einem Roboter, hat. :

Die in Fig. 1 bis 7 dargestelite Sprihpistole
nach der Erfindung zum elekirostatischen Spriihbe-
schichten von Gegenstinden mit pulverférmigem
Beschichtungsmaterial besteht im wesentlichen aus
folgenden Teilen: einem Pistolenlauf 2 aus Kunst-
stoff; einer Zerstduberdiise 4 aus Kunststoff, deren
rUckwartige ringférmige Stirnfliche 3 luftdicht ge-
gen die ringfdrmige vordere Stirnfliche 5 am vor-
deren Ende 6 geprefit werden kann, indem sine die
Zerstduberdlise 4 Ubergreifende Schraubhliise 8
aus Kunststoff auf das mit einem Gewinde 7 verse-
hene vordere Ende 6 des Pistolenlaufes 2 aufge-
schraubt wird, wobei ein erster geradliniger Kanal
10 mit der Dusendffnung 12 fluchtet; einem Hoch-
spannungserzeuger 14, der die Form eines Moduls
hat und austauschbar in sinen zweiten geradlinigen
Kanal 16 von der Geréterlickseite her einsetzbar
ist; einem Trdger in Form eines Pistolengriffes 18,
weicher in einen hinten unten im Pistolenlauf 2
gebildeten Ausschnitt 20 einsetzbar ist und einen
Griffteil 22 aufweist, wobei der Pistolenlauf 18 und
sein Grifftell 22 zusammen aus einem Stiick aus
Kunststoff hergestelit sind und durch den Pistolen-
griff 18 ein geradliniger dritter Kanal 24 und parallel
dazu ein geradliniger vierter Kanal 25 hindurch-
flhrt, welche zu dem geradlinigen ersten Kanal 10
des Pistolenlaufes 2 unter einem Winkel 1 zwi-
schen ungefdhr 90" und 140" verlaufen; einem
unter dem gleichen Winkel abgewinkelien Rohr 26
aus Kunststoff als Pulverkanal, wie der Winkel zwi-
schen dem ersten Kanal 10 und dem vierten Kanal
25, so daB das Rohr 26 einen sich im wesentlichen
durch den gesamten ersten Kanal 10 erstrecken-
den Schenkel 27 und einen sich im wesentlichen
durch die gesamte Linge des vierten Kanales 25
erstreckenden Schenkel 28 hat; eine rickseitige
Abdeckkappe 30, welche durch eine einzige
Schraube 32 an der Riickseite des Pistolenlaufes 2
befestigt werden kann und oben mit einem Haken
34 zum Aufhdngen der Spriihpistole versehen ist.
Die Abdeckkappe 30 und ihr Haken 34 bestehen
einstlickig aus Kunstsioff. Die Teile kdnnen in ein-
facher Weise montiert werden, indem enispre-
chend einem Pieil 35 der untere Schenkel 28 des
Rohres 26 in den vierten Kanal 25 des Pistolengrif-
fes 18 gesteckt wird, anschliefend der nach vorne
ragende Schenkel 27 des Rohres 26 von der Pisto-
fenriickseite her in den ersten Kanal gesteckt und
dadurch der Kopfteil 36 des Pistolengriffes 18 in
den Ausschnitt 20 des Pistolenlaufes 2 eingefiigt
wird, entsprechend dem Pfeil 37; der Hochspan-
nungserzeuger 14 von der Pistolenriickseite her in
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den zweiten Kanal 16 gesteckt wird, wobei der
Hochspannungserzeuger 14 vor oder nach dem
Rohr 26 eingesetzt werden kann; dann die rlicksei-
fige Abdeckkappe 30 aufgesetzt und mit der
Schraube 32 befestigt wird; dann ein stabférmiges
elektrisches AnschiuBstiick 40 eines Niederspan-
nungszuleitungskabels 41 entsprechend einem
Pfeil 42 durch den geradlinigen dritten Kanal 24
hindurchgesteckt wird und anschliefend um etwa
90° entsprechend einem Pfeil 43 gedreht wird.
Dabei werden automatisch elekirische Anschiug-
kontakte 44 am vorderen Ende des stabf&rmigen
AnschiuBistiickes 40 an elekirische AnschluBele-
mente 46 gedriickt, welche in einen Zwischenbo-
den 48 des Pistolenlaufes 2 eingegossen sind.
Oberhalb des Zwischenbodens 48 liegen an den
elekirischen AnschluBelementen 46 elekirische
Kontakie 50 des primirseitigen AnschluBes des
Hochspannungserzeugers 14 an. Die elektrischen
Kontakie 44 und 50 haben die Form von federnd
nachgiebigen Stiften. Durch die Langsbewegung 42
und anschlieBende Drehbewegung 43 des An-
schluBstlickes 40 greift ein radial vorstehender Vor-
sprung 51 dieses Anschlufistlickes 40 im dritten
Kanal 24 zundchst in eine langsverlaufende Nut 52
und dann in eine sich in Umfangsrichtung erstrek-
kende Nut 53, durch welch letztere das AnschluB-
stlick 40 in Léngsrichtung des dritten Kanals 24
positioniert wird. Ein Schlauch 54 zur Zufuhr von
pulverfdrmigem Beschichtungsmaterial kann mit si-
nem AnschiuBistutzen 55 des vierten Kanals 25
verbunden werden. Die Demontage der Spriihpisto-
le von Fig. 1 erfolgt in umgekehrter Weise und ist
beispielsweise dann erforderlich, wenn die Spriihpi-
stole gereinigt werden muB, oder wenn das Rohr
26 ausgetauscht werden muB. Der Hochspannungs-
erzeuger 14 enthdlt mindestens einen Transforma-
tor 57 und eine an seine Sekundirseite ange-
schlossene  Spannungsvervielfacherkaskade 59,
welche beide in einen Block 60 aus Kunststoff
eingegossen sind, so daB der Hochspannungser-
zeuger 14 ein austauschbarer Modul ist. An der
Riickseite 88 des Blockes 60, welches in Fig. 3 das
rechte Ende ist, ist ein Speisemodul 90 befestigt.
Aus dem Speisemodul 90 ragen elektrische Kon-
takte 50 heraus flr den primarseitigen elektrischen
AnschluB des Hochspannungserzeugers 14. Der
Hochspannungserzeuger 14 bildet zusammen mit
dem Speisemodul 90 eine austauschbare Einheit.
Das sekundédre Ende der Spannungsvervielfacher-
kaskade 59 ist mit einem elektrischen AnschluBstift
61 versehen. Der AnschiuBstift 61 ist Uber eine
elektrische Leitung 62, welche durch den vorderen
Teil 6 des Pistolenlaufes 2 hindurchfihrt, und einen
ringférmigen elekirischen Leiter 63 auf der rlick-
wirtigen Stirnfliche der Zerstduberdise 4 mit ei-
ner Elektrode 64 in elekirischer Verbindung, welche
sich in der Zerstduberdise 4 befindet und zur
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elekirostatischen Aufladung des pulverfSrmigen
Beschichtungsmaterials dient. Die Spannungszu-
fuhr zu den elekirischen AnschluBelementen 46
kann durch einen Reed-Kontaki-Schalter 68 wahl-
weise eingeschaltet oder unterbrochen werden,
welcher von einem Trigger 70 am Giriffteil 22 ma-
gnetisch fernbetétigt wird. Das rlickwiriige Ende
des zweiten Kanals 16 kann dicht verschlossen
werden, damit keine Fliissigkeit, insbesondere kein
L&semittel zu dem in diesem zweiten Kanal unter-
gebrachten Hochspannungserzeuger 14 vordringen
kann. Der zweite Kanal 16 und die in ihm unterge-
brachte Einheit aus Hochspannungserzeuger 14
und Speisemodul 90 erstrecken sich im wesentli-
chen parallel zu dem darunter angeordneten ersten
Kanal 10, ragen jedoch nach hinien liber den er-
sten Kanal, hinaus, weil der Pistolenlauf 2 am hinte-
ren Ende 72 in seiner Linge so abgestuft ist, daf
sich hinten unterhalb des Zwischenbodens 48 der
Ausschnitt 20 befindet, wobei der zweite Kanal 16
sich oberhalb des Ausschnittes 20 bis in eine obe-
re Rickseitenebene 74 erstreckt, wihrend der er-
ste Kanal 10 volistdndig innerhalb der darunterlie-
genden Riickseitenebene 75 liegt, die in Fig. 1 das
linke Ende des Ausschnittes 20 begrenzt, dessen
obere Begrenzung der Zwischenboden 48 ist. Da-
mit ist der erste Kanal 10, welcher in der unteren
Rickseitenebene 75 miindet, um ungefdhr 20% bis
50% kiirzer als wenn er sich bis in die Ebene der
oberen Riickseitenebene 74 erstrecken wilrde. Der
axiale Abstand 71 zwischen den beiden Rucksei-
tenebenen 74 und 75 entspricht der oberen axialen
L&dnge des Ausschnittes 20 und betrégt zwischen
50% und 300%, vorzugsweise ungefdhr 150% der
axialen Ldnge des Transformators 57. Bezogen auf
den Hochspannungserzeuger-Modul 14 kann man
sagen, daB8 der axiale Abstand 71 zwischen 30%
und 70%, vorzugsweise ungefdhr 50% der axialen
Lange des Hochspannungserzeuger Moduls 14 be-
trigt. Das mit dem Gewinde 7 versehene vordere
Ende 6 des Pistolenlaufes 2 ist koaxial zum ersten
Kanal 10 und hat nur einen minimalen Durchmes-
ser so groB, wie er flir das Gewinde 7 und die
Unterbringung der elekirischen Leitung 62 erforder-
lich ist. Dadurch ist der erste Kanal 10 sehr kurz
und es wird zur Bildung des Sprihpistolenlaufes
lings dieses ersten Kanales 10 nur wenig Kunst-
stoff bendtigt. Dadurch ergeben sich bei der Her-
stellung keine nachteiligen Materialverformungen.
Der untere Laufteil, welcher den ersten Kanal 10
und die untere Rickseitenebene 75 sowie den vor-
deren Teil 6 mit dem Gewinde 7 bildet, ist mit 76
bezeichnet. Der darliberliegende obere Laufteil 78
erstreckt sich von der oberen Riickseitenebene 74
nur so weit bis zu einem vorderen, sich zum vorde-
ren Ende 6 verjlingenden Absatz 80, wie dies zur
Bildung des zweiten Kanals 18 flr die Aufnahme
des Hochspannungserzeugers 14 und seines Spei-
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semoduls 90 n&tig ist.

Gem&p der Ausfiihrungsform nach Fig. 2 kann
das Rohr 26 mehrteilig ausgebildet sein. Es be-
steht vorzugsweise aus Kunststoff. Der Bogenab-
schnitt 29 kann ein Winkelstlick sein, in welches
Rohre als Schenkel 27 und 28 eingesetzt sind.
Entsprechend Fig. 3 hat das AnschiuBstlick 40 des
Spannungszuleitungskabels 41 eine rohridrmige
elektrisch isolierende Hulle 82, in welcher der
Reed-Kontaki-Schalter 68 untergebracht ist. Der
Trigger 70 bewegt entgegen einer aus Kunststoff
bestehenden Feder 84 einen stabférmigen Magne-
ten 86 relativ zu dem Reed-Kontakt-Schalter 68
und schaltet dadurch diesen Schalter wahlweise ein
oder aus. Das rohrfdrmige oder stabférmige An-
schluBstiick 40 erstreckt sich bis in eine im Zwi-
schenboden 48 gebildete Sackbohrung 89 und ver-
hindert dadurch, daB der Trager 18 vom Pistolen-
lauf 2 getrennt werden kann, solange die Kontakte
44 des Anschiufistiickes 40 mit den elektrischen
AnschiuBelementen 46 auf der Primérseite des
Hochspannungserzeugers 14 Verbindung haben.
Das hintere Ende 95 des steifen Anschlufstlickes
40 ragt unten aus dem Griffteil 22 entsprechend
Fig. 4 heraus, damit es von Hand erfaBt werden
kann. Der in Fig. 3 dargestellte Speisemodul 90
kann an den Kunststoffblock 60 des Hochspan-
nungserzeugers 14 angeschraubt oder mit Kunst-
stoff angegossen sein. Dadurch kann der Kunst-
stoffblock 60 aus einem gegen L&semittel nicht
resistenten Kunsistoff hergestellt werden, welcher
zum EingieBen des Transformators 57 und der
Hochspannungskaskade 59 glnstiger ist, wéhrend
der Speisemodul 90 aus einem Kunststofi besteht,
der gegen L&semittel resistent ist. Der Speisemo-
dul 90 enthdlt eine Lampe 94 zur Anzeige, ob an
der Primdrseite des Hochspannungserzeugers 14
elektrische Spannung vorhanden ist. Zwischen dem
Speisemodul 90 und der Mantelwand des zweiten
Kanals 16 befindet sich eine Dichtung 92.

Aus Fig. 5 geht hervor, da8 sich in der elektri-
schen Leitung 62 zwischen dem Hochspannungser-
zeuger 14 und der Elektrode 64 innerhalb eines
flnften Kanals 96 eine elekirisch leitende Feder 97
und ein elekirischer Strombegrenzungswiderstand
98 befinden.

Gemé&pB den Fig. 3 und 6 ist die Schraube 32
der riickseitigen Abdeckkappe 30 in ein Gewinde
99 des Zwischenbodens 48 geschraubt. Die
Schraube 32 besteht aus Kunststoff.

Insbesondere aus Fig. 6 ist erkennbar, dafB
zwischen dem Tridger 18 und dem Pistolenlauf 2
eine in L&ngsrichtung des Pistolenlaufes sich er-
streckende Steckverbindung 100 gebildet ist. Diese
beiden Teile werden an der Steckverbindung axial
zusammengesteckt, wenn der Pistolengriff 18 ent-
sprechend dem Pieil 37 von Fig. 1 von rechts nach
links in den Ausschnitt 20 des Pistoleniaufes 2

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

eingesetzt wird. Die Steckverbindung ist entspre-
chend Fig. 6 durch quer voneinander wegragende
Rippen 101 und 102 des Zwischenbodens 48, die-
se Rippen 101 und 102 ibergreifende, aufeinander
zu ragende Rippen 103 und 104 des Trigers 18,
sowie nach unten ragende Wandabschnitte 105
und 106 des oberen Laufteils gebildet, zusammen
mit ldngsverlaufenden &duBeren Absitzen 107 und
108 des Pistolengriffs 18.

Die Fig. 6 und 7 zeigen zusammen mit Fig. 4
den BajonettverschluB 51, 52 und 53 von Fig. 1
mehr im Detail. Dabei ist ersichtlich, daB der Vor-
sprung 51 des elekirischen AnschiuBstlickes 40
durch eine Schraube gebildet sein kann. Ferner
kann das AnschluBsilick 40 durch eine weitere
Schraube 110 gesichert werden, welche gleichzei-
tig ein Erdungsblech 112 am Riicken des Griffteiles
22 festhalten kann.

Der Hochspannungserzeuger-Modul 14 ist ge-
geniiber dem hinteren Ende an der unteren Riick-
seitenebene 75 des ersten Kanals 10 so weit nach
rickwirts versetzt, da8 sich mindestens die halbe
L&nge des Transformators 57, vorzugsweise jedoch
der gesamte Transformator 57, oberhalb des Aus-
schnittes 20 befindet. Alle Teile bestehen aus elek-
trisch isolierendem Kunststoff, mit Ausnahme der
genannten elekirischen Bauelemente und eines Er-
dungsbleches 112 am Ruicken des Griffteiles 22
(Fig. 4).

Die in Fig. 8 in Seitenansicht dargestelite wei-
tere Ausflihrungsform nach der Erfindung betrifft
ein pistolenartiges Spriihbeschichtungsgerdt zum
elektrostatischen Spriihbeschichten von Gegen-
stdnden mit flissigem Beschichtungsmaterial, ins-
besondere mit Lack. Teile, welche Teilen der zuvor
beschriebenen Ausfilhrungsform nach der Erfin-
dung identisch oder im wesentlichen entsprechen,
sind mit gleichen Bezugszeichen und der Zusatz-
zahl "/2" versehen. Der wesentliche Unterschied
besteht darin, daB dem geradlinigen ersten Kanal
10/2 das fllissige Beschichtungsmaterial, normaler-
weise Lack, nicht am stromaufwartigen Anfang zu-
geflihrt wird, sondern Uber eine zusitzliche Lacklei-
tung 120 und einen durch den unteren Laufteil 76/2
hindurchflihrenden Lackkanal 122 im vorderen
Ende 6/2 stromaufwérts eines im ersten Kanal 10/2
gebildeten Ventilsitzes 124. Durch den ersten Kanal
10/2 erstreckt sich eine Ventilnadel 126, welche mit
dem Ventilsitz 124 zusammenwirkt und vom Trig-
ger 70/2 betatigt wird. Der Trigger 70/2 ist mit dem
Pistolenlauf 2/2 schwenkbar verbunden. Der
Hochspannungserzeuger-Modul 14/2 befindet sich
auch hier in dem zweiten geraden Kanal 16/2,
welcher sich oberhalb des ersten Kanals 10/2 bei-
indet. Nur die vordere Hilfte der Ldnge des zwei-
ten Kanals 16/2 befindet sich unmittelbar Uber dem
ersten Kanal 10/2, wéhrend die hintere Hilfte oder
ein Drittel des zweiten Kanals 16/2 nach hinten
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Uber den unteren Kanal 10/2 hinausragt, wie dies
im wesentlichen auch bei der vorher mit Bezug auf
die Fig. 1 bis 7 beschriebenen Ausflihrungsform
der Fall ist. Das elekirische AnschluBstiick 4072
erstreckt sich auch hier durch den geradlinigen
dritten Kanal 24/2 hindurch, aus welchem es ent-
sprechend Fig. 8 nach auBen etwas Ubersteht, da-
.mit es von Hand gefat werden kann. AuBer dem
dritten Kanal flihrt durch den Tréger 18/2 und sei-
nen Handgriff 22/2 auch der geradlinige vierte Ka-
nal 25/2 hindurch. Dieser vierte Kanal 25/2 ist bei
Fig. 8 nur erforderlich, wenn Luft zur Zerstdubung
des flUssigen Beschichtungsmaterials zugefilhrt
werden soll. Es ist jedoch bekannt, daB das fliissi-
ge Beschichtungsmaterial auch ohne die zusitzli-
che Benutzung von Luft durch die Zerstduberdiise
4/2 zerstdubt werden kann.

Fig. 9 zeigt eine Ausflihrungsform der Erfin-
dung, welche keinen Griffteil 22, sondern stattdes-
sen einen Befestigungsbligel 130 zur Befestigung
des Sprihbeschichtungsgerdtes an einer Maschi-
ne, z.B. einem Roboter hat. Teile in Fig. 9, welche
Teilen der ersten Ausflihrungsform der Fig. 1 bis 7
identisch oder im wesentlichen entsprechen, sind
mit den gleichen Bezugszahlen und einer Zusatz-
zahl "/3" versehen. Der Befestigungsbiigel 130
kann eine einstiickige Verldngerung der riickseiti-
gen Abdeckkappe 30/3 sein. Der geradlinige erste
Kanal 10/3 und der dariiberliegende, jedoch axial
zu ihm versetzte geradlinige zweite Kanal 16/3 fir
den Hochspannungserzeuger-Modul 14/3 und die
anderen Teile des Pistolenlaufes 2/3 sind im we-
sentlichen gleich ausgebildet wie bei der zuvor
beschriebenen ersten Ausflihrungsform. Im Tréger
18/3 sind jedoch der geradlinige dritte Kanal 24/3
axial zum zweiten Kanal 16/3 und der geradiinige
vierte Kanal 25/3 axial zum ersten Kanal 10/3 ange-
ordnet. Aus diesem Grunde befinden sich primér-
seitige elekirische AnschiuBelemente 46/3 des
Hochspannungserzeuger-Moduls 14/3 nicht im Zwi-
schenboden 48/3, sondern entsprechend Fig. 9 an
der Riickseite des Moduls 14/3.

In den Fig. 8 und 9 sind weitere Elemente,
welche identisch oder funkiionell im wesentlichen
gleich sind wie Elemente der Fig. 1 bis 7, mit
gleichen Bezugszahlen wie in den Fig. 1 bis 7
versehen, ergédnzt durch die Zusatzzahl.

In den Ansprichen sind nur die Bezugszahlen
der Fig. 1 bis 7 der ersten Ausfiihrungsform der
Erfindung angegeben, da die anderen Fig. 8 und 9,
welche weitere Ausflihrungsformen der Erfindung
enthalten, die gleichen Bezugszahlen aufweisen,
nur jeweils mit den Zusatzzahlen "/2" oder /3"
versehen.

Anspriiche
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1. Sprihbeschichtungsgerdt zum elekirostati-
schen Spriihbeschichten von Gegenstdnden mit
Beschichtungsmaterial,

- mit einem Pistolenlauf (2),

- mit einer am vorderen Ende des Pistolenlaufes
befestigten Zerstduberdise (4),

- mit einem geradlinigen ersten Kanal (10) , wel-
cher sich axial zur Zerstduberdiise (4) durch den
Pistolenlauf (2) erstreckt und mit der Zerstduberdil-
se (4) in Strdmungsverbindung steht,

- mit einem geradlinigen zwsiten Kanal (16),weicher
sich durch den Pistolenlauf (2) von dessen hinte-
rem Ende in Richtung zu dessen vorderem Ende
im wesentlichen parallel zum ersten Kanal (10)
erstreckt,

- mit einem Hochspannungserzeuger (14), welcher
von hinten in den zweiten Kanal (16) austauschbar
eingesetzt ist und welcher mindestens aus einem
nahe des hinteren Laufendes (74) gelegenen
Transformator (57) und einer weiter vorne gelege-
nen Spannungsvervielfacherkaskade (59) besteht
und sekundirseitig einen elektrischen Kontakt (61)
aufweist, Uber welchen er Uber einen elektrischen
Leiter (62) mit einer Elekirode (64) zur elektrostati-
schen Aufladung des Beschichtungsmaterials elek-
trisch verbunden ist,

- mit einem Triger (18), der |1&Gsbar am Pistolenlauf
(2) befestigt ist,

- mit einem durch den Tréger (18) fiihrenden drit-
ten Kanal (24), durch welchen ein elektrisches An-
schluBstiick (40) eines elektrischen Spannungszu-
leitungskabels (41) hindurchgefiihrt werden kann,
um es mit prim3rseitigen elektrischen Anschiufiele-
menten (46, 50) des Hochspannungserzeugers (14)
I8sbar elektrisch zu verbinden,

dadurch gekennzeichnet,

- daB das hintere Ende (74, 75) des Pistolenlaufes
{2) in der Linge so abgestuft ist, daB sein hinteres
Ende unten einen Ausschnitt (20) aufweist,

- daB der erste Kanal (10) sich in dem unteren
Lauiteil (76) des Pistolenlaufes (2) befindet, welcher
durch den Ausschnitt hinten kiirzer ist als der ver-
bleibende obere Lauiteil (78) des Pistolenlaufes (2),
- daB der zweite Kanal (16) mit dem Hochspan-
nungserzeuger (14) sich in dem oberen Laufteil
(78) befindet, der entsprechend der Linge des
Ausschnittes (20) sich nach hinten iber den unter-
en Laufteil (76) hinauserstreckt,

- daB der Transformator (57) und die Spannungs-
vervielfacherkaskade (59) des Hochspannungser-
zeugers (14) in einen gemeinsamen Kunststoffk&r-
per eingegossen sind, der als ein Modul austausch-
bar im zweiten Kanal (16) angeordnet ist,

- daB der Hochspannungserzeuger (14) sich inner-
halb des zweiten Kanals (18) mit mindestens der
halben Lidnge des Transformators (57) nach hinten
{iber den ersten Kanal (10) hinauserstreckt,

- daB der zweite Kanal (16) an seinen beiden
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Enden flissigkeitsdicht verschlossen (90, 92 am
hinteren Ende, Stirnflichen 3, 5 am vorderen Ende)
ist, so daB keine Fllssigkeit zum Hochspannungs-
erzeuger (14) in diesen zweiten Kanal (16) eindrin-
gen kann,
- daB ein Teil (36) des Trdgers (18) in den hinten
unten gelegenen Ausschnitt (20) des Pistolenlaufes
(2) eingeflgt ist, daB der durch den Trdger (18)
gehende dritte Kanal (24) flir das elekirische An-
schluBstlick (40) geradlinig ist, daB AnschluBele-
mente (46, 50) flir den elekirischen Anschluf der
Primérseite des Hochspannungserzeugers (14) ge-
geniiber dem inneren Ende des dritien Kanals (24)
derart angeordnet sind, daB sie mit elektrischen
Kontakten (44) des elekirischen Anschlufistiickes
(40) selbsttétig in Berlihrung kommen, die sich an
dem vom Spannungsanschlufkabel (41) abgewand-
ten Ende des Anschlufstlickes (40) befinden, wenn
das Anschlufstlick (40) von aufien her durch den
dritten Kanal (24) hindurchgesteckt wird, zu wel-
chem Zwecke das AnschluBstiick (40) stabartig
steif ausgebildet ist.

2. Sprihbeschichtungsgerit nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Triger (18) im dritten Kanal (24) mit Steck-
Dreh-Verriegelungsmitteln (52, 53) versehen ist, in
welche das stabartige elekirische AnschluBstiick
(40) in diesem dritten Kanal nach Art eines Bajo-
nettverschlufies eingesteckt und dann durch eine
Teildrehung axial positioniert werden kann, wobei
durch diese Steck-Dreh-Bewegung gleichzeitig
auch die elektrischen Kontakte (44) des Anschluf-
stlickes (40) mit den elektrischen AnschluBelemen-
ten (46), die zur Primirseite des Hochspannungs-
erzeugers (14) flihren, automatisch elektrisch ver-
bunden werden.

3. Spruhbeschichtungsgerdt nach Anspruch 1
oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB zwischen dem Tréger (18) und dem Pistolen-
lauf (2) eine in L&ngsrichtung des Pistolenlaufes
sich erstreckende Steckverbindung (100, Fig. 6)
gebildet ist.

4. Sprihbeschichtungsgerdt nach einem der
Anspriiche 1 bis
dadurch gekennzeichnet,
daB der Triger (18) einen Griffteil (22) aufweist,
daB im Trager (18) ein geradliniger vierter Kanal
(25) gebildet ist, welcher sich durch den Trager
(18) und dessen Giriffteil (22) unter einem Winkel
im Bereich von 90" und 140" zu dem im Pistolen-
lauf (2) gebildeten ersten Kanal (10) erstreckt, und
daB ein unter dem gleichen Winkel winkelférmig
sich erstreckendes Rohr (26) mit dem einen Rohr-
schenke! (28) in dem vierten Kanal (25) im Tréger
(18) und mit dem anderen Rohrschenkel (27) im
ersten Kanal (10) im Sprihpistoleniauf (2) heraus-
nehmbar eingesteckt ist, und daB der Griffteil (22)
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am ZuBeren Ende des vierten Kanals (25) mit An-
schluBmitteln (55) zum AnschiuB8 einer Leitung (54)
flir Beschichtungsmaterial versehen ist.

5. Sprihbeschichtungsgerdt nach einem der
Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
daBl das stabartige elektrische Anschlufstiick (40)
eine rohrartige Hulle (82, Fig. 3) aus elekirisch
isolierendem Material aufweist, und daB in dieser
Hille (82) ein magnetisch fernbetdtigbarer Reed-
Kontakt-Schalter (68) zur wahlweisen Unterbre-
chung oder Einschaltung eines Steuersiromkreises
mit Steuerrelais oder einer elektrischen Verbindung
vom Kabel (41) zu den elekirischen Kontakten (44)
des AnschluBstlickes (40) untergebracht ist.
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