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@ Pflasterplatte bzw. Pfiasterstein aus einem Natursteinmaterial, vorzugsweise Basalt.

@ Eine Pflasterplatte bzw. ein Pflasterstein aus ei-
nem Natursteinmaterial, vorzugsweise Basalt, Sdu-
lenbasalt, Blockbasalt, Plattenbasalt, Diabas-Material
oder Granit, fiir einen FuBbodenbelag, besteht aus
einer im wesentlichen ebenen oberen Lauffliche
(21), einer im wesentlichen ebenen unteren Boden-
fliche (22) parallel zur oberen Lauffliche (21) und
mehreren Seitenflichen (12, 14, 16, 18). Damit eine
derartige Plasterplatte bzw. ein derartiger Plaster-
stein einfach und zuverldssig herstellbar ist, zu ei-
nem Verbund verlegt werden kann und damit die
w= Seitenflichen ein natiirliches, dem Natursteinpfiaster
entsprechendes Aussehen aufweisen, sind die Sei-
tenflichen an die untere Bodenfldche (22) anschlie-
wJ* fend gesdgt (16, 18) und im Ubrigen and die obere
) Lauffiiche (21) anschlieBend gebrochen (12, 14).
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Pflasterplatte bzw. Pflasterstein aus einem Natursteinmaterial, vorzugsweise Basait

Die Neuerung beirifft eine Pflasterplaite bzw.
einen Pflasterstein aus einem Natursteinmaterial,
vorzugsweise Basalt, S#ulenbasalt, Blockbasalt,
Plattenbasalt, Diabas-Material oder Granit, fir einen
FuBbodenbelag, bestehend aus einer im wesentli-
chen ebenen oberen Lauffliche, einer im wesentli-
chen ebenen unteren Bodenfldche, die im wesentli-
chen parallel zur oberen Lauffiiche verlduft, und
mehreren Seitenflichen.

Derartige Pflasterplatten sind in der Praxis all-
gemein bekannt. Sie dienen dazu, zu einem FuBbo-
denbelag verlegt zu werden.

Eine Pflasterplatien dieser Art ist aus der DE-
GM 88 09 064 bekannt. Diese Plaite wird dadurch
erhalten, daB ein Natursteinmaterial gesdgt wird.
Die obere Lauffliche und die untere Bodenflache
werden also durch einen S3gevorgang erhalten.
Die Seitenfldchen bleiben im allgemeinen unbear-
beitet. Es ist allerdings auch mdglich, da die
Seitenflichen gespalten, also durch einen Spal-
tungsvorgang erhalten werden. Beiriedigende Er-
gebnisse lassen sich jedoch nach diesem Verfah-
ren nur bei sehr geringen Plattenstirken erzielen.
Es ist auch mdglich, die Seitenflichen zu ségen,
also durch einen Sigevorgang zu erhalten. Diese
Herstellungsart ist ‘auch bei gréBeren Plattenstér-
ken mdéglich. Durch den S#Agevorgang werden je-
doch sehr glatte Seitenfldchen erreicht.

Es ist in gewissen Anwendungsfillen wiin-
schenswert, wenn der aus Pflasterplaiten verlegte
Verbund den Anschein von gebrochenen Naturstei-
nen mit unregelmdBigen Seitenkanten auiweist.
Dies ist insbesondere bei Platten aus einem Natur-
steinmaterial wiinschenswert. Die Kanten bzw.
Ré&nder der Platte sollen, ebenso wie die obere
Lauffldche, das Aussehen eines_natlirlichen, gebro-
chenen Materials aufweisen. Hierfiir ist es wiin-
schenswert, Seitenflichen zu erhaiten, die zwar im
wesentlichen geradlinig verlaufen, die aber ein un-
regelmigiges, einem gebrochenen Natursteinmate-
rial entsprechendes Aussehen aufweisen.

Der Neuerung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, eine Pflasterplatte aus einem Natursteinmaterial
der eingangs angegebenen Ari vorzuschlagen, die
einfach und zuverldssig herstellbar ist, die zu ei-
nem Verbund verlegt werden kann und deren Sei-
tenflichen ein natlrliches, dem Natursteinpflaster
entsprechendes Aussehen aufweisen.

Die Neuerung I8st diese Aufgabe gemiB den
kennzeichnenden Merkmalen des Hauptanspruchs
dadurch, daB die Seitenflichen an die untere Bo-
denfldche anschlieBend gesdgt und im Ubrigen an
die obere Lauffliche anschliefend gebrochen sind.

Die neuerungsgemdge Platte wird also dadurch
erhalten, daB die Seitenfiichen nahezu vollstdndig
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gesigt, also durch einen Sdgevorgang hergestelit,
sind. Die Platte wird jedoch nicht vollstdndig durch-
geségt. Es bleibt vielmehr ein verhdltnismigig kur-
zer bzw. kleiner Steg librig, der gebrochen wird.
Die Bruchkante verlduft im Bereich der oberen
Lauffldche. Wenn also die Pfiasterplatte nach ihrer
Herstellung zu einem Verbund verlegt wird, ist fiir
den Betrachter nur die obere Laufiliche mit der
unregelmdBig gebrochenen Seitenfliche sichtbar.
Darunter befindet sich - flir den Betrachter unsicht-
bar - der gesigte, regeiméBige, glaite Teil der
Seitenfldche.

Vorteilhafte Weiterbildungen sind in den Unter-
anspriichen beschrieben.

Vorzugsweise sind die Seitenflichen bei einer
Restquerschnittsstidrke von 0,5 bis 1 cm, vorzugs-
weise von 0,5 cm, gebrochen. Bei Restquer-
schnittsstérken von mehr als einem cm besteht die
Gefahr, daB die Bruchkante zu unregelmigfig wird.
Wenn die Restquerschnittsstdrke geringer als 0,5
cm ist, besteht die Gefahr, daB das Material beim
Sédgen durchbricht. In der Praxis hat sich eine
Restquerschnittsstidrke von 0,5 cm als besonders
geeignet herausgestellt.

Da unterschiedliche Natursteine sehr verschie-
denes Bruchverhalien zeigen, wird die tatsdchliche
Restquerschnittssidrke dem jeweiligen Bruchver-
halten entsprechend gewahit.

Die Platte kann eine Stdrke von 20 bis 250
mm, vorzugsweise 80 bis 140 mm, aufwseisen.

Vorzugsweise ist die Platte rechteckig. Andere
Formen sind jedoch auch mdéglich. Insbesondere
sind solche Formen vorteilhaft, bei denen sine Par-
kettierung im mathematischen Sinn méglich ist, so
daB ein geschiossener Verbund herstellbar ist.

Mindestens eine Oberfldche der Platte, vor-
zugsweise die obere Lauffliche, kann gebrannt,
geflammt, gestuckt und/oder geschliffen und sand-
gestrahlt sein. Hierdurch sind gewiinschte Oberfl3-
cheneigenschaften herstellbar. Wenn die Platte im
Inneren eines Geb3udes verwendet werden soll,
kann die Oberfliche geschliffen oder sandgestrahit
sein. Wenn die Platte im Freien verwendet werden
soll, ist es vorteilhaft, wenn die Platte gebrannt
oder gestockt ist. Durch das Sandstrahien, Brennen
und Stucken wird die vom S&dgen relativ glatt er-
zeugte Oberfliche aufgerauht, um eine bessere
Griffigkeit bei der FuBldufigkeit zu erreichen. Wei-
terhin wird durch den Oberflichenbehandlungsvor-
gang das Aussehen der Oberfliche verbessert, wo-
durch ein besonderes architektonisches Bauele-
ment flir die Erhaltung historischer Bausubstanz
geschaffen wird. Mit der polygonalen Platte ist ein
Verbund herstellbar. Vorzugsweise sind die Zwi-
schenrdume zwischen den Platten mit Sand oder
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mit einer Mischung aus Sand und Trass-Kalk ver-
funt.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Neuerung wird
nachstehend anhand der beigefligten Zeichnung im
ginzelnen erldutert. In der Zeichnung zeigt

Fig. 1 das Ausgangsmaterial filr zwei recht-
eckige Platten,

Fig. 2 einen Verbund aus mehreren rechiek-
kigen Platten in einer Ansicht von oben,

Fig. 3 eine der in der Fig. 2 dargestellten
Platten,

Fig. 4 einen Schnitt ldngs der Linie A-A in
Fig. 3 und

Fig. 5 das Detail "X" aus der Fig. 4 in einer
vergrdBerten Darstellung.

Die Fig. 1 zeigt ein Ausgangsmaterial, wie es
als solches aus der DE-GM 88 09 064 bekannt ist.
Die in Fig. 1 gezeigte polygonale Platte besteht
aus einem Sechseck, das aus SAulenbasalt gesigt
ist. Der Rohstoff kann jedoch auch in einer anderen
Form gegeben sein. Anstelle eines Sechsecks ist
auch jede andere polygonale Form mdglich. Es ist
auch méglich, daB der Rohstoff aus einem unf&rmi-
gen Material besteht. Die nachfolgend geschilderte,
sechseckige Form ist also nicht zwingend. Der in
Fig. 1 gezeigte Sdulenbasalt hat eine sechseckige
Querschnittsform. Die sechseckige Platte der Fig. 1
wird dadurch erhalten, daf der S&ulenbasait senk-
recht zu seiner Ldngsrichtung durchgesdgt wird.
Hierdurch enisteht dann die in Fig. 1 gezeigte,
sechseckige Platte in einer Stdrke von beispiels-
weise 20 bis 250 mm, vorzugsweise 80 bis 140
mm.

Aus der sechseckigen Platte 1 der Fig. 1 oder
runden, ovalen bzw. mehreckigen Plaiten k&nnen
zwei rechteckige Platten 2, 3 gemiB der Neuerung
erhalten werden. Diese zwei rechteckigen Platten 2,
3 gem3B der Neuerung sind in der Fig. 1 durch
gestrichelte Umrisse dargestelit. Zundchst wird die
Platte 1 an den Kanten 4 und 5 sowie in der Mitte
zur Erzeugung der Kante 6 gesdgt. Die Platte wird
jedoch nicht durchgeségt. Es wird vielmehr ein
Restquerschnitt von 0,5 bis 1 cm, vorzugsweises
0,5 cm, libriggelassen. Dieser Restquerschnitt wird
anschliefend abgebrochen. Gleiches erfolgt dann
anschliefend ldngs der schmaleren Kanten 7, 8, 9,
10. In der Fig. 1 ist die spdtere Unterseite, also die
untere Bodenfliche, oben dargestellt.

Die Fig. 3 zeigt die Platte 2 aus der Fig. 1. In
der Darstellung der Fig. 3 befindet sich die Ober-
seite der Platte 2, also die obere Lauffliche, oben.
Die Bruchkanten sind auBen durchgezogen ge-
zeichnet und mit den Bezugszeichen 11, 12, 13, 14
versehen. Die darunter befindlichen, durch S&gen
hergestellten Teil-Seitenfldchen sind gestricheit ge-
zeichnet und mit den Bezugszeichen 15, 16, 17, 18
versehen.

Die Fig. 4 zeigt einen Schnitt langs der Linie A-
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A der Fig. 3. Die obere Lauifliche ist mit der
Bezugsziffer 21 versehen, die untere Bodenfldche
mit der Bezugsziffer 22. Die Teil-Seitenflichen 16
und 18 sind geségt, also durch einen S4gevorgang
hergestellt. Die restlichen Teil-Seitenflichen 12, 14
sind gebrochen.

Die Fig. 5 zeigt die Einzelheit X aus der Fig. 4
in einer vergr6Berten Darstellung. Die Platte 2 hat
eine Stdrke s von 80 mm. Der gebrochene Rest-
querschnitt r betrigt 5 mm.

Die Fig. 2 zeigt einen Verbund aus den neue-
rungsgemé&Ben Platten. Oben sind die oberen Lauf-
flichen 21. Fir den Betrachter sichtbar sind also
nur die gebrochenen Teil-Seitenflichen 11, 12, 13,
14, nicht jedoch die gesigten Teil-Seitenflichen
15, 16, 17, 18. Die rechteckigen bzw. quadrati-
schen Platten des in der Fig. 2 dargesteilten Ver-
bundes haben eine "oifene Lidnge"; sie sind aber
auch mit gleichen Ldngen herzustelien. Die Breite
b ist im allgemeinen bei allen Platten gieich; sie
kann jedoch auch unregelméBig hergesteilt werden.
Die Fugen zwischen den Platten sind mit einer
Mischung aus Sand und Trass-Kalk verfilif.

Anspriiche

1. Pflasterplatte bzw. Pflasterstein aus einem
Natursteinmaterial, vorzugsweise Basalt, S&ulen-
basalt, Blockbasalt, Plattenbasalt, Diabas- Material
oder Granit, fiir einen FuBbodenbelag, bestehend
aus einer im wesentlichen ebenen oberen Lauffla-
che (21), einer im wesentlichen einen unteren Bo-
denfliche (22) parallel zur oberen Lauffliche (21)
und mehreren Seitenflachen (11, 12, 13, 14, 15, 16,
17, 18),
dadurch gekennzeichnet,
daB die Seitenflichen an die untere Bodenflache
(22) anschlieBend gesdgt (15, 16, 17, 18) und im
ibrigen an die obere Lauffldche (21) anschliefiend
gebrochen (11, 12, 13, 14) sind.

2. Pflasterplatte nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 die Seitenflidchen bei einer Rest-
querschnittsstdrke (r) von 0,5 bis 1 cm, vorzugs-
weise von 0,5 cm, gebrochen sind.

3. Pflasterplatte nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Platte eine Stérke
von 20 bis 250 mm, vorzugsweise 80 bis 140 mm,
aufweist.

4. Pflasterplatte nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da die
Platte rechteckig ist.

5. Pflasterplatte nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf min-
destens eine Oberfliche der Platte, vorzugsweise
die obere Lauffliche (21), gebrannt, geflammt, ge-
stockt und/oder geschliffen und sandgestrahit ist.

6. Pflasterplatte nach einem der vorhergehen-
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den Anspriche, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Restgeurschnittsstdrke dem jeweiligen Bruchver-
halten des Natursteinmaterials angepaft ist.

7. Verbund aus Pflasterplatie nach einem der
Anspriiche 1 bis 6. 5

8. Verbund nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Zwischenriume zwischen den
Platten mit Sand oder einer Mischung aus Sand
und Trass-Kalk verflillt sind.
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