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©  Die  Erfindung  betrifft  ein  Verfahren  zum  Strang- 
gießen  von  Stahl  bei  dem  Schmelze  aus  einem 
Verteiler  (1)  durch  einen  Tauchausguß  (3)  in  eine 
Kokille  (4)  mit  rechteckigem  Querschnitt  geleitet 
wird.  Um  einen  störungsfreien  Betrieb  bei  einer 
Dünnbrammenstranganlage  zu  ermöglichen,  werden 
erfindungsgemäß  verschiedene  Maßnahmen  vorge- 

schlagen,  und  zwar  aie  auiomauscne  negeiuny  unu 
Steuerung  des  Angießvorganges,  das  Starten  des 
Strangabzuges  in  Abhängigkeit  der  Badspiegelhöhe, 
das  Beeinflussen  der  Strangabzugsgeschwindigkeit 
und  des  Badspiegels  in  der  Kokille  (4)  und  schließ- 
lich  die  Lageveränderung  des  Tauchausgusses  (3)  in 
Abhängigkeit  von  Gieß  Parametern. 
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