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Description 

La  présente  invention  concerne  les  étuis  desti- 
nés  à  contenir  et  à  utiliser  des  produits  pâteux  relati- 
vement  rigides  notamment  des  fards  tels  que  des  rou- 
ges  à  lèvres  ou  encore  des  cirages  ou  des  produits 
analogues  qui  présentent  une  consistance  cireuse  et 
qui  doivent  être  appliqués  par  frottement  soit  sur  des 
parties  du  corps,  soit  sur  des  objets  divers.  Dans  ce 
qui  suit,  ces  produits  sont  dits  solidifiés. 

Il  est  habituel  dans  la  technique  de  mouler  ces 
produits  à  consistance  cireuse  lorsqu'ils  sont  liquides 
puis  de  les  mettre  en  place  dans  des  étuis  lorsqu'ils 
sont  solidifiés. 

Les  étuis,  par  exemple  des  bâtons  de  rouge  à  lè- 
vres  ou  de  cirage,  sont  fréquemment  munis  de  pous- 
soirs  pour  extraire  petit  à  petit  le  bâton  de  produit  à 
utiliser  ou  bien  ils  sont  munis  d'un  système  à  vis  qui 
permet  de  sortir  progressivement  le  produit  solidifié. 

La  présente  invention  concerne  un  étui  nouveau 
ne  comportant  qu'un  très  petit  nombre  de  pièces  pou- 
vant  toutes  être  fabriquées  simplement,  notamment 
par  moulage  par  injection  en  matière  synthétique  et 
cela  tout  en  permettant  un  remplissage  sans  moulage 
préalable  du  bâton  de  produit  cireux,  c'est-à-dire  que 
c'est  l'étui  lui-même  qui  constitue  le  moule. 

Les  opérations  de  montage  et  de  fabrication  sont 
ainsi  rendues  très  simples. 

Par  FR-A-1  458  448,  on  connaît  un  étui  distribu- 
teur  pour  produits  solidifiés  comportant  un  corps  tu- 
bulaire  muni  d'un  piston  et  fermé  par  un  couvercle 
amovible,  ledit  piston  délimitant  une  ouverture  pour 
l'introduction  du  produit  remplissant  au  moins  une 
chambre  interne  dudit  corps  et  des  moyens  d'obtura- 
tion  étant  prévus  pourempêcher  l'écoulement  du  pro- 
duit  après  remplissage  de  la  chambre,  qui  corres- 
pond  au  préambule  de  la  revendication  1. 

Cependant,  avec  une  telle  disposition,  l'étui  dis- 
tributeur  n'est  pas  étanche. 

L'invention  s'en  distingue  par  la  partie  caractéri- 
sante  de  la  revendication  1. 

Diverses  autres  caractéristiques  de  l'invention 
ressortent  d'ailleurs  de  la  description  détaillée  qui 
suit. 

Des  formes  de  réalisation  de  l'objet  de  l'invention 
sont  représentées,  à  titre  d'exemples  non  limitatifs, 
aux  dessins  annexés. 

La  f  ig.  1  est  une  coupe  transversale  de  l'étui  dis- 
tributeur  de  produit  solidifié  suivant  l'invention. 

La  fig.  2  est  une  coupe  prise  suivant  la  ligne  ll-ll 
de  la  fig.  1. 

La  fig.  3  est  une  coupe  transversale  analogue  à 
la  fig.  1  d'une  variante. 

La  fig.  4  est  une  coupe  transversale  partielle 
d'une  modification. 

La  fig.  5  est  une  élévation,  partie  en  coupe,  d'une 
réalisation  particulière  du  mode  de  réalisation  de  la 
fig.  1. 

La  fig.  6  est  une  coupe  transversale  illustrant  une 
caractéristique  particulière. 

La  fig.  7  est  une  coupe-élévation  transversale  de 
l'étui  dans  une  réalisation  analogue  à  celle  de  la  fig. 

5  3  illustrant  des  caractéristiques  améliorant  l'étan- 
chéité  de  l'étui  et  rendant  possible  un  développement 
de  l'invention. 

La  fig.  8  est  une  coupe  prise  suivant  la  ligne  VIII- 
VIII  de  la  fig.  7. 

10  La  fig.  9  est  une  coupe  prise  suivant  la  ligne  IX- 
IX  de  la  fig.  7. 

La  fig.  10  est  une  coupe  agrandie  du  détail  X  de 
la  fig.  7. 

La  fig.  1  1  est  une  élévation,  partie  en  coupe,  ana- 
15  logue  à  la  fig.  7  illustrant  une  modification. 

La  fig.  12  est  une  coupe  analogue  à  la  fig.  9  d'une 
légère  variante. 

La  fig.  13  est  une  coupe  illustrant  une  opération 
particulière  de  remplissage  de  l'étui  au  moyen  de  plu- 

20  sieurs  produits  différents. 
La  fig.  14  est  une  coupe  illustrant  une  opération 

particulière  de  remplissage  de  l'étui  au  moyen  de  plu- 
sieurs  produits  différents  mais  devant  se  présenter 
sous  une  forme  distincte  de  celle  de  la  fig.  13. 

25  La  fig.  15  est  une  coupe  prise  suivant  la  ligne  XV- 
XV  de  la  fig.  14. 

L'étui  illustré  au  dessin  comporte  un  corps  1  réa- 
lisé,  de  même  que  les  autres  pièces  décrites  dans  ce 
qui  suit,  de  préférence  en  matière  synthétique  mou- 

30  lée  par  injection. 
Le  corps  1  délimite  une  chambre  2.  A  sa  partie 

supérieure,  le  corps  1  présente  un  épaulement  3  sur- 
monté  par  une  partie  filetée  4  sur  laquelle  est  vissé 
un  couvercle  5.  Le  fond  du  corps  1  est  ouvert  et  il  pré- 

35  sente  latéralement  au  moins  une  ouverture  6,  par 
exemple  deux  diamétralement  opposées  comme  re- 
présenté. 

Le  dessin  montre  que  la  paroi  lisse  interne  7  du 
corps  1  coïncide  avec  la  paroi  interne  8  du  couvercle 

40  5.  Il  est  avantageux  que  la  paroi  interne  du  couvercle 
délimite  un  tronc  de  cône  ou  présente  un  rayon  plus 
petit  que  celui  du  corps  1  qui  est  cylindrique. 

Un  piston  9  est  engagé  dans  le  corps  1  ;  ce  piston 
présente  une  paroi  interne  10  formant  une  cuvette 

45  avantageusement  en  contre-dépouille  ou  est  muni  de 
saillies  d'accrochage.  Le  piston  9  présente  un  fond  11 
auquel  est  raccordé  un  fourreau  12  ouvert. 

Le  fourreau  12  présente  un  filetage  13  en  prise 
avec  le  filet  14  d'un  taraudage  que  comporte  une  col- 

50  lerette  1  5  formée  à  l'intérieur  du  corps  1  .  Le  tarauda- 
ge  1  3  est  également  en  prise  avec  des  doigts  ou  ner- 
vures  1  6  que  forme  une  coupelle  1  7  engagée  dans  le 
corps  1  dans  lequel  elle  est  clipsée  par  un  jonc  18  ou 
analogue. 

55  La  coupelle  17  est  guidée,  à  sa  partie  supérieure, 
dans  une  rainure  19  délimitée  entre  la  paroi  interne 
du  corps  1  et  la  collerette  15. 

La  coupelle  17  comporte  aussi  un  fond  17a  à  par- 

2 



3 EP  0  383  670  B1 4 

tir  duquel  fait  saillie  un  manchon  20  dont  la  paroi  ex- 
terne  porte  contre  un  organe  d'étanchéité  21,  par 
exemple  une  lèvre  ou  bourrelet,  formé  à  partir  de  la 
paroi  interne  du  fourreau  12.  Il  est  avantageux,  dans 
la  réalisation  de  la  fig.  1,  qu'au  moins  la  partie  de  la 
coupelle  17  qui  se  trouve  en  regard  des  ouvertures 
6,  soit  moletée  ou  autrement  rendue  rugueuse. 

Lors  de  la  fabrication,  le  corps  1  ,  qui  est  avanta- 
geusement  réalisé  en  une  seule  pièce  en  matière 
synthétique  moulée  par  injection,  est  muni  du  piston 
9  réalisé  également  en  matière  synthétique  moulée 
par  injection  en  même  temps  que  le  fourreau  12.  En- 
suite,  le  corps  1  est  muni  du  couvercle  5  puis,  cet  en- 
semble,  est  amené  à  un  dispositif  de  remplissage 
dans  une  position  dans  laquelle  il  est  tourné  de  180° 
par  rapport  à  la  position  illustrée  à  la  fig.  1. 

Le  produit  de  remplissage  est  coulé  sous  forme 
liquide  à  travers  une  ouverture  11a  que  présente  le 
fond  11  du  piston  9.  Après  solidification  du  produit  22, 
le  dispositif  est  ensuite  muni  de  la  coupelle  17  mise 
en  place  par  guidage  des  doigts  16  sur  le  filetage  13 
jusqu'à  encliquetage  du  jonc  18  dans  le  corps  1. 

L'étui  distributeur  est  alors  prêt  à  être  utilisé. 
Pour  obtenir  un  accès  au  produit  22  contenu  dans 

la  chambre  2,  il  suffit  de  retirer  le  couvercle  5  dans 
lequel  ce  produit  a  été  moulé  en  même  temps  que 
dans  le  corps  1  jusqu'au  fond  11  du  piston  9.  Au  fur 
et  à  mesure  de  l'usure  du  produit  22,  il  est  possible 
de  le  faire  progressivement  sortir  du  corps  1  en  tour- 
nant  la  coupelle  17  à  travers  la  ou  les  ouvertures  6. 
En  effet,  la  coupelle  ne  peut  plus  être  déplacée  axia- 
lement  du  fait  de  son  encliquetage  dans  le  corps  1  et, 
par  conséquent,  les  doigts  ou  nervures  16  entraînent 
le  fourreau  12  en  rotation  de  sorte  que  le  filetage  13 
de  celui-ci  est  vissé  dans  lef  Met  14  formant  taraudage 
de  la  collerette  1  5,  ce  qui  provoque  le  déplacement  du 
piston  9  dans  le  sens  axial  du  corps  1. 

La  fig.  3  illustre  une  légère  variante  selon  laquel- 
le  la  coupelle  17  s'étend  au-delà  de  la  base  du  corps 
1  et  forme  autour  de  son  fond  17a  un  bouton  moleté 
1  7i.  Dans  cette  réalisation,  les  ouvertures  6  sont  sup- 
primées.  Tous  les  autres  organes  sont  réalisés 
comme  décrits  dans  ce  qui  précède  en  référence  à  la 
fig.  1  et  portent,  par  conséquent,  les  mêmes  numéros 
de  référence. 

Pour  extraire  le  produit  22,  il  suffit,  après  retrait 
du  couvercle  5,  de  faire  tourner  le  bouton  moleté  17, 
et,  par  conséquent,  la  coupelle  17. 

La  fig.  4  illustre  une  modification  selon  laquelle 
le  filet  de  taraudage  14  est  directement  formé  à  partir 
de  la  paroi  interne  du  corps  1,  tandis  que  le  filetage 
13  comporte,  sur  son  filet,  des  stries  ou  autres  pro- 
tubérances  23  permettant  de  faire  tourner  le  fourreau 
12  à  travers  la  ou  les  ouvertures  6.  Dans  cette  réali- 
sation,  la  coupelle,  désignée  alors  par  17,,  est  reliée 
au  fourreau  par  l'organe  d'étanchéité  21  et  elle  forme 
un  bouchon  24  pour  le  trou  11a  du  piston  9. 

Comme  le  montre  le  dessin,  cette  réalisation  per- 

met  d'actionner  directement  le  fourreau  12  pour  le 
visser  sur  le  fi  let  1  4  formant  taraudage  en  permettant 
ainsi  d'assurer  le  déplacement  du  piston  9. 

La  fig.  5  montre  une  réalisation  tout  à  fait  analo- 
5  gue  à  celle  de  la  fig.  1  dans  laquelle  le  corps  1  pré- 

sente  une  forme  allongée  correspondant  sensible- 
ment  à  celle  d'un  stylographe.  Dans  cette  réalisation, 
la  coupelle  1  7  est,  comme  précédemment,  maintenue 
immobile  axialement  tout  en  pouvant  être  déplacée 

10  en  rotation  par  le  jonc  18  et  elle  est  guidée  à  son  ex- 
trémité  libre  dans  une  encoche  25  du  corps  1  .  Les  au- 
tres  parties  de  l'étui  sont  constituées  de  la  même  ma- 
nière  que  décrite  précédemment  et  sont,  par  consé- 
quent,  affectées  des  mêmes  numéros  de  référence. 

15  La  fig.  6  illustre  une  autre  variante  selon  laquelle 
la  partie  du  corps  1  qui  s'étend  entre  le  piston  9  et  le 
couvercle  5  présente  un  taraudage  26  et  le  piston  9 
un  filet  de  vis  27.  Dans  cette  réalisation,  le  piston  est 
relié  directement  à  une  coupelle  172  et  son  trou  11a 

20  est  fermé  par  un  bouchon  24  analogue  à  celui  formé 
par  la  coupelle  17,  de  la  fig.  4. 

Comme  cela  ressort  du  dessin  et  de  la  descrip- 
tion  qui  précède,  lorsque  le  produit  22  est  coulé  et  so- 
lidifié  à  l'intérieur  du  corps  1,  il  forme  lui-même  un  fi- 

25  letage  qui,  lorsque  le  produit  doit  être  utilisé,  assure 
sa  sortie  progressive  en  même  temps  que  le  piston  9 
est  entraîné  en  rotation  et  vissé  dans  le  taraudage  26. 

La  variante  de  la  fig.  3  peut  être  mise  en  oeuvre 
dans  la  réalisation  des  fig.  5  et  6,  c'est-à-dire  que  la 

30  coupelle  1  7  peut  être  commandée  par  un  bouton  mo- 
leté  17,. 

Dans  la  réalisation  des  fig.  7  à  12,  l'étanchéité 
entre  la  coupelle  17  et  le  corps  1  est  assurée  par  une 
lèvre  mince  28  bien  visible  à  la  fig.  10.  Il  est  avanta- 

35  geux  que  la  lèvre  mince  28  forme  un  segment  29 
pressé  élastiquement  contre  la  paroi  externe  de  la 
collerette  15.  La  lèvre  mince  28  peut  aussi  présenter 
une  forme  légèrement  tronconique  pour  augmenter  la 
pression  élastique  qu'elle  exerce  sur  la  collerette  15. 

40  II  est  avantageux  que  le  fond  11  du  piston  9  soit 
constitué  par  de  simples  pattes  11,  soutenues  par 
des  nervures  112  entre  lesquelles  l'ouverture  11a  est 
délimitée. 

Les  pattes  11,  ont  poureffetde  délimiterune  ou- 
45  verture  11  a  en  forme  de  croisillon  dont  la  fonction  est 

exposée  dans  ce  qui  suit. 
Lorsque  le  fourreau  12  est  à  paroi  mince,  il  est 

avantageux,  comme  le  montre  la  fig.  12,  que  les 
doigts  ou  nervures  16  soient  guidés  dans  des  rainu- 

50  res  30  s'étendant  jusqu'à  des  bourrelets  31  formés 
dans  la  paroi  interne  du  fourreau  12. 

La  fig.  13  illustre  un  mode  de  remplissage  parti- 
culier  dans  lequel  le  corps  1  est  mis  en  place  en  po- 
sition  retournée  dans  un  moule  32  comportant  une 

55  paroi  34  pouvant  présenter  une  forme  quelconque.  Le 
dessin  la  montre  plane. 

La  chambre  2  est  ainsi  divisée  en  deux  chambres 
2a,  2b  et  une  première  quantité  de  la  matière  de  rem- 
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plissage  est  amenée,  par  exemple  coulée,  dans  la 
chambre  2a  qui  s'étend  par  l'ouverture  11a  entre  les 
pattes  11,. 

Après  un  durcissement  suffisant  de  la  matière  de 
remplissage,  le  corps  1,  muni  du  piston  9,  est  retiré 
du  moule  ou  tout  en  le  laissant  dans  le  moule  c'est  la 
paroi  34  qui  est  retirée  et  une  seconde  matière  de 
remplissage  est  amenée,  par  exemple  coulée,  dans  la 
chambre  2b.  Il  est  ainsi  possible  de  faire  contenirdeux 
produits  par  le  même  étui,  ces  produits  se  différen- 
ciant  par  leur  nature,  leur  quantité  ou  seulement  leur 
couleur.  Il  est  d'ailleurs  possible  de  mettre  en  place 
plus  de  deux  produits  en  prévoyant  une  paroi  34  à  plu- 
sieurs  branches. 

Les  fig.  14  et  15  montrent  qu'il  est  également 
possible  d'effectuer  un  remplissage  en  disposant  des 
produits  différents  de  manière  plus  ou  moins  concen- 
trique  et  en  utilisant  l'étui  en  tant  que  moule  comme 
décrit  précédemment. 

Il  suffit  ainsi  que  cela  est  illustré  de  mettre  en  pla- 
ce  dans  l'ouverture  laissée  libre  parles  pattes  11,  un 
tube  35,  d'amener  dans  la  chambre  extérieure  2c  ou 
dans  la  chambre  intérieure  2d  un  premier  produit, 
d'attendre  son  durcissement,  de  retirer  le  tube  puis 
d'amener  dans  celle  des  deux  chambres  non  remplies 
au  moins  un  second  produit  de  remplissage. 

Si  le  tube  35  est  muni  d'ailettes  saillantes,  il  est 
également  possible  en  remplissant  tout  d'abord  les 
chambres  2c  de  remplir  ces  chambres  de  produits  dif- 
férents,  puis  après  retrait  du  tube  35  dont  les  ailettes 
passent  entre  les  pattes  11  d'amener  un  produit  de 
remplissage  pour  la  chambre  2d  et  les  espaces  lais- 
sés  libres  entre  le  produit  de  remplissage  des  diffé- 
rentes  chambres  2c  délimitées  par  les  ailettes. 

Les  fig.  14  et  15  montrent  qu'un  moule  n'est  pas 
indispensable,  celui-ci  étant  constitué  directement 
par  le  corps  1  et  son  couvercle  5  dont  la  paroi  interne 
8  est  avantageusement  constituée  parune  lèvre  flexi- 
ble  36  bien  visible  à  la  fig.  14  ainsi  qu'à  la  fig.  11  ,  cette 
lèvre  exerçant  une  pression  élastique  par  son  extré- 
mité  effilée  contre  la  paroi  interne  ou  externe  7  du 
corps  1,  paroi  interne  qui  est  elle-même  avantageu- 
sement  constituée  par  une  partie  amincie  1a  du 
corps  1  de  manière  que  le  couvercle  5,  qui  est  vissé 
sur  ce  corps,  présente  des  génératrices  pouvant  être 
alignées  avec  celles  de  la  paroi  extérieure  dudit 
corps. 

Revendications 

1.  Etui  distributeur  pour  produits  solidifiés  (22), 
comportant  un  corps  (1)  tubulaire  muni  d'un  pis- 
ton  (9)  et  fermé  par  un  couvercle  amovible  (5),  le- 
dit  piston  (9)  délimitant  une  ouverture  (11a)  pour 
l'introduction  du  produit  (22)  remplissant  au 
moins  une  chambre  interne  (2,  2a,  2b,  2c,  2d)  du- 
dit  corps  et  des  moyens  d'obturation  (1  7a,  21  ,  24, 

28,  29)  étant  prévus  pour  empêcher  l'écoulement 
du  produit  (22)  après  remplissage  de  la  chambre 
(2),  caractérisé  en  ce  que  le  piston  (9)  est  prévu 
sensiblement  à  la  partie  médiane  et  est  prolongé 

5  vers  le  bas  par  un  fourreau  (12)  présentant  un  fi- 
letage  (13)  en  prise  avec  au  moins  un  filet  (14)  du 
corps  (1)  ainsi  qu'avec  des  doigts  ou  nervures 
d'entraînement  (16)  d'une  coupelle  (17)  reliée  au 
corps  (1)  par  un  jonc  (18)  et  accessible  depuis 

10  l'extérieur  dudit  corps  pour  l'entraînement  dudit 
fourreau  (12)  et  du  piston  provoquant  la  sortie  du 
produit  ou  matière  de  remplissage  (22),  un  orga- 
ne  d'étanchéité  (19,  21,  28,  29)  étant  prévu  pour 
relier  le  fourreau  (12)  et  la  coupelle  (17). 

15 
2.  Etui  suivant  la  revendication  1  ,  caractérisé  en  ce 

que  le  piston  (9)  comporte  des  saillies  de  retenue 
(10)  pour  le  ou  les  produits  ou  matières  de  rem- 
plissage  (22)  notamment  une  paroi  en  contre- 

20  dépouille. 

3.  Etui  suivant  l'une  des  revendications  1  et  2,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  la  paroi  interne  (8)  du  couver- 
cle  (5)  est  lisse  et  délimite  un  cylindre  ou  un  tronc 

25  de  cône,  l'étanchéité  avec  le  corps  (1)  étant  as- 
surée  par  une  lèvre  flexible  (36)  prenant  appui 
contre  la  paroi  interne  ou  externe  dudit  corps  (1). 

4.  Etui  suivant  la  revendication  1  ,  caractérisé  en  ce 
30  que  l'organe  d'étanchéité  entre  le  fourreau  (12) 

et  la  coupelle  (17)  est  constitué  par  une  lèvre 
mince  (28)  munie  d'un  segment  (29)  formé  par  la 
coupelle  (17)  et  pressé  élastiquement  contre  la 
paroi  externe  d'une  collerette  (15)  faisant  partie 

35  du  corps  (1)  et  saillant  à  l'intérieur  de  celui-ci  en 
délimitant  au  moins  un  filet  de  taraudage  (14)  en 
prise  avec  le  filetage  (13)  du  fourreau  (12)  que 
comporte  le  piston  (9). 

40  5.  Etui  suivant  l'une  des  revendications  1  à  4,  carac- 
térisé  par  un  bouchon  (24)  pour  la  fermeture  d'un 
trou  (11a)  prévu  dans  le  fond  du  piston  (9). 

6.  Etui  suivant  l'une  des  revendications  1  à  5,  carac- 
45  térisé  en  ce  que  la  coupelle  (17)  comportant  les 

doigts  ou  nervures  d'actionnement  (16)  est  gui- 
dée  à  l'intérieur  du  corps  (1)  présentant  au  moins 
une  ouverture  (6)  pour  son  actionnement. 

50  7.  Etui  suivant  l'une  des  revendications  1  à  6,  carac- 
térisé  en  ce  que  la  partie  de  la  coupelle  (17)  ac- 
cessible  par  l'ouverture  (6)  est  moletée  ou  autre- 
ment  rendue  rugueuse. 

55  8.  Etui  suivant  les  revendications  1  et  6,  caractérisé 
en  ce  que  la  coupelle  (17)  comportant  les  doigts 
ou  nervures  d'actionnement  (16)  forme  un  bou- 
ton  moleté  (17,)  aligné  avec  la  base  du  corps  (1). 

4 
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9.  Etui  suivant  l'une  des  revendications  1  à  8,  carac- 
térisé  en  ce  que  le  corps  (1)  délimite  une  rainure 
ou  encoche  (1  9,  25)  pour  le  guidage  de  l'extrémi- 
té  de  la  coupelle  (17)  proche  des  doigts  ou  ner- 
vures  d'entraînement  (16). 

10.  Etui  suivant  l'une  des  revendications  1  à  8,  carac- 
térisé  en  ce  que  filet  (14)  formant  taraudage  du 
corps  (1)  reçoit  directement  le  filetage  (13)  d'un 
fourreau  (12),  ledit  fourreau  contenant  un  bou- 
chon  (24)  formé  à  l'extrémité  d'une  coupelle 
(17i). 

11.  Etui  suivant  l'une  des  revendications  1  à  10,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  le  filetage  (13)  du  fourreau 
(12)  est  moleté  ou  autrement  rendu  rugueux  à  sa 
surface. 

12.  Etui  suivant  l'une  des  revendications  1  a  11,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  le  piston  (9)  est  fi  leté  et  en  pri- 
se  avec  le  taraudage  (2)  formé  dans  la  partie  du 
corps  (1)  qui  s'étend  entre  le  piston  et  le  couver- 
cle  (5). 

13.  Etui  suivant  l'une  des  revendications  1  à  12,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  la  paroi  interne  du  corps  (1) 
et  la  paroi  interne  du  couvercle  (5)  sont  alignées. 

14.  Etui  suivant  l'une  des  revendications  1  à  13,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  le  fond  du  piston  (9)  est  cons- 
titué  par  des  pattes  (11,)  délimitant  entre  elles 
une  ouverture  (11a)  en  forme  de  croisillon. 

15.  Etui  suivant  l'une  des  revendications  1  à  14,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  fourreau  (12)  est  guidé  par 
des  nervures  (16)  engagées  dans  des  rainures 
(30)  formées  dans  ledit  fourreau  et  dans  des 
bourrelets  (31)  qu'il  délimite. 

16.  Etui  suivant  l'une  des  revendications  1  à  15,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  l'ouverture  en  forme  de  croi- 
sillon  (11a)  du  piston  délimite  un  passage  pour  la 
mise  en  place  temporaire  d'une  paroi  (34)  ou  tube 
(35)  délimitant  plusieurs  chambres  (2a,  2b,  2c, 
2d)  dont  une  au  moins  est  remplie  d'un  produit  ou 
matière  de  remplissage  qui  est  durci  avant  retrait 
de  ladite  paroi  ou  tube  et  avant  remplissage  de 
l'espace  laissé  libre  par  au  moins  un  second  pro- 
duit  ou  matière  de  remplissage. 

17.  Etui  suivant  l'une  des  revendications  1  à  16,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  le  remplissage  au  moins  de 
l'une  des  chambres  (2,  2a,  2b,  2c,  2d)  est  réalisé 
dans  un  moule  (32). 

18.  Etui  suivant  l'une  des  revendications  1  à  16,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  le  remplissage  au  moins  de 
l'une  des  chambres  (2,  2a,  2b,  2c,  2d)  est  réalisé 

directement  dans  le  corps  (1)  muni  de  son  cou- 
vercle  (5). 

5  Patentansprùche 

1  .  Spender  fur  verfestigte  Produkte  (22)  mit  einem 
rohrfôrmigen  Gehàuse  (1),  einem  zugeordneten 
Kolben  (9)  und  mit  einem  abnehmbaren  Deckel 

10  (5),  wobei  der  Kolben  (9)  eine  Ôffnung  (11a)  zum 
Einfùllen  des  Produktes  (22)  in  mindestens  eine 
innere  Kammer  (2,  2a,  2b,  2c,  2d)  des  Gehàuses 
abgrenzt  und.  Verschlulielemente  (17a,  21,  24, 
28,  29)  vorgesehen  sind,  welche  ein  Ausflielien 

15  des  Produktes  (22)  nach  dem  Fùllen  der  Kammer 
(2)  verhindern,  dadurch  gekennzeichnet,  dali  der 
Kolben  (9)  annàhernd  im  mittleren  Bereich  ange- 
ordnet  und  nach  unten  durch  einen  Kragen  (12) 
verlàngert  ist,  welcher  ein  Gewinde  (13)  auf- 

20  weist,  das  in  ein  Gewinde  (14)  des  Gehàuses  (1) 
und  ferner  in  antreibende  Vorsprùnge  oder  Rip- 
pen  (16)  eines  Napfes  (17)  eingreift,  der  durch  ei- 
nen  Ring  (18)  mit  dem  Gehàuse  (1)  verbunden 
und  von  der  Aulienseite  des  Gehàuses  zugàng- 

25  lich  ist,  um  den  Kragen  (12)  und  den  Kolben  an- 
zutreiben,  der  den  Austritt  des  Produktes  oder 
Fùllmittels  (22)  hervorruft,  wobei  ein  Dichtele- 
ment  (19,  21,  28,  29)  den  Kragen  (12)  und  den 
Napf  (17)  verbindet. 

30 
2.  Spender  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekenn- 

zeichnet,  dali  der  Kolben  (9)  Rùckhaltevorsprùn- 
ge  (1  0)  fur  das  oder  die  Produkte  oder  Fùllmittel 
(22)  und  insbesondere  eine  Wand  mit  einer  Ein- 

35  ziehung  aufweist. 

3.  Spender  nach  einem  der  Ansprùche  1  und  2,  da- 
durch  gekennzeichnet,  dali  die  Innenwand  (8) 
des  Deckels  (5)  glatt  ist  und  einen  Zylinder  oder 

40  Kegelstumpf  umgrenzt,  wobei  zur  Abdichtung  mit 
dem  Gehàuse  (1)  eine  flexible  Lippe  (36)  vorge- 
sehen  ist,  welche  an  der  Innenwand  oder  Aulien- 
wand  des  Gehàuses  (1)  anliegt. 

45  4.  Spender  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekenn- 
zeichnet,  dali  als  Dichtelement  zwischen  dem 
Kragen  (12)  und  dem  Napf  (17)  eine  mit  einem 
Segment  (29)  versehene  schmale  Lippe  (28)  vor- 
gesehen  ist,  die  vom  Napf  (17)  gebildet  ist  und 

50  elastisch  an  der  Aulienwand  eines  vom  Gehàuse 
(1)  ausgehenden  Stutzens  (15)  anliegt,  der  auf 
der  Innenseite  vorspringt  und  wenigstens  ein  In- 
nengewinde  (15)  begrenzt,  in  das  ein  Gewinde 
(13)  des  am  Kolben  (9)  vorgesehenen  Kragens 

55  (12)  eingreift. 

5.  Spender  nach  einem  der  Ansprùche  1  bis  4,  ge- 
kennzeichnet  durch  einen  im  Boden  des  Kolbens 

5 
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(9)  vorgesehenen  Verschlulistopfen  (24)  zum 
Verschlielien  einer  Ôffnung  (11a)  im  Boden  des 
Kolbens  (9). 

6.  Spender  nach  einem  der  Ansprùche  1  bis  5,  da- 
durch  gekennzeichnet,  dali  der  die  zur  Betàti- 
gung  antreibenden  Vorsprùnge  oder  Rippen  (16) 
aufweisende  Napf  (17)  im  Innerendes  Gehàuses 
(1)  gefùhrt  ist,  das  mindestens  eine  Ôffnung  (6) 
f  ùr  die  Antriebsbetàtigung  aufweist. 

7.  Spender  nach  einem  der  Ansprùche  1  bis  6,  da- 
durch  gekennzeichnet,  dali  der  durch  die  Ôff- 
nung  (6)  erreichbare  Teil  des  Napfes  (17)  geràn- 
delt  oder  auf  andere  Weise  aufgerauht  ist. 

8.  Spender  nach  Anspruch  1  und  6,  dadurch  ge- 
kennzeichnet,  dali  der  die  Antriebsvorsprùnge 
oder  Rippen  (16)  aufweisende  Napf  (17)  einen 
mit  dem  Sockel  des  Gehàuses  (1)  fluchtenden, 
geràndelten  Knopf  (17,)  aufweist. 

14.  Spender  nach  einem  der  Ansprùche  1  bis  13,  da- 
durch  gekennzeichnet,  dali  der  Boden  des  Kol- 
bens  (9)  aus  Laschen  (11,)  besteht,  zwischen  de- 
nen  eine  kreuzfôrmige  Ôffnung  (11a)  gebildet  ist. 

15.  Spender  nach  einem  der  Ansprùche  1  bis  14,  da- 
durch  gekennzeichnet,  dali  der  Kragen  (12)  mit 
Vorsprùngen  (16)  in  Nuten  (30)  gefùhrt  ist,  wel- 
che  im  Kragen  und  in  von  diesem  umgrenzten 

5  Wulsten  (31)  ausgebildet  sind. 

16.  Spender  nach  einem  der  Ansprùche  1  bis  15,  da- 
durch  gekennzeichnet,  dali  die  kreuzfôrmige  Ôff- 
nung  (11a)  des  Kolbens  eine  Passage  aufweist, 

10  in  die  zeitweilig  eine  Wand  (34)  oder  ein  Rohr 
(35)  unter  Bildung  mehrerer  Kammern  (2a,  2b, 
2c,  2d)  eingesetzt  werden  kann,  von  denen  min- 
destens  eine  mit  einem  Produkt  oder  Fùllmittel 
befùllt  wird,  das  aushàrtet,  bevor  die  Wand  oder 

15  das  Rohr  herausgezogen  und  der  verbleibende 
Freiraum  mit  mindestens  einem  zweiten  Produkt 
oder  Fùllmittel  gefùllt  wird. 

17.  Spender  nach  einem  der  Ansprùche  1  bis  16,  da- 
20  durch  gekennzeichnet,  dali  die  Befùllung  minde- 

stens  einer  der  Kammern  (2,  2a,  2b,  2c,  2d)  in  ei- 
ner  Form  (32)  erfolgt. 

18.  Spender  nach  einem  der  Ansprùche  1  bis  16,  da- 
25  durch  gekennzeichnet,  dali  die  Befùllung  minde- 

stens  einer  der  Kammern  (2,  2a,  2b,  2c,  2d)  un- 
mittelbar  im  mit  seinem  Deckel  (5)  versehenen 
Gehàuse  (1)  erfolgt. 

Claims 

1.  Dispensing  casing  for  solidified  products  (22), 
comprising  a  tubular  body  (1)  provided  with  a  pis- 

35  ton  (9)  and  closed  by  a  removable  cover  (5),  said 
piston  (9)  delimiting  an  opening  (11a)  for  intro- 
duction  of  the  product  (22)  f  i  lling  at  leastan  inner 
chamber(2,  2a,  2b,  2c,  2d)  of  said  body,  and  clos- 
ing  means  (17a,  21,  24,  28,  29)being  provided  for 

40  preventing  the  product  (22)  f  rom  f  lowing  out  after 
having  filled  the  chamber  (2),  characterizing  in 
that  the  piston  (9)  is  provided  substantially  at  the 
médian  portion  and  is  prolongated  downwardly 
by  a  sheath  (1  2)  having  a  threading  (1  3)  meshing 

45  with  at  least  one  thread  (14)  of  the  body  (1)  as 
well  as  with  driving  fingers  or  ribs  (16)  of  a  cupel 
(1  7)  connected  to  the  body  (1  )  by  a  snap-ring  (1  8) 
and  accessible  f  rom  the  outside  of  said  body  for 
driving  said  sheath  (12)  and  pistocausing  extrac- 

50  tion  of  the  f  illing  product  or  material  (22),  a  seal- 
ing  member  (19,  21,  28,  29)  being  provided  for 
Connecting  the  sheath  (12)  to  the  cupel  (17). 

2.  Casing  according  to  daim  1  ,  characterized  in  that 
55  the  piston  (9)  comprises  retaining  protrusions 

(10)  for  the  fi  lling  product(s)  ormaterial(s)  (22),  in 
particularan  undercut  wall. 

9.  Spender  nach  einem  der  Ansprùche  1  bis  8,  da- 
durch  gekennzeichnet,  dali  das  Gehàuse  (1)  eine 
im  Bereich  der  antreibenden  Vorsprùnge  oder  25 
Rippen  (16)  vorgesehene,  zur  Fùhrung  des  En- 
des  des  Napfes  (17)  dienende  Nut  oder  Einker- 
bung  (19,  25)  aufweist. 

10.  Spender  nach  einem  der  Ansprùche  1  bis  8,  da-  30 
durch  gekennzeichnet,  dali  das  Innengewinde 
(14)  des  Gehàuses  (1)  unmittelbardas  Gewinde 
(13)  eines  Kragens-  (12)  aufnimmt,  der  den  einen 
Verschlulistopfen  (24)  aufnimmt,  deram  Ende  ei- 
nes  Napfes  (17,)  vorgesehen  ist.  35 

11.  Spender  nach  einem  der  Ansprùche  1  bis  10,  da- 
durch  gekennzeichnet,  dali  das  Gewinde  (13) 
des  Kragens  (12)  auf  der  Oberseite  geràndelt 
oder  auf  andere  Weise  aufgerauht  ist.  40 

12.  Spender  nach  einem  der  Ansprùche  1  bis  11,  da- 
durch  gekennzeichnet,  dali  der  Kolben  (9)  mit  ei- 
nem  Gewinde  versehen  ist  und  in  Eingriff  mit  ei- 
nem  Gewinde  (2)  steht,  das  in  dem  Bereich  des  45 
Gehàuses  (1)  vorgesehen  ist,  dersich  zwischen 
dem  Kolben  (9)  und  dem  Deckel  (5)  erstreckt. 

13.  Spender  nach  einem  der  Ansprùche  1  bis  12,  da- 
durch  gekennzeichnet,  dali  die  Innenwand  des  50 
Gehàuses  (1)  und  die  Innenwand  des  Deckels  (5) 
fluchtend  angeordnet  sind. 
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3.  Casing  according  to  one  of  claims  1  and  2,  char- 
acterized  in  that  the  inner  wall  (8)  of  the  cover  (5) 
is  smooth  and  defines  a  cylinder  or  a  truncated 
cone,  the  tightness  with  the  body  (1)  being  pro- 
vided  by  a  flexible  lip  (36)  bearing  against  the  in- 
ner  or  outer  wall  of  said  body  (1  ). 

4.  Casing  according  to  daim  1  ,  characterized  in  that 
the  sealing  member  between  the  sheath  (12)  and 
the  cupel  (17)  is  made  of  a  thin  lip  (28)  provided 
with  a  segment  (29)  formed  by  the  cupel  (1  7)  and 
resiliently  pressed  against  the  outer  wall  of  a 
f  lange  (15)  which  is  part  of  the  body  (1)  and  pro- 
trudes  inside  the  latter  by  def  ining  at  least  one  in- 
ternai  screw  thread  (14)  in  mesh  with  the  thread- 
ing  (1  3)  of  the  sheath  (12)  that  the  piston  (9)  com- 
prises. 

7.  Casing  according  to  one  of  claims  1  to  6,  charac- 
terized  in  that  the  portion  of  the  cupel  (17)  which 
is  accessible  through  the  opening  (6)  is  knurled 
or  made  rough  in  any  other  way. 

tween  the  piston  and  the  cover  (5). 

13.  Casing  according  to  one  of  claims  1  to  12,  char- 
acterized  in  that  the  inner  wall  of  the  body  (1)  and 

5  the  inner  wall  of  the  cover  (5)  are  in  alignment. 

14.  Casing  according  to  one  of  claims  1  to  13,  char- 
acterized  in  that  the  bottom  of  the  piston  (9)  is 
made  of  lugs  (11,)  def  ining  between  themselves 

10  an  opening  (11a)  in  the  shape  of  a  spider. 

15.  Casing  according  to  one  of  claims  1  to  14,  char- 
acterized  in  that  the  sheath  (12)  is  guided  by  ribs 
(16)  engaged  inside  grooves  (30)  formed  in  said 

15  sheath  and  inside  beads  (31)  that  it  defines. 

16.  Casing  according  to  one  of  claims  1  to  15,  char- 
acterized  in  that  the  spider-shaped  opening  (11a) 
of  the  piston  defines  a  passage  for  temporary 

20  putting  in  position  a  wall  (34)  ortube  (35)  def  ining 
several  chambers  (2a,  2b,  2c,  2d),  of  which  one 
at  least  is  fi  lied  with  a  filling  product  or  material 
which  is  hardened  prior  to  removal  of  said  wall  or 
tube  and  prior  to  filling  of  the  space  leftfree  with 

25  at  least  one  second  filling  product  or  material. 

17.  Casing  according  to  one  of  claims  1  to  16,  char- 
acterized  in  that  the  filling  of  at  least  one  of  the 
chambers  (2,  2a,  2b,  2c,  2d)  is  made  in  a  mould 

30  (32). 

18.  Casing  according  to  one  of  the  claims  1  to  16, 
characterized  in  that  the  filling  of  at  least  one  of 
the  chambers  (2,  2a,  2b,  2c,  2d)  is  made  directly 

35  in  the  body  (1)  provided  with  its  cover  (5). 
8.  Casing  according  to  one  of  claims  1  and  6,  char- 

acterized  in  that  the  cupel  (17)  which  comprises  35 
the  actuation  fingers  or  ribs  (16)  forms  a  knurled 
knob  (171)  in  alignment  with  base  of  the  body  (1). 

9.  A  casing  according  to  one  of  claims  1  to  8,  char- 
acterized  in  that  the  body  (1)  defines  a  groove  or  40 
notch  (19,  25)  forguiding  the  end  of  the  cupel  (17) 
which  is  close  to  the  driving  fingers  or  ribs  (16). 

10.  Casing  according  to  one  of  claims  1  to  8,  charac- 
terized  in  that  the  thread  (14)  forming  an  internai  45 
screw  thread  in  the  body  (1)  receives  directly  the 
threading  (13)  of  a  sheath  (12),  said  sheath  con- 
taining  a  plug  (24)  formed  at  the  end  of  a  cupel 
(17i). 

50 
11.  Casing  according  to  one  of  claims  1  to  10,  char- 

acterized  in  that  the  thread  (13)  of  the  sheath  (12) 
is  knurled  or  made  rough  on  its  surface. 

12.  Casing  according  to  one  of  claims  1  to  11,  char-  55 
acterized  in  that  the  piston  (9)  is  threaded  and 
meshes  with  the  internai  screw  thread  (2)  formed 
in  the  portion  of  the  body  (1)  which  extends  be- 

5.  Casing  according  to  one  of  claims  1  to  4,  charac- 
terized  by  a  plug  (24)  forclosing  a  hole  (11a)  pro-  20 
vided  in  the  bottom  of  the  piston  (9). 

6.  Casing  according  to  one  of  claims  1  to  5,  charac- 
terized  in  that  the  cupel  (17),  which  includes  ac- 
tuation  fingers  or  ribs  (16),  is  guided  inside  the  25 
body  (1)  which  is  formed  with  at  least  one  open- 
ing  (6)  for  its  actuation. 
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