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) Geschirr-Reinigungsgerit.

&) Ein Geschirr-Reinigungsgerdt weist ein  griff-
oder stielartiges Handhabungsteil (1) mit einem Kopf
(4) und streifenfdrmigen, schlaffen Reinigungsele-
menten (B) auf, die unter Bildung einer Schiaufe (7)
umgelegt und mit ihrem Umbug (9) an dem Kopf (4)
befestigt sind. Zur Verbesserung der Reinigungswir-
kung und zur fertigungstechnischen Vereinfachung

ist vorgesehen, daB die Reinigungselemente (6) zu
einer mehrlagigen Schlaufe (7) ausgebildet sind, und
daB der Kopf (4) auBerhalb der Befestigungsfldche
der Reinigungselemente (6) ein sich seitlich erstrek-
kendes Widerlager (13) aufweist, gegen das die Rei-
nigungselemente (6) unter Bildung einer gr&Beren
Reinigungsfliche umlegbar sind.

Xerox Copy Centre
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Die Erfindung betrifft ein Geschirr-Reinigungs-
gerdt mit einem griff- oder stielartigen Handha-
bungsteil mit einem Kopf und streifeniérmigen,
schlaffen Reinigungselementen, die unter Bildung
einer Schlaufe umgelegt und mit ihrem Umbug an
dem Kopf befestigt sind.

Als manuelle Reinigungsgerdte flr Geschirr
werden in erster Linie Spllblrsten, Schwdmme
oder Wischtlicher verwendet. Bei Spllblrsten muB
aufgrund deren mangelnder Wasseraufnahme das
Spiilen bzw. Reinigen des Geschirrs in der Regel
im eingetauchten Zustand erfolgen. Aufgrund der
relativ kieinen Blirstfliche muB bei groBfldchigen
Geschirrteilen eine Vielzahl von Reinigungsbewe-
gungen ausgefithrt werden. Von Nachteil ist beai
Verwendung der Spiilblrste auferhalb des Was-
sers die Elastizitdt der Borsten, die zu einem Ver-
spritzen von Wasser und Schmutzresten flihrt. Ste-
hen die Borsten sehr eng, so setzen sich zwischen
ihnen Speisereste fest, die nur schwerlich zu ent-
fernen sind.

Ahnliche Nachteile haben Handschwdmme,
auch wenn mit ihnen nach dem Eintauchen und
Aufsaugen des Wassers ein Reinigen auBerhalb
des Splilwassers mdglich ist. Der Tauchvorgang
mupB aber gegebenenfalls mehrfach wiederhoit wer-
den. Im Ubrigen setzen sich auch hier Speisereste
in den Poren des Schwamms fest, so daf dieser
schnell verschmutzt und unansehnlich wird und
den heutigen Hygieneanforderungen nicht mehr
entspricht. Dies auch deshalb, weil ein Schwamm
die Feuchtigksit lange hélt und damit einen idealen
Néhrboden flir Bakterien bildet. Eine bessers und
schnellere Reinigung ist zwar mit Geschirrtlichern
mdglich, die aus einem saugfihigen Vlies beste-
hen und Wasser sehr schnell aufnehmen. Dies ist
der Grund, warum sich solche Geschirrtlicher in
neuerer Zeit zunehmend durchgesetzt haben, zu-
mal sie auch zum Reinigen sonstiger Kiichenfla-
chen verwendbar sind. Nachieilig ist aber auch
hierbei, daB wegen der geringen Wasseraufnahme
das Splilen in der Regel im eingetauchten Zustand
des Geschirrs erfolgen muB. Im Ubrigen verschmut-
zen auch Geschirrtlicher relativ schnell und werden
damit unansehnlich und geniigen nicht den Hygie-
neanforderungen.

Zur Behebung dieser Nachteile ist bereits vor-
geschiagen worden (DE-GM 87 04 391), die Reini-
gungselemente aus weichen, wasseraufnehmenden
fransenartigen Fasern oder Streifen zu bilden und
diese Streifen am Kopf des Handhabungsteils an-
zubringen. Die streifenférmigen Reinigungselemen-
te geben beim Andruck auf das Geschirr nach und
bilden aufgrund der vielen Kanten der Streifen sine
wirksame Reinigungsmdglichkeit, die etwa die Vor-
teile von Reinigungstlichern mit denen von Borsten
verknlipft. Die streifeniérmigen Reinigungseiemen-
te brauchen auch nicht so eng angeordnet werden,
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als daB sich zwischen ihnen Speisereste festsetzen
kdnnten. Schlieflich k&nnen mit einem solchen
Reinigungsgerdt auch gréBere Fldchen wirksam
gesdubert werden. Auch trocknen die fransenarti-
gen Sireifen relativ schnell, da sie grofe Aus-
tauschfldchen zur Umgebungsiuft bilden.

Von Nachteil bei dem bekannten Gerdt ist die
Tatsache, daB die Reinigungselemente mit nur ge-
ringem Druck auf die zu reinigende Fldche ange-
driickt werden kdnnen, da hierflir nur die Befesti-
gungsfliche der Reinigungselemente am Kopf als
Druckildche zur Verfligung steht und der Grofteil
der sireifenférmigen Reinigungselemente nach au-
Ben abgedringt und damit unwirksam wird. Auch
die Art der Befestigung am Kopf, die durch Ver-
schweifen, Verkleben od. dgl. erfolgt, ist aufwendig
und die Auszugsfestigkeit relativ gering.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
Reinigungswirkung dieses bekannten Reinigungs-
gerdtes zu verbessern und ferner eine kostengin-
stige Herstellung zu ermdglichen.

Ausgehend von dem Geschirr-Reinigungsgerét
des eingangs genannten Aufbaus wird diese Aufga-
be dadurch gel&st, daB die Reinigungselemente zu
einer mehrlagigen Schlaufe ausgebildet sind, und
daB der Kopf auBerhalb der Befestigungsfldche der
Reinigungselemente ein sich seitlich erstreckendes
Widerlager aufweist, gegen das die Reinigungsele-
mente unter Bildung einer gréBeren Reinigungsiiéd-
che umlegbar sind.

Im Gegensatz zu dem bekannten Reinigungs-
gerit sind die streifenférmigen Reinigungselemen-
te mehrlagig zu einer Schlaufe gebildet, die am
Kopf des Reinigungsgerites befestigt ist. Es ist
folglich flir eine Vielzahl streifenf&rmiger Reini-
gungselemente nur ein Befestigungsvorgang erfor-
derlich, wodurch die Fertigungskosten entspre-
chend gesenkt werden kdnnen. Die groBe Anzahl
von streifenfdrmigen Reinigungselementen inner-
halb einer mehrlagigen Schlaufe vermittelt sine ent-
sprechend hohe Anzahl wirksamer Reinigungskan-
ten bzw. eine entsprechend grofie Reinigungsfli-
che.

Aufgrund der streifenférmig und schlaffen Aus-
bildung der Reinigungselemente k&nnen diese
etwa in Paraliellage zu dem auflerhalb ihrer Befesti-
gungsfldche sich erstreckenden Widerlager umge-
legt werden, so daB sie eine vergrdferie Reini-
gungsfldche bilden, auf die mittels des Handha-
bungsteils {iber das Widerlager sin entsprechender
Druck Ubertragen werden kann, der sich wiederum
in einem entsprechend erhdhten und groffldchig
verteiiten Andruck auf die zu reinigende Fldche
auswirkt. Dabei kann das Widerlager am Kopf sich
nur nach einer Seite erstrecken oder aber die strei-
fenférmigen Reinigungselemente mehr oder weni-
ger allseitig umgeben. Gegenliber der bekannten
Ausflihrung wird also eine gréBere Reinigungsef-



3 EP 0 384 028 At 4

fektivitdt und darlber hinaus eine gréfiere Wasser-
aufnahmefzhigkeit aufgrund der Vielzahl der strei-
fenfdrmigen Reinigungselemente erreicht, ohne
daB die Vorteile des bekannten Ger#tes in hygieni-
scher Hinsicht und was das Austrocknen der Reini-
gungselemente betrifft, verioren gehen.

Bei Reinigungsgerdten anderer Art, ndmlich
zum feuchten Aufnehmen von Schmutz auf B&den,
ist es bekannt (DE-GM 76 25 260), einzeine
schmale Reinigungsstreifen aus saugféhigem Tex-
tilmaterial sternf&rmig anzuordnen und im Zentrum
mittels eines Befestigungselementes innerhalb ei-
nes glockenfGrmigen Halters flr einen Stiel zu be-
festigen. Dabei fallen die Reinigungsstreifen hau-
benartig nach unten. Hiermit &8t sich jedoch kein
gréBerer Andruck auf die zu reinigende Fldche
ausiiben, da das Befestigungselement zwischen
den Reinigungselementen weit nach unten vorragt
und ein Widerlager flir die Reinigungselemente
nicht zur Verfligung steht.

In bevorzugter Ausfilhrung ist vorgesehen, daf
die Reinigungselemente mit dem Umbug der
Schiaufe in einer Ausnehmung am Kopf festgelegt
sind.

Hiermit ergibt sich eine weitere fertigungstech-
nische Vereinfachung, indem die eine mehrlagige
Schiaufe bildende Vielzahl von Reinigungselemen-
ten in einer einzigen Ausnehmung am Kopf des
Handhabungsteils befestigt werden. Gegeniber
dem bekannten Reinigungsgerdt ergibt sich eine
gréRere Befestigungstiefe, wodurch sich die Aus-
zugsfestigkeit erhdhen 148t. Auch liegt derjenige
Bereich der Schiaufe, innerhalb der die Reini-
gungselemente am engsten aneinanderliegen und
der am ehesten zur Schmutzhaltung flihren kdnnte,
innerhalb der Ausnehmung.

In weiterhin vorteilhafter Ausbildung kGnnen am
Kopf zwei oder mehr Ausnehmungen zur Aufnahme
je einer Schiaufe aus mehrlagig angeordneten Rei-
nigungselementen vorgesehen sein, wobei dann
zweckmaiBigerweise das Widerlager auBerhalb der
auBen liegenden Ausnehmungen angeordnet ist.
Die Anzahl der Ausnehmungen bzw. der Schiaufen
von Reinigungselementen richtet sich nach dem
jeweiligen Anwendungszweck.

Vorzugsweise ist die Schiaufe aus mehrlagig
angeordneten Reinigungselementen von der Wan-
dung der Ausnehmung eng eingefaBt. Dies hat den
Vorteil, daB die Reinigungselemente auBerhalb der
Ausnehmung auffichern und dadurch ein Reini-
gungsgerét dhnlich einem Mop bilden. Durch diese
Ausbildung wird einerseits die Wasseraufnahme,
andererseits das Abtrocknen der Reinigungsele-
mente beschlieunigt.

Eine weitere vorteilhafte Ausflhrungsform
zeichnet sich dadurch aus, daf die Schlaufe aus
mehrlagig angeordneten Reinigungselementen mit-
tels eines vom Umbug der Schlaufe umgriffenen
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Befestigungselementes in der Ausnehmung am
Kopf angebracht ist.

Durch diese Ausbildung wird die Schiaufe erst
mittels des Befestigungselementes gebildet, indem
die mehrlagig ange ordneten streifenférmigen Rei-
nigungselemente um das Befestigungselement her-
umgelegt und die Schlaufe bzw. ihr Umbug dann
mittels des Befestigungselementes in die Ausneh-
mung eingedrlickt wird. Dabei kann das Befesti-
gungselement in der Ausnehmung einrasten, wobei
vorzugsweise eine |8sbare Halterung vorgesehen
ist, um beispielsweise die Schlaufe zum Zweck
einer griindlichen Reinigung entnehmen oder aber
gegen neue Reinigungselemente austauschen zu
k&nnen.

Mit Vorteil ist die Ausnehmung l&nglich recht-
eckig und das Befestigungselement stab- oder lei-
stenférmig ausgebildet. Selbstverstdndlich kdnnen
die Ausnehmungen auch rund, oval od. dgl. ausge-
bildet sein.

Das Befestigungselement ist zweckmagigerwei-
se so in die Ausnehmung eingesetzt, daB es die
von dem Widerlager gebildete Fldche nicht oder
nur wenig Uberragt.

In weiterhin vorteilhafter Ausgestaltung ist vor-
gesehen, daB an dem Kopf ein gegeniiber der vom
Widerlager gebildeten Fldche nach oben abgewin-
kelter Ansatz mit andersartigen Reinigungselemen-
ten angeordnet ist, wobei die andersartigen Reini-
gungselemente vorteilhafterweise von Borsten ge-
bildet sind. Es entsteht somit also ein Reinigungs-
gerdt mit Reinigungselementen verschiedener Wir-
kung, die wahlweise eingesetzt werden kdnnen. So
k8nnen die streifenférmigen Reinigungseiemente
fur alle Ublichen Reinigungsaufgaben beim Ge-
schirrsplilen verwendet werden, wihrend beispiels-
weise mit den Borsten hartndckige Verschmutzun-
gen an schwer zugénglichen Stellen beseitigt wer-
den kdnnen.

Zweckmipigerweise bildet das Widerlager ins-
besondere dann, wenn es die Schlaufe der mehrla-
gig angeordneten Reinigungselemente in einem
gréBeren Bersich umgibt, eine konvexe Fliche, so
daB die an das Widerlager umgelegten streifenfér-
migen Reinigungselemente eine &hnlich geformte
konvexe Reinigungsfldche bilden, die flir die Reini-
gungsaufgabe besonders glinstig ist.

Eine besonders einfache Herstellung des Reini-
gungsgerites ist weiterhin dadurch mdglich, daB
die Reinigungselemente durch mehrlagiges Falten
giner Endlosbahn in einem Stapel und Anbringen
von Einschnitten, die von einem den Umbug der
spéteren Schlaufe bildenden mittleren Bereich des
Stapels nach gegentiberliegenden Seiten unter Bil-
dung von Straifen verlaufen, hergestelit sind.

Auf diese Weise 4Bt sich eine Vielzahl strei-
fenférmiger Reinigungselemente in einem einzigen
Arbeitsgang durch entsprechende Schneid- bzw.
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Stanzwerkzeuge aus einer Endlosbahn herstellen.
Diese Endlosbahn kann aus Tuch, Viies, Leder
oder &hnlichen Werkstoffen bestehen. Auch kann
hiermit den Streifen eine beliebige Kontur gegeben
werden.

So kdnnen beispielsweise die Einschnitte
wechselnde Breite und/oder Lange aufweisen oder
zick-zackfdrmig ausgebildet sein. Es k&nnen die
Einschnitte auch so ausgebildet sein, dal der ein-
zelne Reinigungssireifen an den Kanten ausge-
franst ist, die Sireifen am Ende abgerundet sind
etc.

SchlieBlich ist es mdglich, die den Stapel bil-
denden Lagen im mittleren Bereich, der spéter den
Umbug der Schlaufe bildet, im wesentlichen linien-
fdrmig zu prégen, um den Stapel zusammenzuhal-
ten und den Umbug flir die Schiaufenbildung vor-
zugeben. Die Lagen kdnnen an der Prigestelle
auch geheftet sein.

In bestimmten Anwendungsfillen kann es von
Vorteil sein, wenn die die Reinigungselemente bii-
dende mehriagige Schlaufe Lagen verschiedener
Dicke und/oder Lagen aus verschiedenen Werkstof-
fen aufweist, wodurch beispielsweise Zonen ver-
schiedener Saugféhigkeit und/oder verschiedener
Kompressi bilitdt und/oder verschiedener Flexibili-
t&t oder Harte entstehen.

Auch die vorgenannte Ausflihrungsform |45t
sich in einem einzigen Arbeitsgang fertigen, indem
die Lagen verschiedener Dicke und/oder aus ver-
schiedenen Werkstoffen durch abwechselndes Auf-
einanderlegen, Falien und Stapeln verschiedener
Endlosbahnen hergestelit sind.

Nachstehend ist die Erfindung anhand mehre-
rer in der Zeichnung wiedergegebener Ausfiih-
rungsbeispiele beschrieben. In der Zeichnung zei-
gen:

Figur 1 eine schematische Seitenansicht ei-
nes Reinigungsgerétes &dhnlich einer Splibirste,
teilweise geschnitten;

Figur 2 eine um 90 Grad gedrehte Ansicht
des Reinigungsgerétes nach Figur 1;

Figur 3 eine der Figur 1 dhnliche Teilansicht
eines Reinigungsgerdtes in einer anderen Ausflih-
rung;

Figur 4 eine der Figur 1 Zhnliche Teilansicht
eines Reinigungsgerdtes in einer weiteren Ausfiih-
rung;

Figur 5 eine teilweise geschnittene Seitenan-
sicht eines abgewandelten Reinigungsgeriies;

Figur 6 eine perspektivische Ansicht eines
aus einer Endlosbahn gebildeten Stapels zur Her-
stellung der Reinigungselements;

Figur 7 eine perspektivische Ansicht eines
Stapels mit einer anderen Ausfiihrung der Reini-
gungselements;

Figur 8 eine Ansicht einer weiteren Ausfih-
rungsform der Reinigungselemente und
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Figur 9 eine der Figur 8 entsprechende An-
sicht einer abgewandelten Ausflihrung der Reini-
gungselemente.

Das Reinigungsgerét gemaB Figur 1 weist ein
Handhabungsteil 1 auf, das bei dieser Ausfiih-
rungsform als Stiel 2 mit einem Griff 3 ausgebildet
ist. Der Stiel 2 weist einen Kopf 4 auf, an dem
streifenartige Reinigungselemente 6, die mehrlagig
zu einer Schlaufe 7 zusammengefaft sind, befe-
stigt sind.

Der Kopf weist zu diesem Zweck eine Ausneh-
mung 8 auf, in die die Schlaufe 7 mit ihrem Umbug
9 eingesetzt ist. Hierzu dient ein Befestigungsele-
ment 10, das von dem Umbug 9 weitgehend um-
schlungen ist und in die Ausnehmung 8 eingreift.
Die lichte Weite der Ausnehmung 8 ist in Bezug
auf die Breite der Schlaufe 7 im Bereich des Um-
bugs 9 so gestaliet, da die Wandung 11 der
Ausnehmung die Schlaufe im Bereich des Umbugs
eng einfaft, so daB unter Mitwirkung des Befesti-
gungselementes 10 die Reinigungselemente zu-
ndchst nach innen verdréngt werden und sich dann
nach aufien auffdchern, wie dies die Figur 1 zeigt.

Die Ausnehmung 8 kann, wie Figur 2 erkennen
188t, 1anglich rechteckig ausgebildet sein. Entspre-
chend ist das Befestigungselement 10 leistenfor-
mig ausgebildet. Es kann mittels endsténdiger Na-
sen 12 in entsprechende Ausnehmungen an der
Wandung 11 der Ausnehmung 8 am Kopf 4 einge-
rastet sein.

Wie die Figuren 1 und 2 zeigen, sind sowoh! in
der Zeichenebene der Figur 1, als auch in derjeni-
gen der Figur 2 jeweils mehrere streifenférmige
Reinigungselemente 6 nebenseinander angeordnet.
Sie bestehen aus flexiblen, vornehmlich schlaffen,
saugfdhigen Streifen, z. B. aus Vlies, Tuch, Leder
oder anderen wirkungsgleichen Materialien.

Wie insbesondere Figur 1 zeigt, ist auferhalb
der Ausnehmung 8 bzw. des von ihr eingefaten
Umbugs der Schlaufe 7 am Kopf 4 ein Widerlager
13 angeordnet, das beim gezeigten Ausfiihrungs-
beispiel sich nach gegeniberliegenden Seiten er-
streckt und eine im wesentlichen konvexe Fliche
bildet. Beim Reinigungsvorgang k&nnen sich die
streifenfdrmigen Reinigungselemente 6 gegen das
Widerlager 13 umlegen, so daB zwischen dem Wi-
deriager und der zu reinigenden Fliche ein Paket
von Reinigungsstreifen liegt, Uber die mittels des
Handhabungsteils 1 ein entsprechend starker und
flichig verteilter Andruck auf die zu reinigende
Flache ausgeiibt werden kann.

Bei dem Ausflhrungsbeispiel gemiB Figur 3
sind am Kopf 4 zwei Ausnehmungen 8 mit Abstand
voneinander angeordnet und in jede Ausnehmung
eine Schlaufe 7 mehriagig angeordneter Reini-
gungselemente 6 mittels eines Befestigungsele-
mentes 10 eingesetzt. Auch hier bilden die beidssi-
tig angeordneten Widerlager 13 eine im wesentli-
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chen konvexe Flidche, wobei gegebenenfalls auch
zwischen den beiden Schlaufen 7 ein Widerlager
vorgesehen sein kann.

Figur 4 zeigt ein Ausflihrungsbeispiel mit einer
Schlaufe 7 von schiaffen, streifenfrmigen Reini-
gungselementen 6, die wiederum in einer Ausneh-
mung 8 am Kopf 4 befestigt sind. Der Kopf 4 weist
wiederum ein Widerlager 13 sowie an der gegen-
Uberliegenden Seite einen nach oben geneigten
Ansatz 14 mit andersartigen Reinigungselementen,
z. B. in Form von Borstenblindein 15 auf.

Figur 5 zeigt eine Ausflhrungsform, dhnlich,
wie sie von Topikratzern her bekannt ist. Das
Handhabungsteil 1 besteht aus einem im wesentli-
chen zylindrischen oder abgerundet rechteckigen
Griff 16 Zhnlich einem Knebel, auf dessen eine
Stirnseite ein Kopf 17 aufgesetzt ist, der wiederum
eine Schlaufe 7 von mehrlagig angeordneten, strei-
fenférmigen Reinigungselementen 6 in einer Aus-
nehmung 8 aufnimmt. Die Schiaufe 7 ist auch hier
wiederum mit sinem Befestigungselement 10 in die
Ausnehmung 8 eingesetzt. Der Kopf 17 weist wie-
derum ein Widerlager 13 auf, das beispielsweise
die Ausnehmung 8 allseitig umgibt und eine konve-
xe Druckfldche bildet.

Die streifenfGrmigen Reinigungselemente 6
kdnnen in einfacher Weise dadurch hergestellt wer-
den, daB eine Endlosbahn 18 entweder mit zuvor
angebrachten Einschnitten 19 zu einem mehriagi-
gen Stapel gefaltet wird. Es kann aber auch die
Endlosbahn 18 zundchst zu einem Stapel gefaltet
und anschiieBend der Stapel mit den Einschnitten
19 versehen werden. Die Einschnitte 19 verlaufen
von einem unbearbeiteten mittleren Bereich 20 aus
nach gegeniiberliegenden Seiten. Der mittiere Be-
reich 20 bildet bei der weiteren Verarbeitung den
Umbug 9 der Schlaufe 7. Eine abgewandelte Aus-
flihrungsform ist in Figur 7 gezeigt, wo die Reini-
gungsstreifen 6 an ihren Enden spitz zulaufen. Fer-
ner kann der Stapel 21 in seinem mittleren Bereich
20 mit einer Prdgung 22 versehen sein, um den
Umbug 9 der Schlaufe 7 vorzugeben bzw. den
Stapel zusammenzuhalten.

Die streifenfSrmigen Reinigungselemente kdn-
nen beliebige Kontur aufweisen. Figur 8 zeigt ein
Ausflihrungsbeispiel, bei dem die Reinigungsele-
mente 6 mit zick-zackférmigen Reinigungskanten
23 versehen sind. Figur 9 zeigt ein Ausflihrungs-
beispiel, bei dem die Einschnitte verschieden lang
und auch verschieden breit ausgefihri sind, so daB
breitere Streifen 24 entstehen, die jeweils in siner
Vielzahl schmaler Streifen 25 auslaufen.

Anspriiche

1. Geschirr-Reinigungsgerdt mit einem griff-
oder stielartigen Handhabungsteil mit einem Kopf
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und streifenfdrmigen, schiaffen Reinigungselemen-
ten, die unter Bildung einer Schiaufe umgelegt und
mit ihrem Umbug an dem Kopf befestigt sind,
dadurch gekennzeichnet, daB die Reinigungseie-
mente (6) zu einer mehrlagigen Schiaufe (7) ausge-
bildet sind, und daB der Kopf (4) auBerhalb der
Befestigungsfldche der Reinigungselemente (6) ein
sich seitlich erstreckendes Widerlager (13) auf-
weist, gegen das die Reinigungselemente unter
Bildung einer gréBeren Reinigungsfliche umlegbar
sind.

2. Reinigungsgerédt nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Reinigungselemente (6)
mit dem Umbug (9) der Schlaufe (7) in einer Aus-
nehmung (8) am Kopf (4) festgelegt sind.

3. Reinigungsgerdt nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB am Kopf (4) zwei
oder mehr Aus nehmungen (8) zur Aufnahme je
einer Schlaufe (7) aus mehrlagig angeordneten Rei-
nigungselementen (6) vorgesehen sind und das
Widerlager (13) auBerhalb der aufien liegenden
Ausnehmungen angeordnet ist.

4. Reinigungsgerit nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Schiaufe
(7) aus mehrlagig angeordneten Reinigungseie-
menten (6) von der Wandung (11) der Ausneh-
mung (8) eng eingefaft ist.

5. Reinigungsgerét nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Schlaufe
(7) aus mehrlagig angeordneten Reinigungsele-
menten (6) mittels eines vom Umbug (9) der
Schlaufe (7) umgriffenen Befestigungselementes
(10) in der Ausnehmung (8) am Kopf (4) ange-
bracht ist.

6. Reinigungsgerdt nach einem der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Befesti-
gungselement (10) in der Ausnehmung (8) eingera-
stet ist.

7. Reinigungsgerdt nach einem der Anspriiche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Befesti-
gungselement (10) in der Ausnehmung (8) I&sbar
gehalien ist.

8. Reinigungsgerit nach einem der Anspriiche
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, da8 die Ausneh-
mung (8) ldnglich rechteckig und das Befestigungs-
element (10) stab- oder leistenférmig ausgebildet
ist. :

9. Reinigungsgerdt nach einem der Anspriiche
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB das in die
Ausnehmung (8) singesetzte Befestigungselement
(10) die von dem Widerlager (13) gebildete Fldche
nicht oder nur wenig Uberragt.

10. Reinigungsgerédt nach einem der Anspri-
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB an dem
Kopf (4) ein gegenliber der vom Widerlager (13)
gebildeten Fldche nach oben abgewinkelter Ansatz
(14) mit andersartigen Reinigungselementen (15)
angeordnet ist.
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11. Reinigungsgerdt nach einem der Anspri-
che 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die
andersartigen Reinigungselemente von Borsten
(15) gebildet sind.

12. Reinigungsgerdt nach einem der Anspri-
che 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daf zu
beiden Seiten der von den Reinigungselementen
(6) gebildeten Schlaufe (7) ein Widerfager (13) vor-
gesehen ist.

13. Reinigungsgerdt nach einem der Ansprii-
che 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB das
Widerlager (13) die von den Reinigungselementen
(6) gebildete Schiaufe (7) allseitig umgibt.

14. Reinigungsgerét nach einem der Anspri-
che 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daf das
Widerlager (13) eine im wesentlichen konvexe FI&-
che bildet.

15. Reinigungsgerdt nach einem der Anspri-
che 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dafl die
Reinigungselemente (6) durch mehriagiges Falten
einer Endlosbahn (18) in einem Stapel (21) und
Anbringen von Einschnitten (19), die von einem
den Umbug der spdteren Schlaufe bildenden mitt-
leren Bereich (20) des Stapels (21) nach gegen-
iberliegenden Seiten unter Bildung von Streifen (6)
verlaufen, hergestellt sind.

16. Reinigungsgerdt nach einem der Anspri-
che 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die
Einschnitte (19) wechseinde Breite und/oder Lange
aufweisen.

17. Reinigungsgerdt nach einem der Anspri-
che 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB die
Einschnitte (19) zick-zackiSrmig (23) ausgebildet
sind.

18. Reinigungsgerdt nach einem der Ansprid-
che 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, da die den
Stapel (21) bildenden Lagen im mittleren Bereich
im wesentlichen linienférmig (22) geprégt sind.

19. Reinigungsgerdt nach einem der Anspri-
che 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daf die die
Reinigungselemente (6) bildende mehrlagige
Schlaufe (7) Lagen verschiedener Dicke und/oder
Lagen aus verschiedenen Werkstoffen aufweist.

20. Reinigungsgerdt nach einem der Anspri-
che 15 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB die
Lagen verschiedener Dicke und/oder aus verschie-
denen Werkstoffen durch abwechselndes Aufeinan-
derlegen, Falten und Stapeln verschiedener End-
losbahnen (18) hergestelit sind.
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