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@ Machine permettant la réalisation de fils cablés.

&) Machine perfectionnée permettant le ciblage de
fils en continu, du type comportant un nombre déter-
miné de positions de travail disposées de part et

d'autre d'un bati support commun, chaque position A
de travail comportant un ensemble analogue a une 4
broche double torsion dévideuse, permetiant de réu-

nir par torsion deux fils élémentaires (1,2) provenant B
de deux sources d'alimentation (3,4), ainsi que des A
moyens de renvidage (9) du fil cablé (8) obtenu.

Elle se caractérisée en ce que :

- le béti support des positions de travail est congu DTs 4.\ It

de telle sorte que les deux faces de la machine 4 A7 ya)
(D,G) soient espacées I'une de I'autre, de maniére 2 - ]
définir entre elles une zone (11) permettant le passa- 3 1

ge de deux ensembles transporteurs superposés BRI Lt

e N . 1,2 . rl i
17,18), 'un (18), servant a assurer I'évacuation des 5 :
<( ) ( 42«—\-L'_g h]_ 4’5 M- QJ

bobines (9) du cabié formé, l'autre (17) & amener a
N chaque poste des bobines alimentaires et ce, 2 '
partir d'une alimentation & poste fixe prévue en Fic2
extrémité de la machine ;
- les deux bobines (3,4) pour les fils élémentaires
(1,2) sont disposées clte a cbte 2 la partie inférieu-
re du bati support.
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MACHINE PERMETTANT LA REALISATION DE FILS CABLES.

La présente invention concerne une machine
perfectionnée permettant de réaliser des fils cablés
en continu.

Elle a trait plus particuliérement 4 un perfec-
tionnement apporté aux machines mettant en oeu-
vre le procédé dit de "ciblage direct” connu de-
puis fort longtemps et décrit notamment dans le
FR-A-1 208 273, 1 175 229, US-2 958 177, FR-2
539 765 (correspondant 2 I'US-A-4 549 393) et FR-
2 565 261.

Comme cela ressort clairement des documents
cités, et notamment du FR-A-2 539 765, pour réali-
ser de tels cablés, on utilise des machines dans
lesquelles chaque position de travail comporte, ain-
si que cela est schématisé 2 la figure annexée, un
ensemble analogue & une broche double torsion
dévideuse (ensemble DT) permettant la réunion par
torsion de deux fils élémentaires (1,2) provenant de
deux sources d'alimentation (3,4). Dans de telles
machines, les bobines alimentaires (3,4) des fils
(1,2) sont en général disposées dans le prolonge-
ment ['une de l'autre. Le fil (1) provenant de la
bobine (3) passe dans un plateau rotatif ou similai-
re (5), de maniére & former un ballon (6) & I'inté-
rieur duquel est disposée la source d'alimentation
(4) pour le fil (2). L'assemblage des deux fils (1) et
(2) est obtenu par torsion au point de réunion (7)
en utilisant, par exemple, une téte de retordage
telle que décrite dans le brevet frangais 1 208 273
ou 2 562 261. Le cablé formé (8) est ensuite
renvidé de maniére conventionnelle, par exemple
par un renvidage (9) communiquant ou non une
torsion additionnelle. Des éléments (10), (11) sont
prévus sur les trajets des fils (1), (2) pour leur
donner une tension précise et constante.

Pour réaliser des machines compactes, notam-
ment en ce qui concerne la surface occupée au
sol, et également avoir des ensembles d'un usage
aisé, dans la plupart des matériels proposés & ce
jour, les éléments constituant I'ensemble de
retordage/cabiage (ensemble DT) et les moyens de
renvidage (9) sont disposés sur un bati support
commun les uns en dessous des aufres, I'alimenta-
tion (3) en fil (1) étant réalisée soit 2 partir d'une
cantre séparée, soit éventuellement en disposant
les bobines alimentaires sur le méme bati support
en dessous de I'ensemble DT. En général, les
machines commercialisées 4 ce jour comportent
un bati support central de part et d'autre duquel
sont disposées de mani€re symétrique des posi-
tions de travail identiques.

Ce type de matériel donne satisfaction mais,
d'une part, il conduit 2 un encombrement en hau-
teur relativement important compte tenu de la su-
perposition des différents organes et, d'autre part,

70

15

20

25

30

35

40

45

50

il n'est pas adapté pour permetire de réaliser une
automatisation simple et rationnelle de mise en
place et d'enlévement des bobines de fils (bobines
(3.4) de fils élémentaires (1,2) et bobine (9) du fil
cablé (8) obtenu).

Or on a trouvé, et c'est ce qui fait I'objet de la
présente invention, un perfectionnement aux ma-
chines de cébiage du type précité qui permet de
surmonter ces inconvénients et notamment de réa-
liser une automatisation tant de I'alimentation en
bobines alimentaires de fils que de I'évacuation
des bobines de fils cablés réalisés.

Par ailleurs, la nouvelle machine conforme 2
I'invention permet d'obtenir un ensemble dont la
hauteur est limitée et dont l'accés aux différents
organes (bobines alimentaires et élément de récep-
tion) est aisé.

D'une maniere générale, l'invention concerne

donc une machine perfectionnée permettant le ca-
blage de fils en continu, du type comportant un
nombre déterminé de positions de travail dispo-
sées de part et d'autre d'un bati support commun,
chague position de travail comportant un ensemble
analogue & une broche double torsion dévideuse
permettant de réunir par torsion deux fils élémen-
taires provenant de deux sources d'alimentation,
ainsi que des moyens de renvidage du fil ciblé
obtenu, et elle se caractérise en ce que :
- le bati support des positions de travail est congu
de telle sorte que les deux faces de la machine
soient espacées l'une de ['autre, de maniére 2
définir entre elles une zone permettant le passage
de deux ensembles transporteurs superposés, 'un
servant & assurer I'évacuation des bobines du ca-
bié formé, l'autre 2 amensr a chaque poste des
bobines alimentaires et ce, & partir d'une alimenta-
tion & poste fixe prévue en extrémité de la machine
- les deux bobines pour les fils élémentaires sont
disposées cbte a cBte 2 la partie inférieure du bati
support.

L'invention et les avantages qu'elle apporte se-
ront cependant mieux compris gridce & l'exemple
de réalisation donné ci-aprés 2 titre indicatif, mais
non limitatif, et qui est illustré par les schémas
annexés dans lesquels :

La figure 1 iliustre, de maniére schématique,
comme indiqué précédemment, I'ensemble des
éléments entrant dans la réalisation d'une position
de fravail d'une machine de c2blage ainsi que le
processus opératoire d'une telle machine.

La figure 2 est une vue de cGté montrant la
structure d'une machine réalisée conformément 2
I'invention, et plus particuliérement deux positions
disposées de part et d'autre d'un bati support
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commun.

La figure 3 est une vue de face d'une posi-
tion de travail d'une telle machine.

Les figures 4 et 5 sont des vues en coupe
respectivement selon les plans AA et BB de la
figure 2, illustrant plus particuliérement la maniére
dont est réalisée I'alimentation et I'évacuation des
bobines sur une machine réalisée conformément a
I'invention.

Dans la suite de la description, par mesure de
simplification, les mémes éléments seront désignés
par les mémes références.

Si I'on se reporte aux schémas annexés, la
machine de ciblage conforme a I'invention est du
type constitué par un bati support congu de telle
sorte que, si on considére cette machine vue de
cOté (voir figure 2), deux positions de travail identi-
ques soient disposées de part et d'autre d'une
partie centrale commune (11). On définit donc ainsi
sur chaque c6ié de la machine, deux faces
(respectivement référencées G et D aux figures
2,4,5), identiques, auxquelles I'opérateur a accés. si
I'on considére cette figure 2 ainsi que la figure 3
qui est une vue de c6té montrani la position de
travail de la face droite (D), chaque position de
travail comporte, comme décrit dans le préambule
de cette description, un ensemble (DT) analogue &
une broche double torsion dévideuse et qui permet
de réunir par fausse torsion deux fils élémentaires
(1,2) provenant de deux sources d'alimentation
(3,4). Le fil (1) provenant de la bobine (3) passe
dans un plateau rotatif (5) constitué par le pot
d'une broche double torsion conventionnelle a I'inié
rieur de laquelle est disposée la source d'alimenta-
tion (4) pour le fil (2). L'assemblage des deux fils
(1,2) est réalisé au point de réunion (7) de type
connu. Par ailleurs, des ééments tendeurs conven-
tionnels sont prévus sur le trajet de chacun des
deux fils (1) et (2) avant réunion au point (7). De
tels éléments tendeurs étant conventionnels, ils ne
seront pas décrits en détail dans la présente de-
mande par mesure de simplification. Dans la forme
de réalisation illustrée, pour communiquer la tor-
sion a chacun des fils élémentaires (1) et (2}, on
utilise des broches double torsion conventionnelles
entrainées par des moteurs individuels (12). Bien
entendu, tout autre mode d'entrainement desdites
broches pourrait &ire envisagé, par exemple un
entralnement d'une pluralité de broches au moyen
d'une courroie sans fin commandées par un mo-
teur commun unique. De telles broches double
torsion étant également bien connues dans le do-
maine du textile, eiles ne seront donc pas décrites
en détail.

Conformément 2 l'invention, pour obtenir une
machine particulierement compacte, et pouvant
gtre facilement automatisée, le bati support com-
mun aux positions de travail de la machine est
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congu de telle sorte que les deux faces G et D de
ladite machine soient espacées |'une de I'auire.
Pour ce faire, on réalise un bati tel qu'illustré 2 la
figure 2 et qui comporte essentiellement une base
(13) et des montanis (14,15). Des montants addi-
tionnels et traverses sont €galement prévus pour
obtenir une carcasse rigide. Bien entendu, la forme
de bati illustrée aux figures 2 et 3 n'est pas donnée
3 ftitre limitatif, toute autre forme équivaiente pou-
vant 8tre envisagée.

Sur les deux faces extérieures du bati ainsi
réalisé, sont disposés les différents organes consti-
tuant chaque position de travail. La figure 3 illustre
une telle position de travail vue en plan. Dans une
machine industrielle, une pluralité de telles posi-
tions de travail identiques sont disposées cdte a
cOte. Les éléments de renvidage que comporte
chaque position de travail sont, dans le cas pré-
sent, constifués par un systéme de renvidage de
type bobinoir, désigné par la référence générale
(16). A la figure 1, seuls les principaux organes de
ce bobinoir (16) sont représentés, la bobine (9) sur
laquelle le fil cablé est renvidé n'étant pas repré-
sentée, cette bobine &tant visible & la figure 3.

Dans I'espace compris entre les montants ver-
ticaux (14,15) du bati, sont disposés deux ensem-
bles transporteurs superposés (17,18) et qui sont
constitués de fapis transporteurs permettant, I'un
(18) d'assurer I'évacuation des bobines (9) de ca-
bié formé, l'autre (17) permettant, quant a lui, 'ali-
mentation des bobines (3) de fils élémentaires.

La vue de dessus en coupe AA illustre la
maniére dont est assurée I'évacuation des bobines
terminées, alors que la figure 5 (coupe BB), illustre
quant & elle la maniére dont est assurée I'alimenta-
tion en bobine alimentaire (3).

Par ailleurs, et cela est un auire élément carac-
téristique de I'invention, les deux bobines (3,4) des
fils élémentaires (1,2) sont disposées cbte a cite,
4 la partie inférieure du bati support.

De plus, ainsi que cela ressort clairement des
vues de dessus (figure 4 et 5), si on considére les
deux faces (G) et (D) de la machine, dans les deux
positions de travail qui se trouvent dos & dos, les
organes sont inversés les uns par rapport aux
autres.

Grace a une telle conception de la machine, il
est possible d'obtenir un ensemble parfaitement
automatisable.

En effet, lorsque I'on souhaite enlever une bo-
bine (9) pleine, I'étrier portant cette bobine et qui
est congu de maniére articulée sur le bati, permet
de prélever ladite bobine pleine pour I'amener sur
le tapis transporteur d'évacuation (18). Un tube
vide est alors mis en place entre les bras de I'étrier
pour &tre amené en position de bobinage comme
illustré 2 la figure 3.

Concernant la mise en place et I'enlévement
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de bobines alimentaires (3), tout d'abord, il
convient de noter que la disposition en pariie infé-
rieure permet de disposer, pour chaque bobine (3),
une bobine de réserve (3'). Les bobines alimentai-
res sont amenées par le tapis transporteur (17) et 5
lorsqu'une bobine en travail est épuisée, elle est
alors remplacée par une nouvelle bobine pleine
amenée par le tapis transporteur (17) jusqu'a ce
que la bobine de réserve soit épuisée, cette dernié-
re étant alors remplacée, et ainsi de suite. 10
Un tel type d'installation permet d'obtenir non
seulement un ensemble facilement automatisable,
mais également favorise le processus de charge-
ment des différentes positions et I'évacuation des
bobines terminées étant donné que toutes les opé- 15
rations peuvent étre faites en bout de machine.
Une telle machine permet également de résou-
dre les problémes de stockage de matiére.

20
Revendications

1/ Machine perfectionnée permettant le cibla-
ge de fils en continu, du type comportant un nom-
bre déterminé de positions de travail disposées de 25
part et d'autre d'un bati support commun, chaque
position de travail comportant un ensemble analo-
gue a une broche double torsion dévideuse, per-
mettant de réunir par torsion deux fils élémentaires
(1,2) provenant de deux sources d'alimentation 30
(3,4), ainsi que des moyens de renvidage (9) du fil
c2blé obtenu, caractérisé en ce que :
- le bati support des positions de travail est congu
de telle sorte que les deux faces de la machine
(D,G) soient espacées {'une de l'auire, de maniére 35
a définir entre elles une zone (11) permettant le
passage de deux ensembles fransporteurs super-
posés (17,18), I'un (18), servant & assurer {'"évacua-
tion des bobines (9) du cible formé, l'autre (17) &
amener 4 chaque poste des bobines alimentaires 40
et ce, & partir d'une alimentation a poste fixe
prévue en extrémité de la machine ;
- les deux bobines (3,4) pour les fils élémentaires
(1,2) sont disposées cbte & cOte a la partie infé-
rieure du bati support. 45
2/ Machine selon la revendication 1, caractéri-
sée en ce que, si I'on considére les deux faces G
et D de Ia machine, dans les deux positions qui se
frouvent dos & dos, les organes sont inversés les
uns par rapport aux autres. 50

55



EP 0 384 092 A1

»DT.

b s



14

EP 0 384 092 A1

o 3 -
) ‘/\J N\ ‘)-) 1 1

1 71 1ot HIHEI] { /
it ﬁEN/ &

/\~F
N Al | ash
lj
-

FIG.3



EP 0 384 092 A1

©
<
)

A

Seedld

-y

| 9

m\ﬁu_ ~u !

J ;

4]

| T
¢Old

qg adno)




9

Office européen
des brevets

RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE

Numero de {a demande

EP 89 42 0469

EPO FORM 1500 03.52 (PO402)

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS
Catégorie Citation du document avec indication, en cas de besoin, Revendicgtio CLASSEMENT DE LA
des parties pertinentes concernée DEMANDE (int. C1.5)
A DE-A~3244015 (W, SCHLAFHORST & CO) 1 DO1H1/16
* page 7, ligne 16 - page 8, ligne 14 * DO1H9/00
— DO1H9/18
A EP-A-274626 (PALITEX PROJECT-COMPANY GMBH) 1 B65H67/06
* colonne 3, ligne 44 - colonne 4, Tigne 10;
figure 2 *
A DE-A-3518820 ( VYZKUMNY USTAV BAVLNARSKY) 1
* page 9, lignes 16 - 23; figure 1 *
A DE-A-2455892 (DAIWA BOSEKI K.K.) 7 1
* page 7, lignes 21 - 25; figures 1, 2 *
DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES (Int. C1.5)
DO1H
B65H
D026G
Le présent rapport a été établi pour toutes les revendications
Liea de ia recherche Date ' 2chdvement de 13 recherche Examinatewr
LA HAYE 01 JUIN 1990 HOEFER W.D.
CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES T : théorie ou principe 4 la base de I'invention
F : document de brevet antérieur, mais publié 3 la
X : particuliérement pertinent 3 lul seul date de dépdt ou aprés cette date
Y : particuliérement pertinent en combinaison avec un D : cité dans la demande
autre document de la méme catégorie 1. : cité pour d’autres raisons
A : arriére-plan technologique
0O : divulgation non-é&crite & : membre de la méme famille, document correspondant
P : document intercalaire




	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

