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) Schuhzwickmaschine.

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Schuhzwick-
maschine, mit welcher Tackse (4) in vorgebbarem
Abstand (T) in einen auf eine Brandsohle (6) umge-
legten Zwickrand (8) eines auf einen von ginem
Leistentrdger aufgenommenen Leisten (10) gezoge-
nen Schuhschaftes (12) eingeschlagen werden, mit
ciner Tacks-Abteileinrichtung (14), einer Tacks-
Transporteinrichtung (16) und einer Tacks-Eintrei-
beinrichtung (18). Zur Erzielung eines konstanten
Tacksabstandes unabhingig von der Relativge-
schwindigkeit zwischen Tacks-Eintreibeinrichtung
(18) und Zwickrand (8) ist im wesentlichen vorgese-
hen, daB eine MeB- und Impulsgebereinrichtung (20)
in Abh#ngigkeit des in Zwickrandidngsrichtung zu-
QN riickgelegten Vorschubweges der Relativbewegung
zwischen Tacks-Eintreibeinrichtung (18) und Zwick-
erund (8) Impulse zur Steuerung der Tacks-Eintrei-
I beinrichtung (18) ausgibt
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Schuhzwickmaschine

Die Erfindung bezieht sich auf eine Schuh-
zwickmaschine, mit welcher Tackse in vorgebba-
rem Abstand in einen auf eine Brandsohle umge-
legten Zwickrand eines auf einen von einem Lei-
stenirdger aufgenommenen aufgenommenen Lei-
sten gezogenen Schuhschaftes eingeschlagen wer-
den, mit einer Tacks-Abteileinrichtung, einer Tacks-
Transporteinrichtung und einer Tacks-Eintreibein-
richtung.

Derartige Schuhzwickmaschinen sind bereits
bekannt. Hierbei wird der Uber den Leisten {ber-
stehende Zwickrand des auf den Leisten gezoge-
nen Schuhschaftes von einer Schnecke, einem um-
laufenden Band oder von Einschiebern auf die
Brandsohle umgelegt und dort anschlieBend mit
Tacksen befestigt. Die Steuerung des Eintreibens
der Tackse wird bisher derart vorgenommen, daf
der Uber den Schaftrand laufende Tackskopf der
Tacks-Eintreibeinrichtung in vorgebbaren Zeitab-
stdnden Tackse in den umgelegten Zwickrand
schligt. Die Zeitabstdnde von Tackseinschlag zu
Tackseinschlag kdnnen ebenso wie die Endpunkte

" einer Tacksreihe an der Maschinensteuerung der
Schuhzwickmaschine eingestellt werden.

Beim Tacksvorgang werden die einzelnen
Tackse z.B. von einem Magazin abgeteilt und Uber
eine ein Rohr oder Schlauch aufweisende Tacks-
Transporteinrichtung der Tacks-Eintreibeinrichtung
zugeleitet. Der Transport des Tackses durch das
Rohr oder den Schlauch wird im allgemeinen mit
Hilfe von Druckiuft vorgenommen. Die Bewegung
der Tacks-Eintreibeinrichtung ldngs des Zwickran-
des wird z.B. von einem hydraulischen oder pneu-
matischen betriebenen Zylinder bewirkt und kann,
je nach Druck oder Temperatur des Arbeitsme-
diums, schneller oder langsamer rein. Da die
Steuerung des Abteilens, Transportierens und Ein-
freibens sowie der Abstand der Einschlagpunkte
der Tackse iiber einstellbare Zeitintervalie erfolgt,
hat die herkdmmliche Arbeitsweise den erhebli-
chen Nachieil, daB, falls die Zeitintervalle nicht in
aufwendiger Weise immer wieder an die Geschwin-
digkeit der Tacks-Eintreibeinrichtung angepaBt wer-
den, die Tacksabstidnde bei langsamer Bewegung
der Tacks-Eintreibeinrichtung Uber den Zwickrand
kleiner als bei schnellerer Bewegung sind.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es,
eine Schuhzwickmaschine der eingangs genannten
Art zur Verfligung zu stellen, bei der die Tacksab-
stinde unabhingig von der Geschwindigkeit der
Tacks-Eintreibeinrichtung relativ zu dem Zwickrand
stets gleich grof sind.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB im we-
sentlichen durch eine MeB- und Impulsgeberein-
richtung geldst, welche in Abhingigkeit des in
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Zwickrandldngsrichtung zurlickgelegten Vorschub-
weges der Relativbewegung zwischen Tacks-Ein-
treibeinrichtung und Zwickrand Impuise zur Steue-
rung der Tacks-Eintreibeinrichtung ausgibt.

Mit der erfindungsgemdBen Schuhzwickma-
schine wird nunmehr unabhidngig von der Ge-
schwindigkeit der Tacks-Eintreibeinrichtung ge-
wihrleistet, daf der Tacksabstand zwischen den
ginzelnen Tacksen stets gleich bleibt, wodurch si-
chergestellt ist, daB zum einen nicht unnétig viele
Tackse in die Brandsohle eingeschlagen werden,
andererseits der Zwickrand jedoch ausreichend
und sicher an der Brandsohle befestigt ist.

In einer besonderen Ausgestaltung des Erfin-
dungsgedankens ist vorgesehen, daB nicht nur die
Tacks-Eintreibeinrichtung, sondern auch die Tacks-
Abteileinrichtung und/oder die Tacks-Transportein-
richtung durch die von der MeB- und Impulsgebe-
reinrichtung ausgegebenen Impulse gesteuert wer-
den wird. Dies ist fiir bestimmte Arten der Tacks-
zufuhr von Vorteil, wenn z.B. die Tackse von einem
Coil abgeteilt und pneumatisch der Tacks-Eintrei-
beinrichtung zugeflhrt werden.

Zur Gewihrleistung eines stets konstanten
Tacksabstandes bei einfacher Steuerung der ver-
schiedenen Einrichtungen ist ferner vorgesehen,
daB ein von der MeB- und Impulsgebereinrichtung
ausgegebener Impuls einer vorzugsweise konstan-
ten Teilwegstrecke des Tacksabstandes entspricht.

Der gesamte Tacksvorgang gliedert sich z.B. in
einen Abteilvorgang, einen Transportvorgang
und/oder einen Eintreibvorgang. Zur Steuerung und
Optimierung der einzelnen Vorgénge bzw. des ge-
samten Tacksvorganges ist zweckméBigerweise
vorgesehen, daB die auf einen dem Tacksabstand
entsprechenden Tacksvorgang, d.h. den einer Ab-
teilstrecke entsprechenden Abteilvorgang, den ei-
ner Transportstrecke entsprechenden Transportvor-
gang und/oder den einer Eintreibstrecke enispre-
chenden Eintreibvorgang, einzeln oder insgesamt
erforderliche Impulszahl einstellbar ist.

Nach einmal optimaler Einstellung der Impuis-
zahl fiir den Tacksabstand, d.h. nach optimaler
Einstellung der Abteil-, Transport- und Eintreibs-
trecke, sollte diese nicht mehr veréndert werden.
Zur VergréBerung oder Verkleinerung des Tacks-
abstandes, also bei Erhdhung oder Verminderung
der Impulszahl, bei flr gleiche Wegstrecke stehen-
den Impulsen ist es daher vorzuziehen, daB der
neue Tacksvorgang erst nach einer vorzugsweise
sinstellbaren, einer Leerstrecke entsprechenden
Impulszahl nach dem Ende des letzten Eintreibvor-
ganges auslsbar ist.

In einer weiteren, besonders vorteilhaften Aus-
gestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daB die
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MeB- und Impulsgebereinrichtung einen, vorzugs-
weise digitalen, rotativen oder linearen Impulsgeber
und einen damit verbundenen Rechner aufweist.
Auf diese Weise kdnnen die von dem impulsgeber
abgegebenen Impulse stets in die entsprechenden
Wegstrecken bzw. Tacksabstdnde umgesetzt wer-
den.

Zur einfachen Messung des Vorschubweges
der Relativbewegung zwischen der Tacks-Eintrei-
beinrichtung und dem Zwickrand greift die MeB-
und Impulsgebereinrichtung den Vorschubweg an
einem bewegten Teil des Bewegungsteilaniriebes
von Tacks-Eintreibeinrichtung oder Leistentrdger,
also z.B. an einem Spindel- oder Zahnstangenan-
trieb, ab.

in Weiterbildung dieses Gedankens ist ferner
vorgesehen, daB die MeB- und impulsgebereinrich-
tung an dem sich beim Tacksvorgang bewegenden
Teil, also der sich bewegenden Tacks-Eintreibein-
richtung oder dem sich bewegenden Leistentréger,
angeordnet ist. Dies |48t eine konstruktiv einfache
und funktionssichere Ausflihrung zu.

In einer weiteren besonderen Ausgestaltung
der Erfindung ist vorgesehen, daB der Tacksab-
stand {iber mit dem Rechner verbundene Dekaden-
schalter oder eine digitale Ziffernanzeige mit einer
Tastatur in einfacher Weise von der Bedienungs-
person einstellbar ist.

Weitere Ziele, Merkmale, Vorteile und Anwen-
dungsmdglichkeiten der vorliegenden Erfindung er-
geben sich aus den nachfolgenden Beschreibun-
gen von Ausfiihrungsbeispielen anhand der beilie-
genden Zeichnung. Dabei bilden alle beschriebe-
nen und/oder bildlich dargestellten Merkmale fur
sich oder in beliebiger sinnvoller Kombination den
Gegenstand der vorliegenden Erfindung, auch un-
abhdngig von ihrer Zusammenfassung in den An-
spriichen oder deren Rickbeziehung.

Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgeméBe Schuhzwick-
maschine in schematischer Darstellung,

Fig. 2 die UmriBlinie eines Leistens mit einer
Diagrammlinie fiir den Eintreibvorgang und

Fig. 3 eine Diagrammilinie fiir den Tacksvor-
gang, bestehend aus einem Abteilvorgang, Trans-
portvorgang, Eintreibvorgang und einem der An-
passung des Tacksabstandes dienenden Leervor-
gang.

Die in Fig. 1 nur schematisch dargestelite
Schuhzwickmaschine weist eine Tacks-Abteilein-
richtung 14, eine Tacks-Transport-einrichtung 16
und eine Tacks-Eintreibeinrichtung 18 auf. Die
Tacks-Abteileinrichtung 14 ist am Ausgang eines
Magazins 24 angeordnet, das eine Vielzahl von
Tacksen 4 beinhaltet. Die Tackse 4 werden bspw.
tiber Federkraft einer nicht dargestellten Feder
oder {iber Schwerkraft einem Abteiler 26 zugefiihrt,
der die Tackse 4 vom Vorrat abteilt und der Tacks-
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Transporteinrichtung 16 zufihrt.

Die Tacks-Transporteinrichtung 16 weist ein
Rohr oder einen Schlauch 28 auf, in welches der
Tacks 4 nach dem Abteilen durch den Abteiler 26
hineinfallt. Uber das Rohr oder den Schlauch 28
wird der Tacks 4 der Tacks-Eintreibeinrichtung 18
zugeftihrt. Zur Ausnutzung der Schwerkraft beim
Transport der Tackse 4 ist die Tacks-Abteilsinrich-
tung 14 oberhalb der Tacks-Eintreibeinrichtung 18
angeordnet. Zur Unterstlitzung des Schwerkraft-
transports der Tackse 4, die stets mit ihrer Spitze
zuerst in das Rohr oder den Schiauch 28 hineinfal-
len, weist die Tacks-Transporteinrichtung ein zu-
sitzliches Rohr oder einen zusitzlichen Schiauch
30 auf, das mit dem Rohr oder einem Schlauch 28,
in dessen oberen Bereich verbunden ist. Uber das
Rohr bzw. den Schlauch 30 wird Druckluft 32 zuge-
fuhrt. Auf diese Weise fillt der Tacks 4 zunichst
nur aufgrund der Schwerkraft in das Rohr bzw. den
Schiauch 28 und anschlieBend nach Passieren der
Miindung des Rohres 30, durch die Druckluft 32
unterstiitzt in Richtung der Tacks-Eintreibeinrich-
tung 18.

Die Tacks-Eintreibeinrichtung 18 weist einen
Tacksfanger 34 auf, der unterhalb eines Zylinders
35 angeordnet ist, in welchen das Rohr bzw. der
Schlauch 28 miindet. Der Zylinder 35 dient zur
Aufnahme eines Tackses 4 und gieichzeitig zur
Fiihrung einer Treiberstange 36. Der Zylinder 35 ist
derart ausgebildet, da der Tacks 4 im Zylinder 35
stets mit der Spitze in Richtung auf einen darunter
angeordneten Leisten 10 angeordnet ist. An der
Tacks-Eintreibeinrichtung 18 ist die erfindungsge-
mi3fe MeB- und Impulsgebereinrichtung 20 ange-
deutet.

Unterhalb der Tacks-Eintreibeinrichtung 18 bef-
indet sich der auf einem nicht dargesteliten Lei-
stentrdger angeordnete Leisten 10. Auf den Leisten
10 ist ein Schuhschaft 12 gezogen, dessen Zwick-
rand 8 bereits auf die auf dem Leistenboden 46
angeordnete Brandsohle 6 umgelegt ist. Um zu
verhindern, daB die eingetriebenen Tackse 4 in den
fertigen Schuh hineinragt, ist der Leistenboden 46
mit einem Stahibeschlag 38 versehen. Der Stahlbe-
schlag 38 sorgt dafiir, daB die Tackse 4 nach dem
Einschlagen im Bereich ihrer Spitze umgebogen
werden.

Fig. 2 zeigt einen UmriB 40 des Leistenbodens
46. Benachbart dem UmriB 40 sind die Einschiag-
punkte der Tackse 4 sowie die Tacksabstdnde T
angegeben. Oberhalb des Umrisses 40 ist eine
Diagrammlinie 42 flir den Eintreibvorgang der
Tacks-Eintreibeinrichtung 18 dargestellt.

Die von der MeB- und Impulsgebereinrichtung
20 ausgegebenen Impuise dienen beispielsweise
zur Steuerung der Tacks-Abteileinrichtung 14, der
Tacks-Transporteinrichtung 16 und der Tacks-Ein-
treibeinrichtung 18. Bei entsprechender Gestaliung
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einer Schuhzwickmaschine, d.h. bei stetiger und
kontinuierlicher Zurverfligungstellung von Tacksen
4 ist es ausreichend, lediglich die Tacks-Eintrei-
beinrichtung 18 durch die MeB- und Impulsgebe-
reinrichtung 20 zu steuern.

Der gesamte Tacksvorgang entspricht unter
der Relativbewegung zwischen Tacks-Eintreibein-
richtung 18 und Zwickrand 8 dem Tacksabstand T
und setzt sich, wie dies aus Fig. 3 ersichtlich ist,
aus einem Abteilvorgang mit der Abteilstrecke A,
ginem Transportvorgang mit der Transportsirecke
B und einem Eintreibvorgang mit der Eintreibstrek-
ke C sowie einer Leerstrecke D zusammen.

Die MeB- und Impulsgebereinrichtung 20 weist
einen vorzugsweise digitalen rotativen oder linearen
Geber auf, der eine geeignet hohe Impulszah! er-
zeugen kann. Durch eine hohe Impulszahl 148t sich
der gesamte Tacksvorgang mit den Einzelvorgédn-
gen Abteilen, Transportieren und Einschlagen so-
wie dem Leervorgang gut einjustieren. Jeder ein-
zelne von der MeB- und Impulsgebereinrichtung 18
ausgegebene Impuls entspricht einer Wegstrecke
X, die im wesentlichen konstant ist. Die die Impuise
ausgebende MeB- und Impulsgebereinrichtung 20
kann den Vorschubweg der Relativbewegung zwi-
schen der Tacks-Eintreibeinrichtung 18 und dem
Zwickrand 8 an jedem bewegten Teil des Bewe-
gungsantriebes der Tacks-Eintreibeinrichtung 18
oder des Leistenirdgers, also z.B. an einem
Spindel- oder Zahnstangenantrieb abgreifen. In die-
sem Ausfiihrungsbeispiel ist die MeB-und Impuls-
gebereinrichtung 20 an der sich bewegenden
Tacks-Eintreibeinrichtung 18 angeordnet.

GemaB Fig. 3 werden wihrend des gesamten
Tacksvorganges, von der MeB- und Impulsgebe-
reinrichiung 20 eine vorbestimmbare Anzahl in die-
sem Ausfiihrungsbeispie! 30, Impulse aufgegeben.
Beim Impuls 1 erhilt der Abteiler 26 einen Abteil-
befehl, wobei ein Tacks 4 aus dem Magazin 24
abgeteilt und in das Rohr bzw. den Schlauch 28
verschoben wird. Das Verschieben des Tackses 4
durch den Abteiler 26 geschieht wihrend der Im-
pulse | 1 bis 4. Beim Erreichen des Impulses | 4
wird der Tacks 4 vom Abteiler 26 der Tacks-Abteil-
ginrichtung 14 an das Rohr bzw. den Schlauch 28
der Tacks-Transporteinrichtung 16 Ubergeben. Der
Abteiler 26 bewegt sich sodann wieder in seine
Ausgangsstellung vor dem Magazinausgang zu-
riick. Nach dem Impuls | 4 erhilt die Tacks-Abteil-
einrichtung 14 wahrend des weiteren Tacksvorgan-
ges keine weiteren Befehle. Wahrend des Abteil-
vorganges hat die Tacks-Eintreibeinrichtung 18 die
Abteilstecke A relativ zu dem Zwickrand 8 zuriick-
gelegt. Bei Erreichen des Impulses | § wird dem
Rohr bzw. Schlauch 28 {iber das Rohr bzw. den
Schlauch 30 Druckluft 32 zugefiihrt. Zwischen den
Impulsen | 5 und | 13 wird der Tacks 4 Uber das
Rohr bzw. den Schlauch 28 dem Zylinder 35 der
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Tacks-Eintreibeinrichtung 18 zugeflihrt. Spatestens
bei Impuls | 12 befindet sich der Tacks 4 im
Zylinder 35. Die Druckiuftzufuhr kann dann unter-
brochen werden. Mit Impuls | 13 ist der Transport-
befeh! an die Tacks-Transporteinrichtung 16 abge-
schlossen. Die Tacks-Transport einrichtung 16 er-
hdlt nur auf der Transportsirecke B, also wahrend
der Impulse | 5 bis 13 bei einem Tacksvorgang
einen entsprechenden Befehl. Mit Erreichen des
Impulses | 12 ergeht der Einschlagbefehl an die
Tacks-Eintreibeinrichtung 18, wobei gleichzeitig der
Tacksfanger 34 Zurlickgeschwenkt wird. Gleichzei-
tig bewegt sich die Treiberstange 36 abwérts und
schligt den Tacks 4 ein. Nach dem Einschlagen
des Tackes 4 wird die Treiberstange 36 in ihre
Ausgangsstellung zuriickbewegt. Der Impuls | 18
ist erreicht, die Einschlagstrecke C Uber die Impul-
se | 12 bis 17 ist damit beendet. Die gesamte
Arbeitssirecke setzt sich also aus den Impulsen 1
bis | 17 zusammen. Es folgt die Leerstrecke D mit
den Impulsen | 18 bis 30. Die Leerstrecke D dient
der Anderung des Tacksabstandes T, wéhrend die
Arbeitsstrecke mit den Impulsen | 1 bis 17 nach
optimaler Einstellung vorzugsweise erhalten bleibt.
Die Verénderung des Tacksabstandes T wird Uber
eine digitale Ziffernanzeige in Millimetern oder De-
kadenschalter eingestellt. Ein nicht dargestellter
Rechner rechnet bei Verdnderung des Tacksab-
standes T die Impulse in Wegstrecke X um, wobei
nur die Leerstrecke D verdndert wird.

Bezugszeichenliste:

4 Tackse

6 Brandsohle

8 Zwickrand

10 Leisten

12 Schuhschaft

14 Tacks-Abteileinrichtung
16 Tacks-Transporteinrichtung
18 Tacks-Eintreibeinrichtung
20 MeB- und Impulsgebereinrichiung
24 Magazin

26 Abteiler

28 Rohr bzw. Schlauch

30 Rohr

32 Druckiuft

34 Tacksfénger

35 Zylinder

36 Treiberstange

38 Stahlbeschlag

40 UmriB

42 Diagrammlinie

44 Treiberkolben

46 Leistenboden

X Wegstrecke

T Tacksabstand
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A Abteilstrecke

B Transportstrecke
C Einschiagstrecke
D Leerstrecke

Anspriiche’

1. Schuhzwickmaschine, mit welcher Tackse
(4) in vorgebbarem Abstand (T) in einen auf eine
Brandsohle (6) umgelegten Zwickrand (8) eines auf
einen von einem Leistentrdger aufgenommenen
Leisten (10) gezogenen Schuhschaftes (12) einge-
schlagen werden, mit ggf. einer Tacks-Abteilein-
richtung (14), einer Tacks-Transporteinrichtung (16)
und einer Tacks-Eintreibeinrichtung (18), gekenn-
zeichnet durch eine MeB- und Impulsgebereinrich-
tung (20), welche in Abhingigkeit des in Zwick-
randlingsrichtung zurlickgelegten Vorschubweges
der Relativbewegung zwischen Tacks-Eintreibein-
richtung (18) und Zwickrand (8) Impulse zur Steue-
rung der Tacks-Eintreibeinrichtung (18) ausgibt.

2. Schuhzwickmaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, da die von der MeB- und
Impulsgebereinrichtung (20) ausgegebenen Impul-
se zur Steuerung der ggf. vorgesehenen Tacks-
Abteileinrichtung (14) und/oder der Tacks-Trans-
porteinrichtung (16) dienen.

3. Schuhzwickmaschine nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, daB ein von der MeB-
und Impulsgebereinrichtung (20) ausgegebener Im-
puls einer vorzugsweise konstanten Wegstrecke X)
des Tacksabstandes (T) entspricht.

4. Schuhzwickmaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da die
auf einen dem Tacksabstand (T) entsprechenden
Tacksvorgang, d.h. ggf. den einer Abteilstrecke (A)
entsprechenden Abteilvorgang, den einer Trans-
portstrecke (B) entsprechenden Transportvorgang
und/oder den einer Eintreibstrecke (C) entspre-
chenden Eintreibvorgang einzein oder insgesamt
erforderliche Impulszahl einstelibar ist.

5. Schuhzwickmaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB ein
neuer Tacksvorgang erst nach einer vorzugsweise
einstellbaren, siner Leersirecke (D) entsprechenden
impulszahl nach dem Ende des letzten Eintreibvor-
gangs ausldsbar ist.

8. Schuhzwickmaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf die
MeB- und Impulsgebereinrichtung (20) einen, vor-
zugsweise digitalen, rotativen oder linearen Impuls-
geber und einen damit verbundenen Rechner auf-
weist.

7. Schuhzwickmaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dafl die
MeB- und Impulsgebersinrichtung (20) ein MaB flr
den Vorschubweg der Relativbewegung zwischen
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Tacks-Eintreibeinrichtung (18) und Zwickrand (8)
an einem bewegten Teil des Bewegungsaniriebes
von Tacks-Eintreibeinrichtung (18) oder Leistentré-
ger, also z.B. an einem Spindel- oder Zahnstange-
nantrieb, abgreift.

8. Schuhzwickmaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, da die
MeB- und Impulsgebereinrichtung (20) an dem sich
beim Tacksvorgang bewegenden Teil, also der sich
bewegenden Tacks-Eintreibeinrichtung (18) oder
dem sich bewegenden Leistentriger, angeordnet
ist.

9. Schuhzwickmaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der
Tacksabstand (T) Uber mit dem Rechner verbunde-
ne Dekadenschalter oder eine digitale Ziffernanzei-
ge einstellbar ist.
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