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©  Panneau  isolant  muni  d'un  parement  et  procédé  pour  sa  fabrication. 

©  Panneau  isolant  comprenant  une  couche  de  ma- 
tériau  isolant  cellulaire  rigide  (5)  et  un  parement 
recouvrant  au  moins  une  face  (7)  de  ladite  couche. 
Le  parement  est  formé  de  plaques  de  plâtré  (8) 
juxtaposées  bord  à  bord  et  le  panneau  comprend  en 
outre  des  pièces  de  liaison  profilées  métalliques  (1) 

logées  et  immobilisées  dans  des  évidements  de  la 
couche  d'isolant  adjacents  à  ladite  face,  chaque 
pièce  de  liaison  étant  en  contact  avec  deux  plaques 
adjacentes  dans  le  plan  de  ladite  face  et  étant  soli- 
darisée  à  celles-ci  par  des  vis  (12)  traversant  leur 
épaisseur. 
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'anneau  isolant  muni  d'un  parement  et  procède  pour  sa  fabrication 

L'invention  concerne  les  panneaux  isolants  du 
ype  comprenant  une  couche  de  matériau  isolant 
;ellulaire  rigide  et  un  parement  recouvrant  au 
noins  une  face  de  cette  couche. 

De  tels  panneaux  sont  utilisés  en  tant  qu'élé- 
nents  préfabriqués  pour  le  bâtiment,  notamment 
jour  l'isolation  des  toitures.  Le  matériau  isolant 
;ellulaire  peut  être  formé  par  exemple  de  fibres 
ninérales,  ou  de  mousse  synthétique,  notamment 
ie  polystyrène  expansé.  Le  parement  est  générale- 
ment  en  plâtre  et  fournit  pour  le  panneau  isolant 
jne  face  inférieure  lisse  prête  à  peindre  et  sensi- 
blement  indéformable. 

Pour  l'isolation  de  toitures  de  grandes  dimen- 
sions,  il  est  parfois  souhaitable,  pour  réduire  le 
nombre  de  joints  à  réaliser  sur  le  chantier,  de 
disposer  de  panneaux  isolants  d'une  longueur  im- 
oortante,  par  exemple  de  l'ordre  de  6  m.  Or,  les 
Dlaques  de  plâtre  susceptibles  de  constituer  le 
Darement  de  ces  panneaux,  si  elles  peuvent  être 
fabriquées  en  continu,  ne  peuvent  être  manipulées 
dans  de  telles  longueurs  en  raison  de  leur  fragilité. 
Il  est  donc  nécessaire,  si  on  veut  réaliser  un  pan- 
neau  isolant  long  à  parement  de  plâtre,  de  juxtapo- 
ser  sur  la  surface  de  la  couche  isolante  plusieurs 
Dlaques  de  plâtre.  Ces  plaques  étant  normalement 
:ollées  sur  la  couche  isolante,  la  rigidité  de  l'as- 
semblage  collé  n'est  pas  suffisante  pour  assurer  la 
stabilité,  pendant  le  transport  et  la  pose  sur  chan- 
tier,  d'un  joint  lisse  entre  plaques  adjacentes  réali- 
sé  en  usine.  Il  est  donc  nécessaire  de  réaliser  les 
joints  entre  plaques  après  la  pose  des  panneaux, 
ce  qui  complique  de  façon  indésirable  le  travail  sur 
le  chantier. 

Le  but  de  l'invention  est  de  remédier  à  cet 
inconvénient,  et  de  fournir  un  panneau  isolant  com- 
prenant  des  plaques  de  parement  juxtaposées  et 
ne  nécessitant  pas  la  réalisation  de  joints  entre  ces 
plaques  sur  chantier. 

Le  panneau  isolant  selon  l'invention,  dont  le 
parement  est  formé  de  plaques  juxtaposées  bord  à 
bord,  comprend  en  outre  des  pièces  de  liaison 
logées  et  immobilisées  dans  des  évidements  de  la 
couche  d'isolant  adjacents  à  ladite  face,  chaque 
pièce  de  liaison  étant  en  contact  avec  deux  pla- 
ques  adjacentes  dans  le  plan  de  ladite  face  et  étant 
solidarisée  à  celles-ci  par  des  éléments  de  fixation 
traversant  leur  épaisseur. 

Les  logements  sont  avantageusement  sous  for- 
me  de  rainures  s'étendant  transversalement  aux 
bords  jointifs  des  plaques. 

Quant  aux  pièces  de  liaison,  elles  sont,  de 
préférence,  constituées  par  des  profilés  en  U,  dont 
les  ailes  sont  en  contact  avec  les  parois  latérales 
des  rainures  et  dont  le  fond  affleure  à  ladite  face 

de  la  couche  d  isolant  et  reçoit  les  plaques  et  les 
éléments  de  fixation. 

L'invention  vise  également  un  procédé  de  fa- 
brication  d'un  panneau  tel  que  défini  ci-dessus. 

5  Selon  ce  procédé,  on  pratique  dans  une  couche  de 
matériau  isolant  cellulaire  rigide  des  évidements 
adjacents  à  une  face  de  celle-ci,  on  introduit  et  on 
immobilise  dans  ces  évidements  des  pièces  de 
liaison,  on  place  sur  ladite  face  des  plaques  de 

o  parement  juxtaposées  bord  à  bord,  chaque  pièce 
de  liaison  recevant  deux  plaques  adjacentes  qui 
viennent  à  son  contact  dans  le  plan  de  ladite  face, 
et  on  solidarise  les  pièces  de  liaison  et  les  plaques 
par  des  éléments  de  fixation  traversant  ces  derniè- 

5  res. 
Selon  un  mode  de  réalisation  avantageux  du 

procédé,  avant  l'introduction  des  pièces  de  liaison, 
on  enduit  de  colle  ladite  face  avec  pénétration  de 
la  colle  dans  les  évidements. 

io  D'autres  caractéristiques  et  avantages  de  l'in- 
vention  ressortiront  de  la  description  détaillée  ci- 
après  et  des  dessins  annexés  sur  lesquels  : 

-  la  figure  1  est  une  vue  en  perspective 
d'une  pièce  de  liaison  destinée  à  un  panneau  iso- 

?5  lant  selon  l'invention  ; 
-  la  figure  2  est  une  vue  partielle  en  coupe 

de  la  couche  isolante  enduite  de  colle,  au  cours  de 
la  fabrication  d'un  panneau  selon  l'invention,  prise 
en  travers  d'une  rainure  pour  le  logement  de  la 

30  pièce  de  liaison  illustrée  à  la  figure  1  ; 
-  la  figure  3  est  une  vue  partielle  en  coupe 

du  panneau  isolant  terminé,  selon  la  ligne  lll-lll  de 
la  figure  4  ; 

-  la  figure  4  est  une  vue  partielle  de  dessus 
35  du  panneau,  après  la  mise  en  place  des  plaques 

de  plâtre  mais  avant  leur  vissage  dans  les  pièces 
de  liaison  ;  et 

-  la  figure  5  est  une  vue  partielle  en  coupe 
du  panneau  terminé,  prise  selon  la  ligne  V-V  de  la 

40  figure  4. 
La  pièce  métallique  de  liaison  1,  illustrée  à  la 

figure  1  ,  est  sous  forme  d'un  profilé  en  U  compre- 
nant  deux  ailes  2  sensiblement  planes  et  parallèles, 
et  un  fond  3  sensiblement  plan  et  perpendiculaire 

45  aux  ailes. 
Le  panneau  isolant  est  réalisé  à  partir  d'une 

couche  de  polystyrène  expansé  qui  s'étend  de 
façon  continue  sur  toute  la  longueur  du  panneau, 
laquelle  est  de  plusieurs  mètres.  Des  rainures  6 

50  sont  ménagées  dans  la  couche  5,  à  partir  d'une 
face  7  de  celle-ci,  pour  loger  des  pièces  de  liaison 
semblable  à  celle  représentée  à  la  figure  1.  Cha- 
cune  de  ces  pièces  est  destinée  à  relier  entre 
elles,  de  façon  rigide,  deux  plaques  de  plâtre  8 
juxtaposées  bord  à  bord,  sur  la  face  7,  dans  la 

2 
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direction  longitudinale  du  panneau,  plusieurs  telles 
jlaques  pouvant  être  ainsi  alignées  pour  réaliser  un 
jarement  sur  toute  la  longueur  du  panneau. 

Les  rainures  6  s'étendent  dans  la  direction 
ongitudinale  du  panneau.  Dans  l'exemple  repré- 
>enté,  chacune  d'elles  a  une  longueur  correspon- 
dant  à  celle  d'une  pièce  de  liaison  1.  Cependant, 
es  rainures  pourraient  s'étendre  sur  toute  la  lon- 
gueur  du  panneau  si  les  modalités  de  façonnage 
je  la  couche  d'isolant  l'exigeaient. 

Comme  on  le  voit  à  la  figure  4,  plusieurs 
Pièces  de  liaison  destinées  à  relier  deux  mêmes 
jlaques  8,  et  les  rainures  correspondantes,  peu- 
/ent  être  réparties  sur  la  largeur  du  panneau,  dans 
'exemple  particulier  trois  pièces  de  liaison  pour 
jne  largeur  de  panneau  d'environ  0,60  m. 

Comme  le  montre  la  figure  2,  chaque  rainure  6 
ï  un  profil  semblable  à  celui  des  pièces  de  liaison  : 
3lle  comprend  une  portion  médiane  9  dont  la  lar- 
geur  et  la  profondeur  correspondent  à  la  largeur  et 
à  l'épaisseur  du  dos  3  d'une  pièce  de  liaison,  et 
deux  portions  latérales  10  dont  la  largeur  et  la 
arofondeur  correspondent  à  l'épaisseur  et  à  la  lon- 
gueur  d'une  aile  2. 

La  figure  2  montre  également  une  couche  de 
;olle  11  déposée  sur  la  face  7  de  la  couche 
solante  et  pénétrant  dans  les  rainures  6.  Cette 
Dolle  est  propre  à  solidariser  le  matériau  isolant 
d'une  part  aux  pièces  de  liaison,  d'autre  part  aux 
plaques  de  plâtre.  Il  s'agit  par  exemple  d'une  colle 
du  type  polyuréthanne. 

Les  pièces  de  liaison  sont  ensuite  introduites 
dans  les  rainures  6  de  façon  que  la  face  externe 
de  leur  dos  3  soit  située  dans  le  plan  de  la  face  7, 
puis  les  plaques  de  plâtre  8  sont  appliquées  sur  la 
face  7  et  sur  le  dos  des  pièces  de  liaison  de  la 
façon  montrée  aux  figures  3  à  5. 

Les  plaques  8  sont  liées  de  façon  rigide  aux 
pièces  de  liaison  1  par  des  vis  12  (figures  3  et  5) 
qui  se  vissent  dans  les  pièces  de  liaison  et  s'enfon- 
cent  dans  la  portion  de  la  couche  d'isolant  située  à 
l'intérieur  du  profil  de  celles-ci.  Les  têtes  des  vis 
sont  noyées  dans  les  plaques  de  plâtre.  On  utilise 
par  exemple  des  vis  autotaraudeuses  à  tête  trom- 
pette. 

Enfin,  des  joints  sont  réalisés  entre  les  bords 
adjacents  de  ces  dernières  de  façon  à  obtenir  une 
face  extérieure  13  parfaitement  lisse.  Cette  opéra- 
tion  est  facilitée  dans  l'exemple  représenté  par  des 
chanfreins  14  ménagés,  de  façon  connue,  sur  les 
bords  des  plaques,  définissant  des  canaux  qui  sont 
garnis  d'un  enduit  15. 

Après  durcissement  de  la  colle  7,  on  obtient 
une  soiidarisation  complète  des  plaques  de  plâtre 
et  des  pièces  de  liaison  à  la  couche  isolante.  La 
liaison  rigide  entre  les  plaques  réalisée  par  les 
pièces  de  liaison  évite  tout  déplacement  relatif  des 
bords  des  plaques  et  toute  détérioration  des  joints 

lors  de  la  manipulation  et  au  transport  ues  pan- 
neaux,  aussi  bien  pendant  qu'après  le  durcisse- 
ment  de  la  colle. 

Bien  entendu,  l'invention  n'est  pas  limitée  au 
5  mode  de  réalisation  décrit  et  représenté.  On  peut, 

en  particulier,  sans  sortir  du  cadre  de  l'invention, 
modifier  la  nature  des  matériaux  constitutifs  du 
panneau,  la  forme  des  pièces  de  liaison,  leur  mode 
de  fixation  aux  plaques,  et  la  forme  des  rainures 

o  évidements  destinés  à  les  recevoir.  Ces  derniers 
pourraient  en  particulier  avoir  une  profondeur  uni- 
forme  même  pour  des  pièces  de  liaison  à  profil  en 
U. 

Bien  que  l'invention  ait  été  décrite  en  liaison 
5  avec  un  parement  recouvrant  une  seule  face  de  la 

couche  isolante,  elle  s'applique  également  à  des 
panneaux  comportant  des  parements  sur  les  deux 
faces,  et  peut  dans  ce  cas  concerner  chacun  des 
deux  parements. 

>o 

Revendications 

1.  -  Panneau  isolant  comprenant  une  couche 
?5  de  matériau  isolant  cellulaire  rigide  (5)  et  un  pare- 

ment  recouvrant  au  moins  une  face  (7)  de  ladite 
couche,  caractérisé  en  ce  que  le  parement  est 
formé  de  plaques  (8)  juxtaposées  bord  à  bord  et 
en  ce  que  le  panneau  comprend  en  outre  des 

30  pièces  de  liaison  (1)  logées  et  immobilisées  dans 
des  évidements  (6)  de  la  couche  d'isolant  adja- 
cents  à  ladite  face,  chaque  pièce  de  liaison  étant 
en  contact  avec  deux  plaques  adjacentes  dans  le 
plan  de  ladite  face  et  étant  solidarisée  à  celles-ci 

35  par  des  éléments  de  fixation  (12)  traversant  leur 
épaisseur. 

2.  -  Panneau  selon  la  revendication  1  ,  caracté- 
risé  en  ce  que  lesdits  logements  sont  des  rainures 
s'étendant  transversalement  aux  bords  jointifs  des 

40  plaques. 
3.  -  Panneau  selon  la  revendication  2,  caracté- 

risé  en  ce  que  lesdites  pièces  de  liaison  sont  des 
profilés  en  U  dont  les  ailes  (2)  sont  en  contact  avec 
les  parois  latérales  des  rainures  et  dont  le  fond  (3) 

45  affleure  à  ladite  face  (7)  de  la  couche  d'isolant  et 
reçoit  les  plaques  et  les  éléments  de  fixation. 

4.  -  Panneau  selon  l'une  des  revendications 
précédentes,  caractérisé  en  ce  que  les  pièces  de 
liaison  sont  collées  dans  les  rainures. 

50  5.  -  Panneau  selon  l'une  des  revendications 
précédentes,  caractérisé  en  ce  que  les  éléments 
de  fixation  sont  des  vis  (12). 

6.  -  Panneau  selon  l'une  des  revendications 
précédentes,  caractérisé  en  ce  qu'il  comporte  une 

55  finition  lisse  des  joints  (15)  entre  plaques. 
7.  -  Panneau  selon  l'une  des  revendications 

précédentes,  caractérisé  en  ce  que  les  plaques 
sont  collées  sur  la  couche  d'isolant. 
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8.  -  Procédé  de  fabrication  d'un  panneau  selon 
'une  des  revendications  précédentes,  caractérisé 
3n  ce  qu'on  pratique  dans  une  couche  de  matériau 
solant  cellulaire  rigide  (5)  des  évidements  (6)  adja- 
cents  à  une  face  (7)  de  celle-ci,  qu'on  introduit  et  5 
gu'on  immobilise  dans  ces  évidements  des  pièces 
ie  liaison  (1),  qu'on  place  sur  ladite  face  (7)  des 
Dlaques  de  parement  (8)  juxtaposées  bord  à  bord, 
:haque  pièce  de  liaison  (1)  recevant  deux  plaques 
adjacentes  qui  viennent  à  son  contact  dans  le  plan  10 
je  ladite  face  (7),  et  qu'on  solidarise  les  pièces  de 
liaison  et  les  plaques  par  des  éléments  de  fixation 
(1  2)  traversant  ces  dernières. 

9.  -  Procédé  selon  la  revendication  8,  caractéri- 
sé  en  ce  qu'avant  l'introduction  des  pièces  de  75 
liaison,  on  enduit  de  colle  (11)  ladite  face  (7)  avec 
pénétration  de  la  colle  dans  les  évidements  (6). 

10.  -  Procédé  selon  l'une  des  revendications  8 
et  9,  caractérisé  en  ce  qu'après  fixation  des  pla- 
ques,  on  réalise  une  finition  lisse  des  joints  (15)  20 
entre  celles-ci. 
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