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@» Procédé perfectionné pour obtenir du fil de cuivre en partant de ferraille.

@ Procédé perfectionné pour obtenir du fil de cui-
vre en partant de ferraille, comprenant les étapes
suivantes: (1) charger la matigére premiére dans un
four de raffinage en fondant ladite charge et en
opérant le raffinage du cuivre, (2) réaliser la coulée
du cuivre raffiné sur un moule de couiée continue en
obtenant la petite billette en cuivre solidifiée, (3)
introduire cette billette dans une unité de prépara-
tion, (4) procéder au laminage 2 chaud et continu de
la billette en obtenant un fil & longueur indéfinie, (5)
soumettre le fil & une opération de nettoyage et de
refroidissement et (6) procéder au bobinage du fil a
longueur indéfinie en formant le paquet a4 poids
convenable.
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La présente invention concerne un procédé
perfectionné pour obtenir du fil de cuivre en partant
de ferraille.

Jusqu'a présent on connait deux procédés
pour obtenir du fil de cuivre consistant en la coulée
continue de fil de cuivre en partant de cathode et
un procédé de fagonnage de fil de cuivre en par-
tant de ferraille. Par fil de cuivre il est entendu un
fil de préférence de 8 mm de diamétre pouvant
présenter un diamétre supérieur et inférieur a celui
qui est indiqué obtenu par laminage & chaud.

Quant au procédé de coulée continue de fil de
cuivre en partant de cathode électrolytique en cui-
vre il comporte essentieliement les opérations sui-
vantes:

a) Introduire le cathode dans un four & fusion
pour y fondre le cathode et obtenir du cuivre
liquide; i

b) Introduire le cuivre liquide dans un moule
continu pour produire une barre en continu solide
et 2 chaud appeiée billeite;

c) Effectuer le laminage en continu de la
billette dans le laminoir correspondant jusqu'a pro-
duire le fil;

d) Opérer un décapage en continu du fil
obtenu pour éliminer 'oxydation superficielle; et

e) Effectuer I'enroulement du fil dans la ma-
chine de bobinage correspondante en formant des
paquets & poids convenabie.

En ce qui concerne l'autre procédé connu de
fagonnage de fil de cuivre en pariant de ferrailie
comme matiére premiére ayant un contenu en cui-
vre supérieur 2 92%, il comporte essentiellement
les opérations suivantes:

a) Charger la matiére premiére dans un four
de raffinage en procédant 2 la fusion de ladite
charge;

b) Effectuer le raffinage du cuivre au moyen
d'un processus d'oxydation réduction et utilisation
de scorifiants;

c) Effectuer la coulée du cuivre raffiné dans
des moules appellés "wire-bar" (fil en barre) ou
des lingots de 110 kg. de poids environ;

d) Refroidir les lingots jusqu'a la température
ambiante;

e) Chauffer les lingots jusqu'a la température
de laminage;

f) Effectuer le laminage a chaud des lingots
jusqu'a la mesure souhaitée;

g) Refroidir les rouleaux de 110 kg. obtenus
dans le laminage, en obtenant le fil;

h) Effectuer le décapage des rouleaux pour
I'élimination de I'oxydation superficielle;

i) Effectuer la soudure a froid des extrémités
des rouleaux pour obtenir le fif 2 longueur indéfinie;
et .

i) Procéder a. I'enroulement du fil sur des
bobines.
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Le fil obtenu par lesdits procédés est spéciale-
ment appliqué & la constitution de fils électriques.

Les deux procédés cités connus pour [‘obten-
tion de fil de cuivre a partir de cathode et & partir
de ferraille qui ont ét€ décrits ont plusieurs incon-
vénients, ainsi dans un cas il faut partir du cathode
ce qui signifie partir de cuivre purifié ce qui rend le
produit cher et quant aux "wire-bars" ils présentent
divers contenus d'impuretés car il s'agit d'un pro-
cédé discontinu par lingots; le chauffage n'est pas
homogene et le fil ne l'est pas pour la méme
raison, et de plus il faut ajouter I'opération de
soudure aux exirémités des bouts pour former la
bobine correspondante.

Le procédé perfectionné objet de la présente
invention améliore sensiblement les deux procédés
connus décrits en les combinant de sorte qu'il
utilise comme matiére premiere la ferraille et par
contre il utilise le procédé de coulée continue com-
me le procédé qui part du cathode, de sorte qu'il
utilise les aspects positifs de I'un et I'autre procé-

- dés et il élimine leurs aspects négatifs.

Le présent procédé perfectionné de I'invention
consiste essentiellement en utiliser comme matiére
premiére de la ferraille de cuivre ayant un contenu
en cuivre supérieur 4 92% en vidant le métal
liquide raffiné dans une coulée continue pour cui-
vre, en obtenant en continu le fil aux diverses
mesures dont le procédé consiste en les étapes
de:

a) Charger la matieére premiére dans un four
de raffinage, fondre ladite charge, et effectuer le
raffinage du cuivre au moyen d'un procédé d'oxy-
dation réduction et en utilisant des scorifiants en
obtenant un bouillon liquide qui se trouve a2 une T
supérieure & celle de la fusion du cuivre;

b) Opérer la couiée du cuivre raffiné sur un
moule de coulée continue en obtenant la billette en
cuivre solidifiée 2 la température de laminage;

¢) Introduire cette billette & l'intérieur d'une
unité de préparation de la billette pour son lamina-
ge ultérieur;

d) Procéder au laminage & chaud et en
continu de la billette dans le laminoir correspon-
dant & chaud jusqu'a la mesure souhaitée en obte-
nant un fil 2 longueur indéfinie;

e) Soumettre le fil 2 longueur indéfinie & une
opération de nettoyage et de refroidissement en
continu; et

f) Procéder a I'enroulement du fil 2 longueur
indéfinie en formant ie paquet & poids convenable.

Pour faciliter une explication plus détaillée et
sa compréhension, il est annexée une page de
dessins dans lesquels il a éié représenté schémati-
quement un diagramme de blocs du procédé per-
fectionné de l'invention qui est représentée 2 titre
fllustratif et non limitatif de la portée de ladite
invention.
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Dans lesdits dessins:

La figure unique représente un diagramme
de blocs du présent procédé.

Selon les dessins, le procédé perfectionné ob-
jet de la présente invention comporte les étapes
suivantes: .

1) Charger la matiére premiére dans un four
de raffinage (HR), fondre ladite charge et opérer le
raffinage du cuivre par un procédé d'oxydation
réduction et en utilisant des scorifiants, en obtenant
un bouillon liquide (CL) qui se trouve 2 une T
supérieure a celle de fusion du cuivre;

2) Réaliser la coulée du cuivre raffiné sur un
moule a coulée continue (MCC), en obtenant la
billette (P) en cuivre solidifiée 2 la température de
laminage;

3) Introduire cette billette & l'intérieur d'une
unité de préparation de la billette (UPP) pour son
laminage ultérieur;

4) Procéder au laminage 2 chaud et continu
de la billette dans le laminoir correspondant 2
chaud (LC) jusqu'a la mesure souhaitée en obte-
nant un fil 2 longueur indéfinie (Al);

5) Soummetre le fil a4 longueur indéfinie a
une opération de nettoyage et de refroidissement
(LE) continue; et

6) Procéder au bobinage (E) du fil & lon-
gueur indéfinie en formant le paquet de poids
convenable.

Naturellement on pourra modifier les conditions
de certaines des opérations indiquées qui ne modi-
fient pas I'essentialité du procédé.

Revendications

1.- Procédé perfectionné pour obtenir un fil en
cuivre en partant de ferraille, consistant essentielle-
ment 3 utiliser comme matiére premiére de la
ferraille de cuivre ayant un contenu en cuivre supé-
rieur & 92%, en vidant le métal liquide raffiné dans
une coulée continue pour cuivre en obtenant en
continu le fil aux diverses mesures, et qui com-
prend les étapes suivantes:

1) Charger la matiére premiére dans un four
de raffinage (HR), fondre ladite charge et opérer le
raffinage du cuivre par un procédé d'oxydation
réduction et en utilisant des scorifiants, en obtenant
un bouillon liquide (CL) qui se trouve & une T
supérieure A celle de fusion du cuivre;

2) Réaliser la coulée du cuivre raffiné sur un
moule a coulée continue (MCC), en obtenant la
billette (P) en cuivre solidifiée & la température de
laminage;

3) Introduire cette billette a l'intérieur d'une
unité de préparation de la billette (UPP) pour son
laminage ultérieur;

4) Procéder au faminage 2 chaud et en
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continu de la billette dans le laminoir correspon-
dant & chaud (LC) jusqu'a la mesure souhaitée en
obtenant un fil & longueur indéfinie (Al);

5) Soumetire le fil & longueur indéfinie & une
opération de nettoyage et de refroidissement (LE)
continue; et

6) Proceder au bobinage (E) du fil 2 lon-
gueur indéfinie en formant le paquet a poids
convenable.
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