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@) Stufenbiirste.

@ Bei einer Blirste, insbesondere einer Birste zur
Bearbeitung von Pipelinerohren, mit einem duBeren

- rotationssymmetrischen Blrstenteil, das an einem
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zur Halterung dienenden Innenkern drehfest festge-
legt ist, besteht das duBere Birstenteil aus mehreren
ringscheibenférmigen Blirstensegmenten 6, 7, 8, die

nacheinander auf den Innenkern 5 aufgezogen und
dort auswechselbar gehalten sind. Die Blrste ist als
Stufenbiirste 1 ausgebildet, derart, da die Birsten-
segmente 6, 7, 8 unterschiedlichen AuBendurchmes-
ser aufweisen.
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Die Erfindung betrifft eine Blirste, insbesondere
zur Bearbeitung von Pipelinerohren, gemiB dem
Oberbegriff des Anspruchs 1.

Wenn bekannte Biirsten der gatiungsgemé&gen
Art zur Bearbeitung von Werkstlicken, insbesonde-
re von Pipelinerohren, zur Anwendung gelangen,
ergibt sich h&ufig die Notwendigkeit, den ge-
wiinschten Arbeitsvorgang mitiels mehrerer unter-
schiedlichen Birsten durchzufiihren. Dies hat zur
Folge, daB verschiedene einzeine Arbeitsvorgange
erforderlich sind, um beispielsweise das Pipeline-
rohr in der gewlinschten Weise zu bearbeiten. Dies
beruht darauf, daB derartige Rohre, bevor sie an
die Baustelle kommen, im &duBeren Bereich mit
einer Kunststoffschicht, insbesondere aus Poly-
dthylen, ummantelt sind, die als Oberflichen-
schutzschicht gegen Korrosion im Einsatz dient.
Diese Kunststoffschicht muB vor dem Aneinander-
fugen zweier Rohre in geeigneter Weise entfernt
werden. AuBierdem soll gewdhrleistet sein, daB die
aneinanderstoBenden Stirnbereiche zweier Pipeli-
nerohre zutreffend bearbeitet und von unerwiinsch-
ten Fremdkd&rpern befreit sind. Die hierzu erforder-
lichen Arbeitsgdnge wurden bisher manuell mittels
mehrerer unterschiedlicher, beispielsweise gezopf-
ter Biirsten durchgefiihrt.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, die Birste der gattungsgeméBen Art zur Besei-
tigung der geschilderten Nachteile derart auszuge-
stalten, daB hiermit das Werkstiick, insbesondere
ein Pipelinerohr, in einem einzigen Arbeitsgang be-
arbeitet werden kann, und zwar gleichzeitig an
sadmtlichen Arbeitsflachen.

Die Merkmale der zur L&sung dieser Aufgabe
geschaffenen Erfindung ergeben sich aus Anspruch
1. Vorteilhafte Ausgestaltungen hiervon sind in den
weiteren Ansprlichen beschrieben.

Bei der erfindungsgemiB ausgestalteten Biirste
ist das duBere Blrstenteil aus mehreren ringschei-
benfGrmigen Biirstensegmenten gebildet, die nach-
einander auf den Innenkern aufgezogen und dort
auswechselbar gehalten sind.

Besondere Vorieile ergeben sich, wenn die
Blrste als Stufenbiirste ausgebildet ist, derart, daB
die einzelnen Bliirstensegmente unterschiedlichen
AuBendurchmesser aufweisen. Gleichfalls ist es
maglich, die Blirstensegmente aus unterschiedii-
chen Materialien zu fertigen bzw. aus unterschiedii-
chen Birstenteilen bestehen zu lassen.

In spezieller Ausgestaltung der Erfindung kdn-
nen die Blirstensegmente mit ihrem AuBendurch-
messer an das Endbearbeitungsprofil eines mit ei-
ner Kunststoffschicht ummantelten Pipeline-Stahl-
rohres angepaBt sein, wobei beispielsweise insge-
samt drei Blirstensegmente unterschiedlichen Au-
Bendurchmessers vorgesehen sind.

Auf diese Weise ist es mdglich, mit der erfin-
dungsgemifen Stufenbiirste, die insbesondere als
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Dreistufenbiirste ausgebildet ist, ein Werkstlick,
insbesondere ein Pipelinerohr volistdndig in einem
einzigen Arbeitsgang zu bearbeiten. Hierbei kon-
nen gleichzeitig die mit der Kunststoffschicht umm-
antelte AuBenwandung des Pipelinerohrs sowie die
StoBseiten des Rohres exakt im geforderten Winkel
bearbeitet werden.

Wenn die erfindungsgeméBe Birste als Drei-
stufenbiirste ausgebildet ist, kbnnen die beiden
duBeren Biirstensegmente jeweils aus einem kunst-
stoffgebundenen Drahtblirstenteil bestehen, wah-
rend das mittlere Birstensegment einen zylindri-
schen Umfang aufweist und aus mehreren gezopf-
ten Einzelringen gebildet ist.

Die Halterung der Blrstensegmente am Innen-
kern erfoigt zweckméBigerweise derart, daB diese
zwischen einer am Stirnende des Innenkerns befe-
stigten Haltescheibe oder dgl. und einem im Ab-
stand hierzu 18sbar am Innenkern festgelegten Si-
cherungsring gehalten sind. Dadurch ist es mdg-
lich, nicht nur wahlweise einzelne derjenigen Blir-
stensegmente auszuwechseln, die aufgrund eines
besonders intensiven Arbeitsvorgang vorzeitig bzw.
friher als die anderen Blirstensegmente verschlis-
sen sind, sondern auch die gesamte Blrste je nach
den gegebenen Arbeitsanforderungen zu verlén-
gern oder zu verkiirzen. Es kann somit die Birste
variabel flir alle Rohrarten eingesetzt werden. Da
sich die Biirstenpakete unterschiedlich abnutzen
und, wie dargelegt, die vorteilhafte M&glichkeit be-
steht, die verschlissenen Biirstensegmente vorzei-
tig auszutauschen, ist auch die Lebensdauer der
gesamten Birste entscheidend veriéngert.

Es liegt schlieflich im Rahmen der Erfindung,
daB der die einzelnen Blrstensegmente tragende
Innenkern als Aufnahmerohr ausgebildet ist, das in
seiner Wand mehrere radiale Bohrungen zum Aus-
tritt von Kiihlluft aufweist. Mittels dieser Kihlluft,
die man beispielsweise in Form von PreBluft von
innen nach auBen aus dem Innenkern austreten
18Bt, ist es mdglich, die Arbeitsflichen der einzel-
nen Blrstensegmente in der gewlinschten Weise
zu kilhlen, so daB keine Uberhitzung der Biirste
auftreten kann. Damit kann die Ein satzdauer der
Biirste entscheidend verlangert werden.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der
einzigen Figur der Zeichnung n#her erldutert. Die-
se zeigt schematisch in Seitenansicht bzw. teilwei-
se im Schnitt die erfindungsgemaBe Biirste bei der
Bearbeitung eines Pipeline-Stahlrohrs.

Wie aus der Zeichnung ersichtlich, gelangt die
dargestellte Biirste 1, die beim vorgesehenen Aus-
flihrungsbeispiel als Dreistufenbirste ausgebildet
ist, zur Bearbeitung bei einem Pipeline-Stahirohr 2
zur Anwendung. Dieses ist in seinem duBeren Be-
reich mit einer Poly&thylen-Kunststoffschutzschicht
3 ummantelt, die bis an das jeweilige Rohrstirnen-
de 4 heranreicht. Bevor nun ein derartiges Pipeline-
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rohr 2 stirnseitig mit einem weiteren Pipelinerohr 2
verbunden werden kann, ist es erforderlich, die
jeweiligen Rohrstirnenden 4 in geeigneter Weise zu
bearbeiten sowie auBerdem in einem bestimmten
Bereich nahe dem Rohrstirnende 4 die Kunststoff-
schutzschicht 3 abzutragen.

Dies erfolgt mitiels der Biirste 1, die einen
Innenkern 5 sowie ein hierauf aufgezogenes, rota-
tionssymmetrisches &duBeres Birstenteil aufweist.
Dieses dufiere Burstenteil ist beim dargesteliten
Ausfiihrungsbeispiel aus drei Birstensegmenten 6,
7. 8 gebildet, die ringscheibenférmig ausgebildet
und nacheinander auf den Innenkern 5 aufgezogen
sowie dort auswechselbar gehaiten sind.

Wie aus der Zeichnung ersichtlich, weisen die
drei Biirstensegmente 6, 7, 8 unterschiedlichen Au-
Bendurchmesser auf, so daB sich hierdurch insge-
samt die beschriebene Dreistufenblirste 1 ergibt.
Im speziellen Ausfiihrungsbeispiel weist das mittle-
re Biirstensegment 7 einen weitgehend zylindri-
schen Umfang auf und besteht aus mehreren ge-
zopften Einzelringen, die im einzeinen nicht ndher
dargestellt sind. Demgegeniiber bestehen die bei-
den duBeren Blrstensegmente 6, 7 aus jeweils
einem kunststoffgebundenen Drahtbirstenteil.

Nach Wunsch kdnnen auch gezopfte Einzelrin-
ge vorgesehen sein.

Die drei Biirstensegmente 6, 7, 8 weisen insge-
samt einen solchen Verlauf ihres AuBendurchmes-
sers auf, daB dieser an das Endbearbeitungsprofil
des mit der Kunststoffschicht 3 ummantelten
Pipeline-Stahlrohrs 2 angepaBt ist. Zu diesem
Zweck ist das den groBten AuBendurchmesser auf-
weisende Zufere Birstensegment 8 - dhnlich wie
das mittlere Biirstensegment 7 - mit einem zylindri-
schen AuBenumfang versehen, jedoch derart, daf
der Ubergang zu dem AuBenumfang des einen
kleineren AuBendurchmesser aufweisenden mittle-
ren Blirstensegmentes 7 stufenartig erfolgt. An die-
ser Ubergangsstelle ist eine geneigt verlaufende
Fase 9 vorgesehen, deren Neigung derart ausgebil-
det ist, daB sie der gewlnschten Endneigung der
Stirnfliche 4 des Pipelinerohres 2 entspricht.

Demgegenliber weist das in der Zeichnung am
weitesten links gelegene ZuBere Blirstensegment 6
sinen konisch sich verjingenden AuBendurchmes-
ser auf, so daB auch hierdurch gewdhrleistet ist,
daB die Ubergangsstelle zwischen der Kunststoff-
schicht 3 und der freigelegten AuBenwand des
Pipelinerohrs 2 im gewlinschten Winkel verlduft.

Die drei Birstensegmente 6, 7, 8 sind auf dem
Innenkern 5 dadurch gehalten, daB sie zwischen
einer am Stirnende 10 des Innenkerns 5 befestig-
ten Haltescheibe 11 oder dgl. und einem im Ab-
stand hierzu l6sbar am Innenkern 5 festgelegten
Sicherungsring 12 gehalten sind. Hierbei greift die-
ser Sicherungsring 12 in der liblichen Weise je-
weils in eine Umfangsnut 13 des Innenkerns 5 ein.
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Wie ersichilich, sind im Abstand voneinander meh-
rere Umfangsnuten 13 am Innenkern 5 vorgesehen,
so daB der Sicherungsring 12 in verschiedenen
Abstinden zur Haltescheibe 11 festlegbar ist. Da-
durch kann auch die Gesamilinge der Blirste 1
nach Wunsch vergrdBert oder verkleinert werden.
Dies bedeutet, daf die Biirste 1 beispielsweise in
ihrem zylindrischen Bereich, d.h. im Bereich des
mittleren Biirstensegmentes 7, je nach dem Typ
des zu bearbeitenden Pipelinerohrs 2 verlédngert
oder verkiirzt werden kann. Damit kann die Blrste
1 variabe! fiir alle Rohrarten eingesetzt werden.

Wie weiterhin aus der Zeichnung ersichtlich, ist
der Innenkern 5 als Aufnahmerohr ausgebildet. Die-
ses weist in seiner Wand zum Austritt von Kihlluft
mehrere radiale Bohrungen 14 auf, die sowohl in
axialem Abstand als auch im Umfangsabstand von-
ginander angeordnet sind. Die zu diesem Zweck
beispielsweise zur Anwendung gelangende PreBluft
tritt aus dem Innern des Innenkerns 5 durch die
radialen Bohrungen 14 hindurch nach auBen und
trifft auf die Arbeitsfiiichen der Birste 1, insbeson-
dere auf die Arbeitsfliche des mittleren Blrsten-
segmentes 7, auf. Dadurch ist wirksam eine Uber-
hitzung der Burste 1 verhindert, was die gesamte
Standzeit der Biirste 1 betréchtlich verldngert.

Beziiglich vorstehend nicht im einzeiner be-
schriebener Merkmale der Erfindung wird im Ubri-
gen ausdriickiich auf die Zeichnung sowie auf die
Anspriiche verwiesen.

Anspriiche

1. Biirste, insbesondere zur Bearbeitung von
Pipelinerohren, mit einem &uBeren rotationssym-
metrischen Birstenteil, das an einem zur Halterung
dienenden Innenkern drehfest festgelegt ist,
dadurch gekennzeichnet, ’
daB das duBere Biirstenteil aus mehreren rings-
cheibenfdrmigen Biirstensegmenten (6, 7, 8) be-
steht, die nacheinander auf den Innenkern (5) auf-
gezogen und dort auswechselbar gehaiten sind.

2. Birste nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB sie als Stufenblirste (1) ausgebildet ist, derart,
daB die Biirstensegmente (6, 7, 8) unterschiedli-
chen Aufendurchmesser aufweisen.

3. Blirste nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Biirstensegmente (6, 7, 8) aus unterschied-
lichen Materialien gefertigt sind bzw. aus unter-
schiedlichen Biirstenteilen bestehen.

4. Biirste nach einem der Anspriiche 1 - 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Biirstensegmente (6, 7, 8) mit ihrem Au-
Bendurchmesser an das Endbearbeitungsprofil ei-
nes mit einer Kunststoffschicht (3) ummanteiten
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Pipeline-Stahlrohres (2) angepaft sind.

5. Biirste nach einem der Anspriiche 1 - 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB insgesamt drei Blirstensegmente (6, 7, 8) un-
terschiedlichen AuBendurchmessers vorgesehen 5
sind.

6. Biirste nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
daB die beiden AuBeren Biirstensegmente (6, 8)
jeweils aus einem kunststoffgebundenen Draht- 10
blrstenteil bestehen.

7. Biirste nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
daB das mitilere Blrstensegment (7) einen zylindri-
schen Umfang aufweist und aus mehreren gezopf- 15
ten Einzelringen besteht.

8. Blrste nach einem der Anspriiche 1 - 7,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Biirstensegmente (6, 7, 8) zwischen einer
am Stirnende (10) des Innenkerns (5) befestigten 20
Haltescheibe (11) oder dgl. und einem im Abstand
hierzu I6sbar am Innenkern (5) festgelegten Siche-
rungsring (12) gehalten sind.

9. Biirste nach einem der Anspriiche 1 - 8,
dadurch gekennzeichnet, 25
daB der Innenkern (5) als Aufnahmerohr ausgebil-
det ist und in seiner Wand mehrere radiale Bohrun-
gen (14) zum Austritt von Kihlluft aufweist.
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